Wydano 20 grudnia 1943

URZAD PATENTOWY
w WARSCHAU

‘OPIS PATENTOWY,,

Nr 32269

H. A. Brassert & Co, Berlin-Charlottenburg

Fa4d 8[15

Maszyna do zatykania otwordéw spustoWych wielkich piecéw lub
podobnych piecéw szybowych

Zgltoszono 4 marca 1939
Udzielono 13 paZdziernika 1943

Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do zatykania otworéw spustowych wielkich
piecow lub podobnych piecow szybowych.
Cylinder znanych maszyn do zatykania
otworéw spustowych, zawierajacy mase do
zatykania otworéw i umieszczony z przodu
maszyny, jest potaczony z cylindrem na-

pedowym; umieszczonym wzdluz osi tego.

cy‘l'i.nldra‘., oraz jest napedzany pneumatycz-
nie lub hydraulicznie tak, aby tlok prze-
suwajacy mase byl poruszany za pomoca
tloka napedowego, osadzonego na tym sa-
mym tloczysku, Maszyny takie zawieszone
na dzZwigu sa przesuwane do otworu spu-
stowego pieca recznie lub mechanicznie
sterowane z odleglosci i utrzymywane w

tym potozeniu za pomoca -pary dzwigni,

ktére dzieki obracaniu watu, umieszczone-
go przed piecem, chwytaja za odpowiednie
wystepy przymocowane z obydwoéch stron
cylindra do doprowadzania masy. Te wa-
ly obrotowe, znajdujace si¢ przed piecem
tuz ponad otworem spustowym, bardzo
przeszkadzaja w pracy w poblizu otworu
spustowego pieca. Ponadto obstuga cylin-
dra napedzajgcego waty przy koricu zaty-
kania otworu moze byé mnarazona na nie-
bezpieczeristwo. W przypadku zastosowa-
nia maszyn do zatykania otworéw spusto-
wych, dziatajacych calkowicie samoczyn-
nie, a wiec maszyn, ktérych réwniez i kciu-
ki chwytowe sa przechylane samoczynnie,
wymagane sg do napedzania cylindra uru-
chomiajacego wal specjalne przewody uto-



#oné w poblizu wielkiego pieca, kibre réw-
hiez bardzo przeszkadzaja w pracy. -
. Maszyna wedlug wynalazku niniejsze-
- go nie wymaga specjalnego urzadzenia do-
ciagowego, umieszczonego w poblizu otwo-
ru spustowego pieca, wobec czego nie tyl-
ko praca calej maszyny jest znacznie upro-
szczond, flecz réwniez zostaja usuniete
wszelkie trudnosci i niebezpieczeristwa po-
laczone dotychczas z praca tych maszyn.
Cylinder napedowy maszyny wedlug
wynalazku, znajdujacy si¢ z tylu maszyny
i uruchomiany za pomoca czynnika pod
cisnieniem, jest polaczony teleskopowo z
cylindrem przednim, zawierajacym mase
do zatykania otworéw, w ten sposéb, ze
tlok do przesuwania masy, osadzony na
wspélnym tloczysku, jest uruchomiany za
pomocy tloka cylindra napedowego. Cylin-
der zawierajacy mase jest zaopatrzony w
hak, ktéry po przysunieciu maszydy do

otworu spustowego pieca laczy ja z wiel-.

kim piecem, przy czym hak zaczepia
o przymocowany do pieca odpowiedni wy-
step. Zakotwianie maszyny przy otworze
spustowym wielkiego pieca uskutecznia sie
wigc w ten sposéb, Ze po wlozeniu wylotu
maszyny do spustowego otworu pieca i za-
czepieniu haka o wystep przymocowany do
pieca, cylinder napedowy, umieszczony z
tylu i potaczony teleskopowo z cylindrem
zawierajacym masg, jest przesuwany za

pomoca, sprezonego czynnika roboczego do-

poty, az nastapi calkowicie niezawodne po-
laczenie maszyny z piecem, po czym przy
dalszym doprowadzaniu czynnika robocze-
“go tlok cylindra napedowego, a tym sa-
mym i ttok cylindra zawjerajacego mase,

sa przesuwane naprzéd i wtlaczaja mase

do spustowego otworu pieca.

~ Na rysunku przedstawiono, tytutem
przyktadu, maszyne wedtug wynalazku do
zatykania otworéw spustowych piecow,
przy czym fig. 1 i 2 przedstawiaja widok
z gory i z boku maszyny, fig. 3 — widok

z boku wylotu maszyny, a fig. 4 — widok

pefrsrpektywmny maszyny i urzadzenia do
napedzania maszyny i podsuwania jej do
otworu spustowego. Sklada si¢ ona z za-

“wierajacego mase cylindra 10, umieszczo-

nego z przodu maszyny, ktérego tylny ko- -
niec posiada nasade 11, prowadzona tele-
skopowo w tulei 12, umieszczonej na przed-

“nim koficu tylnego cylindra napedowego 13

o dziataniu obustronnym. Ttoki 15 cylindra
napedowego i 14 cylindra zawierajacego
mase sa oznaczone na fig. 2 linia przery-
wang. Obydwa tloki sg osadzone na wspol-
nym ﬂoczysﬂ{ru 16.

Przedm cylinder .do masy 10 posiada
przesuwnie osadzona skéwke. 17, do ktérej
przymocowany jest przechylny hak 19 osa-
dzony mna trzpieniu 18, Skéwka 17 jest po-
taczona z tylnym cylindrem napedowym 13
za pomoca sworzni 20, 21, znajdujacych
si¢ z obydwoch stron maszyny. Sworznie
te 20, 21 sa prowadzone w lozyskach 22,
23 i utrzymywane na cylindrze napedowym
za pomoca mnakretek zamocowujacych 26,
27. Za pomoca tych nakretek i gwintow 24,
25, hak 19 moze by¢ przesuwany wzdluz
osi cylindréw. .

Wylot 28 cylindra 10 zaw1efra)a‘cego

* ‘mase moze posiadaé ksztalt przedstawiony
-na fig. 1 i 2 lub tez moze by¢ wykonany

w postaci stozka (fig. 3). Wylot 28, przed-
stawiony na-fig. 1 i 2, posiada pewne za-
lety, poniewaz pozwala na stosunkowo ma-
te nachylanie maszyny wzgledem otworu -
spustowego 29 i zapewnia dobre doprowa-
dzanie masy. Wylot 28 jest przymocowa-
ny do cylindra 10 za pomoca srub 30, prze-
chodzacych - .przez .obustronne kotnierze.
Wylot moze jednak réwniez tworzyé. jed-
na catosé z cylindrem 70 pod warunkiem
tylko, aby spéd maszyny posiadal mozli-
wie gltadka powierzchnie.

Ruchomy hak 19 po pcrzechylemu ma-
szyny do spustowego otworu pieca zosta]e

zaczepiony o wystepy 31 I[flg 2) przymo-
cowany do opancerzenia wielkiego pieca



tuz nad otworem spustowym. Ponad ha-
kiem znajduje si¢ tarcza slizgowa 32, kto-
ra z gorna czescia wystepu 31 tworzy
otwor wejsciowy, wskutek czego hak 19
niezawodnie zahacza o wystep 31. Prze-
suw haka jest uskuteczniany za pomoca
ucha 33, w ktérym jest on prowadzony. Za-
miast jednego haka 19 mozna ewentualnie

zastosowaé dwa haki. Hak 19 moze byé

réwniez umocowany na opancerzeniu wiel-
kiego pieca, a wystep 31 moze byé umo-
cowany przesuwnie na- cylindrze 10.
Nasada 12, podirzymywana przez cy-
linder napedowy 13, posiada wystajace w
-gore. kolnierze 34, 35, do ktérych przymo-
cowane sa narzady 36, 37. Za pomoca tych
narzadow maszyna jest zawieszona prze-
gubowo na poprzeczce 38 dzwigu wyciago-
wego 39 (fig. 4). Dzwig wyciagowy jest
osadzony przechylnie dokota watlu. piono-
wego 40. Przy przechylaniu maszyny do
otworu spustowego wylot 28 maszyny po-
- winien byé mozliwie poziomy i opuszczany
dopiero witedy, gdy znajduje si¢ ponad ko-

rytkiem spustowym. Ten ruch wylotu 28.

wzglednie maszyny ‘jest powodowany za

pomocq linki 41/ umocowanej na tylnym-

koticu maszyny w miejscu 42. Linka ta jest
prowadzona za pomoca krazkow 43, 44, 45
i 46 dzwigu wyciggowego i naprezana za
pomoca przeciwwagi 47. Belka 38 dzwigu
jest wykonana w postaci dzwigni dwura-
miennej, ktorej koniec tylny 48 jest prze-
dluzony za pionowa 0§ obrotu 40 dzwigu.
Gdy przy tym maszyna do zatykania otwo-
réow spustowych znajduje si¢ w potozZeniu
poza otworem spustowym pieca przeciw-
waga 47 znajduje si¢ w polozeniu najniz-
szym, Maszyna w polozeniu poziomym jest
utrzymywana réwniez przy wychyleniy,
dopéki wylot 28 maszyny znajduje sie po-
nad korytkiem spustowym. W tym poloze-
niu, wskutek ruchu ramienia tylnego 48
" poprzeczki - 38, przeciwwaga 47 zostaje
przeniesiona w goére do zderzaka 49. Przy
wprowadzaniu wylotu maszyny do otworu

spustowego linka 41 -podnosi tyllnq czesé
maszyny, gdyz przeciwwaga 47 nie moze
dalej porusza¢ sig, tak iz wylot 28 maszy-
ny wchodzi do otworu spustowego 29. '

- Dalsze uruchomianie maszyny uskultecz-
nia si¢ w sposob rnastepuja‘cy

Gdy cylinder 10 maszyny jest napet-
niony masa i zaré6wno tlok cylindra nape-
dowego 13, jak i tlok cylindra 10 znajduja
si¢ w polozeniu tylnym, maszyna zostaje
przesunigta do pieca i do otworu spusto-
wego 29. Mozna to wykonaé recznie lub

"tez mechanicznie sterujac w znany sposéb

z odlegtosci. Przy wprowadzaniu wylotu 28
maszyny do otworu spustowego 29 przed-
ni wystep haka 19 posuwa si¢ po nachylo-
nej powierzchni wystepu 31 tak, aby oby-
dwie czesci zostaly zahaczone ‘luzno (fig.
2). Nastepnie wprowadza si¢ czynnik ro-
boczy pod tltok 15 cylindra 13. Poniewaz
z wielkiego pieca wywierane jest cisnienie -
na wylot 28 cylindra 10, a przy wtlacza-
niu masy do otworu spustowego pieca mu-

- si byé przezwycigezony pewien opér, prze-

to najpierw przesuwa si¢ w tyl cylinder 13
polaczony teleskopowo z cylindrem 10.
Wskutek tego ruchu w tyl cylindra 13 réw-
niez i hak 19 zostaje mocno zahaczony
c wystep 31, dzieki czemu przy dalszym
doprowadzaniu czynnika roboczego cata
maszyna zostaje silnie przysunieta do
oitworu spustowego 29 pieca. Po takim
przesunigciu maszyny czynnik roboczy
przesuwa tlok 15 i polaczony z nim sztyw-
no tlok 14, ktéry wsuwa mase, znajdujaca
sie'w cylindrze 10, do otworu spustowego
29 pieca.

Z powyzszego widaé, ze maszyna wed-
tug wynalazku niniejszego zapewnia szczel-
ne polaczenie maszyny z otworem spusto-
wym pieca oraz niezawodne wciagnigcie
i utrzymanie w tym otworze jej wylotu 28
przy uzyciu bardzo prostych srodkéw, przy
czym staje si¢ zbytecznym stosowanie
wszelkich przeszkadzajacych w pracy do-
budéwek przymocowanych do wielkiego



pieca. Maszyna moze byé uruchomiana
recznie lub catkowicie mechanicznie. Ma-
szyna wedlug wynalazku pozwala na zaty-
kanie otworéw spustowych nawet przy pel-
nym ci$nieniu powietrza, wdmuchiwanego
. do wielkiego pieca, przez co uzyskuje si¢
duzo na czasie, a praca pieca moze od-
bywaé si¢ bez zatrzymania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do zatykania otworéw spu-
stowych wielkich piecéw lub podobnych
piecéw szybowych posiadajgca umieszczo-
ne jeden za drugim cylinder do masy i cy-

linder napedowy, ktérych ttoki sa osadzo- .

ne na wspdlnym tloczysku, znamienna tym,
ze cylinder napedowy (13) jest polaczony
przesuwnie teleskopowo z cylindrem do
masy (10), zaopatrzonym w hak naprezny
(19), ktéry przy wkladaniu wylotu (28)
maszyny do otworu spustowego (29) pie-
ca sluzy do zahaczania o wystep.(31),
przymocowany do opancerzenia pieca po-
nad otworem spustowym, -

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze cylinder {13) jest polaczony

z cylindrem (10) za pomoca teleskopowo
przesuwnych wzgledem siebie nasad po-
§rednich (11, 12), z ktérych jedna jest
przymocowana do cylindra (13), a druga
— do cylindra (10).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, ze hak (19), umocowany na
cylindrze (10), jest osadzony wahliwie na
skoéwce (17), osadzonej przesuwnie na cy-
lindrze (10) i potaczonej z cylindrem na-
pedowym (13) za pomocg sworzni (21, 22).

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, Ze hak (19) jest przymocowa-
ny do cylindra' napedowego (13) tak, ze
moze byé przesuwany wzdluz jego osi,

5. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tym, ze powyzej wystepu  (31)
przymocowana jest do wielkiego pieca,
tarcza $lizgowa (32), tworzaca razem z po-
wierzchnig czotowa wystepu (31) rozwarty
ctwér na glowice haka (19).

H. A. Brassert & Co.
Zastepca: M. Skrzypkowski
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