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(54)实用新型名称

铸造工件用抛光装置

(57)摘要

本实用新型公开了铸造工件用抛光装置，包

括机身和固定安装在所述机身内部的工作台，所

述机身的两侧固定安装有侧壁，两个所述侧壁的

下方连接有固定安装在所述机身内底面的减震

装置，所述工作台的上表面固定安装有固定杆、

第二固定杆和侧板，所述固定杆与所述第二固定

杆之间设置有滑动安装在所述工作台上表面的

夹紧板和第二夹紧板，且所述固定杆靠近所述第

二固定杆的一侧连接有两个弹簧，两个所述弹簧

远离所述固定杆的一端连接有连接块。本实用新

型使用时，通过设置减震装置便于在进行抛光时

将震动抵消，通过设置夹紧装置便于对工件进行

夹紧，通过夹紧装置移动带动第二夹紧板移动，

同时带动夹紧板进行移动。
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1.铸造工件用抛光装置，包括机身(1)和固定安装在所述机身(1)内部的工作台(2)，其

特征在于，所述机身(1)的两侧固定安装有侧壁(34)，两个所述侧壁(34)的下方连接有固定

安装在所述机身(1)内底面的减震装置(3)，所述工作台(2)的上表面固定安装有固定杆

(21)、第二固定杆(22)和侧板(28)，所述固定杆(21)与所述第二固定杆(22)之间设置有滑

动安装在所述工作台(2)上表面的夹紧板(24)和第二夹紧板(25)，且所述固定杆(21)靠近

所述第二固定杆(22)的一侧连接有两个弹簧(27)，两个所述弹簧(27)远离所述固定杆(21)

的一端连接有连接块(26)，且所述连接块(26)远离所述弹簧(27)的一端通过连杆与所述夹

紧板(24)相连接，所述夹紧板(24)靠近所述第二固定杆(22)的一侧通过连杆连接有固定安

装在所述侧板(28)侧面的夹紧装置(5)，且所述工作台(2)的上方设置有用于抛光的滑动套

(7)，且所述滑动套(7)下方连接有抛光盘。

2.根据权利要求1所述的铸造工件用抛光装置，其特征在于，所述滑动套(7)螺纹连接

有转动安装在所述侧壁(34)上的螺杆(6)，且所述螺杆(6)通过固定安装在所述侧壁(34)侧

面的电机驱动，所述滑动套(7)的内部滑动连接有固定安装在所述侧壁(34)上的限位杆，且

所述工作台(2)的下方设置有固定安装在所述机身(1)内底面的除尘装置(4)。

3.根据权利要求1所述的铸造工件用抛光装置，其特征在于，所述夹紧装置(5)包括固

定安装在所述侧板(28)侧面的固定套(53)，且所述固定套(53)的数量为两个，两个所述固

定套(53)的内部滑动连接有移动杆(54)，所述移动杆(54)的侧面固定安装有第二圆柱(57)

和侧杆(58)，且所述侧板(28)的侧面转动安装有转轮(51)和转动杆(55)，所述转轮(51)远

离所述侧板(28)的一侧固定安装有两个固定圆柱(52)，所述转动杆(55)固定连接有连接杆

(56)，所述连接杆(56)和所述侧杆(58)位于所述固定圆柱(52)的运动行程上，且所述转动

杆(55)远离所述连接杆(56)的一端通过凹槽与所述移动杆(54)连接。

4.根据权利要求1所述的铸造工件用抛光装置，其特征在于，所述减震装置(3)包括固

定安装在所述机身(1)内底面上的套筒(31)，且所述套筒(31)的内底面固定安装有第二弹

簧(32)，所述第二弹簧(32)远离所述套筒(31)内底面的一侧连接有滑动安装在所述套筒

(31)内部的滑块(33)，且所述滑块(33)与所述侧壁(34)固定连接。

5.根据权利要求2所述的铸造工件用抛光装置，其特征在于，所述除尘装置(4)包括固

定安装在所述机身(1)内底面的吸尘机(41)和水箱(42)，且所述吸尘机(41)通过导管连接

有设置在所述工作台(2)下方的吸尘口(43)，且所述水箱(42)的内部设置有过滤网。
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铸造工件用抛光装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铸造加工技术领域，尤其涉及铸造工件用抛光装置。

背景技术

[0002] 铸造是人类掌握比较早的一种金属热加工工艺，已有约6000年的历史。中国约在

公元前1700～前1000年之间已进入青铜铸件的全盛期，工艺上已达到相当高的水平。铸造

是将液体金属浇铸到与零件形状相适应的铸造空腔中，待其冷却凝固后，以获得零件或毛

坯的方法。

[0003] 铸件在进行铸造完成后需要进行打磨抛光，便于进行下一道工序，现有的铸造用

抛光装置在进行使用时缺乏必要的夹紧装置，影响抛光效果，为此发明铸造工件用抛光装

置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出的铸造工件用抛光

装置。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：

[0006] 铸造工件用抛光装置，包括机身和固定安装在所述机身内部的工作台，所述机身

的两侧固定安装有侧壁，两个所述侧壁的下方连接有固定安装在所述机身内底面的减震装

置，所述工作台的上表面固定安装有固定杆、第二固定杆和侧板，所述固定杆与所述第二固

定杆之间设置有滑动安装在所述工作台上表面的夹紧板和第二夹紧板，且所述固定杆靠近

所述第二固定杆的一侧连接有两个弹簧，两个所述弹簧远离所述固定杆的一端连接有连接

块，且所述连接块远离所述弹簧的一端通过连杆与所述夹紧板相连接，所述夹紧板靠近所

述第二固定杆的一侧通过连杆连接有固定安装在所述侧板侧面的夹紧装置，且所述工作台

的上方设置有用于抛光的滑动套，且所述滑动套下方连接有抛光盘。

[0007] 作为本实用新型再进一步的方案：所述滑动套螺纹连接有转动安装在所述侧壁上

的螺杆，且所述螺杆通过固定安装在所述侧壁侧面的电机驱动，所述滑动套的内部滑动连

接有固定安装在所述侧壁上的限位杆，且所述工作台的下方设置有固定安装在所述机身内

底面的除尘装置。

[0008] 作为本实用新型再进一步的方案：所述夹紧装置包括固定安装在所述侧板侧面的

固定套，且所述固定套的数量为两个，两个所述固定套的内部滑动连接有移动杆，所述移动

杆的侧面固定安装有第二圆柱和侧杆，且所述侧板的侧面转动安装有转轮和转动杆，所述

转轮远离所述侧板的一侧固定安装有两个固定圆柱，所述转动杆固定连接有连接杆，所述

连接杆和所述侧杆位于所述固定圆柱的运动行程上，且所述转动杆远离所述连接杆的一端

通过凹槽与所述移动杆连接。

[0009] 作为本实用新型再进一步的方案：所述减震装置包括固定安装在所述机身内底面

上的套筒，且所述套筒的内底面固定安装有第二弹簧，所述第二弹簧远离所述套筒内底面
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的一侧连接有滑动安装在所述套筒内部的滑块，且所述滑块与所述侧壁固定连接。

[0010] 作为本实用新型再进一步的方案：所述除尘装置包括固定安装在所述机身内底面

的吸尘机和水箱，且所述吸尘机通过导管连接有设置在所述工作台下方的吸尘口，且所述

水箱的内部设置有过滤网。

[0011] 本实用新型的有益效果为：

[0012] 1 .通过设置弹簧和夹紧板，使用时，通过设置减震装置便于在进行抛光时将震动

抵消，通过设置夹紧装置便于对工件进行夹紧，通过夹紧装置移动带动第二夹紧板移动，同

时带动夹紧板进行移动，进而压缩弹簧将工件进行夹紧，通过设置滑动套便于在进行工作

时进行移动，通过设置抛光盘便于对工件进行抛光，使用时，通过设置螺杆和电机便于在进

行抛光时对抛光盘进行位置的移动，有利于提升抛光效果；

[0013] 5.通过设置连接杆和套筒，使用时，通过设置夹紧装置便于对第二夹紧板进行移

动，通过转轮转动同时带动两个固定圆柱对连接杆和侧杆进行来回移动，进而带动移动杆

进行移动，便于进行夹紧工作，使用时，通过设置套筒和第二弹簧便于在使用时对装置在进

行抛光时的震动进行抵消，通过滑块滑动同时压缩第二弹簧，有利于提升装置的稳定性；

[0014] 3.通过设置水箱和过滤网，使用时，通过设置除尘装置便于将抛光过程产生的灰

尘进行吸收，通过设置水箱便于将灰尘进行吸附，通过设置过滤网便于将废气排出，灰尘留

下。

附图说明

[0015] 图1为实施例1提出的铸造工件用抛光装置的结构示意图；

[0016] 图2为实施例1提出的铸造工件用抛光装置的工作台侧面结构剖视图；

[0017] 图3为实施例1提出的铸造工件用抛光装置的夹紧装置整体侧面结构剖视图；

[0018] 图4为实施例1提出的铸造工件用抛光装置的减震装置整体侧面结构剖视图；

[0019] 图5为实施例2提出的铸造工件用抛光装置的除尘装置结构示意图；

[0020] 图中：1机身、2工作台、3减震装置、4除尘装置、5夹紧装置、6螺杆、  7滑动套、21固

定杆、22第二固定杆、24夹紧板、25第二夹紧板、26连接块、  27弹簧、28侧板、31套筒、32第二

弹簧、33滑块、34侧壁、41吸尘机、42  水箱、43吸尘口、51转轮、52固定圆柱、53固定套、54移

动杆、55转动杆、  56连接杆、57第二圆柱、58侧杆。

具体实施方式

[0021] 下面结合具体实施方式对本专利的技术方案作进一步详细地说明。

[0022] 实施例1

[0023] 参照图1‑4，铸造工件用抛光装置，包括机身1和固定安装在机身1内部的工作台2，

机身1的两侧固定安装有侧壁34，两个侧壁34的下方连接有固定安装在机身1内底面的减震

装置3，工作台2的上表面固定安装有固定杆21、第二固定杆22和侧板28，固定杆21与第二固

定杆22之间设置有滑动安装在工作台2上表面的夹紧板24和第二夹紧板25，且固定杆21靠

近第二固定杆22 的一侧连接有两个弹簧27，两个弹簧27远离固定杆21的一端连接有连接

块26，且连接块26远离弹簧27的一端通过连杆与夹紧板24相连接，夹紧板24靠近第二固定

杆22的一侧通过连杆连接有固定安装在侧板28侧面的夹紧装置5，且工作台2的上方设置有
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用于抛光的滑动套7，且滑动套7下方连接有抛光盘，使用时，通过设置减震装置3便于在进

行抛光时将震动抵消，通过设置夹紧装置5便于对工件进行夹紧，通过夹紧装置5移动带动

第二夹紧板25移动，同时带动夹紧板24进行移动，进而压缩弹簧27将工件进行夹紧，通过设

置滑动套  7便于在进行工作时进行移动，通过设置抛光盘便于对工件进行抛光。

[0024] 其中，滑动套7螺纹连接有转动安装在侧壁34上的螺杆6，且螺杆6通过固定安装在

侧壁34侧面的电机驱动，滑动套7的内部滑动连接有固定安装在侧壁34上的限位杆，且工作

台2的下方设置有固定安装在机身1内底面的除尘装置4，使用时，通过设置螺杆6和电机便

于在进行抛光时对抛光盘进行位置的移动，有利于提升抛光效果。

[0025] 其中，夹紧装置5包括固定安装在侧板28侧面的固定套53，且固定套53  的数量为

两个，两个固定套53的内部滑动连接有移动杆54，移动杆54的侧面固定安装有第二圆柱57

和侧杆58，且侧板28的侧面转动安装有转轮51和转动杆55，转轮51远离侧板28的一侧固定

安装有两个固定圆柱52，转动杆55 固定连接有连接杆56，连接杆56和侧杆58位于固定圆柱

52的运动行程上，且转动杆55远离连接杆56的一端通过凹槽与移动杆54连接，使用时，通过

设置夹紧装置5便于对第二夹紧板25进行移动，通过转轮51转动同时带动两个固定圆柱52

对连接杆56和侧杆58进行来回移动，进而带动移动杆54进行移动，便于进行夹紧工作。

[0026] 其中，减震装置3包括固定安装在机身1内底面上的套筒31，且套筒31 的内底面固

定安装有第二弹簧32，第二弹簧32远离套筒31内底面的一侧连接有滑动安装在套筒31内部

的滑块33，且滑块33与侧壁34固定连接，使用时，通过设置套筒31和第二弹簧32便于在使用

时对装置在进行抛光时的震动进行抵消，通过滑块33滑动同时压缩第二弹簧32，有利于提

升装置的稳定性。

[0027] 工作原理：使用时，通过设置减震装置3便于在进行抛光时将震动抵消，通过设置

夹紧装置5便于对工件进行夹紧，通过夹紧装置5移动带动第二夹紧板25移动，同时带动夹

紧板24进行移动，进而压缩弹簧27将工件进行夹紧，通过设置滑动套7便于在进行工作时进

行移动，通过设置抛光盘便于对工件进行抛光，使用时，通过设置螺杆6和电机便于在进行

抛光时对抛光盘进行位置的移动，有利于提升抛光效果，使用时，通过设置夹紧装置5便于

对第二夹紧板25进行移动，通过转轮51转动同时带动两个固定圆柱52对连接杆56和侧杆58

进行来回移动，进而带动移动杆54进行移动，便于进行夹紧工作，使用时，通过设置套筒31

和第二弹簧32便于在使用时对装置在进行抛光时的震动进行抵消，通过滑块33滑动同时压

缩第二弹簧32，有利于提升装置的稳定性。

[0028] 实施例2

[0029] 参照图5，铸造工件用抛光装置，本实施例相较于实施例1，除尘装置4  包括固定安

装在机身1内底面的吸尘机41和水箱42，且吸尘机41通过导管连接有设置在工作台2下方的

吸尘口43，且水箱42的内部设置有过滤网。

[0030] 工作原理：使用时，通过设置除尘装置4便于将抛光过程产生的灰尘进行吸收，通

过设置水箱42便于将灰尘进行吸附，通过设置过滤网便于将废气排出，灰尘留下。
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图1

图2
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图3
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图4

说　明　书　附　图 3/4 页

8

CN 213615952 U

8



图5
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