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(57) Die -rfmdung betrifft eine Formwalze fir Gebackformmaschinen, Sie verfolgt das Ziel, eine -

technologisch einfach zu realisierende Formwalze von geringer V
‘Herstellungsverfahren anzugeben. Dies wird dadurch erreicht, dafd ein Leichtmetallrohling mit

lasse und ein

Epoxydharz umgossen wird. Das Gie3en erfolgt in einer Form, die aus in Achsrichtung des’
Leichtmetallronlings verlaufenden Segmﬁmen besteht, die die zum Erzeugen der Formhohiungen

nrford grlichen Formlmge aufwetaen (g

siten
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Titel gder Erfindung

Formwalze

ndung

- Anwendungsgebiet der Er
Die Erfindung beirifft

in
eine Formwalze mit in ihrem Mantel vor-
gesehenen Formhdnlungen £

ir Reliefdruck von Xleingebick aus
unterschisdlichen Teigarten, insbesondere fir Mirbegebick,
KEsegebick und Spekulatius sowis ein Verfabren zur Herétellung"
einer sclchen ¥alze. ’

FPormwalzen dieser Art siand wesentlicher

Eckiormm h;pe“, oel denen der durch

en won zwel

n
dabel in die Formndhlu

Ts sinpd auch Formwal } entrommel
und einem diesse rfhrenfUrmig umfassenden Zujderen Zylinderman-
tel, der foaunge. zur iufrahme von Prigsformen snihilt, be-
steht. Tonentrommel urnd Zylindermantel siad durch Stirnkatpven
miteinander verbunden (DT 0S 1927192).

Diese Formwalzen besitzen zwar den Torteil, da3d die Prigefor-
men sustauscavar siad und die Masse der Waelze dadurch gesenk®
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werden kKann, daf die Innentrommel zus Leichimetall und nur der
Zylindermantel aus Messing besteht. Das Wechseln der Prégefor-
men ist jedoch mit der vE&lligen Demontage der Formwalze verbun-
cen und ist deshalb flr den Produktionsbetrieb, das heift fir
die péckerei, unokonomlsch. Das Vorhandensein mehrerer ¥Walzen
mit unterschiedlichen Draﬂeformen hilft diesem Mangel zwar ab,
verviellacht aber'.den Aufwand an Megssing, Aulerdem ist die Her-
stellung der Formwalze technologisch umsténdiich.

rfindung
Die Erfindung verfolgt das Ziel, eine Formwalze und ein Verfah-
=k 0

Herstellung zu scrhaffen, die sich tschnol
einfach realisisren lassen, suf den Einsatz von Messing
ten und die Masse der Formwalze gegenliber vergleichbaren =
nissen wesentlich senken.
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zahl von Formhdhlungen aufiweist,
01l

: v z ar it anl-
welst,
Erfindungsgenmél wird dis Formwalze durch Umglelsn eines Talzen-
rohlings mit Epoxydnarz nergestsllt, dzr sich in sizer Giel-
form befindet, dis aus sinsxr 7 nl z

- . 3 ™ 3 A s - ot Y ey A vom e 2 .
Flg.1: Die Formwalze in der GieSform, teilwelise zsschonitten;
] oo 1 g b T P 3 4 o~ g 3 A

Pig.2: Die Dranrsicnt der Figur 1 im Schnitt der Iinie 4 - A,



Die Formwalze besteht aus einem Walzenrohling 1 und einem Wal-
zenmantel 2, der auf seinem Umfang eine Vielzanl von Formhoh-
lungen 3 aufwelst. Der Walzenronling 1 ist ein aus beliebigen
Metall, vorZugsweiss Leichtmetall, gefertigter Zylinder., Der
Walzenmantel 2 besteht aus Zpoxydnarz uad wird durch Gielden
hergestellt. Zu diesem Zweck wird der Walzenrohlingl auf die
Grundplatte 4 einer GieBform gesetzs, dis aus in Achsrichtung
des Walzearohlings 1 verlaufenden Segmenten 5 besteht, welche
die zum Zrzeugen der Formhdhlungen 3 notwendigen Formlinge &
aufweisen, Diese haben die Gestalt des zu srzeugenden Gebicks
und kOnnen in belisbiger Jeise 1lSsbar odar unldsbar in dsan Seg-
menten 5 verankert sein,

Die Segmente 5 werden mittels Spannschrauben 7 und Svannbii-

gel B gegen die Grundplatte 4 gepredt und koaxial zum Walzene
ronling 1 fixiert. Danach wird idber einen an sich bekanntan,
zeichnerisch nicht niher dargesielltan GieBtrichter der Zwischen-
raum zwischen dan Jegmanten 5 und dem Talz nrohlihv T it
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Ipoxydharz asusgegossen, Dabei entsteht dsr Walzénmenisl 2 mit
oy j=
ushirtsn des Harzes wird

rLA-

den Formhdhlungsen 3. Yach erfolghem |
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diz GisBform demontiert und die fertizs Formwalze entnommen,
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Erfindungsanspriiche

1, Formwalze zum Druckprigen von Gebicksticken azus Telg belie-
biger Art, die aus einem inneren Walzenkern und einem die-—
sen umgebenden, sine Vielzzhl von Formhfhlungen aufwelsen=-
den Mantel besteht, gekennzeichnet dadurca, daf der Walgzen
rohling (1) aus Metall, der Mantel (2) aus Epoxydharz be-
steit, |

2., Verfahren zun Herstellen siner Formwalze nach Punkt 1, ge-—
. .

kennzeichnet dadurch, da3d der Mantel [2) und di

r2) ie Pormhlih-

langen (3) durch Umgielen des Walzenrcohlings (1) und der
Pormlinge (6) mit Epoxydharz erzesuglt werden.,

3, Verfahren zum Herstellen einer ﬁormwalze nach Punkt 2,
gekennzeichnet dadurch, daB der Walzenrohling (1) auf eine
GieBformgrundplatte (4) gesetzt wird, sodaﬁn die Formlin-

gs (5) tragende Giedformsegmente (5) auf der Grundplatts
]

g g
(4) aufgestellt, mittels Spa
Tal

n

zanrohling (1) fixiert werden; darach der zwischen Wal—
zenrohling (1) und Gis3formsegmenten (5) bestenende Zwi-
schenraum mit Zpoxydharz ausgegossen und nach dessen Aus-
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