
(57)【要約】

複数の平形引張り要素（１２）の製造方法およびエレベ

ータ装置（１０）への設置方法であって、各々の平形引

張り要素（１２）の製造方向が特定される。各々の要素

（１２）には、製造方向を示すように印が付けられる。

ベルト（１２）は、続いて、各々のベルト（１２）が同

じ方向にそろうように、印（４０）に従ってベルト（１

２）の位置を合わせることでエレベータ装置（１０）に

設置される。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
エ レ ベ ー タ 装 置 用 の 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 の 製 造 お よ び 設 置 の 方 法 で あ っ て 、
前 記 各 々 の 平 形 引 張 り 要 素 の 製 造 方 向 を 確 認 し 、
前 記 各 々 の 平 形 引 張 り 要 素 に 前 記 製 造 方 向 を 示 す 印 を 付 け 、
前 記 平 形 引 張 り 要 素 を 共 通 の 方 向 に 方 向 づ け る た め に 、 前 記 印 を 使 用 し て 前 記 複 数 の 平 形
引 張 り 要 素 を 前 記 エ レ ベ ー タ 装 置 に 設 置 す る ス テ ッ プ を そ れ ぞ れ 含 む こ と を 特 徴 と す る 方
法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 各 々 の 平 形 引 張 り 要 素 を 個 々 に 形 成 す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 各 々 の 平 形 引 張 り 要 素 を 一 組 ず つ 形 成 す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
方 向 を 確 認 す る ス テ ッ プ は 、 前 記 形 成 す る ス テ ッ プ に 従 っ て 前 記 製 造 方 向 を 確 認 す る ス テ
ッ プ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
方 向 を 確 認 す る ス テ ッ プ は 、 前 記 形 成 す る ス テ ッ プ に 従 っ て 前 記 製 造 方 向 を 確 認 す る ス テ
ッ プ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
印 を 付 け る ス テ ッ プ は 、 前 記 各 々 の 平 形 引 張 り 要 素 の 第 １ の 端 部 か ら 所 定 の 位 置 に 前 記 印
を 付 け る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
印 を 付 け る ス テ ッ プ は 、 自 動 的 に 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
設 置 す る ス テ ッ プ は 、 前 記 各 々 の ベ ル ト の 前 記 印 を 前 記 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 の 移 動 方 向
に 垂 直 な 線 に 一 致 す る よ う に 設 け る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
ベ ル ト の 劣 化 を 監 視 す る た め に 、 前 記 各 々 の ベ ル ト の 前 記 印 を 観 察 し て 一 致 し な い 状 態 に
な っ た と き を 判 断 す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
昇 降 路 と 、 前 記 昇 降 路 内 に 位 置 す る エ レ ベ ー タ か ご と 、 前 記 昇 降 路 内 で 前 記 か ご を 位 置 づ
け る た め に 回 転 運 動 を 引 き 起 こ す モ ー タ と 、 を 有 す る エ レ ベ ー タ 装 置 で あ っ て 、 こ の エ レ
ベ ー タ 装 置 は 、
前 記 か ご を 前 記 昇 降 路 内 で 位 置 づ け る よ う に 該 か ご に 前 記 回 転 運 動 を 伝 達 す る 複 数 の 平 形
引 張 り 要 素 を 含 み 、 こ れ ら の 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 は 、 そ れ ぞ れ 製 造 方 向 を 示 す 印 を 含 み
、 前 記 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 の 前 記 印 は 、 該 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 が 確 実 に 前 記 方 向 で 設
置 さ れ る よ う に 方 向 づ け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る エ レ ベ ー タ 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 印 は 、 前 記 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 の 第 １ の 端 部 か ら そ れ ぞ れ 所 定 の 距 離 に 設 け ら れ て
お り 、 か つ 前 記 各 々 の 印 は 、 前 記 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 の 移 動 方 向 に 垂 直 な 線 に 一 致 す る
よ う に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 記 載 の エ レ ベ ー タ 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
第 １ の 面 と 第 ２ の 面 お よ び 第 １ の 端 部 と 第 ２ の 端 部 を 有 す る 平 形 引 張 り 要 素 で あ っ て 、
前 記 第 １ の 面 ま た は 前 記 第 ２ の 面 の 一 方 に 設 け ら れ た 印 を 有 し 、 該 印 は 、 前 記 第 １ の 端 部
の 位 置 を 示 し て い る こ と を 特 徴 と す る 平 形 引 張 り 要 素 。
【 請 求 項 １ ３ 】
一 組 の 平 形 引 張 り 要 素 で あ っ て 、 各 々 の 平 形 引 張 り 要 素 は 、 製 造 方 向 に よ っ て 特 定 さ れ る
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第 １ の 面 と 第 ２ の 面 お よ び 第 １ の 端 部 と 第 ２ の 端 部 を そ れ ぞ れ 有 す る と と も に 、 前 記 各 々
の 平 形 引 張 り 要 素 の 第 １ の 面 に 設 け ら れ た 印 を 含 み 、 こ の 印 は 、 前 記 第 １ の 端 部 の 位 置 を
示 し て い る こ と を 特 徴 と す る 一 組 の 平 形 引 張 り 要 素 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 印 は 、 前 記 第 １ の 端 部 か ら 既 知 の 距 離 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３
記 載 の 一 組 の 平 形 引 張 り 要 素 。
【 請 求 項 １ ５ 】
あ る パ タ ー ン の 複 数 の 印 を 含 み 、 こ れ ら の 印 は 、 一 定 の 間 隔 で 繰 り 返 し 設 け ら れ て い る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ４ 記 載 の 一 組 の 平 形 引 張 り 要 素 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 の 製 造 方 法 お よ び エ レ ベ ー タ 装 置 へ の 設 置 方 法 、 お よ び
複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 す な わ ち ベ ル ト を 有 す る エ レ ベ ー タ 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
従 来 の 牽 引 式 エ レ ベ ー タ 装 置 は 、 典 型 的 に 乗 客 用 か ご 、 釣 合 い お も り 、 か ご と 釣 合 い お も
り と を 連 結 す る ２ つ 以 上 の 引 張 り 要 素 す な わ ち ベ ル ト 、 引 張 り 要 素 を 移 動 さ せ る 駆 動 綱 車
、 お よ び 駆 動 綱 車 を 回 転 さ せ る 巻 上 機 を 含 む 。 巻 上 機 は 、 ギ ア 付 き ま た は ギ ア レ ス の も の
と す る こ と が で き 、 引 張 り 要 素 は 円 形 と す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
平 形 引 張 り 要 素 は 、 縦 横 比 が １ よ り 大 き い も の と し て 定 義 さ れ 、 こ こ で 、 縦 横 比 と は 引 張
り 要 素 の 厚 み ｔ に 対 す る 幅 ｗ の 比 と し て 定 義 さ れ る （ 縦 横 比 ＝ ｗ ／ ｔ ） 。 平 形 引 張 り 要 素
の 実 際 の 面 は 、 必 ず し も 平 ら で は な い 。 平 形 引 張 り 要 素 と い う 用 語 は 、 縦 横 比 が １ よ り 大
き い あ ら ゆ る ロ ー プ を 指 す 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
引 張 り 要 素 は 、 通 常 、 綱 車 に 設 け ら れ た 溝 に は め 込 ま れ る 。 こ れ ら の 溝 は 、 綱 車 に 面 す る
ベ ル ト の 面 と 相 補 的 な 面 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
Ｐ Ｃ Ｔ 国 際 公 報 第 Ｗ Ｏ ０ ０ ／ ３ ７ ， ７ ３ ８ 号 に 説 明 さ れ た 平 形 引 張 り 要 素 は 、 熱 可 塑 性 ポ
リ ウ レ タ ン な ど の コ ー テ ィ ン グ 内 に 収 容 さ れ る と と も に 引 張 り 強 度 が 高 い 材 料 か ら 形 成 さ
れ る 複 数 の 負 荷 コ ー ド か ら な る 。 こ れ ら の コ ー ド は 、 鋼 製 ま た は ア ラ ミ ド 製 の 撚 り ス ト ラ
ン ド な ど の 引 張 り 強 度 が 高 い 繊 維 か ら 構 成 さ れ 、 鋼 製 ま た は ア ラ ミ ド 製 の 撚 り ス ト ラ ン ド
は 、 鋼 製 ま た は ア ラ ミ ド 製 の 撚 り 線 か ら 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
平 形 引 張 り 要 素 は 、 ロ ー プ 圧 力 が 低 く か つ 柔 軟 性 が 高 い 点 で 円 形 ケ ー ブ ル よ り も 優 れ て お
り 、 こ れ に よ り 比 較 的 小 型 の 綱 車 を 使 用 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
し か し 、 平 形 引 張 り 要 素 は 、 そ の 長 さ す な わ ち 断 面 に 沿 っ て 完 全 に 一 様 で は な い 。 ベ ル ト
の 湾 曲 で あ る サ ー ベ ル （ ｓ ａ ｂ ｅ ｒ ） や 横 方 向 の 寸 法 変 化 で あ る テ ー パ な ど 、 ベ ル ト の 長
さ に 沿 っ て 生 じ る 僅 か な 変 動 が あ る 。 平 形 ベ ル ト は 、 サ ー ベ ル や テ ー パ の た め に 綱 車 の 溝
に わ た っ て 左 右 の い ず れ か に ト ラ ッ キ ン グ つ ま り 移 動 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ま た 、 平 形 引 張 り 要 素 は 、 コ ー ド 内 の 鋼 製 ま た は ア ラ ミ ド 製 の 繊 維 の 撚 り の 左 ま た は 右 の
設 計 角 度 で あ る コ ー ド 類 の ね じ れ 角 と 、 製 造 時 に 発 生 し た ね じ り 力 で あ る コ ー ド 類 の 残 留
ト ル ク と に よ っ て も 、 綱 車 の 溝 に わ た っ て 左 右 の い ず れ か に ト ラ ッ キ ン グ す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
エ レ ベ ー タ 装 置 は 、 一 般 に 、 溝 内 で 綱 車 上 を 平 行 に 走 行 す る 複 数 の ベ ル ト を 含 む 。 綱 車 は
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、 摩 擦 や 圧 力 に よ っ て 生 じ 、 ベ ル ト 寿 命 を 短 縮 す る ベ ル ト の 摩 耗 が 最 小 に な る よ う に 、 平
形 引 張 り 要 素 が 綱 車 の 個 々 の 溝 の 中 央 で ト ラ ッ キ ン グ す る よ う に 設 置 時 に 調 整 さ れ る 。 し
か し 、 こ の よ う な 調 整 は 、 個 々 の ベ ル ト が 同 時 に 反 対 方 向 に ト ラ ッ キ ン グ す る 場 合 に 特 に
難 し い 。 こ れ に よ り 、 ト ラ ッ キ ン グ エ ラ ー に 対 応 す る 充 分 な マ ー ジ ン を 有 す る 綱 車 設 計 が
必 要 と な り 、 綱 車 寸 法 の 増 加 に つ な が っ て し ま う 。
【 ０ ０ １ ０ 】
従 っ て 、 ト ラ ッ キ ン グ の 影 響 を 減 少 さ せ る た め に 製 造 方 法 お よ び 設 置 方 法 を 改 善 す る こ と
が 求 め ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ま た 、 綱 車 寸 法 を 減 少 さ せ る 改 善 さ れ た 製 造 方 法 お よ び 設 置 方 法 が 求 め ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
さ ら に 、 減 少 し た 綱 車 寸 法 を 有 す る 改 善 さ れ た エ レ ベ ー タ 装 置 が 求 め ら れ て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ３ 】
上 述 し た 従 来 技 術 の 方 法 お よ び 装 置 に 関 す る 固 有 の 難 点 を 鑑 み て 、 本 発 明 は 、 ト ラ ッ キ ン
グ の 影 響 を 最 小 化 し て 綱 車 寸 法 の 減 少 を 可 能 に す る た め に 、 平 形 引 張 り 要 素 の 改 善 さ れ た
製 造 方 法 お よ び エ レ ベ ー タ 装 置 へ の 設 置 方 法 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 は 、 こ の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 平 形 引 張 り 要 素 の 表 面 上 ま た は 表 面 内 に １ つ ま た
は 複 数 の 印 を 含 む 。 こ の 印 は 、 ベ ル ト の 製 造 方 向 を 示 す 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ れ ら の ベ ル ト は 、 全 て の ベ ル ト が 同 じ 方 向 で 設 置 さ れ る よ う に 、 印 の 示 す 方 向 に 従 っ て
エ レ ベ ー タ 装 置 に 設 置 さ れ る 。 続 い て 、 各 々 の ベ ル ト が 対 応 す る 溝 の 中 央 で ト ラ ッ キ ン グ
す る よ う に 綱 車 が 調 整 さ れ る 。 こ れ ら の ベ ル ト を 同 じ 方 向 で 設 置 す る こ と に よ っ て 、 ベ ル
ト は 、 綱 車 に わ た っ て 同 時 に 左 右 に ト ラ ッ キ ン グ す る よ う に な り 、 あ ら ゆ る 時 点 に お け る
総 ト ラ ッ キ ン グ エ ラ ー が 最 小 化 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 ト ラ ッ キ ン グ エ ラ ー を 最 小 化 す る た
め の 綱 車 の 調 整 も 単 純 化 さ れ る 。 総 ト ラ ッ キ ン グ エ ラ ー の 減 少 に よ っ て 、 綱 車 寸 法 の 減 少
も 可 能 に な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
本 発 明 の 他 の 実 施 例 で は 、 印 は 、 ベ ル ト の 既 知 の 製 造 点 に 付 け ら れ 、 こ の 既 知 の 製 造 点 は
、 ベ ル ト の 端 部 か ら の 既 知 の 距 離 で あ る 。 こ れ ら の ベ ル ト は 、 ベ ル ト が 同 じ 方 向 で 設 置 さ
れ 、 か つ ベ ル ト に 沿 っ た 対 応 す る 製 造 点 が 一 致 す る よ う に 、 印 の 位 置 を 合 わ せ て エ レ ベ ー
タ 装 置 に 設 置 さ れ る 。 続 い て 、 各 々 の ベ ル ト が 対 応 す る 溝 の 中 央 で ト ラ ッ キ ン グ す る よ う
に 綱 車 が 調 整 さ れ る 。 こ の 実 施 例 で は 、 ベ ル ト が 同 じ 方 向 に そ ろ う だ け で な く 、 ベ ル ト 間
の ト ラ ッ キ ン グ の 差 が さ ら に 最 小 化 さ れ る よ う に 、 ベ ル ト の 各 々 の 点 が 一 致 す る よ う に 設
け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ま た 他 の 実 施 例 で は 、 印 が 既 知 の 間 隔 で 繰 り 返 し 設 け ら れ る 。 こ こ で 説 明 す る 方 法 お よ び
装 置 は 、 エ レ ベ ー タ 装 置 に お け る 平 形 引 張 り 要 素 の 使 用 に 関 連 す る ト ラ ッ キ ン グ エ ラ ー を
減 少 さ せ る こ と に よ り 従 来 技 術 を 改 善 す る 。 こ の よ う な エ ラ ー を な く す こ と に よ り 、 ベ ル
ト の 寿 命 が 改 善 さ れ 、 か つ 綱 車 寸 法 お よ び 設 置 時 間 が 減 少 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
図 １ を 参 照 す る と 、 平 形 引 張 り 要 素 す な わ ち ベ ル ト １ ２ を 含 む エ レ ベ ー タ 装 置 １ ０ が 示 さ
れ て い る 。 こ れ ら の 引 張 り 要 素 １ ２ は 、 か ご １ ４ と 釣 合 い お も り １ ６ と を 連 結 す る と と も
に 綱 車 １ ８ に よ っ て 駆 動 さ れ 、 綱 車 １ ８ は 、 昇 降 路 （ 図 示 省 略 ） 内 で か ご １ ４ を 位 置 づ け
る よ う に 巻 上 機 ２ ０ に よ っ て 駆 動 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
図 ２ に 示 す 平 形 ベ ル ト １ ２ は 、 エ ラ ス ト マ コ ー テ ィ ン グ ２ ６ に 覆 わ れ た 複 数 の コ ー ド ２ ４
か ら な る 。 図 ３ に 示 す よ う に 、 個 々 の ス ト ラ ン ド ２ ４ が 、 ス ト ラ ン ド ３ ０ を 構 成 す る よ う
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に 中 心 要 素 ２ ８ ｂ の 周 り に 撚 ら れ た 金 属 製 ま た は 繊 維 製 の 外 側 要 素 ２ ８ ａ か ら な る 。 複 数
の 外 側 ス ト ラ ン ド ３ ０ ａ が 、 コ ー ド ２ ４ を 構 成 す る よ う に 中 心 ス ト ラ ン ド ３ ０ ｂ の 周 り に
撚 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
内 側 要 素 ２ ８ ｂ に 対 す る 外 側 要 素 ２ ８ ａ の 角 度 と 、 内 側 ス ト ラ ン ド ３ ０ ｂ に 対 す る 外 側 ス
ト ラ ン ド ３ ０ ａ の 角 度 は 、 ね じ れ 角 と 呼 ば れ て い る 。 全 て の コ ー ド 類 の ね じ れ 角 が 等 し い
状 態 で ベ ル ト に 張 力 を 与 え る と 、 ね じ れ の 方 向 に 横 方 向 の 移 動 が 生 じ る 。 ま た 、 残 留 ト ル
ク に よ っ て 、 負 荷 の 下 で ベ ル ト の 横 方 向 に 影 響 を 与 え る ベ ル ト ね じ れ 角 が 生 じ る お そ れ が
あ る 。 溝 の 表 面 ３ ７ は 、 ベ ル ト の ト ラ ッ キ ン グ 制 御 を 助 け る よ う に 凸 状 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ね じ れ 角 と 残 留 ト ル ク に 加 え て 、 ト ラ ッ キ ン グ に 影 響 を 与 え る 他 の ベ ル ト 特 性 が あ る 。 ベ
ル ト １ ２ は 、 そ の 全 長 に わ た っ て 完 全 に 一 様 で は な い 。 図 ４ ａ ， 図 ４ ｂ に 示 す よ う に 、 平
形 ベ ル ト １ ２ は 、 サ ー ベ ル （ 長 手 方 向 の 湾 曲 ） や テ ー パ （ 端 部 と 端 部 の 間 で の 厚 み の 変 化
） な ど の 特 性 を 示 す 。 こ の よ う な ベ ル ト 特 性 は 、 ベ ル ト の 製 造 方 向 に 依 存 す る 。 コ ー ド ２
４ が 長 手 方 向 に 配 置 さ れ て 一 度 に コ ー テ ィ ン グ さ れ る か 、 引 き 抜 き 工 程 で 引 き 抜 き 加 工 と
同 時 に コ ー テ ィ ン グ さ れ る か に か か わ ら ず 、 反 復 さ れ る 工 程 で あ る 限 り 、 ベ ル ト １ ２ の 難
点 は ベ ル ト ご と に 変 わ ら ず 、 製 造 方 向 に 依 存 し て い る 。 ベ ル ト は 、 個 々 に ま た は 一 組 ず つ
製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
エ レ ベ ー タ 装 置 １ ０ の 運 転 時 に は 、 テ ー パ 、 サ ー ベ ル 、 残 留 ト ル ク 、 お よ び ね じ れ 角 の 影
響 に よ り 、 綱 車 が 巻 上 機 ２ ０ に よ っ て 回 転 す る に 従 っ て ベ ル ト １ ２ が 綱 車 １ ８ の 溝 ３ ６ に
わ た っ て 左 右 に ト ラ ッ キ ン グ す る 。 綱 車 １ ８ の か じ 取 り 角 は 、 溝 ３ ６ の 側 壁 ３ ８ の 間 の 摩
擦 お よ び 圧 力 を 最 小 化 す る た め に 、 ベ ル ト １ ２ が 溝 ３ ６ の 中 央 で ト ラ ッ キ ン グ す る よ う に
設 置 時 に 調 整 さ れ る 。 ト ラ ッ キ ン グ の 影 響 は 、 ベ ル ト １ ２ が 反 対 方 向 で 同 時 に ト ラ ッ キ ン
グ す る と き に 特 に 顕 著 に な る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ト ラ ッ キ ン グ の 影 響 を 最 小 化 し て ベ ル ト 寿 命 を 延 長 す る た め に 、 本 発 明 の ベ ル ト １ ２ に は
、 製 造 時 に 製 造 方 向 を 示 す 印 ４ ０ が 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
印 ４ ０ は 、 自 動 化 さ れ た 方 法 ま た は 手 動 で 付 け る こ と が で き 、 ベ ル ト の 表 面 ４ ２ に 塗 装 、
転 写 、 ま た は 他 の 適 切 な 方 法 で 付 け る こ と が で き る 。 印 ４ ０ は 、 各 々 の ベ ル ト の 製 造 に 関
連 し て こ れ ら の ベ ル ト の 同 じ 表 面 ４ ２ に 付 け る こ と が 必 要 で あ る 。 印 ４ ０ は 、 ス タ ン ピ ン
グ ま た は エ ッ チ ン グ に よ っ て ベ ル ト の 表 面 ４ ２ に 組 み 込 む こ と も で き る 。 印 ４ ０ は 、 各 々
の ベ ル ト １ ２ に 個 々 に 付 け て も 、 一 組 の ベ ル ト に 同 時 に 付 け て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
続 い て 、 ベ ル ト １ ２ は 、 全 て の 印 ４ ０ が 同 じ 方 向 を 指 す よ う に 印 ４ ０ を そ ろ え た 状 態 で エ
レ ベ ー タ 装 置 １ ０ に 設 置 さ れ る 。 全 て の 印 ４ ０ が 同 じ 方 向 を 指 す 限 り 、 印 ４ ０ の 指 す 製 造
方 向 は 、 か ご １ ２ ま た は 釣 合 い お も り の い ず れ に 向 け て も よ い 。 図 ５ は 、 本 発 明 に 従 っ て
綱 車 １ ８ の 領 域 に 設 置 さ れ た 一 組 の ベ ル ト １ ２ を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ベ ル ト １ ２ を 同 じ 方 向 に そ ろ え る こ と に よ り 、 ベ ル ト １ ２ は 、 同 じ 方 向 に 同 時 に ト ラ ッ キ
ン グ し 、 こ の た め ト ラ ッ キ ン グ の 影 響 が 最 小 と な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
図 ６ に 示 す 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 例 で は 、 印 ４ ０ は 、 ベ ル ト １ ２ の 第 １ の 端 部 か ら 所 定 の 距
離 に 付 け ら れ る 。 印 ４ ０ は 、 所 定 の 間 隔 で 繰 り 返 し 付 け る こ と が で き る 。 続 い て 、 ベ ル ト
は 、 印 が 同 じ 方 向 に そ ろ う だ け で な く 、 移 動 方 向 に 垂 直 な 線 に 沿 っ て 印 の 位 置 が ベ ル ト と
ベ ル ト の 間 で 一 致 す る よ う に 装 置 １ ０ に 設 置 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 ベ ル ト １ ２ が 確 実 に 同
じ 方 向 に そ ろ い 、 か つ ト ラ ッ キ ン グ が さ ら に 改 善 さ れ る よ う に 対 応 す る 製 造 点 が 一 致 す る
よ う に 設 け ら れ る 。 さ ら に 、 ベ ル ト と ベ ル ト １ ２ の 間 で の 印 ４ ０ の 一 致 状 態 の 変 化 に よ っ
て 、 １ つ ま た は 複 数 の ベ ル ト １ ２ が 劣 化 し て 延 び て し ま い 、 交 換 が 必 要 で あ る こ と が 示 さ
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れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
こ こ で は 好 適 実 施 例 に 関 し て 説 明 し た が 、 本 発 明 は 、 こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 請
求 の 範 囲 に 含 ま れ る 全 て の 実 施 例 を 包 含 す る も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
【 図 １ 】 ト ラ ク シ ョ ン 方 式 の エ レ ベ ー タ 装 置 の 概 略 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 綱 車 の 溝 に 配 置 さ れ た 平 形 引 張 り 要 素 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 コ ー ド の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ ａ 】 サ ー ベ ル 状 態 を 示 す 平 形 引 張 り 要 素 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ ｂ 】 テ ー パ 状 態 を 示 す 平 形 引 張 り 要 素 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に 係 る 複 数 の 平 形 引 張 り 要 素 と 綱 車 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 例 に 係 る 平 形 引 張 り 要 素 と 綱 車 の 正 面 図 で あ る 。
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【 図 ３ 】 【 図 ４ ａ 】

【 図 ４ ｂ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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