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Warszawa, 26 wrzesnia 1936 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

- Nr 23463.

KL 67 a, 24/01.

Aktiebolaget Malcus Holmquist
(Halmstad, Szwecja).

Bezkiowa szlifierka abrotowa.

Zgloszono 13 lipca 1934 r,
" Udzielono 6 lipca 1936 r,
Pierwszenstwo: 26 lipca 1933 1. (Szwecja).

Aby bezklowa szlifierka obrotowa dzia-
fala nienagannie, trzy jej czesci, przylega-
jace do przredmiotu obrabianego podczas
jego obrdbki, a mianowicie tarcza szlifier-
ska, szyna oporowa i tarcza prowadnicza,
ktéra przesuwa prmedmiot obrabiany, po-
winny byé osadzone statecznie, aby mie
byto zadnych drgas lub luzéw wi lozyskach
i przekladniach. Wadg dotychczasowych u-
rzadzen tego rodzaju bylo to, ze urzadee-
nie napedowe tarczy prowadniczej stano-
wil -szereg kol zebatych i ladicuchowych, w
ktorych luzy moga sumowaé sie tak, iz tar-
cza prowadnicza pedczas ruchu ulega chwi-
lowym przyépieszeniom pod dzialaniem
dodatkowych ci$nien, ktore powstaja wie-
&y, gdy soybke wirnjaca cigika tarcza szli-

fierska napotka na wzniesienie przedmio-
tu obrabianego, wskutek czego nastepuje
nierownomierny ruch przedmiotu obrabia-
nego i przez to samo nieréwnomierne szli-

" fowanie.

Wynalazek niniejszy usuwa nietylko
szereg przekladni zebatych, lecz réwmiez
wszelkiego rodzaju przektadnie taricucho-
we, dzigki czemu otrzymuje si¢ zmnaczne
uproszczenie budowy szlifierek. Wskutek
takiego wurzadzenia tarcza moze pozosta-
waé okragla przez czas znacznie dluzszy,
bez potrzeby czestego jej obtaczania. Poza
tem czesci szlifujgce majg bardziej spo-
kojny i réownemierny bieg, ktéry umozliwia
zuzywanie mniejszego okresu czasu na ob-
rébke kazdego przedmiotu, a mimo to
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otrzymuje si¢ pierwszorzedna szlifowana
powierzchnig. Oprécz tego dzieki spokoj-
nemu”i fownofniernemu bidgowi szlifierki

osiqua,‘-sie wieks#a-jej. s‘pi'%\vnnos’é bez po-’

Mfiek§za1{ia jej V\rymiafigw [ynalazek jest
znamienny tem, ze o§ tarczy prowadniczej
jest osadzona na plycie, ktéra podtrzymuje
jednoczesnie silnik napedowy tarczy, przy-
czem wspomniana plyta jest obrotowa i na-
stawna w celu umozliwienia nastawienia
osi obrotu tarczy w ptaszczyznie, réwnole-
glej do kierunku doprowadzania przedmio-
tu obrabianego, tak iz krazek dociskowy
uskutecznia w znany sposéb samoczynne
doprowadzanie przedmiotu obrabianego
podczas szlifowania. ° :

Osadzenie silnika nie powinno prze-
szkadzaé¢ w doprowadzaniu i odprowadza-
niu przedmiotu obrobionego, wobec czego
silnik powinien byé umieszczony na od-
wrotnej stronie plyty, jezeli wymiary jego
nie pozwalaja na umieszczenie go .z przed-
niej jej strony.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania szlifierki wedlug ~ wymalazku,
przyczem fig. 1 przedstawia urzadzenie to
w widoku zgéry, przyczem tarcza prowad-
nicza, napedzana bezposrednio zapomoca
silnika, i sam silnik sa osadzone po jednej
stronie plyty, fig. 2 przedstawia urzadze-
nie zboku, fig. 3 — urzadzenie wedtug
fig. 1, w ktérem silnik znajduje sie po
przeciwleglej stronie ptyty, fig. 4 — urza-
dzenie podobne do urzadzenia wedlug fig.
3, w ktérem silnik jest osadzony na jed-
nym koricu plyty, przyczem w urzadzeniu
wedlug fig. 3 zastosowano przekladnie sli-
makowa, a w urzadzeniu wedlug fig. 4 —
przekladni¢ czolowych két zebatych. Fig. 5
i 6 przedstawiaja w widoku zgéry i w wi-
doku zboku urzadzenie, w ktérem silnik
jest umieszczony z jednej strony plyty, a
tarcza z drugiej, przektadnia za$ jest na-
wp6t slimakowa, a nawpét zebata. Na fig. 2
tancza prowadnicza jest przedstawiona w
polozeniu skosénem, na innych figurach
za§ — w polozeniu poziomem.

Krazek dociskowy 1 jest osadzony na
plycie 2a, podtrzymywanej na kadtubie 3
obrabiarki (fig. 2) zapomoca przesuwnych

‘sanek 4. Plyta jest zaopatrzona w lozysko

16, w ktérem osadzona jest o§ krazka i
silnika napedowego 5. Lozysko to obraca
si¢ okoto osi 17, przecinajacej promienio-
wa plaszczyzne srodkowa krazka. Kat ob-
rotu moze byé odczytany na.podzialce 12,
obrét zas uskutecznia si¢ zapomoca $ruby
13, osadzonej w sankach 4 i przylegaja-
cej jednym koricem do ezopa 14, wpu-
szczonego do plyty 2. Po nastawieniu ply-
ty umocowuje si¢ ja na sankach przez do-
kregcenie srub 15. W obrocie tym bierze u-
dzial cala plyta wraz z umieszczonemi na
niej czesciami, ktére zachowuja stale wza-
jemne polozenie wzgledem siebie. Jak wi-
daé, luz pomiedzy poszczegélnemi czeécia-
mi przekladni wedlug fig. 1 i 2 moze byé

“usuniety catkowicie, gdyz krazek jest osa-
- dzony bezposrednio na osi silnika.

W urzadzeniu wedlug fig. 3 przeklad-
nie stanowi §limak 6, osadzony na wale sil-
nika, oraz $limacznica 7a, osadzona na wi-
rujacym w ltozysku 17 wale 10 krazka,
Wat silnika i wal krazka przecinaja si¢ w
ptaszczyznach prostopadiych, przyczem
krazek jest umieszczony po jednej stronie
plyty 2b, a silnik znajduje si¢ na odwrot-
nej stromie tej plyty.

Wedtug fig. 4 silnik jest osadzony na
koricu plyty 2c¢ tak, iz jego o$ jest réwnole-
gla do osi krazka, i jest sprzezony z kraz-
kiem zapomoca przekladni 18, zlozonej z
zebatych két czolowych.

W odmianie wedlug fig. 3 i 4 luz w
przekladni moze byé bardzo maly, zaleznie
od dokladnosci wspétdziatania poszczegél-
nych czesci tej przekiadmni.

Urzadzenie wedtug fig. 5 i 6 przekladni
sklada si¢ zaréwno z przekladni $limako-
wej, jak i z przektadni zebatej, przyczem
o§ silnika jest zaopatrzona w slimak 6,
wspoldziatajacy ze slimacznica 7, osadzo-
na na osi 8, przyczem ruch z osi 8 na o§
10 przenosi si¢ zapomoca két ‘czolowych 9.
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Podczas pracy o 10 krazka jest na-
stawiona ukoénie w znany sposéb, aby
podczas szlifowania przedmiot obrabiany
byl przesuwany w kierunku podiuznym do
tarczy szlifierskiej obrabiarki. Krazek po-
winien przylega¢ do przedmiotu obrabia-
nego wzdluz tego przedmiotu i dlatego po-
siada na obwodzie wglebiong powierzchnie,
ktora w znany sposéb otrzymuje sig¢ zapo-
moca djamentowego urzadzenia szlifier-
skiego, osadzonego na ptycie, lecz nie-
przedstawionego na rysunku.

Czesci, ktore znajduja sie po tej samej
stronie plyty, co i krazek, nie powinny
wystawaé dalej, niz krazek starty, aby nie
przeszkadzaly doprowadzaniu przedmiotu
obrabianego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Bezklowa szlifierka obrotowa 2z
napedzanym krazkiem dociskowym, ktére-
go 0§ obrotu jest nastawna w plaszczyznie,
rownoleglej do kierunku przesuwu przed-
miotu obrabianego, w ten sposéb, iz kra-
zek dociskowy powoduje samoczynne prze-
suwanie tego przedmiotu podczas szlifowa-
nia go, znamienna tem, ze oé§ krazka doci-
skowego jest osadzona na plycie, ktéra
podtrzymuje jednoczesnie silnik napedowy
tego krazka, przyczem wspomniana plyta
jest nastawna obrotowo w celu umozliwie-
nia nastawiania osi obrotu krazka.

2. Bezklowa szlifierka obrotowa we-

diug zastrz. 1, znamienna tem, ze 0§, do-
kota ktérej obraca si¢ plyta nastawna,
znajduje si¢ w promieniowej plaszczyZnie
srodkowej krazka.

3. Bezklowa szlifierka obrotowa we-
dlug zastrz. 1 i 2, znamienna tem, ze o$
obrotu krazka dociskowego i o$, dookota
ktorej obraca si¢ plyta nastawna, prze-
cinaja si¢ ze soba.

4, Bezklowa szlifierka obrotowa we-
dtug zastrz. 1 do 3, znamienna tem, ze
krazek dociskowy jest osadzony na jed-
nej stronie plyty nastawmej, silnik zas —
na stronie przeciwleglej tejze plyty, przy-
czem obroty silntka sa przenoszone na kra-
zek zapomoca przekladni $limakowej.

5. Bezklowa szlifierka obrotowa we-
diug zastrz. 1 do 3, znamienna tem, ze kra-
zek dociskowy jest osadzony na stromie
plyty, zwroconej do przedmiotu obrobione-
go, silnik za$ jest osadzony na koricu pty-
ty i polaczony z krazkiem zapomoca prze-
kiadni czolowych kot zebatych.

6. Bezkiowa szlifierka obrotowa we-
dlug zastrz. 4, znamienna tem, ze osie sil-
nika i krazka dociskowego przecinajg sie
ze soba i sa sprzezome zapomoca jednej
lub kilku przektadni slimakowych lub zwy-
klych kol zebatych.

Aktiebolaget
Malcus Holmquist
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszaws.
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