| B

; (19) DEUTSCHE DEMOKRATISGHE REPUSLI PATENTECHRIET
: | | a

V Wi.rtéchaftspatén{ _ ISSN 0433-6461 (11) 154 9?2

il Erteilt gemaeR § 5 Absatz 1 des Aenderungsgesetzes )
? zumngtemgesetz g% Int.Cl.3 3(51) C 03 C 25/00

AFT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht

(21} WP CO03C/ 226576 (22)  23.12.80 ' {44)  05.05.82

(71} siehe (72) : '

(72)-  BARTH, MANFRED;MOMBERG, HEINZ,DIPL.-ING.;BERGER, WOLFGANG,DIPL.-CHEM.;ARNOLD, MANFRED;DD;
TRAPP, ARNDT;SCHIER, HERMANN;RICHTER, JUERGEN,DR.-ING.;DD;

(73)  siche (72) ‘

(74)- VEB KOMB. GLASSEIDE OSCHATZ, LBFS, 7260 OSCHATZ, WELLERSWALDER WEG 17

(54)  VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR THERMISCHEN ENTSCHLICHTUNG EINES
GLASSEIDENFLAECHENGEBILDES

{57)Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum thermischen Entschlichten eines
Glasseidenflaechengebildes, wie Gewebe,Gewirke und Baender. Ziel der Erfindung ist es, von dem
Glasseidenflaechengebilde vor der Impraegnierung mit Haftvermittiern mit geringem Energie- und technischem Aufwand,
ohne Schaedigung des Erzeugnisses, die auf ihm befindliche Schlichte zu entfernen. Die Arbeitsproduktivitaet soll

dabei wesentlich gasteigert werden. Das erfindungsgemaefle Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daRR das
Glasseidenflaechengebilde in einer ersien Heizzone einer kurzzeitigen Waermebehandlung unterzogen wird unid danach in
die Heiz- und Absaugzonen der Segmente gefuehrt wird. Dabei werden jeweils spezifische Schlichtekomponenten vom
Glasseidenflaechengebilde durch die Waermeeinwirkung entfernt und danach abgesaugt.

8 Seiten



(19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK g} A;EZE E\Q‘E‘gg grs;::g::-gz
aud 8

- Wl"tschaftspatent _ - ISSN 0433-6461 (11) 1 Eéﬁ %?2

Erteiltgemaers § 5 Absatz 1 des Aenderungsgesetzes

ot Int.CL.3 3(51) C 03 C 25/00

ARAT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht
(1) WP CO03C/ 226576 (22) 23.12.80 ' {44) ‘ 05.05.82

(71} siehe (72)

(72)- BARTH, MANFRED;MOMBERG, HEINZ DIPL.-ING.;BERGER, WOLFGANG DIPL. CHEM :ARNOLD, MANFRED;DD;

TRAPP, ARNDT; SCHIER HERMANN; RICHTER, JUERGEN, DR.-ING.;DD;

{73}  siehe (72;
(74)- VEB KOMB. GLASSEIDE OSCHATZ, LBFS, 7260 OSCHATZ, WELLERSWALDER WEG 17
.(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR THERMISCHEN ENTSCHLICHTURNG EINES

GLASSEIDENFLAECHENGEBILDES

“(57)Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum thermischen Entschlichten eines

Glasseidenflaschengebildes, wie Gewebe,Gewirke und Baender. Ziel der Erfindung ist es, von dem
Glasseidenflaechengebilde vor der Impraegnierung mit Haftvermittlern mit geringem Energie- und technischem Aufwand,
ohne Schaedigung des Erzeugnisses, die auf ihm befindliche Schlichte zu entfernen. Die Arbeitsproduktivitast soll

dabei wesentlich gesteigert werden. Das erfindungsgemaefe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, da®® das
Glasseidenflaechengebilde in einer ersien Heizzone einer kurzzeitigen Waermebehandlung unterzogen wird urid danach i in
die Heiz- und Absaugzonen der Segmente gefuehrt wird. Dabei werden jeweils spezifische Schlichtekomponenten vom
Glasseidenflaechengebilde durch die Waermeeinwirku‘ng entfernt und danach abgesaugt.

gur B8 Ne. AT 497
ist eine Zweéltscgrlft erschienen.

o'l . ’
(Teilweise a—u.f—geﬁc-b%ﬁ- em. § 6 Abs. 1 d. And. Ges. z. Pat. Ges.)

8 Sciten



f e e e e

10

2726576 -1~

 Verfshren und Vorrichtung zur thermischen Ent-

gchlichtung eines Glasseidenflidchengebildes

. Anwendung der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vexrichtung zum

" thermischen Entschlichten eines Glasseldenfldchengebildes, wie

Gewebe, Gewirke und Binder.

Bekannte technigche L8sungen und Ihre Mingel

Eg gind Verfahren bekannt, nach welchen Glasseidenfléchengem.
bilde vor der Imprignierung mit Haftvermittlern einer Ent~
schlichtung unterzogen wérdeno

Nech dem DD=WP 45 057 ist eine technische Ltsung bekannt, nach
welcher das Glasseidenfldchengebilde unmittelbar nach einer

Ervirmung mit an sich bekannten Wirmequellen einer plttzlichen
. q

Abkiihlung unterzogen wird. Die Abkiihlung erfolgt durch einen
Luftstrom, dem ein Hydrophobierungsmittel béigemischt iste.

Der Nachteil dieses Verfehrens besteht darin, daB durch die
Kondensation von Schlichtedsmplfen das Glasseidenfléchengebilde
verschmutzt und dadurch qualitdtsgemindert wird,

Aufierdem kommt es durch die kondensierten Schlichteddmpfe h#u-
fig zu unerwiingchten Entziindungen diescr Dimpfe und dabei
gleichzeitig zu unkontrollierten Vdrmeentwicklungen. Diese be-
eintrédchtigen die mechanischen Eigenschaften des Glasseiden-
fléchengebildesAerheblich, ' '
Ein weiterer Nachteil diemes Verfchrens begteht im erhthten

Energiebedarf, weil bei diesem nach DD=-VWP 45 057 geschiitzten

Verfahren eine mehrstufige Kihlung des Glasseidenflichenge~-
bildes erfolgt, nach welcher stets eine erneute Erwirmung cr-

forderlich ist,
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Ebenso ist nach dem DD=WP 69 097 ein Verfahren bekannt, bei
welchem die Wirmelibertragung suf dss Glasseidenflidchengebilde,
die zur Verdampfung der organischen Subatanzen erforderlich
ist, durch Kontakt in einem Metallsalzbad erfolgtl.

In einem weiteren Verfahrensschritt werden die am Glasfaser-
stoff haftenden Salzreste durch eine Wische im Wasser entfernt.
Danach erfolgt die Trocknung des Glasfaserstoffes in erhitzter
Luft. : .

Durch diese bekannte technische Losung zur thermischen Ent-
schlichtung eines Glasseidenflichengebildes werden die mecha-
nischen Eigenachaften des Erzeugnisses verbessert, ,
Jedodh erfordert dieses Verfahren einen erhthten Material- und
Ene;giebedarfa

E1n weiterer Nachteil dieses nach DD-WP 69 097 geschutzten Ver~
fahreng ist, daB das auf diese Art behandelte Erzeugnis auf
Grund der an ihm noch haftenden Salzpartikelreste fir bestimmte
Anwendungsgebiete nicht geeignet bzw, eine technisch aufwendige
mehrmalige Nachwische erforderlich ist.

Alle diese Verfahren gewshrleisten nicht den optimalen Effekt
hingichtlich der ProzeSfithrung selbst, insbesondere in Bezug
auf die Qualitdt des behandelten Glasseidenfldchengebildes,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, mit geringem Energie- und techni-
schem Aufwand, ohne Schédigung des Glasseidenfldchengebildes,
- de he ?hne erhebliche Festigkeitsverluste und Verschmutzungen,
eine -gleichmdfRige Entfernung der auf dem Glasseidenflichenge-
bilde befindlichen Schlichte zu erreichen sowie die Arbeits-
‘fprodukt1v1tat wesentllch zu erhthen,

Wegen der Erfindung
Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Mangel der bekannten Verfghren zu beseitigzen und eine thermi-

sche Entschlichtung von Glasseidenflichengebilden bis zu einem
Restschlichtegehalt von 0,1 % mit einfachen Mitteln zu erreichen,
- ErfindungsgemdB ist das Verfahren zur thermischen Entschlichtung
eines Glaeseiaenxlachengeniluas dadurch gekennzeicnnet dgl ein
kompakter horizentaler Entschlichitungsofen in eine erste HEize
zone und danach in mehrere Segmente mit separaten Heiz- und Ab-
geugzonen unterteilt ist und der Durchiguf des Glasseidenflé;
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chéngebildes in kontinuierlicher Weise geschieht. In einer er-
sten Heizzone auBerhalb der Segmente erfolgt eine kurzzeitige

Warmebehandlung des Glasseidenfldchengebildes im Temperaturbe-
reich von 900 ... 1000°C.

.Danach gelangt das Glasseidenfléphengebilde in die Heiz~ und

Absaugzone der Segmente des Entschlichtungeofens. Die Tempew
ratur jeder Heizzone liegt im Bereich von 350 ... 65000, VOT'™
zugswelisge 400°C, und sie ist s0 gewdhlt, da8 im ersten Segment
vorrangig die leichtfliichtigen und in den darauffolgenden Seg-
menten die hther siedenden Schlichtekomponenten verdampfen und
die entetandenen Schlichtedimpfe abgesaugt werden, damit deren
Kondensation nicht mbglich ist. ‘

In Gegensatz zu der im DD-WF 45 057 geschutZLen technischen
Losung erfolgt nach dem Durchlauf des Glasseldenflachengeb11~

"des durch jedes Segrment keine Kithlung.
.Die Beheizung der einzelnen Heizzonen kenn mit an sich bekann-

ten Wirmequellen einheitlich erfolgen, z, B, elekirisch, oder

 durch Anwendung verschiedener Wirmequellen in kombinierter

Form, v
Ein Vorteil der erfindungsgemiBen technischen Losung ist der im

Vergleich zu den mit DD~WP 45 057 und DD=-WP 69 097 geschiitzten

Verfahren geringere Energiebedarf pro Erzeugniseinheit, v
Desweiteren treten mit dem erfindungsgemiBen Verfahren neben
guten mechanischen Eigenschaften weitere Qualititsverbesse-
rungen des Glesseidenflichengebildes gegeniiber dem mit bekanne
ten technischen Ltsungen entschlichteten ein,

Durch die sofortige Absaugung der Schlichteddmpfe wird die
Verschmutzung des Glssseidenfléchengebildes wesentlich vere
ringert und eine unkontrollierte Wirmeentwicklung durch Ver-
brennung der Schlichtedimpfe vermieden. :

Durch eine auf die einzelnen Schlichtekomponenten abgestimmte
Temperaturfihrung und ~konstanz wird eine gleichmiBige Ent-

~schlichtung bis zu cinem Restechlichtegehalt des Glasseidenw

flichengebildes von 0,1 % erreicht,
Durch die zu Beginn des thermischen Entechlichtens kurzzeitig

-~ hohe Wirmeeinwirkung auf das Glasseidcnflachengebilde wird

geine Schisbefestigkeit verbessert,

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaﬁcn Verxanxens igt es,
daBl durch die Anordnung der Heilzzonen effektive Durchlaufge=-
schwinoxg&elton biz 30 m/min erreichi werden kbnuen.
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Damit sind die Vérauseetzungen gegebeﬁ, die erfindungsgemife
Vorrichtung in hochproduktive Imprédgnieranlagen zu integriew
Ir'ell,

Ausfithrungsbeispiel

Das erfindungsgem#ifBe Verfahren zur thermischen Entschlichtung

eines Glasseidenflichengebildes und die Vorrichtung sollen

nachstehend erlédutert werden, |

Ein Ausftihrungsbeispiel wird in der beiliegenden Zeichnung

veranschaulicht; eg zeigen

Fig. 1 ale schematische Seitenansicht die Vorrichtung zur
thermischen Entschlichtung'eines Glasseidenfldchen~
gebildes, ‘

Fig., 2 die schematische Vorderansicht eines Segmentes der
Vorrichtung zur thermischen.Entschlichtung.

Ein Glasseidenflichengebilde (1) mit einer Breite bis zu
180 cm wird iiber eine Breithalterwalze (2) gefiihrt und pas-
siert nacheinander die vertikal versetzt angecrdneten Gasbren-
ner (3 und 4), Die Filhrung des Glasseidenflichengebildes iiber
die Gasbrenner geschieht mittels der Umlenkwalzen (5, 6, 7 und
8) in einem Abstand von ca., 4 - 5 cm an den Gasbrenneroberkan-
ten, so daB beide Seiten des Glasseidenflichengebildes mit den
Gasflammen in Berilthrung kommen, In dieser ersten kurzzeitigen
Behandlungsstufe im Temperaturbereich von 900 ... 1000°C er-
folgt neben der Verbrennung spezifischer Schlichtekouponenten
. gleichzeitig eine Fadenfixlerung an den Fadenkreuzungspunkten
und damit eine Verbesserung der Schiebefestigkeit des Glassei-
.denflichengebildes. Die entstandenen Schlichtedsimpfe bzw,'Ver-b
brennungsabgase werden sofort iiber die Absaugeinrichtung (9)
entfernt, um ein Kondensieren der Dimpfe und das Tropfen auf
das zu entschlichtende Glasseidenflichengebilde und damit eine
Qualitédtsminderung zu vermeiden. Entsprechend der Brfindung ge-
- langt das Glasseidenfliéchengebilde im Anschluf daran ohne Kon-
~ takt- bzw. Auflagefliche mittels der Unlenkwalzen (8 wnd 26)
durch die Heizzonen (12 und 20) der elektrisch und/oder gasge=
‘heizten Segmente, Jedes Segment stellt eine Einheit mit jeweils
gelbstidndiger Heizzone und Absaugzone (17 bzw., 23) dar. Die
Trennung der Segmente wird durch suswechselbare Einschiibe (10,
18 und 24) iber verstellbare Trernwinde (11, 19 und 25) ermbg-
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licht. Durch die Auswecheelbarkeit der Einschiibe der einzelnen
Segmente ist eine'problemloae Pfiege, Wartung und Instandhale
tung der Heizzonen und Einbauten gewdhrleistet. Die Trennwénde
werden zum Einbringen und Durchziehen des Anfanges des Glass-
gseidenfléichengebildes abgeschwenkt.

In der Heizzone jedes Segmentes werden mit den Heizquellen (13,
14, 21 und 22) die erforderlichen Temperaturen zur welteren -
Verbrennung der einzelnen Schlichtekomponenten erzeugt. Die
Heizquellen sind derart angeordnet, dafl ein schnelles Aufhei-
zen der Heizzone mbglich ist, wiederum beide Seiten des Glas-
seidenfldchengebildes der Wirneeinwirkung ausgesetzt sind und
ein‘gleichméﬁiger Entschlichtunggeffekt bis zu einem Regtw
schlichtegehalt von 0,1 % auf dem Glasseidenfldchengebilde er~
reicht werden kann, ‘ '

Die Thermoelemente (15 und 16) dienen zur Temperaturanzeige,

~regigtrierung und ~regelung, da filir unterschiedliche Sorti-
mente von Glasseidenfléchengebilden ein anderes Entschliche-
tungsregime vorgegeben wird und Temperaturkontrollen notwendig
sind. _
ErfindungsgendB werden die jeweils enfallenden Schlichtedimpfe
sofort in jedem Segment- durch die Absaugzonen entfernt, um Verw
unreinigungen des Glasseidenflichengebildes und dadurch Quali-
titsminderung zu vermeiden.

Bei Eingliederung des Entschlichtungsofens in eine hochproduke
tive Farbe- bzw., Veredlungsanlage ist es zweckmdfig, eine Un-
terfilhrung der gesamten Vorrichtung vorzusehen.

~ Das Glasseldenfléchengebilde wird iiber die Umlenkwalzen (27 bis

31) im Wechsel dariiber bzw, darunter hindurchgefiihrt,
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Angpruch

1. Verfahren zur thermischen Entschlichtung eines Glasseiden-

- flichengebildes, bei welcheu das Glasseidenflédchengebilde
in einem kontinuierlichen ProzeB einer Weirmeeinwirkung un-

- terzogen wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Glasseiden-
flichengebilde eine erste Heiz~ und Absaugzone und danach
mehrere Segmente mit separaten Heiz~ und Absaugzonen durche
lguft, wobei es in der ersten Heizzone kurézeitig auf eine
Temperatur im Bereich von 900 ... 1000° C, in den Helzzonen
der Segmente auf eine Temperatur im Bereich von 350 ...
650°¢, vorzugsweise 400°C, erwdrnt wird.

2. Verfahren nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf 2 bis 6
Segmente, vorzugswelse 3 Segmente, hintereinander angeord-
net sind.

3..Verfahren nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB das
Glasseidenflichengebilde in der ersten Heizzone von beiden
Seiten und in den Heizzonen der Segmente ebenfalls von bei-
den Seiten gleichzeitig einer Erwdrmung unterzogen wird,

4. Vorrichtung zur Durchftihhrung des Verfahrens nach Punkt i
dadurch gekennzeichnet, daB sich die erste Heizzone auler-
halb der einzelnen Segmente befindet.

5.‘Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach Punkt 1
und 3 dadurch gekennzeichnet, daB die Beheizung regelbar,
in der ersten Heizzone mit Gas und die Behéizung in den

Heizzonen der Segmente elektrisch und/oder mit Gas erfolgt.

6. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach Punkt 1
bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB bei einer Durchlaufge~-
schwindigkeit von 30 m/min eine Eingliederung in hochpro-
duktive Imprdgnieranlegen m8glich ist.

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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