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(54) Title: FILM GUIDANCE IN A FILM TRANSFER UNIT

(54) Bezeichnung: FOLIENFUHRUNG IN EINER FOLIENTRANSFEREINHEIT

(57) Abstract: The aim of the invention is to simplify the supply of film to a coating station for transferring image-providing layers
o from a transfer film onto a printing material. In order to allow the film to be guided through protectors and a printing gap, film guiding
elements are inserted into the coating system. The film is preferably guided past a pressure roller in a substantially tangential manner.
The film guiding elements can be inserted into already existing mountings.
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(57) Zusammenfassung: Die Folienzufiihrung in einem Beschichtungswerk zum Transfer von bildgebenden Schichten von einer
Transferfolie auf einen Bedruckstoff soll vereinfacht werden. Hierzu ist die Folienfithrung durch Schutze und einen Druckspalt zu
erméglichen. Dazu werden Folienleiteinrichtungen in das Beschichtungswerk eingesetzt. Die Folie wird hierbei vorzugsweise in
etwa tangential an einer Presswalze vorbeigefiithrt. Die Folienleiteinrichtungen sind in vorhandene Halterungen einsetzbar.
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Folienfihrung in einer Folientransfereinheit

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transfer bildgebender Schichten von

einer Tragerfolie auf Druckbogen nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Es ist bekannt metallische Schichten auf Druckbogen mittels eines Folientransfer-
verfahrens herzustellen. So ist in der EP 0 569 520 B1 ein Druckmaterial und eine
Druckvorrichtung, die dieses Material verwendet, beschrieben. Dabei ist eine Bo-
gen verarbeitende Maschine gezeigt, die einen Anleger und einen Ausleger auf-
weist, wobei zwischen beiden Aggregaten Druckwerke und ein Beschichtungswerk
angeordnet sind. In wenigstens einem der Druckwerke wird ein Klebstoffmuster
mittels des Flachdruckverfahrens aufgetragen. Dieses Klebstoffmuster ist in einem
kalten Druckverfahren aufgebracht und weist ein bestimmtes bildgebendes Sujet
auf. In dem dem Druckwerk folgenden Beschichtungswerk mit einem Ge-
gendruckzylinder und einer Presswalze ist eine Folienfilhrung vorgesehen. Diese
ist in der Art konzipiert, dass von einer Folienvorratsrolle ein Folienstreifen bzw.
eine Transferfolie durch den Transferspalt des Beschichtungswerkes zwischen
dem Gegendruckzylinder und der Presswalze gefiihrt wird. Der Folienstreifen wird

auf der Auslaufseite nach dem Verlassen des Beschichtungswerkes wieder auf-

gewickelt. Die Transferfolie weist eine Tragerschicht auf, auf der bildgebende

Schichten wie metallische Schichten, beispielsweise aus Aluminium, aufgebracht
sein kénnen. Zwischen der metallischen Schicht und der Tragerfolie ist eine ‘
Trennschicht vorgesehen, die daflr sorgt, dass die metallische Schicht von der
Tragerschicht abziehbar ist. |

Beim Transport von Druckbogen durch das Druckwerk wird jeder Druckbogen mit
einem Klebstoffmuster versehen. Danach wird der Druckbogen durch das Be-
schichtungswerk gefiihrt, wobei mittels der Presswalze der auf dem Gegendruck-
zylinder aufliegende Druckbogen mit dem Folienmaterial in Verbindung gebracht
wird. Dabei geht die nach unten liegende metallische Schicht eine enge Verbin-
dung mit den mit Klebstoff versehenen Bereichen auf dem Druckbogen ein. Nach
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dem Weitertransportieren des Druckbogens haftet die metallische Schicht lediglich
im Bereich der mit Klebstoff versehenen Muster an. Der Tragerfolie wird also die
metallische Schicht im Bereich der Klebstoffmuster entnommen. Die auf diese
Weise verbrauchte Transferfolie wird Wieder aufgewickelt. Der Druckbogen wird im
beschichteten Zustand ausgelegt.

Es ist bekannt derartige Beschichtungswerke beispielsweise in Druckwerken von
Druckmaschinen eihzusetzen. Nachteilig an den bekannten Vorrichtungen ist,
dass sie nicht flexibel einsetzbar sind und dass die Zufiihrung der Transferfolie

aufwandig und schwierig zu handhaben ist.

Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Vorrichtung vorzusehen mittels derer der.
Ubertrag einer bildgebenden Schicht z.B. einer Metallisierungsschicht, auf einen
Dru"c-kbogen sicher, wirtschaftlich und exakt erfolgen kann, wobei die Vorrichtung
einfach handhabbar sein soll.

Die Lésung dieser Aufgabe ergibt sich in einer Vorrichtung gemal den Merkmalen

der Patentanspruches 1.

Vorteilhafter Weise wird zur Fihrung der Transferfolie eine Zufithreinrichtung ver-
wendet, bei der die Transferfolie wahrend Zufiihrung zum Transferspalt durch ein

modulares Leitsystem gefihrt wird.

Die Vorrichtung ist in vorteilhafter Weise auch einsetzbar, um eine Verbesserung
der Folienausnutzung dadurch zu erreichen, dass die Transferfolie in eine oder
mehrere Teilfolienbahnen geringerer Breite aufgeteilt wird. In Kombination mit dem
vorgenannten Verfahren kénnen so auch unterschiedliche Folienarten nebenein-

ander eingesetzt werden.

Erfindungsgemaf werden innerhalb eines Druckwerks vorhandene Aufnahmeein-
richtungen bzw. Aggregatbaugruppen genutzt, um Leiteinrichtungen fir den Fo-
lientransport aufzunehmen bzw. zu integrieren. |
So kann eine Fuhrung fir eine aus dem Druckwerk entnehmbar Gummituch-

wascheinrichtung in dem Maschinengestell fest montierte Aufnahmeeinrichtungen
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aufweisen. In diese Aufnahmeeinrichtungén werden Folienleiteinrichtungen mit
den Aufnahmeeinrichtungen entsprechenden Halteelementen eingesetzt. Die ent-
sprechende Montage bzw. Demontage erfolgt vorzugsweise werkzeuglos. Die
Montage erfolgt vorzugsweise in Bogenlaufrichtung von der Druckwerksbreitseite
aus.

Gleiches gilt fur eine in dem Druckwerk vorgesehene Druckzylinderblasvorrich-
tung, die der Bogenfiihrung dient. Hier kann die Montage von Leiteinrichtungen
ggf. auch stirnseitig zu einem Druckwerk durch Einschieben in Montaged&ffnungen
erfolgen.

Weiterhin kann eine integrierte Kartonfihrung bzw. Blasstange direkt als Leitein-
richtung zur Fuhrung der Transferfolie in den Transferspalt genutzt werden. Ent-
sprechend gestaltete Umlenkwalzen kénnen so verstellbar sein, dass der Einlauf-
winkel der Folienbahn in den Transferspalt einstellbar ist.

Eine Folienfuhrung kann auf der Auslaufseite der Folienbahn ggf. einen Kanal o-
der eine aktive Schutzeinrichtung gegen Eingriff bildend an einem Druckwerks-
schutz integriert sein. Der Druckwerksschutz kann weiterhin in eine Leitposition
einstellbar sein, bei der der Kanal zum Ausleiten der Folienbahn an den Leitein-
richtungen frei gegeben wird. Diese Einstellung kann bei Betrieb mit Folienapplika-
tion automatisch erfolgen. Bei normalem Maschinenbetrieb schliet der Druck-
werksschutz ebenso automatisch wieder den Kanal.

Eine Folienfihrung kann auf der Auslaufseite der Folienbahn ggf. eine aktive
Schutzeinrichtung gegen Eingriff bildend als Adapterelement mit Schnellspannein-
richtung an einem Druckwerksschutz integrierbar sein. Die Funktion kann wie zu-
vor geschildert ausgebildet sein. Hierbei kann die automatische Steuerung mit
dem Einsetzen bzw. Entnehmen des Adapterelementes am Druckwerksschutz

verbunden sein.
Im Folgenden wird die Erfindung anhand von Figuren naher dargestelit.
Dabei zeigen:

Figur 1 eine Druckmaschine mit einer Folientransfereinrichtung,

Figur 2 einer Folienfihrung an einer Presswalze und



10

15

20

25

30

WO 2008/080487 PCT/EP2007/010509

Figur 3 einer Folienfuhrung in detaillierter Darstellung.

Figur 1 zeigt eine Bogen verarbeitende Maschine, hier eine Druckmaschine mit
zwei Druckwerken. Mit den Druckwerken wird ein Kaltfolientransferverfahren
durchgefuhrt. Dabei wird zunachst ein Druckbogen mit einem bildgebenden Kleb-
stoffmuster versehen (Auftragwerk 1 mit Farb-/Feuchtwerk 11, Plattenzylinder 12
und Gummi- oder Drucktuchzylinder 13). Danach wird im Folgedruckwerk gemein-
sam mit einem Druckbogen eine Transferfolie 5 durch einen Transferspalt 6 ge-
fuhrt, wobei die Transferfolie 5 im Transferspalt 6 gegen den Druckbogen gepresst
wird (Beschichtungswerk 2 mit Presswalze 3 und Gegendruckzylinder 4).

Der Transferspalt 6 im Beschichtungswerk 2 wird durch eine Presswalze 3 und ei-
nen Gegendruckzylinder 4 gebildet. Die Presswalze 3 kann der Drucktuchzylinder
eines Offsetdruckwerkes oder der Formzylinder eines Lackmodules einer Bogen-
druckmaschine, vorzugsweise eine Bogenoffsetdruckmaschine sein.
Transferfolien 5 weisen eine Tragerschicht und eine Trennschicht zu einer bildge--
benden Schicht auf. Die Trennschicht dient dem erleichterten Abheben der bildge-
benden Schicht von der Tragerschicht. Die bildgebende Schicht kann eine metalli-
sierte Schicht oder eine Glanzschicht oder eine Texturschicht oder eine eingefarb-
te Schicht oder eine ein oder mehrere Bildmuster enthaltende Schicht sein.

Die Folienvorratsrolle 8 ist dem Beschichtungswerk 2 auf der Seite der Bogenzu-
fuhrung zugeordnet. Die Folienvorratsrolle 8 weist einen Drehantrieb 7 auf. Der
Drehantrieb 7 wird zur kontinuierlichen geregeiten Zufithrung der Transferfolie
zum Beschichtungswerk 2 benétigt und ist daher steuerbar. Weiterhin ist im Be-
reich der Folienzufiihrung eine Umlenk- bzw. Spannwalze vorgesehen. Damit wird
die Folienbahn der Transferfolie § immer in gleicher Spannung gegenuiber der
Presswalze 3 gehalten. Auf der ablaufseitigen Seite des Beschichtungswerkes 2
ist eine Foliensammelrolle 9 angeordnet, auf das verbrauchte Folienmaterial wie-
der aufgewickelt wird. Fur die optimierte Produktion ist ein Drehantrieb 7 vorzuse-
hen, der steuerbar ist. Die Transferfolie 5 kann auch durch den Drehantrieb 7 auf
der Ablaufseite bewegt und auf der Zulaufseite mittels einer Bremse straff gehal-
ten werden.

Far den Transfervorgang der bildgebenden z.B. metallisierten Schicht auf den Be-

druckstoff im Transferspalt 6 ist wesentlich, dass die Oberflache der Presswalze 3
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mittels eines kompressiblen, démpfehdenn Elementes ausgerustet ist. Die Press-
walze 3 kann dazu mit einer Pressbespannung 10 beispielsweise als Kunststoff-
Uberzug, vergleichbar einem Gummituch bzw. Drucktuch, versehen sein. Die
Pressbespannung 10 wird in einem Zylinderkanal an Spannvorrichtungen gehal-
ten. Die Pressbespannung 10 ist zur Verbesserung der Ubertragungseigenschaf-
ten im Transferspalt 6 mit einer gezielten Elastizitat bzw. Kompressibilitat ausges-
tattet, die mittels konventioneller Drucktiicher oder kombinierter Bespannungen
aus einem Drucktuch und einer Unterlage erzeugbar ist.

Weiterhin kénnen direkt auf der Presswalze 3 oder auf der Pressbespannung eine

oder mehrere auf Sujetbereiche begrenzte Pressflachen vorgesehen sein.

Die Anordnung einer Presswalze kann im erfindungsgemafen Umfang auch in-
nerhalb eines integrierten Folientransfermodules FA gemeinsam mit einem Verar-
beitungsaggregat erfolgen. Dazu kann ein Druckwerk (hier z.B. Auftragwerk 1 in
Fig. 1) fur den Kleberauftrag benutzt und dem Druckspalt des Kleberauftrages am
gleichen Gegendruckzylinder 4 dieses Druckwerkes nachgeordnet eine separate
Presswalze angeordnet werden. Alternativ kann an einem Druckwerk (hier z.B.
Beschichtungswerk 2 nach Fig. 1) eine Zusatzeinrichtung fir den Kleberauftrag
am Gegendruckzylinder 4 dem Transferspalt 6 vorgeordnet werden. Durch beide

Ausfiihrungsformen entsteht eine kompakte Bauform.

Zur Zwischen- bzw. Nachbehandlung der Kieberschicht bzw. des darauf aufgetra-
genen Transferbildes kénnen Trockner 25 dem Auftragwerk 1 bzw. dem Beschich-
tungswerk 2 nachgéordnet vorgesehen sein. Hier kommen insbesondere in Ver-

bindung mit einem entsprechenden Kleber UV-Trockner in Frage.

Zur Kontrolle des aufgetragenen Transferbildes kann dem Beschichtungswerk 2
nachgeordnet ein Uberwachungssystem 26 zur Bogeninspektion vorgesehen sein.
Mittels eines derartigen Uberwachungssystems 26 sind neben Fehlern im Trans-

ferbild auch Mangel beim Kaltfolienpréageprozess identifizierbar.

Zur Sicherung der Wirtschaftlichkeit des Beschichtungsverfahrens kann vorgese-

hen sein, dass der Folienvorschub der Transferfolie 5 von der Folienvorratsrolie 8
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6

zum Transferspalt 6 und zur Foliensammelrolle 9 derart steuerbar ist, dass so weit
als méglich die Transferfolie 5 dann angehalten wird, wenn keine Ubertragung der
bildgebenden Schicht erfolgen soll:

Hierzu kann eine Steuerung der Transferfolie 5 derart erfolgen, dass beim Durch-
laufen eines Greifer des bogenfiihrenden Gegendruckzylinders 4 aufnehmenden
Zylinderkanales und eines korrelierenden Zylinderkanals der Presswalze 3 der
Transport der Transferfolie 5 angehalten wird. Die Taktung des Folienvorschubes
kann entsprechend einer notwendigen Beschleunigung bzw. Bremsung der Fo-
lienvorratsrolle 8 bzw. Foliensammelrolle 9 Gber so genannte Tanzerwalzen 18

oder die Drehantriebe 7 der Folienrollen 8, 9 ausfithrbar sein.

Eine Verbesserung der Folienausnutzung der beschriebenen Art ergibt sich, wenn
die Transferfolie 5 in eine oder mehrere Teilfolienbahnen geringerer Breite aufge-
teilt wird. Damit kann bei entsprechender Steuerung mit Hilfe der Einrichtung bzw.
Einrichtungen zur Taktung des Folienvorschubes jeder der Teilfolienbahnen, die
Ausnutzung der Transferfolie 5 auch bei zonal unterschiedlich langen Beschich-

tungsbereichen innerhalb eines Bogens verbessert werden.

ErfindungsgemaR wird hierzu eine in Figur 2 gezeigte Einrichtung zur Folienfiih-
rung an einer Presswalze 3 vorgesehen, die im Wesentlichen tangential zur
Presswalze 3 durch deren Transferspalt 6 mit dem Gegendruckzylinder 4 des Be-
schichtungswerkes 2 gefuhrt wird. Hierzu gehéren eine entsprechende Folienleit-
einrichtung 20 sowie eine Folieneinzugseinrichtung 30, die weiter unten beschrie-
ben werden, und die Folienbahn 5 in Transportrichtung T durch das Beschich-
tungswerk 3 fuhren.

Vorgesehen ist eine Folienfihrung 14, die in etwa tangential zwischen der Press-
walze 3 und dem Gegendruckzylinder 4 ausgerichtet ist und eine Umschlingung
der Presswalze 3 um weniger als 90 Grad bildet. Damit werden eine definierte An-
lage und Fuhrung der Folienbahn 5 an der Presswalze 3 erreicht und gleichzeitig
die notwendigen Voraussetzungen fir eine eventuelle Folientaktung bzw. einen
Folienstillstand im Transferspalt 6 wahrend eines Kanaldurchlaufes im Transfer-

spalt 6, aber auch fur die Verwendung von schmalen Folienbahnen 5, geschaffen.
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Die Folienfuihrung 14 fiir eine Folienbahn 5 bzw. Teilfolienbahnen 19 beinhaltet auf
der Zulaufseite zum Transferspalt 6 ausgehend von einer Einlauféffnung 16 an ei-
nem Druckwerksschutz 15 einige Leitrollen 22. Diese kdnnen je nach Konfigurati-
on des Druckwerkes unterschiedlich angeordnet sein. Die Folienflihrung 14 kann
gemaR Fig. 2 in Verbindung mit einer Druckzylinderblasvorrichtung 36 angeordnet
sein. Diese weist Blas6ffnungen zur Bildung von Blasstrahlen S auf, die einerseits
zur Fuhrung eines Bedruckstoffes B am Gegendruckzylinder 4 beim Einlauf in den
Transferspalt 6 verwendet werden. Die Druckzylinderblasvorrichtung 36 kann aber
auch zur pneumatischen Unterstiitzung auf die Folienbahn 5 gerichtet sein, um
diese faltenfrei ausgebreitet und straff zu halten. Mittels entsprechender Anord-
nung der Druckzylinderblasvorrichtung 36 kann ggf. eine der Leitrollen 22 zur Fiih-
rung der Folienbahn 5 ersetzt werden Teil der Folienfihrung 14 kann weiterhin ein
mechanisches oder pneumatisches Leitelement an der Kante des Druckwerk-
schutzes 15 im Bereich der Eintritts6ffnung 16 sein, das die Folienbahn 5 beim
Einlaufen in das Beschichtungswerk 2 straff und eben halt.

Die Folienbahn 5 wird auch zu einer Reinigungseinrichtung 39 geleitet, die der
Presswalze 3 zugeordnet ist. Die Reinigungseinrichtung 39 entfernt Verschmut-

zungen, die von der Folienverarbeitung stammen, von der Presswalze 3.

Ein weiterer Teil der Folienfuhrung 14 beinhaltet auf der Ablaufseite vom Transfer-
spalt 6 ausgehend zu einer Austrittséffnung 17 an einem Druckwerksschutz 15
weitere: Leitrollen 32, 34. Diese kdnnen wiederum je nach Konfiguration des
Druckwerkes unterschiedlich angeordnet sein. Die Folienfuhrung 14 ist hier in
Verbindung mit einem Einlaufschutz 33 angeordnet. Dieser dient der Absicherung
des Transferspaltes 6 gegen unbeabsichtigte Eingriffe. Die Folienbahn 5 kann um
den Einlaufschutz 33 oder durch Offnungen in dessen Kontur gefiihrt werden. Die
Leitrollen 32, 34 kénnen in Verbindung mit dem Druckwerksschutz 15 angeordnet
sein, so dass sie bei dessen Verschiebung die Folienbahn 5 mitnehmen.
Alternativ kann die Leitrolle 34 verstellbar angeordnet sein, so dass der Umschlin-

gungswinkel der Folienbahn 5 an der Presswalze 3 einstellbar ist.
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In diesem Zusammenhang ist auch von Bédeutung, dass die Transferfolie 5 bei
einem Kanaldurchlauf im Transferspalt 6 mit Greifern G am Gegendruckzylinder 4
in Berihrung kommen kann. Die Greifer G halten einen Druckbogen B an seiner
Vorderkante auf dem Gegendruckzylinder 3 fur den gesicherten Transport durch
den Transferspalt 6 fest. Sie stehen mit ihrem so genannten Greiferriicken im Be-
reich der Einklemmung der Kante des Druckbogehs B in geringem Maf Uber den
Umfang des Gegendruckzylinders 4 Uber. Die Koordination zu einem an der
Presswalze 3 ebenfalls vorhandenen Kanal ist so gewahit, dass dessen zugehori-
ge Kante erst nach der Kontur der Greifer G mit dem Gegendruckzylinder 4 in Be-
rihrung kommt. Da die Folienbahn 5 aber frei Uber den Kanal der Presswalze 3
gespannt ist, kdnnen sich die Greifer G in die dort nicht gestiitzte Folienbahn 5
eindriicken. Hierzu ist es vorteilhaft den Umschlingungswinkel der Folienbahn ein-
stellbar zu machen, um eine frithzeitige Trennung der Greifer G von der Folien-
bahn 5 beim Kanaldurchlauf im Transferspalt 6 zu erreichen.

Vorzugsweise werden die Greifer G mit einer in einem maéglichst geringen Maf}
Uber den Umfang des Gegendruckzylinders 4 tGiberstehenden Kontur ausgebildet.
Hier kbnnen auch Systeme von Greifern G verwendet werden, die insgesamt dau-
ernd oder taktweise radial zum Gegendruckzylinder 4 einstellbar sind, so dass die
Héhe der Greifer G Gber der Zylinderkontur minimiert werden kann.

Die Folienfuhrung kann weiterhin dadurch unterstiitzt werden, dass der Zylinder-
kanal der Presswalze 3 mit eine Abdeckung zur weitgehend zylindrischen Ergéan-
zung der Oberflache der Presswalze versehen wird. Dadurch wird die Folienbahn
5 zwar im Bereich der Greifer G naher an den Gegendruckzylinder 4 herangefiihrt,

die Folienfiihrung ist insgesamt aber kontinuierlicher und ruhiger.

Daruber hinaus kann die Filhrung der Transferfolie 5 durch eine weitere Leitwalze
beeinflusst werden, die im Bereich nach der Folienentnahme von der Folienvor-
ratsrolle 8 angeordnet ist. Mittels dieser Leitwalze 38, die in ihrer Achslage relativ
zur Lage der Achse der Folienvorratsrolle 8 einstellbar ist, kbnnen Unebenheiten
oder UngleichmaRigkeiten des Folienablaufes von der Folienvorratsrolle 8 vor der

Zufuihrung der Folienbahn 5 zur Folienfiihrung 14 ausgeglichen werden.
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GemaR Figur 3 ist eine Einschubkassette 21 mit Fahrungselementen aus Metall
und/oder Kunststoff (CFK) vorgesehen. Als Fithrungselemente mittels integrierten
sind zunachst drehende Leitrollen 22 vorgesehen. Verwendbar sind auch luftum-
spulten Blasstangen oder Blasstangen aus Sintermetall mit Luftaustritt zur Folien-
bahn 5 hin, sodass die Transferfolie 5 auf einem Luftpolster getragen wird. Die
Leitrollen 22 kénnen aus Aluminium oder verstarktem Kunststoff, z.B. CFK gefer-
tigt sein, damit sie leicht bauen und damit eine mdglichst geringe Beanspruchung
in die Folienbahn 5 eintragen. Die Leitrollen 22 kénnen oberflachenbeschichtet
sein, z.B. mit Teflon oder anderen die Anhaftung der Transferfolie 5 mindernden
Beschichtungen. Den Leitrollen 22 zugeordnete Fuhrungsbleche 23, die im glei-
chen Sinne beschichtet sein kdnnen, dienen der ebenen Fiihrung der Folienbahn
5. Die Fiihrungsbleche 23 bilden vorzugsweise ein Fihrungskanal 24 und dienen
sowohl zur Folienfihrung (Umlenkung) wéhrend des Folienlaufes und auch als

Einfuhrhilfe-beim Folieneinzug zu Beginn eines Produktionsprozesses.

Der Einschubkassette 21 kann eine Druckzylinderblasvorrichtung zugeordnet oder
die Einschubkassette 21 kann mit der Druckzylinderblasvorrichtung gemeinsam
als Baueinheit konfiguriert sein. Damit kann die Einschubkassette 21 gleichzeitig

zur Bogenfiihrung auf dem Gegendruckzylinder 4 genutzt werden.

Die Folienleiteinrichtung 20 kann weiterhin mittels einer Einrichtung zur Erzeugung
von Blasluft unterstitzt sein. Hierzu kann sie am Folienaustritt zum Transferspalt 6
zwischen der Presswalze 3 und dem Gegendruckzylinder 4 eine Blasvorrichtung
16 aufweisen, die einen oder mehrere gebiindelte oder gefacherte Luftstrahlen S
zur Bogenfuhrung unterhalb der Folienbahn 5 auf den Bedruckstoff leitet. Hier
kommt insbesondere die Kombination mit einer Druckzylinderblasvorrichtung in
Frage.

Die Folienleiteinrichtung 20 kann an den besonders kritischen Umlenk- bzw. Aus-
trittspositiohen leicht auswechselbare Fuhrungselemente, z.B. die Leitrollen 22
oder die Fuhrungsbleche 23, aufweisen, sodass im Service die Verschleiliteile
leicht ersetzbar sind.
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Der Folienleiteinrichtung 20 kann eine Kaftonf'Uhrung zugeordnet bzw. gemeinsam
mit dieser in eine Baueinheit integriert sein, um den Kontakt zwischen Folienbahn
5 und Bedruckstoff (Karton) schon vor deren Einlauf in den Transferspalt 6 zwi-

schen der Presswalze 3 und dem Gegendruckzylinder 4 zu verhindern.

Auslaufseitig, d.h. in Transportrichtung der Folienbahn 5 nach dem Transferspalt 6
zwischen der Presswalze 3 und dem Gegendruckzylinder 4, ist oberhalb der Fo-
lienbahn 5 ein Abstitzblech 29 ggf. mit Blasluft beaufschlagt, angeordnet. Unter-
halb der Folienbahn 5 kann ein Leitblech 27 zum Folieneinzug temporar einge-

schoben werden.

Auslaufseitig ist eine Folienumlenkung bevorzugt in einen vorhandenen Druck-
werksschutz 15 des Beschichtungswerkes 2 z.B. einem Schutz fur eine automati-
sche Plattenzufiihrung, integriert. Hier ist wiederum der Einsatz einer Leitrolle 32
oder eines beschichteten Fihrungsbleches 28 oder einer ggf. luftumspilten Um-
lenkstange méglich.

Die genannten Druckwerksschutze 15 kénnen beim Betrieb eines Druckwerkes als
Beschichtungswerk 2 mit Folienbahnen 5 automatisch in eine definierte, vorwahi-
bare und verriegelbare Offnungsposition gefahren werden, so dass eine ange-
messen dimensionierte Eintrittséffnung 16 bzw. Austritts6ffnung 17 far die Folien-
bahn 5 geschaffen wird.

Zur Folieneinfiihrung wird ein Leit- oder Zugband bzw. -streifen aus Metall bzw.
Kunststoff bzw. Folie an der Folienvorderkante der Abwickelrolle befestigt. Mittels
dieser Hilfseinrichtung kann die Folienbahn 5 durch die Folienleiteinrichtung 20 in-

nerhalb des Beschichtungswerkes 2 geschoben bzw. gezogen werden.

Dem Beschichtungswerk 2 kann auch eine teil- oder vollautomatisierte Einzugs-
vorrichtung 30 zugeordnet sein, z.B. mittels Seilzug, Kettenzug, Riemen. Hierbei
kann sowohl der gesamte Weg der Folienbahn 5 oder nur der Bereich innerhalb
des Beschichtungswerkes (Druckwerk einer Bogenoffsetdruckmaschine oder

Lackmodul in einer Bogendruckmaschine). Mittels der beschriebenen Folienfiih-
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rung 14 bzw. 20 kann sowohl ein Folieneinzug als auch eine Folienfihrung inner-
halb eines Beschichtungswerkes 2 ermdéglicht werden. So wird die Bedienbarkeit

jederzeit sichergestellt und die Ristzeiten werden minimiert. Schlie3lich ist mittels
der Folienflhrung 14 bzw. 20 eine weitgehende Automatisierung aller Arbeiten

und Einstellungen bei der Folieneinfihrung und Foliendurchfuhrung moéglich.

Erfindungsgemal werden innerhalb eines Druckwerks vorhandene Aufnahmeein-
richtungen bzw. Aggregatbaugruppen genutzt, um Leiteinrichtungen fur den Fo-
lientransport aufzunehmen bzw. zu integrieren.

So kann eine Fihrung fur eine aus dem Druckwerk entnehmbar Gummituch-
wascheinrichtung U in dem Maschinengestell fest montierte Aufnahmeeinrichtun-
gen aufweisen, in die Folienleiteinrichtungen mit entsprechenden Halteelementen
einsetzbar sind. Die Montage erfolgt vorzugsweise in Bogenlaufrichtung von der
Druckwerksbreitseite aus.

Gleiches gilt fur eine in dem Druckwerk vorgesehene Druckzylinderblasvorrichtung
V. Hier kann die Montage der Leiteinrichtung stirnseitig zu einem Druckwerk durch
Einschieben in Montageoffnungen erfolgen.

Weiterhin kann eine i%tegrier’te Kartonfiihrung bzw. Blasstange X direkt als Leitein-
richtung dér Transferfolie in den Transferspalt genutzt werden.

Eine Folienfihrung kann auf der Auslaufseite der Folienbahn ggf. einen Kanal o-
der eine aktive Schutzeinrichtung Y gegen Eingriff bildend in der Nahe eines
Druckwerksschutzes 15 integriert sein. |

Eine Folienfuhrung kann auf der Auslaufseite der Folienbahn ggf. eine aktive
Schutzeinrichtung' gegen Eingriff bildend als Adapterelement Z mit Schnellspann-

einrichtung an einem Druckwerksschutz integrierbar sein.
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Bezugszeichenliste

Auftragwerk
Beschichtungswerk
Presswalze
Gegendruckzylinder
Transferfolie / Folienbahn
Transferspalt
Rollenantrieb
Folienvorratsrolle
Foliensammeilrolle
Pressbespannung
Farb-/Feuchtwerk
Plattenzylinder
Gummi-/Drucktuchzylinder

Folienfihrung

‘Druckwerksschutz

Blasvorrichtung
Eintritts-/Austrittsoffnung
Tanzerwalze
Teilfolienbahn
Folienleiteinrichtung
Einschubkassette
Leitrolle
Fuhrungsblech
Fuhrungskanal
Trockner
Uberwachungssystem
Leitblech
Fihrungsblech
Abstitzblech

PCT/EP2007/010509
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30 Folieneinzugseinrichtung
31 Andrickrolle
32 Leitrolle
33 Einlaufschutz
34 Leitrolle
35 Halterung
36 Druckzylinderblasvorrichtung
37 Blasvorrichtung
38 Leitwalze
39 Reinigungseinrichtung
S Blasstrahl
G Greifer
B Bedruckstoff
T Transportrichtung

PCT/EP2007/010509
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Transfer von bildgebenden Schichten von einer Tragerfolie
auf Druckbogen wenigstens rﬁit einem Auftragwerk (1) fur eine bildmassige
Beschichtung eines Druckbogens mit einem Kleber und mit einem Beschich-
tungswerk (2) zum Ubertragen der bildgebenden Schichten von der Tragerfo-
lie auf den Druckbogen, wobei das Beschichtungsmodul (2) einen Ge-
gendruckzylinder (4) und eine Presswalze (3) enthalt, die einen gemeinsamen
Transferspalt (6) bilden, und wobei weiterhin die Tragerfolie um die Presswal-
ze (3) fuhrbar ist, derart, dass sie mit der beschichteten Seite auf den auf dem
Gegendruckzylinder (4) gefuhrten Druckbogen aufgelegt und unter Druck ge-
meinsam mit dem Druckbogen durch den Transferspalt (6) zwischen Press-
walze (3) und Gegendruckzylinder (4) gefuhrt wird, so dass die bildgebenden
Schichten nach dem Austritt des Druckbogens aus dem Transferspait (6) im
Bereich der mit Kleber versehenen bildmassigen Bereiche auf dem Druckbo-
gen haftet und von der Tragerfolie abgehoben wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem Beschichtungswerk (2) eine oder mehrere Folienfiihrungen (14)
bzw. Folienleiteinrichtungen (20) zur Zufuhrung der Bahn der Tragerfolie (5)
zu dem Transferspalt (6) hin als Austauschelemente gegen Funktionselemen-

te eines das Beschichtungsmodul (2) bildenden Druckwerks vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem Beschichtungswerk (2) eine Folienfuhrung (14) mit einem oder
mehreren Folienleitelementen zur Ableitung der Bahn der Tragerfolie (5) von

dem Transferspalt (6) weg vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass Folienleitelemente, vorzugsweise in Form von Leitrollen (32, 34)
und/oder Leitbleche (27, 28, 29), als Baueinheit in dem Beschichtungswerk (2)

und/oder an einem Druckwerksschutz (15) I6sbar einsetzbar oder umstellbar
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vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Folienleitelemente Aufnahmeeinrichtungen aufweisen, die mit Halte-
rungen von in dem Druckwerk des Beschichtungsmoduls (2) entnehmbar an-
geordneten Funktionseinheiten korrelieren, so dass die Folieleitelemente 16s-
bar einsetzbar oder umstelibar in dem das Beschichtungsmodul (2) bildenden
Druckwerk an‘bringbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Folienleiteinrichtung (14, 20) als Baueinheit in der Art einer Ein-
schubkassette (21) in dem Beschichtungswerk (2) I6sbar verriegelbar einsetz-

bar und/oder umstelibar vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Folienleiteinrichtung (14, 20) eine Baueinheit mit einer der Oberflache

des Gegendruckzylinders (4) zugeordneten Bedruckstoffleitvorrichtung bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Folienleiteinrichtung (14, 20) eine Baueinheit mit einer auf die Ober-
flache des Gegendruckzylinders (4) gerichteten Druckzylinderblasvorrichtung
(36) bildet. |

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Leitvorrichtung mit einer Blasvorrichtung versehen ist, mittels derer
Blasluft unterhalb der Folienbahn (5) gegen einen auf der Oberflache des Ge-
gendruckzylinders (4) gefiihrten Bedruckstoff gerichtet werden kann.
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11.

12.

13.

14.

16

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Leitvorrichtung eine Baueinheit mit einer der Oberflache des Ge-

gendruckzylinders (4) zugeordneten Kartonfiihrung bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Leitvorrichtung zur Aufnahme in die Halterung einer der Oberflache

der Presswalze (3) zugeordneten Waschvorrichtung ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Leitvorrichtung zur Aufnahme in die Halterung einer der Oberflache

des Gegendruckzylinders (4) zugeordneten Blasvorrichtung ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Leitvorrichtung als Leitwalze oder Leitwalzenpaar ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekénnzeichnet,

dass die Transferfolie (5) in eine oder mehrere Teilfolienbahnen geringerer
Breite aufgeteilt wird und dass mittels der Folienleiteinrichtung (20) die Teilfo-

lienbahnen nebeneinander dem Transferspalt (6) zugefuhrt werden.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Folienleiteinrichtung (20) Fihrungselemente aufweist, mittels derer

die Teilfolienbahnen nebeneinander dem Transferspalt (6) zugefiihrt werden.
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