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DESCRIPCION

Dispositivo de cizalla para dividir y cortar.
El invento se refiere a un sistema y a un método para subdividir longitudes de productos laminados en caliente.
Campo del invento

El invento se refiere a un sistema de acuerdo con el predmbulo de la reivindicacién 1 y a un método de acuerdo
con el preambulo de la reivindicacion 7.

Este invento se refiere generalmente a laminadores que producen productos largos laminados en caliente, por
ejemplo barras, varillas y similares, y trata en particular de la provisiéon de un sistema mejorado para subdividir
tales productos, en longitudes aceptables para el consumidor que son suministrados a un lecho de enfriado, y siendo
desviados los extremos frontal y de la cola no aceptables a una cizalla troceadora.

Descripcion de la técnica anterior

Un sistema y un método de acuerdo con el predmbulo de la reivindicacién 1 se conocen a partir del documento JP
57.118.814 Ay los Restimenes de Patentes volumen 006 n° 213 (11-167) del 26. Octubre. 1982.

Los sistemas convencionales del tipo anteriormente mencionado implican tipicamente desviar lateralmente el pro-
ducto laminado en caliente de un camino a otro, usualmente por desviadores que actiian en concierto con cizallas
volantes y similares. Sin embargo, para ciertos productos, especialmente aquéllos con una gran rigidez, excepto las
pequeiias desviaciones laterales de los extremos del frente y de la cola inaceptables, las demds pueden manifestarse
problemadticas, dando lugar a una deformacién y a una interrupcion del proceso de laminado.

El objetivo principal del presente invento es minimizar el punto en el que los extremos frontal y de cola inaceptables
son desviados de su camino a la cizalla troceadora, evitando asi o al menos reduciendo de forma significativa el riesgo
de deformacion.

Este objeto queda resuelto mediante las caracteristicas de las reivindicaciones 1 y 7. Las realizaciones preferidas
son el tema principal de las subreivindicaciones.

El invento proporciona un sistema para subdividir las longitudes del producto laminado en caliente que proceden
de un laminador a lo largo de un primer camino, comprendiendo dicho sistema: un primer desviador que actia en
concierto con una primera cizalla para subdividir cada longitud de producto que se desplaza a lo largo de dicho primer
camino en sucesivos segmentos que incluyen un segmento final frontal, una pluralidad de segmentos intermedios, y
un segmento de cola, y para alternativamente suministrar dichos segmentos sucesivos a caminos segundos contiguos
aguas abajo; segundos desviadores en dichos segundos caminos, siendo dichos segundos desviadores selectivamente
ajustables entre primeras posiciones que permiten que dichos segmentos intermedios continden a lo largo de dichos
segundos caminos, y segundas posiciones que se desvian de dichos segmentos frontal y de cola de dichos segundos
caminos a terceros caminos, y una segunda cizalla para subdividir ademds los segmentos frontal y de cola que se
mueven a lo largo de dichos terceros caminos.

Ademads, dichos segundos caminos pueden ser dispuestos entre dichos terceros caminos.
Ademads, dichos segundos caminos pueden conducir a un lecho de enfriado.

Ademads, dicha segunda cizalla puede ser operable para subdividir ademas dichos segmentos frontal y de cola en
longitudes de chatarra, y dichos terceros caminos conducen a receptaculos de chatarra.

Ademads, dicha segunda cizalla puede comprender pares lateralmente espaciados de cuchillas de cizalla que actdan
conjuntamente conectadas mecdnicamente a e impulsadas por una impulsién comdun.

Ademéds, dichos segundos caminos pueden pasar entre dichos pares que actian conjuntamente de cuchillas de
cizalla, y en donde dichos pares de dichas cuchillas de cizalla que actdan conjuntamente pueden estar dispuestas
respectivamente en dichos terceros caminos.

El invento también proporciona un método para subdividir longitudes de producto laminado en caliente que esti
siendo suministrado desde un laminador a lo largo de un primer camino, comprendiendo dicho método: subdividir
cada longitud de producto que se desplaza a lo largo de dicho primer camino en segmentos sucesivos, que incluyen
un segmento del extremo frontal, una pluralidad de segmentos intermedios y un segmento final de cola; suministran-
do alternativamente dichos segmentos sucesivos a segundos caminos contiguos aguas abajo situados entre terceros
caminos; permitiendo que los segmentos intermedios continden a lo largo de dichos segundos caminos, y desviando
los segmentos frontal y de cola de dichos segundos caminos a dichos terceros caminos, y ademds subdividiendo los
segmentos frontal y de cola que se desplazan a lo largo de dichos terceros caminos.
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Resumen del invento

De acuerdo con el presente invento, las longitudes del producto laminado en caliente que salen de un laminador
a lo largo de un primer camino son dirigidos a un primer desviador que actia en concierto con una primera cizalla
para subdividir cada longitud de producto en sucesivos segmentos que incluyen un segmento frontal extremo, una
pluralidad de segmentos intermedios, y un segmento de cola. Los sucesivos segmentos son alternativamente suminis-
trados desde la primera cizalla a uno u otro de los dos segundos caminos aguas abajo. Los segundos desviadores en
los segundos caminos son selectivamente ajustables entre primeras posiciones que permiten que los segmentos inter-
medios continden a lo largo de los segundos caminos a un lecho de enfriado aguas abajo, y las segundas posiciones
que desvian los segmentos frontales o de cola de los segundos caminos a los terceros caminos. Una segunda cizalla
funciona para trocear los segmentos frontal y de cola que se desplazan a lo largo de los terceros caminos en longitudes
de chatarra que se envian a los receptaculos de chatarra.

Los segundos caminos estdn dispuestos entre los terceros caminos para de este modo minimizar la flexién de los
extremos del frente y de la cola por los segundos desviadores.

A continuacién se describirdn con mds detalle éstas y otras caracteristicas y ventajas del presente invento haciendo
referencia a los dibujos anejos; en los que:

Breve descripcion de los dibujos
La Figura 1 es una vista en planta de un sistema de acuerdo con una realizacién del presente invento;
la Figura 2 es una vista frontal ampliada de la segunda cizalla;
la Figura 3 es una representacion diagramatico de los sucesivos segmentos producidos por la primera cizalla;

la Figura 4 es una vista en planta con mds detalle de la disposicién de los desviadores y cizallas mostrados en la
Figura 1;

la Figura 5 es una vista de frente de la segunda cizalla; y

la Figura 6 es una vista en seccion tomada a lo largo de la linea 6-6 de la Figura 5.

Descripcion detallada

Con referencia inicialmente a las ilustraciones esquematicas de las Figuras 1 y 2, un sistema de acuerdo con una
realizacién del presente invento se muestra en 10 en un sitio a lo largo de la linea de paso de laminacién “X” entre el
ultimo rodillo extractor RS del laminador y un lecho de enfriado CB.

Un primer desviador funciona en concierto con una primera cizalla SH para subdividir las longitudes del pro-
ducto en sucesivos segmentos, incluyendo los segmentos finales, los segmentos intermedios, y los segmentos finales.
Los segmentos intermedios comprenden longitudes metalirgicamente aceptables por el cliente destinados al lecho de
enfriado. Dependiendo del tipo de producto que se estd produciendo, los segmentos extremos frontales pueden ser
metaldrgicamente inaceptables debido al inadecuado enfriado aguas arriba. Los segmentos de cola son a menudo més
cortos que la longitud deseada por el cliente. Los sucesivos segmentos que salen de la cizalla SH; son alternativamente
recibidos en segundos caminos contiguos aguas abajo A, B.

Los segmentos subdivididos que se desplazan a lo largo del camino A son dirigidos a un segundo desviador SW,
que es ajustable para permitir que los segmentos intermedios aceptables continden a lo largo del camino A o que los
segmentos frontal y de cola desviados vayan a un camino diferente C,. Los segmentos subdivididos que se desplazan
a lo largo del camino B son igualmente dirigidos a un tercer desviador SW; que también es ajustable para permitir que
los segmentos intermedios y de cola continten a lo largo del camino B o que los segmentos frontal y de cola desviados
vayan a un camino diferente C,.

Una cizalla troceadora SH, estd situada aguas abajo de los desviadores SW,, SW;. Como puede verse mejor en
la Figura 2, la cizalla SH, tiene dos conjuntos de cuchillas de cizalla que actdan conjuntamente B;, B; y B,, B,
alineados respectivamente en los caminos C,, C,. Los caminos A, B, pasan libremente entre los conjuntos de cuchillas
lateralmente espaciadas de la cizalla troceadora. En el lado de aguas debajo de la cizalla SH, los caminos C;, C, llevan
a los receptéculos de chatarra CR, y los caminos A, B contindan al lecho de enfriado CB.

Con referencia a la Figura 3, en una secuencia a modo de ejemplo, las cizallas SH; funcionarfan para subdividir
palanquillas de producto suministrado desde el tltimo rodillo extractor RS en un segmento extremo frontal corto L
de producto metalirgicamente inaceptable, en segmentos intermedios que tipicamente comprenden longitudes L,-L;
aceptables por el cliente, y como es mds a menudo que no, un segmento corto Ls de cola inaceptable.
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Los desviadores SW,, SW; procesarian entonces estos segmentos como se muestra a continuacion en la Tabla A.

TABLA A
Longitudes Caminos Cizalla SH, | Lecho de | Receptaculo
del producto Enfriado | de chatarra
A|B|C|C CB CR

L, X X X X

L, X X

L, X X

L, X X

Ls X X

Ls X X X X

La anterior secuencia es simplemente ilustrativa y variard dependiendo del tipo del producto que se estd tratando,
de las longitudes del cliente en las que tiene que ser subdividido, etc.

Una ilustracién mds detallada de los desviadores y cizallas de acuerdo con una realizacién del presente invento
puede verse con referencia a las Figuras 4-6. En la Figura 4 se vera que el desviador SW,; comprende un tubo de
guia 12 montado para moverse alrededor de un pivote 14, y ajustable de forma pivotante para suministrar productos a
través de la cizalla SH a los caminos A, B por una unidad pistén-cilindro 16. La cizalla SH; puede ser de un disefio
convencional bien conocido por los expertos en la técnica.

Una guia de entrada 18 dirige los segmentos que pasan a lo largo de los caminos A, B a los respectivos desviadores
SW,, SW3, estando cada uno montado para movimiento alrededor de un pivote 20. El desviador SW, es ajustable por
una unidad pistén-cilindro 22 para permitir que los segmentos intermedios aceptables continden a lo largo del camino
A al lecho de enfriado, o a desviar los segmentos frontal y de cola inaceptables al camino C,. El desviador SW;
es igualmente ajustable por una unidad piston-cilindro 24 para permitir que los segmentos intermedios aceptables
continden a lo largo del camino B, o alternativamente, para desviar los segmentos frontal y de cola inaceptables al
camino C,.

Como puede verse en las Figuras 5 y 6, la cizalla troceadora SH, tiene ejes paralelos 26 que llevan engranajes
28 engranados entre si. El eje inferior 26 estd impulsado por un motor 30 (mostrado en la Figura 1). Los extremos
que sobresalen al exterior de los ejes llevan los pares lateralmente espaciados de cuchillas de cizalla que actiian
conjuntamente B, B, y B,, B, alineados respectivamente en los caminos C, C,. Las guias 32 dirigen los segmentos
del producto a lo largo de los caminos A, B entre las cuchillas de la cizalla troceadora.

Con la disposicién anteriormente descrita, los desviadores SW,, SW; solamente necesitan pivotar a lo largo de pe-
queios dngulos con el fin de desviar los segmentos finales del producto de los caminos A, B, a sus respectivos caminos
de desvio C;, C,. De esta forma los segmentos frontal y de cola de los productos relativamente rigidos, por ejemplo
los que tienen didmetros mayores y/o temperaturas mds bajas pueden ser procesados sin riesgo de deformacion.
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema (10) para subdividir longitudes de productos laminados en caliente que son suministrados por un
laminador a lo largo de un primer camino (X), comprendiendo dicho sistema:

- un primer desviador (SW) que actda en concierto con una primera cizalla (SH,) para subdividir cada longitud de
producto que se desplaza a lo largo de dicho primer camino en sucesivos segmentos que incluyen un segmento final
frontal, una pluralidad de segmentos intermedios, y un segmento de cola, y para alternativamente suministrar dichos
segmentos sucesivos a los segundos caminos contiguos aguas abajo (A, B).

caracterizado por

segundos desviadores (SW,, SW;) en dichos segundos caminos, siendo dichos segundos desviadores selectiva-
mente ajustables entre primeras posiciones que permiten que dichos segmentos intermedios continden a lo largo de
dichos segundos caminos, y segundas posiciones que desvian dichos segmentos frontales y de cola de dichos segundos
caminos a terceros caminos (C;, C,); y

una segunda cizalla (SH,) para subdividir ademads los segmentos frontal y de cola que se desplazan a lo largo de
dichos terceros caminos.

2. El sistema de la reivindicacién 1, en el que dichos segundos caminos (A, B) estdn dispuestos entre dichos
terceros caminos (C;, C,).

3. El sistema de la reivindicacion 1, en el que dichos segundos caminos (A, B) conducen a un lecho de enfriado
(CB).

4. El sistema de la reivindicacién 3, en el que dicha segunda cizalla (SH,) es operable para subdividir ademads dichos
segmentos frontal y de cola en longitudes de chatarra, y en el que dichos terceros caminos conducen a receptaculos de
chatarra (CR).

5. El sistema de la reivindicacion 1, en el que dicha segunda cizalla (SH,) comprende pares lateralmente espaciados
de cuchillas de cizalla (B, B;; B,, B,), que actdan conjuntamente, conectadas mecdnicamente a e impulsadas por un
impulsor comun (30).

6. El sistema de la reivindicacién 5, en el que dichos segundos caminos (A, B) pasan entre dichos pares de cuchillas
de cizalla (B, B; B, B,) que actian conjuntamente, y en el que dichos pares de dichas cuchillas de cizalla que actiian
conjuntamente estdn dispuestas respectivamente en dichos terceros caminos (C;, C,).

7. Un método de subdividir longitudes de productos laminados en caliente que son suministrados de un laminador
a lo largo de un primer camino (X), comprendiendo dicho método:

- subdividir en sucesivos segmentos cada longitud de producto que se desplaza a lo largo de dicho primer camino,
que incluyen un segmento frontal extremo, una pluralidad de segmentos intermedios y un segmento de cola;

caracterizado por

- suministrar alternativamente dichos segmentos sucesivos a los segundos caminos aguas abajo contiguos (A, B)
situados entre los terceros caminos (C;, C,);

- permitir que los segmentos intermedios contintien a lo largo de dichos segundos caminos, y desviar los segmentos
frontal y de cola de dichos segundos caminos a dichos terceros caminos; y

- subdividir ademads los segmentos frontal y de cola que se mueven a lo largo de dichos terceros caminos.
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