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Sposob wytwarzania w piecu lukowym stali zawierajacej molibden
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W dotychczas znanych i stosowanych sposobach

wytwarzania stali molibdenowych uzywa sie zela-
zo-molibdenu, molibdenianu wapnia lub tlenku
molibdenu celem wprowadzenia do kapieli stalo-
wej molibdenu.

Stopy molibdenu uzyskuje sie w specjalnych
urzgdzeniach przez prazenie rudy, chemiczng prze-
rébke koncentratu rudy oraz sposobem elektro-
termicznym przetapiajge koncentrat rudy w pie-
cach elektrycznych na Zzelazo-molibden.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia w piecu lukowym stali molibdenowe] polega-
jacy na wprowadzeniu do kagpieli stalowej lub
wsadu, po odpowiednim przygotowaniu odpado-
wych szlaméw poreakcyjnych powstajacych przy
produkcji technicznego tréjtlenku molibdenu, celem
odzyskania zawartego w nich molibdenu.

Surowcem wyjSciowym do. produkcji tréjtlenku
molibdenu jest koncentrat rudy molibdenowej
otrzymany z.prazenia molibdenitu, zawierajacy
okolo 469 molibdenu. W procesie lugowania amo-
niakiem wymienicnego koncentratu otrzymuje sie
molibdenian amonu przerabiany na trdjtlenek
molibdenu, oraz odpadowy szlam poreakcyjny, za-
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szenie tlenkiem wapnia, co pozwala uzyskaé
produkt zawierajgcy wagowo: okolo 189, Mo,
okolo 109/ CaO, okoto 35% SiO,, okolo 0,04% P,
okoto 0,19 S. W ten sposéb przygotowany
szlam nadaje sie do uzycia w procesie wytapia-
nia stali molibdenowych w celu wprowadzenia
molibdenu w okresie topienia, §wiezenia i rafinacji.

W okresie topienia szlam dodaje sie bezposred-
nio do wsadu lub do czesciowo roztopionej kapieli
metalowej.

W okresie $wiezenia szlam dodaje sie do pieca
po splynieciu zuzla nie po6zZniej niz na 15 minut
przed calkowitym S$ciagnieciem zuzla utleniajgce-
go, co zapewnia catkowite przejScie molibdenu do
kapieli.

W okresie rafinacji, szlam dodaje sie do pieca
w dowolnym czasie, jednak nie p6zZniej niz na 20
minut przed spustem. Po dodaniu szlamu w okre-
sie rafinacji nalezy narzuci¢ mieszanine redukcyj-
ng w ileSci okolo 10%s ciezaru dodanego szlamu,
skladajaca sie z: 3 czeSci wapna o granulacji 5 —
30 mm, 1 czeSci reduktora (C, FeSi, Al, CaSi)
o granulacji 0 — 2 mm, 1 czeSci fluorytu o gra-
nulacji 5 — 30 mm.

wierajgcy okoto 14%, wagowych Mo oraz inne do- 25 Szlam nalezy dodawaé¢ w strefe bezposredniego
mieszki. dzialana tuku elektrycznego.

Przygotowanie odpadowych szlaméw poreakeyj- Zastosowanie wynalazku przy wytapianiu stali
nych polega. na wyeliminowaniu z nich wodoru, molibdenowych pozwala na odzyskanie zawartego
azotu, wilgoci, zmniejszeniu zawarto§ci siarki w bezuiytecznych dotgd szlamach poreakeyjnych,
przez prazenie w temperaturze 750°C oraz odkwa- 30 molibdenu w granicach 96 — 98%.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania w piecu lukowym stali
zawierajgcej molibden, znamienny tym, Ze do
wsadu stalowego, oraz podczas jego topienia,
Swiezenia i rafinacji kapieli stalowej, w obszar
bezpo$redniego dzialania luku elektrycznego
wprowadza sie szlam zawierajgcy molibden
uzyskiwany przy produkcji technicznego tréj-
tlenku molibdenu, z tym Ze w okresie rafinacji
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do kapieli po wprowadzeniu szlamu dodaje sie
mieszanine zlozong z trzech czesci wapna, jed-
nej czesci reduktura i jednej czesci fluorytu.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

odpadowy szlam poreakcyjny przed wprowa-

dzeniem go do wsadu stalowego, kapieli stalo-
wej 1 podczas §wiezenia i rafinacji poddaje sie
porazeniu w temperaturze 750°C oraz odkwasze-
niu tlenkiem wapnia w celu usuniecia wodoru,
astru, wilgoci i zawartos$ci siarki.
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