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Support de culsson pour valsselle plate.

La présente invention se rapporte & un support de
culsson pour valsselle plate, comportant trois pieds régu-
li¢rement répartis sur la périphérie et des ouvertures entre
les pleds.

Un tel support de culsson est déerit dans le modale
d'utilité allemand 76 23 792. Ces supports de culsson portent
en tant qu'accessolres d'enfournement des pleces de valsselle
a culre empllées les unes sur les autres dans un four, Dans le
support de cuilsson selon le modéle d'utilité allemand 76 23 792,
les pleds sont trés étroits. Les ouvertures entre les pleds
sont par conséquent grandes, de sorte que les gaz du four peu-
vent clrculer facilement entre les différents supports de culs-
son; mals 11 faut toutefois que ceux-cl solent toujours empillés
les uns sur les autres avec leurs pleds alignés. Par allleurs
de larges zones périphériques ne sont pas soutenues. Il peut
donc se produlre des déformations par sulte de la forte solli-
cltation provoquée par la charge & chaud dans le four,

La demande de brevet allemand 23 52 093 décrit un
support de culsson, dans lequel 11 est prévu trols pleds for-
més sur les petits cBtés d'un plateau porteur., Icl également,
11 faut velller & l'alignement exact des pleds. Les grands cB®tés
ne sont pas soutenus,

‘ La présente invention a par conséquent pour objét de
proposer un support de culsson du type précité dans lequel les
ouvertures entre les pleds setent certes grandes, mals qui
assure néanmoins une grande stabllité des supports de cuisson
empllés les uns sur les autres sans qu'il soit nécessalre que
leur s pleds soient mutuellement alignés,

Avec un support de culsson du type précité, ce résul-
tat est atteint selon 1'invention, par le falt que les pleds
occupent en tout environ 60% & 75% de la périphérie totale. On
arrive ainsi & ce que sans alignement des pleds, au moins envi-
ron la moltié de la largeur des pleds d'un support de culsson
se trouve sur une zone soutenue par des pleds du support de
culsson placé en dessous, Les ouvertures occupant environ 25%
a4 40% de la périphérie garantissent un rapide balayage des
supports de culsson par le gaz du four.
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Dans un mode de réalisation préfréré de 1l'invention,
la partie supérileure du support de culsson comporte un dé-
crochement falsat le tour de la périphérie, Dans ce décroche-
ment s'enclliquétent les pleds de fagon que les centres des
supports de culsson solent alignés.

L'invention sera mieux comprise a 1l'aide de la des-
cription d'un mode de réallsation pris comme exempie, mais non
limitatif et 1llustré par le dessin annexé, sur lequel :

la figure 1 représente une vue par en dessous d'un
support de culsson; '

la figure 2 est une coupe du support de cuisson'
suivant II-ITI de la filgure 1,

la flgure 3 est une vue partielle du support de
culsson agrandl paf rapport aux figures 1 et 2,

Un'support de culsson comporte un plgteau porteur
circulalre 1 présentant un creux 2 en forme d'asslette. Sur la
périphérie du plateau porteur ] sont régulldrement répartis
trols pleds 3, 4 et 5, Entre les pleds 3, 4 et 5 se trouvent
des ocuvertures 6, 7 et 8.

Chacun des pleds 3, 4, 5 s'étend sur un angle "a"
de 80°. Il en résulte que chaque ouverture 6, 7, 8 occupe un
angle de "b" de 40°, Par conséquent, la longueur totale des
pleds 3, 4 et 5 et la longueur'totale des ouvertures 6, 7 et
8 se sltuent dans un rapport de 2:1. Sur la périphérie, le
support de culsson est donec ouvert sur 1/3 et fermé sur 2/3.

Sur la face supérieure du plateau porteur 1 est
prévu un décrochement 9 falsant le tour de la périphérie et
dont la largeur radiale est un peu plus grande que 1la largeur
radlale des pleds 3, 4 et 5, Il s'ensult que les pleds 3', 4',
5' d'un support de cuilsson supérieur reposent & chaque fols
sur le décrochement 9 du support de culsson inférieur.

Dans le support de culsson décrit, d'une part, la
surface d'appul 10 formée par les pleds 3, 4 et 5 est longue
par rapport aux ouvertures 6, 7 et 8. De cette fagon, ces
supports de culsson peuvent se superposer sans qu'il solt né-
cessalre que les pleds 3, 4 et 5 de ces supports se situent
dans l'alignement les uns des autres, Dans chacune des posi-
tlons angulaires des pieds 3, 4 et 5, des supports de culsson
superposés, les pleds 3', 4' et 5' des supports de culsson
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supérleurs se trouvent au molns senslblement de moltlé au-
dessus des pleds 3, 4 et 5 des supports de culsson inférieurs.
On obtient alnsl une grande stabllité de ces supports de culs-
son empllés, ce qul est important, attendu que dans la pratlque,
de 20 a4 30 supports de cuisson superposés sont par exemple
placés dans le four de culsson, Par allleurs dans les supports
de culsson en fonctlonnement on évite les déformations sous
charge & chaud dans les fours en ralson de leur appul récipro-
que. D'autre part, les ouvertures 6 & 8 encore grandes au total
garantissent néanmoins un rapide balayage de la plle des suppofts
de cuilsson, ce qul rédult la consommation d'énergle et le temps
de culsson,

Le décrochement 9 facllite la superposition des sup-
ports de culsson et assure en outre la stabllité.

Il est possible de modifier les rapports indlqués
entre la longueur des pleds et des ouvertures tout en restant
dans le cadre de l'invention, Avec une longueur totale des
trols pleds 3, 4, 5 d'environ 60% & 75% de la périphérle, on
arrive encore A ce que les pleds 3, 4, 5 solent plus grands que
les ouvertures 6, 7, 8 et par conséquent que dans aucune posl-
tion un pied se trouve entlérement au-dessus d'une ouverture, et
aussl & ce que les ouvertures permettent un écoulement d'air
suffisant entre les supports de cuisson,
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REVENDICATIONS

1. Support de .culsson pour valsselle plate, comportant
trols pleds régullérement répartls sur la périphérie et des
ouvertures entre les pleds, caractérisé par le falt que les -
pleds (3, 4, 5) occupent en tout environ 60 & 75% de la périphé-
rle totale. , '

2., Support de culsson selon la revendicaklon 1, carac-
térisé par ke falt que sur la face supérieure du support de
culsson est prévu un décrochement (9) falsant le tour de la
périphérie 7

3, Support de culsson selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé par le falt que chaque pled (3, 4, 5) occupe envi-
ron 2/9 et chaque ouverture (6, 7, 8) environ 1/9 de la périphé-
rle du plateau (1) du-support de culsson, -
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