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69 Vorrichtung zur Herstellung von Fliessestrich.

@ Eine Mischmaschine, die iiber eine Férdervorrichtung
(3) mit Werktrockenmértel aus einem Silo (1)
beschickbar ist, hat einen Mischbehilter (5), an den eine
Wasserdosiervorrichtung (6, 10) angeschlossen ist und der
mit einem Fiillstandsmelder (14) ausgeriistet ist, der bei
- Erreichen eines vorgegebenen Fiillstandes die den Werk-
trockenmortel zufiihrende Fordervorrichtung (3) stilisetzt.
Hierdurch wierd erreicht, dass auch bei zeitlich nicht kon-
stanter Zufuhr des Werktrockenmortels ohne aufwendige
Verwiegung der Wasser-Werktrockenmortel-Wert, der fiir
die Qualitit des Fliessestrichs ausschlaggebend ist, mit sehr

*

geringer Toleranz konstant bleibt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Herstellung von Fliessestrich aus
Werktrockenmortel und Wasser, bestehend aus einem den
Werktrockenmortel enthaltenden Vorratsbehilter, dessen
Auslauf tiber eine elektrisch angetriebene Fordervorrichtung
mit der Einfiilléffnung des Mischbehélters einer Mischma-
schine verbunden ist, der mindestens ein rotierendes Riihror-
gan enthilt und einen Anschluss zum Einleiten von Wasser
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass an den Mischbehél-
ter (5) eine Wasserdosiervorrichtung (6, 11) angeschlossen
ist, und dass der Mischbehdlter (5) mit einem Fiillstandsmel-
der (14) ausgeriistet ist, der bei Erreichen eines vorgegebenen
Fiillstandes die Fordervorrichtung (3) stillsetzt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net. dass die Wasserdosiervorrichtung aus einem oberhalb
des Mischbehilters angeordneten und mit diesem iiber ein
ein Ventil (10) enthaltendes Ablaufrohr (9) verbundenen
Wassertank (6) besteht, der einen Maximum/Minimum-
Melder (11) fiir den oberen/unteren Wasserfiillstand enthilt,
der den Wasserzulauf steuert.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der untere Wasserfiillstand der vollstindige Entlee-
rung des Wassertanks entspricht.

4. Vorrichtung nach einem.der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Fiillstandsmelder (14) des
Mischbehilters (5) in einem mit dem Mischbehélter kommu-
nizierenden Filistandsmessrohr (12) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net. dass das Fiillstandsmessrohr (12) in einer zu der Lings-
achse des Mischbehdlters (5) rechtwinkeligen Ebene liegt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung eine Do-
sierschnecke (3) ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Filllstandsmelder ein Stimm-
gabelmelder (14) ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung
von Fliessestrich aus Werktrockenmortel und Wasser.

Bereits seit vielen Jahren wird versucht, anstatt mit erd-
feuchtem Estrich mit Fliessestrich zu arbeiten, da der letztere
pumptihig ist und sich weitgehend selbst niveliert, so dass er
rasch und einfach verlegt werden kann und exakt waage-
rechte und plane Bodenflichen ergibt. Trotz dieser augen-
scheinlichen Vorteile hat sich Fliessestrich bisher noch nicht
durchsetzen k6nnen, da es nicht gelungen ist, unter Baustel-
lenbedingungen das Verhéltnis von Bindemittel zu Anmach-
wasser hinreichend genau auf den erforderlichen Wert zu
bringen und einzuhalten. Selbst ein geringer Wasseriiber-
schuss fiihrt ndmlich zu einer deutlichen Verminderung der
Endfestigkeit und zu einer Verringerung der Oberflichenab-
riebfestigkeit nach dem Abbinden. Umgekehrt ist der Flies-
sestrich bei Zugabe einer zu geringen Wassermenge nicht
mehr selbstnivelierend und beim Abbinden entstehen
Schwindungsrisse.

Wird der Fliessestrich aus an die Baustelle angeliefertem
Sand und Bindemittel angemischt, so ist die genaue Bestim-
mung der zuzugebenden Menge an Anmachwasser schon
deshalb nahezu unmdglich, weil die Feuchte des angeliefer-
ten Sandes zwischen ca. 3% und ca. 8% liegen kann und
nicht nur nicht bekannt ist, sondern auch stindigen witte-
rungs- und lagerungsbedingten Schwankungen unterliegt.

Zwar entfallt diese Schwierigkeit bei Verwendung von
Werktrockenmértel anstelle von Bindemittel und Sand. Bis-
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her ist jedoch nicht gelungen, Fliessestrich in der bendtigten
gleichbleibenden Qualitit in den bekannten Zwangsmi-
schern, wie sie zur Herstellung beispielsweise von Spritzputz
verwendet werden, anzumischen. Zwar kann ndmlich die pro
Charge benétigte Menge Anmachwasser genau abgemessen
in den Zwangsmischer eingegeben werden, jedoch miisste die
entsprechende Menge Werktrockenmdrtel zuvor durch Ver-
wiegung bestimmt werden, weil der Werktrockenmortel re-
gelmissig in Silos angeliefert wird, die aus dem Siloauslauf
austretende Menge jedoch auch bei Verwendung von Aus-
laufhilfen wie etwa Riittlern wegen Briickenbildungen, Ver-
klumpungen, Fremdteilen und der gleichen im Silo zeitlich
nicht konstant ist.

Verwiegeanlagen sind jedoch fiir den rauhen Baustellenbe-
trieb nicht geeignet und scheiden auch aus Kostengriinden
aus.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung der einleitend angegebenen Art zu schaffen, die die
Herstellung von Fliessestrich gleichbleibend hoher Qualitét,
d.h. mit einem vorgegebenen Wasser/Werktrockenmortel-
Wert, erméglicht.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaéss dadurch geldst, dass
an den Mischbehélter eine Wasserdosiervorrichtung ange-
schlossen ist und dass der Mischbehélter mit einem Fiill-
standsmelder ausgeriistet ist, der bei Erreichen eines vorge-
gebenen Fiillstandes die Fordervorrichtung stillsetzt.

Der Fiillstand, bei dem die Férdervorrichtung stillgesetzt
wird, ist so festgelegt, dass dann, wenn er erreicht ist, die
Charge den fiir eine optimale Qualitit erforderlichen, vorge-
gebenen Wasser/Werktrockenmortel-Wert hat. Diese L6-
sung hat den Vorteil, dass alle gebrduchlichen Zwangsmi-
scher oder Mischmaschinen mit geringem Aufwand entspre-
chen nachgeriistet und mithin zur Herstellung von Fliesse-
strich verwendet werden konnen, ohne dass dadurch ihre Be-
nutzung fiir den urspriinglichen Zweck beeintrichtigt wird.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht die Was-
serdosiervorrichtung aus einem oberhalb des Mischbehilters
angeordneten und mit diesem {iber ein ein Ventil enthalten-
des Rohr verbundenen Wassertank, der einen Fiillstands-
melder fiir den oberen Wasserflillstand enthilt, der den Was-
serzulauf steuert. Das im Ablaufrohr enthaltene Ventil ist
zweckmadssig ein von einem zentralen Steuerprogramm ge-
steuertes Magnetventil.

Das zentrale Steuerprogramm enthélt eine Anzahl von
Verriegelungen, die bei Funktionsstérungen den Betrieb un-
terbrechen. Fiir eine dieser Verriegelungen wird ein Melder
benutzt, der feststellt, ob der Wassertank vollstindig entleert
ist.

Bevorzugt ist der Fiillstandsmelder des Mischbehélters in
einem mit diesem kommunizierenden Fiillstandsmessrohr
angeordnet. Der Fiillstandsmelder kann daher durch die in
dem Mischbehilter rotierenden Mischfliigel weder mecha-
nisch beschddigt noch in seiner Funktion gestort werden.

In Weiterbildung dieser Ausfithrungsform wird vorge-
schlagen, dass das Fiillstandsmessrohr in einer zu der Lings-
achse des Mischbehélters rechtwinkeligen Ebene liegt. In
diesem Fall wirkt sich ein Nivelierfehler der Léngsachse des
Mischbehélters des gewohnlich fahrbar ausgebildeten
Zwangsmischers nicht auf den Fiillstand aus.

Die Fordervorrichtung fiir den Werktrockenmortel be-
steht zweckmdssig aus einer an sich bekannten Dosier-
schnecke.

Die Art der Fordervorrichtung spielt jedoch grundsétz-
lich keine Rolle. Der Werktrockenmértel kann also bei-
spielsweise auch pneumatisch in den Mischbehélter gefor-
dert werden.



Als Fiillstandsmelder wird ein Stimmgabelmelder bevor-
zugt, da er fiir den rauhen Baustellenbetrieb besonders geeig-
net ist.

In der Zeichnung ist eine Vorrichtung nach der Erfin-
dung in einer beispielsweise gewéhlten Ausfiihrungsform ’
schematisch vereinfacht dargestellt.

Ein Silo 1 mit einem Riittler 2 als Austragshilfe enthilt
Werktrockenmértel, der iiber eine an den Siloauslauf ange-
flanschte Dosierschnecke 3 mit Antriebsmotor 3a und einen
flexiblen Verbindungsschlauch 4 in den Mischbehalter 5 ei-
nes an sich bekannten Zwangsmischers geférdert werden
kann. Oberhalb des Mischbehdlters 5 ist ein Wassertank 6
angeordnet, der einem Wasserzulauf 7 mit Magnetventil 8
hat und {iber ein Ablaufrohr 9 mit Magnetventil 10 mit dem
Mischbehélter 5 verbunden ist. Der Wassertank 6 ist mit ei-
nem kombinierten Maximum/Minimum-Melder 11 ausgerii-
stet, der anspricht, wenn ein vorgegebener einstellbarer obe-
rer Wasserstand erreicht und ein unterer Wasserstand unter-
schritten wird. Der Mischbehélter S hat ein mit seinem Inne-
ren kommunizierendes Fiillstandsmessrohr 12, das eine
Schwimmerscheibe 13 enthélt und in dessen oberen Stutzen
ein Stimmgabelmelder 14 befestigt ist, der anspricht, wenn
die Schwimmerscheibe 13 die Stimmgabelzinken bertihrt.

Der Mischbehilter 5 ist des weiteren mit einem Steuerka-
sten 15 zur Steuerung des Antriebes fiir die in der Zeichnung
nicht sichtbaren Mischfliigel und einen Pneumatikzylinder
16 zum Offnen und Schliessen einer Entleerungsklappe 17
versehen. )

Unterhalb der Entleerungsklappe befindet sich ein mit ei-
nem Maximum-Grenzwertmelder 18 ausgeriisteter Auffang-

5

30

35

40

45

50

55

60

65

667 613

behlter 19 fiir den fertigen Fliessestrich. Der Auffangbehél-
ter 19 miindet in eine Kolbenpumpe 20, die den Fliessestrich
iiber eine Schlauchleitung 21 zur Verwendungsstelle driickt.
Die gesamte Anlage wird von einem Schaltschrank 22 aus
nach einem vorgegebenen Programm oder fallweise von
Hand gesteuert. Mit Ausnahme der Steuerleitung zwischen
dem Schaltschrank 22 und dem Schaltkasten 15 sind die wei-
teren elektrischen Verbindungsleitungen nicht gezeichnet.
Die Anlage arbeitet ausgehend vom Leerzustand wie
folgt: Zunichst wird das Magnetventil 8 fiir den Wasserzul-
auf gedffnet, bis der Maximum/Minimum-Melder 11 das Er-
reichen des vorgegebenen oberen Fiillstandes in dem Was-
sertank 6 meldet. Nach Schliessen des Magnetventils & und
Offnen des Magnetventils 10 1duft das Wasser in den Misch-
behilter 5 ab. Der Riittler 2 und der Antriebsmotor 3a wer-
den eingeschaltet, so dass die Dosierschnecke 3 Werktrok-
kenmdrtel aus dem Silo 1 in den Mischbehélter 5 fordert, in
dem das Mischwerk rotiert. Wenn die diinnplastisch-fliessfa-
hige Mischung in dem Mischbehélter 5 und damit auch in
dem Fiillstandsmessrohr 12 ein Niveau erreicht hat, bei dem
die Schwimmerscheibe 13 die Kammzinken des Stimmgabel-
melders 14 beriihrt, so dass die Schwingungen abreissen,
werden der Antriebsmotor 3a und der Riittler 2 abgeschal-
tet. Der Mischvorgang kann noch eine vorgegebene kurze
Zeit fortgesetzt werden bis der Fliessestrich vollkommen ho-
mogenisiert ist. Sofern der Aufnahmebehélter 20 leer ist,
also der Grenzwertmelder 18 nicht angesprochen hat, 6ffnet
der Pneumatikzylinder 16 die Entleerungsklappe 17 des
Mischbehilters 5. Der Fliessestrich lduft aus und wird dann
mittels der Pumpe 20 zur Verwendungsstelle gepumpt.
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