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(54) OFEN, INSBESONDERE KAMINOFEN

(57) Die Erfindung betrifft einen Ofen (1) mit einem durch 1
Seitenwande (7, 8), eine Rackwand (12), eine Deckplatte \ 7 12 29
(26), eine Bodenplatte (25) und eine Frontwand (6)
umgrenzten Brennraum (2). Dieser weist eine in der Front- 2 28
wand (6) angeordnete, durch eine Feuerraumtire ver- = |
schiieBbare Beschickungs- und/oder Reinigungsdffnung (3) o
und einen RauchgasauslaB sowie eine Primariuftzufuhrvor- ! !
richtung auf. Die Frontwand (6) und zumindest ein Teil der [ :
Seitenwande (7, 8) sind durch einen einstlickigen Bauteil :
(120) gebildet. Die Riackwand (12) und ein weiterer Teil der |
Seitenwénde (7, 8) sind durch einen Bauteil (121) gebildet. !

|
I
1
|

Die Schenkel (124, 125, 127, 128) dieser beiden Bauteile
{120, 121) sind aufeinander zu gerichtet, Uberlappen einan-
der teilweise und sind im Uberlappungsbereich miteinander
verbunden. In zur Langserstreckung der Bauteile (120, 121)
senkrecht verfaufenden Ebenen im Bereich einer die zusam-
mengeschweiBten Bauteile (120, 121) begrenzenden Stim-
seite ist die Deckplatte (26) und in einer zu dieser parailel
verlaufenden Ebene eine den Brennraum (2) begrenzende
Bodenpiatte (25) angeordnet, welche einen lichten Quer-
schnitt eines durch die zusammengeschwei3ten Bauteile
(120, 121) gebildeten Hohiprofils rauchdicht verschiief3t.
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Die Erfindung betrifft einen Ofen, insbesondere Kaminofen, mit einem durch Seitenwénde, eine
Riickwand, eine Deckplatte, eine Bodenplatte und eine Frontwand umgrenzten Brennraum mit einer in der
Frontwand angeordneten Beschickungs- und/oder Reinigungsdffnung fiir den Brennraum, die durch eine
Feuerraumtlire mit einer darin angeordneten Scheibe verschlieBbar ist und mit den Seitenwdnden und der
Ruckwand unter Zwischenschaltung eines Konvektionsraumes vorgeordneten Verkleidungselementen mit
einem RauchgasausiaB aus dem Brennraum sowie mit einer Prim&riuftzufuhrvorrichtung.

Es sind bereits Ofen bekannt - gemi8 DE 34 41 896 C und DE 34 48 137 C - in welchen ein
Baukastensystem flir einen Brennraum einer Heizeinrichtung, insbesondere eines Kaminofens, bzw. fir
einen modulartigen Aufbau eines Brennraums und eines Konvektionsmantels flir einen derartigen Ofen
beschrieben ist. Der Brennraum bei der bekannten Heizeinrichtung ist als Heizmodul ausgebildet. Er
besteht im wesentlichen aus zwei durch abgekantete Tafelblechzuschnitte gebildeten Profilen. Ein Profil
weist einen etwa U-férmigen Querschnitt, das andere Profil einen L-formigen Querschnitt auf, wobei die
beiden vom Steg des U-férmigen Profils vorstehenden Schenkel und ein Schenkel des anderen Profils
einander zugewendet und in zueinander senkrechten Ebenen angeordnet sind. Der Steg des U-formigen
Profils und der weitere Schenkel des L-férmigen Profils sind in zueinander parallelen Ebenen angeordnet
und die Schenkel bzw. Stege der beiden Profile sind im Bereich der einander zugewandten Seitenkante
miteinander verbunden, insbesondere verschweiBt. Dadurch ist es mdglich mit einer mdglichst geringen
Anzahl von Teilen und somit StoBstellen bzw. SchweiBndhten einen Brennraum einer Heizeinrichtung
herzustellen, der auch unabhingig von einem fiir den spéteren Gebrauch notwendigen Konvektionsmantel
getestet und Uberpriift werden kann. AuBerdem wird erreicht, daB im Sichtbereich, also im Bereich der
Frontseite des Ofens keinerlei Schweindhte vorhanden sind, wodurch aufwendige Nacharbeitsvorgédnge
zum Wiederherstellen einer einwandfreien Frontseite die friiher notwendig waren, eingespart werden
kdnnen.

Dieser Brennraum kann in einem als Stiitzmodul dienenden Profil mit C-frmigen Querschnitt im
Abstand oberhalb einer Aufstandsfliche gehaltert sein, wobei dieser Stutzmodul gleichzeitig den in Abstand
vom Brennraum angeordneten Konvektionsmantel bildet. Um eine unterschiedliche Oberflichengestaitung
des Konvektionsmantels bzw. Stiitz-Moduls zu ermdglichen kann das Stlitzmodul mit entsprechenden
Ausnehmungen versehen sein, in die Keramikplatten oder emaillierte Blechplatten oder dgl. eingesetzt
werden kdnnen. Auch fiir den Fall, da8 derartige Verkleidungselemente zur optischen Oberflichengestal-
tung des Konvektionsmantels herangezogen werden ist es notwendig, ein durchgehendes von der Auf-
standsflache sich bis in den Bereich der Deckplatte erstreckendes Stiitz-Modul vorzusehen. Dadurch ist das
Gewicht von mit derartigen Verkieidungselementen versehenen Heizeinrichtungen unter Verwendung eines
Stutzmoduls relativ hoch.

Weiters ist ‘'es bersits bekannt, gemdB DE 32 22 466 A1 eine Ofenkammer fiir ein Kochgerat, wie
beispielsweise einen Mikrowellenherd vorzusehen, der aus einigen Blechteilen, wie einer Frontplatte einer
U-fsrmigen Bodenplatte mit angeformten Seitenwandabschnitt und einer Oberwand mit alternativ angeform-
ter oder separater Riickenwand besteht. Abgesehen davon, daB dort die Frontplatte einen eigenen Bauteil
bildet, sind die einzelnen Blechteile iber Bbrdelverbindungen miteinander verbunden, die zwar den dort
angegebenen Zweck, ndmlich beim Einsatz in einen Mikrowellenherd eine strahlungsdichte Verbindung zu
schaffen, entsprechen, jedoch fiir den Einsatz im Bereich eines Ofens mit einem Brennraum wegen der
fehlenden Gasdichtheit ungeeignet ist.

Aber auch die einen Ofen fiir feste Brennstoffe mit einem Brennraum beschreibende US 4,370,973 A
betrifft lediglich einen Ofenmantel, bei welchem der Brennraummantel und der Konvektionsmantel jeweils
U-formige Bauteile aufweisen, die die Riickwand und zwei Seitenwénde bilden. Auch in diesem Fall ist die
Frontplatte in den Randbereichen mit dem Konvektionsmantel und zwischen diesen Randbereichen und
einer Brennraumtiir mit dem Brennraummantel durch SchweiBungen zu verbinden, weshalb die Schwei8-
n3hte im Sichtbereich liegen und somit dem optischen Eindruck des Ofens nachteilig beeintrdchtigen bzw.
einen hohen Nacharbeitungsaufwand erfordern.

Aber aus der FR 23 75 551 A lediglich einen Konvektionsstrahlungsofen, lber dessen genaue
Ausfiihrung bzw. Ausbildung des AuBenmantels nichts zu entnehmen ist, da wie angefiihrt der dargestelite
Schnitt nur eine schematische Darstellung des Ofens beinhaltet. Dementsprechend kann ber die Ausge-
staltung der Frontwand und der Seitenwénde dieser Druckschrift nichts entnommen werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Ofen, insbesondere einen Kaminofen, der
eingangs genannten Art zu schaffen, der unter Verwendung von Verkleidungselementen zur Herstellung
eines Konvektionsmantels mit einem Minimum an Bauteilen das Auslangen findet und eine dichte Ausfiih-
rung des Brennraums und dariiber hinaus auch im Bereich der Feuerraumtiren, insbesondere auch bei
abgewinkelten Feuerraumtiiren, bzw. einer Frontwand mit trapezférmigen Querschnitt ermdglicht.
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Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, daB die Frontwand und zumindest ein Teil der
Seitenwinde durch einen einstiickigen Bauteil z.B. mit in zur Deckplatte parallelen im wesentlichen U-
fSrmigen Querschnitt, insbesondere einen abgekanteten Tafelblechzuschnitt, gebildet ist und die Ruckwand
und ein weiterer Teil der Seitenwinde durch einen, einen zB. mit in zur Deckplatte parallelen, insbesondere
U-férmigen Querschnitt aufweisenden, Bauteil, insbesondere aus abgekanteten Tafelblechzuschnitten, gebil-
det ist, wobei Schenkel dieser beiden Bauteile aufeinanderzugerichtet sind und einander teilweise Uberlap-
pen und daB die Bauteile im Uberlappungsbereich der Schenkel miteinander verbunden, insbesondere
rauchdicht verschweiBt sind und daB in zur Langserstreckung der Bauteile senkrecht verlaufenden Ebenen
im Bereich einer die zusammengeschweiBten Bauteile begrenzenden Stirnseite die Deckplatte angeordnet,
insbesondere mit den Bauteilen rauchdicht verschweiBt ist und in einer zu der Deckplatte parallel verlaufen-
den Ebene eine den Brennraum begrenzende Bodenplatte angeordnet ist, weiche einen lichten Querschnitt
eines durch die zusammengeschweiBten Bauteile gebildeten Hohlprofils rauchdicht verschlieit. Durch diese
Ausflibrungsform ist es nunmehr mdglich, das die Front- und Teile der Seitenwdnde bildende Profil,
welches aus Festigkeitsgrinden im Bereich des Brennraums ohnehin eine relativ hohe Wandstirke
aufweisen muB, gleichzeitig als Tragprofil fiir den gesamten Ofenkdrper zu verwenden. Darliber hinaus kann
nunmehr mit weniger Teilen der gesamte Ofenkdrper hergestellt werden und ist durch die vorteilhafte
Ausbildung der Einzelteile, wenn lberhaupt, nur eine geringe Nacharbeit in den Bereichen der SchweiBnéh-
te erforderlich.

Nach einer anderen Ausfihrungsform ist vorgesehen, da8 die Seitenwénde des die Frontwand bilden-
den Bauteils an ihnrem der Riickwand zugewandten Endbereich durch Abwinkelungen gebildete, aufeinander
zugerichtete Schenkeln aufweisen, die Montageleisten fiir eine Rickwandplatte des Konvektionsmantels
bilden, da dadurch der tragende einstiickige Bauteil mit einem in etwa C-férmigen Querschnitt gleichzeitig
die Montagebereiche fiir die einen Teil des Konvektionsmantels bildende Riickwandplatte umfaBt. Dadurch
sind keine zusitzlichen, eigenen Stitzkonstruktionen fiir die Riickwandplatte des Konvektionsmantels
notwendig.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen
gezeigten Ausflihrungsbeispiele ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 die beiden die wesentlichen Teile des Brennraums bildenden Bauteile, in schaubildlicher
Explosionsdarstellung;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Bauteile nach Fig. 1, im Schnitt;

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine andere Ausflihrungsvariante der Bauteile, im Schnitt;

Fig. 4 einen Teil eines Ofens im Bereich des Backfaches, in Seitenansicht, geschnitten, gemés den
Linien IV - IV in Fig. 5;

Fig. 5 den Teil des Ofens im Bereich des Backfaches, in Draufsicht, geschnitten, gemaB den Linien V
- Vin Fig. 4.

In den Fig. 1 bis 5 ist ein Ofen 1 gezeigt, der einen Brennraum 2 aufweist, der Uber eine Beschickungs-
und bzw. oder ReinigungsSffnung 3 zugénglich ist. Die Beschickungs- und bzw. oder Reinigungs&ffnung 3
ist in einer Frontwand 6 eines auch Seitenwédnde 7, 8 bildenden, einstlickigen Bauteils 9 angeordnet.

Weiters ist in den Fig. 1 und 2 gezeigt, daB der Brennraum 2 auch durch zwei einen etwa U-fGrmigen
Querschnitt aufweisende Bauteile 120, 121 gebildet sein kann. Die Schenkel der beiden U-férmigen
Bauteile 120, 121 sind dabei aufeinander zugerichtet, wobei eine duBere Breite 122 des Bauteils 121
schmidler ist als eine innere Weite 123 zwischen Schenkel 124, 125 jenes Bauteils 120, dessen Basis 126
die Frontwand 6 bildet. Gleichzeitig kann mit dem eine Riickwand 12 des Brennraums 2 bildenden Bautsil
121 auch eine Deckplatte 26 einstlickig verbunden sein, so daB durch eine SchweiBnaht die beiden
einander zugewandten Schenkeln 124, 125 des Bauteils 120 und 127, 128 des Bauteils 121, wie in Fig. 2
gezeigt, in Uberlappendem Zustand miteinander verschweit werden kd8nnen. Ragen Gberdies die Schenkel
127, 128 um eine Distanz 129 Uber die Deckplatte 26 nach oben, so kann die Verbindung zwischen der
Deckplatte 26 und den Schenkeln 127, 128 des Bauteils 121 ebenfalls durch Kehinihte erfolgen. Eine
Bodenplatte 25 kann bei dieser Ausflihrungsform als Einzelteil von unten her in den Ofen 1 eingeschweifit
werden.

Gleichzeitig kann durch das Ineinandergreifen der Bauteile 121 und 120 eine Versetzung gegeniber
den Anschlagleisten erreicht werden. Ist die Blechstdrke des Bauteils 120 - in welchen der Bauteil 121
eingeschoben wird - zu groB8, so k&nnen die Schenkel 124 bzw. 125 in Richtung des Brennraumes 2
durchgesetzt sein. Die Durchsetzung kann auch tiefer als eine Dicke der Schenkel 127, 128 des Bauteils
121 sein. Die Schenkel 127, 128 umgreifen dann die Schenkel 124, 125 und die Verbindungsnaht zwischen
den Schenkeln 127, 128 und 124 bzw. 125 kann dann auBen liegen. Wenn keine Versetzung Uber den
Langsverlauf der Seitenwand erwiinscht ist, so ist es selbstverstdndlich auch mégiich, die Durchsetzung nur
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so stark zu machen wie die Wandstirke des Bauteils 121 um eine glatte durchgehende Seitenwand zu
erhalten. In diesem Fall ist es dann mdglich, an den Bauteil 121 auch gleichzeitig die Bodenplatte 25
anzuformen, bzw. einstiickig mit diesem zu verbinden, da dann alle den Brennraum 2 begrenzenden
SchweiBnZhte von auBen her zugédnglich sind.

In Fig. 3 ist anhand einer schematischen Skizze gezeigt, wie der Bauteil 121 mit seinem Schenkel 128
den Schenkel 124 des Bauteils 120 umgreifen kann und trotzdem eine Versetzung in der Seitenwand 7
erzielt wird. Uberdies ist gezeigt, wie der Zuschnitt einer Deckplatte 26 in so einem Fall sein kann, um
diesen ebenfalls einstlickig mit dem Bauteil 121 herzustellen. Gleiches ist selbstverstdndlich auch mit einer
Bodenplatte 25 mdglich.

Es ist aber auch mdglich, daB im Bereich der Schenkel 124, 125 nur eine geringfligige Versetzung in
etwa entsprechend der Wandstirke des Bauteils 121 erfolgt, und die zur Versetzung der Flihrungsfldchen
gegeniiber den Seitenwénden 7 erforderliche Versetzung im Bereich der Schenkel 127 und 128 erfolgt.

In Fig. 4 und 5 ist die Anordnung eines Backfaches 130 oberhalb eines Brennraumes 2 gezeigt. Dazu
ist ein eine Anschlagieiste 37 bildender Profilteil 36 in Richtung der Riickwand 12 verléngert, so da8 nur ein
relativ schmaler Rauchgaskanal 131 zwischen einer Riickwandplatte 132 des Backfaches 130 und dieser
Riuckwand 12 verbleibt. Dieser Abstand bzw. die Breite des Rauchgaskanals 131 hat z.B. zumindest 4 cm
zu betragen, wie dies in der Bundesrepublik Deutschland gesetzlich vorgeschrieben ist. Um nun einen
ausreichenden Durchzugsquerschnitt und eine gute Warmelibergabe von den heiBen Rauchgasen gemas
Pfeilen 65 auch an die Seitenwinde 7, 8 zu erm&glichen, sind Seitenwdnde 133 des Backfaches 130 in
Richtung parallel zu den Seitenwdnden 7, 8 Uber einen Teilbereich schrdg verlaufend bzw. versetzt
angeordnet. Dadurch werden zwischen den Seitenwiénden 7, 8 und den Seitenwdnden 133 des Backfaches
130 Rauchgaskaniie 135 gebildet, die einerseits eine starke Aufheizung des Backfaches 130 und anderer-
seits einen guten Wirmeiibergang zu den Seitenwénden 7, 8 und zum Erhitzen der Raumiuft bewirken. Um
im Backfach 130 ausreichend hohe Temperaturen zu erzielen, deren Entstehen dadurch beglinstigt ist, daf
eine Bodenplatte 136 des Backfaches 130 den oberen AbschiuB des Brennraumes 2 bilden, ist das
Backfach 130 {iberdies mit Backfachtiiren 137 verschlieBbar. Diese Backfachtliren 137 bestehen aus einer
winkeligen bzw. V-fdrmigen transparenten Scheibe 138. Diese Scheibe 138 ist an ihren den Seitenwénden
7, 8 zugewandten Ende Uber eine Scharnisranordnung 139 an den Seitenwdnden 7, 8 des Ofens 1
befestigt. Dazu sind nunmehr auch im Bereich des Backfaches 130 Uber Anschlagleisten 17, 18 vorsprin-
gende Lappen 87 vorgesehen, an welchen eine in Richtung des Backfaches 130 vorspringende Anschiaglei-
ste 140 angeschweiBt ist. Ein Lagerzapfen 111 der Scharnieranordnung 139 ist in die Anschlagleiste 140
eingeschraubt und Uber eine Kontermutter 115 gesichert. Eine Lager&se 110 ist an einem Haltearm 141
angeschweilt, der Uber Durchgangsschrauben mit der Scheibe 138 bewegungsverbunden ist. Auf den
einander zugewandten Stirnseiten der einander benachbarten Backfachtiiren 137 sind Griffe 142 vorgese-
hen, die Uber Schrauben, vorzugsweise Durchgangsschrauben, an den Scheiben 138 befestigt sind. Des
weiteren ist auf einer der beiden Backfachtiiren 137 eine Anschlagleiste 143 vorgesehen, die einen dichten
AbschiuB im Bereich der einander zugewandten Enden der Scheiben 138 der Backfachtiiren 137 ermdg-
licht. Wahrend nun die den Seitenwidnden 7, 8 zugewandten Stirnseiten der Scheiben 138 durch die
Anschiagleisten 140 einen in etwa dichten AbschluB des Backfaches 130 gegeniiber der Umgebungsiuft
ermdglichen, schlagen die Scheiben 138 in dem einem Deckblech 144 zugewandten Bereich an einer oben
umlaufenden Anschlagleiste 145 an. Der Anschlag auf der dem Brennraum 2 zugewandten Seite der
Scheiben 138 wird durch Ausnehmungen 146 in Kachein 147 gebildet, die die Auskleidung fir den
Brennraum 2 bilden.

Durch diese Ausgestaltung ist es nunmehr in einfacher Weise mdglich, im Baukastensystem einen
erfindungsgemiB ausgebildeten Ofen mit einem Backfach zu versehen.

Patentanspriiche

1. Ofen, insbesondere Kaminofen, mit einem durch Seitenwénde, eine Riickwand, eine Deckplatte, eine
Bodenplatte und eine Frontwand umgrenzten Brennraum mit einer in der Frontwand angeordneten
Beschickungs- und/oder Reinigungsdffnung fiir den Brennraum, die durch eine Feuerraumtire mit einer
darin angeordneten Scheibe verschiiebar ist und mit den Seitenwénden und der Rickwand unter
Zwischenschaltung eines Konvektionsraumes vorgeordneten Verkleidungselementen mit einem Rauch-
gasausiaB aus dem Brennraum sowie mit einer Primérluftzufuhrvorrichtung, dadurch gekennzeichnet,
daB die Frontwand (6) und zumindest ein Teil der Seitenwidnde (7, 8) durch einen einstiickigen Bauteil
(120), z.B. mit in zur Deckplatte (26) parallelen im wesentlichen U-f&rmigen Querschnitt, insbesondere
einen abgekanteten Tafelblechzuschnitt, gebildet ist und die Rickwand (12) und ein weiterer Teil der
Seitenwénde (7, 8) durch einen, einen z.B. mit in zur Deckplatte (26) paralleien, insbesondere U-
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férmigen Querschnitt aufweisenden, Bauteil (121), insbesondere aus abgekanteten Tafelblechzuschnit-
ten, gebildet ist, wobei Schenkel (124, 125, 127, 128) dieser beiden Bauteile (120, 121) aufeinanderzu-
gerichtet sind und einander teilweise Uberlappen und daB die Bauteile (120, 121) im Uberiappungsbe-
reich der Schenkel (124, 125, 127, 128) miteinander verbunden, insbesondere rauchdicht verschweiBt,
sind, und daB in zur Langserstreckung der Bauteile (120, 121) senkrecht verlaufenden Ebenen im
Bereich einer die zusammengeschweiBten Bauteile (120, 121) begrenzenden Stirnseite die Deckplatte
(26) angeordnet, insbesondere mit den Bauteilen (120, 121) rauchdicht verschweiit ist und in einer zu
der Deckplatte (26) parallel verlaufenden Ebene eine den Brennraum (2) begrenzende Bodenplatte (25)
angeordnet ist, welche einen lichten Querschnitt eines durch die zusammengeschweiften Bauteile (120,
121) gebildeten Hohlprofils rauchdicht verschlieft.

Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwinde (7, 8) des die Frontwand (6)
bildenden Bauteils (120) an ihrem der Rickwand (12) zugewandten Endbereich durch Abwinkelungen
gebildete, aufeinander zugerichtete Schenkeln aufweisen, die Montageleisten fiir eine Riickwandplatte
des Konvektionsmantels bilden.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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