wo 2017/182869 A2 |00 00 A

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum
26. Oktober 2017 (26.10.2017)

—
g

WIPOIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2017/182869 A2

(51) Internationale Patentklassifikation:

B29C 53/38 (2006.01) HOIM 4/76 (2006.01)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/IB2017/000448

(22) Internationales Anmeldedatum:
21. April 2017 (21.04.2017)

Erklirungen gemifl Regel 4.17:

hinsichtlich der Identitit des Erfinders (Regel 4.17 Ziffer i)
hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, ein Patent zu
beantragen und zu evhalten (Regel 4.17 Ziffer ii)

Veriffentlicht:
ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu

(25) Elnreichungssprache: Deutsch veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch 2 Buchstabe g)
(30) Angaben zur Prioritit:
102016 004 9103
22. April 2016 (22.04.2016) DE

(72) Erfinder; und
(71) Anmelder: SCHILKE, Matthias [LU/DE]; Liobastrasse
10, 75378 Bad Licbenzell (DE).

(74) Anwalt: WAGNER, Jorg; Trierpatent, Monaiser Strasse

21, 54294 Trier (DE).

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DJ, DK, DM,
DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KH, KN, KP,
KR,KW,KZ,LA,LC,LK,LR,LS,LU,LY, MA, MD, ME,
MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM, TN,
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
SZ,TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY,KG, KZ,
RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY, CZ,
DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT,
LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE, SI,
SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN,
GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

(54) Title: METHOD FOR PRODUCING A TUBULAR BAG, TUBULAR WEB ROLLER AND TUBULAR BAG

(54) Bezeichnung: HERSTELLUNGSVERFAHREN FUR EINE ROHRCHENTASCHE SOWIE ROHRCHENBAHNENROLLE
UND ROHRCHENTASCHE
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Herstellungsverfahren fiir eine R6hrchentasche (1) aus einem Bahnmaterial, bei-
spielsweise aus einem Polyesterflies, wie sie als Bestandteil eines Akkumulators Verwendung findet. Dabei wird erfindungsgeméf zu-
néchst eine einzige Bahn zumindest einer Léngsmittenachse (3, 5) entlang zu einer zumindest doppellagigen Bahn gefaltet. Anschlie-
Bend entstehen mittels zumindest eines Vielfachlangsndhens parallel zu der Langsmittenachse (3, 5) zueinander getrennte Réhrchen-
bahnen (9) fiir eine spétere Hiillr6hrenreihe.
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Herstellungsverfahren fiir eine Réhrchentasche sowie

Réhrchenbahnenrolle und Réhrchentasche

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft ein Herstellungsverfahren fir eine
Réhrchentasche nach Anspruch 1, eine Rdhrchenbahnenrolle nach
Anspruch 7 sowie eine R8hrchentasche nach einem der
voneinander unabhéngigen Anspriche 8 oder 9, welche
Rd8hrchentasche beispielsweise flur eine wieder aufladbare

Batterie nach DE 198 07 706 Al Verwendung findet.

GB 2 218 664 A beschreibt ein Herstellungsverfahren flr
Réhrchentaschen. Demnach ist bekannt, wie aus zwel pordsen
gewebten oder nicht gewebten Textilstilicken R8hrchentaschen
gendht werden koénnen. Die Erfindung nach GB 2 218 664 A
konzentriert sich auf das erforderliche Offnen der R&hrchen,
deren W&nde nach dem N&hen noch flach aufeinander liegen.
Besonderheiten fiir den Fall gewebtes Textilstiick werden in

US 5,134,045 gelehrt.

Solche Rohrchentaschen sind zu verbessern, um sie mit
geringerem Aufwand und/oder geringeren Einschrankungen

einbauen und / oder herstellen zu kénnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméﬁ geldst mit einem
Herstellungsverfahren fir eine Réhrchentasche nach Anspruch 1,
einer Rohrchenbahnenrolle nach Anspruch 7 sowie einer
R6hrchentasche nach Anspruch 8 oder 9, ggf. umfassend ihre

kennzeichnenden Merkmale.

Vorteilhafte Ausfihrungsformen sind in jeweiligen

Unteransprlichen angegeben.
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Die erfindungsgemidfe Herstellung solcher Rohrchentaschen ist
besonders wirtschaftlich und an die Geschdftspraktiken und
Einrichtungen in der Lieferkette anpassbar. Beispielsweise
kénnen Transportkosten erheblich gesenkt werden, wenn eine
Verteilung von Zwischenprcdukten mit niedrigem Volumen

stattfinden kann.

Die Erfindung schafft R&hrchentaschen, die harmonischer
" anmuten, die aber auch technisch problemloser

welterverarbeitbar sind.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von in Figuren
dargestellten Ausfihrungsbeispielen erfindungsgemafier

Rohrchentaschen ndher beschrieben. Es zeigen

Fig. 1 A-C einen abgerollten Abschnitt einer
erfindungsgemdfen Rohrchenbahn nach einem ersten
Ausflihrungsbeispiel des Herstellungsverfahrens mit mittiger
Uberlappung, in Draufsicht (A), Seitenansicht auf eine
Stirnseite (B), eine verkirzte Darstellung der Seitenansicht

nach (B) in Vergr&Berung,

Fig. 2 A-D_ Ansichten - A perspektivisch, B Draufsicht, C
Seitenansicht Stirnseite, D VergroBerung Seitenansicht - auf
eine erfindungsgemdfle Rohrchentasche, ausgehend von einer

Rohrchenbahn nach Fig. 1 geformt,

Fig. 3 A-C Ansichten - A perspektivisch, B Draufsicht, C
Seitenansicht Stirnseite, D VergrdRerung Seitenansicht - auf
eine erfindungsgemdBfe Rb&hrchentasche nach einem zweiten
Ausfihrungsbeispiel, bei welcher die geschlossenen Rénder

statt rundem Verlauf abgenaht sind,

Fig. 4 A-D Ansichten - A perspektivisch, B Draufsicht, C

Seitenansicht Stirnseite, D VergréBerung Seitenansicht - auf
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eine erfindungsgemafe Rohrchentasche nach einem dritten
Ausfithrungsbeispiel, deren Vlies nicht zur Mitte hin

iiberlappt, sondern seitlich nach dem ersten Rohrchen, und

Fig. 5 A-C Ansichten A-C wie zur Fig. 1 zum Zwischenprodukt

im dritten Ausflhrungsbeispiel nach Figur 4.

In den Figuren 1 bis 5 sind drei Ausfihrungsbeispiele
erfindungsgemédBer Rdhrchentaschen dargestellt, darunter in den
Figuren 1 und 5 Réhrchenbahnabschnitte als Zwischenprodukte
erfindungsgemdRer Herstellungsverfahren fiir solche
Réhrchentaschen. Grundsdtzlich sind die Darstellungsweisen

analog.

Figur 1A zeigt eine Draufsicht von oben auf einen
Rohrchenbahnabschnitt, der éin Teil eines Zwischenprodukts zur
weiteren Herstellung einer Rohrchentasche nach einem ersten
Ausfiihrungsbeispiel ist. Figur 2A zeigt eine perspektivische
Ansicht auf die fertige Rbhrchentasche nach diesem ersten
Ausfiihrungsbeispiel. Die Figuren 3 bauen prinzipiell auch auf
diesem ersten Ausfihrungsbeispiel auf. Allerdings sind die
Seitenrdhrchen des in Figur 3 dargestellten
Ausfiuhrungsbeispiels gesondert abgenidht, sodass auben
gleichartig abgendhte Flachrédnder (12) abstehen. Das in den
Figuren 4 dargestellte dritte Ausfihrungsbeispiel hat keinen
mittigen Uberlappungsbereich 7 scndern einen seitlichen
Uberlappungsbereich 7', was fiir manches
Weiterverarbeitungsverfahren wegen unwahrscheinlicherer

Verwechslungen der Réhrchentaschenlage von Vorteil ist.

Die mittige Uberlappung 7 ist in Draufsicht (Fig. 1A),
Seitenansicht auf eine Stirnseite (Fig. 1B), VergrsRerung
(Fig. 1C) und ebenfalls VergrdBerung nach Rshrchenformen

{(Figur 2D) besonders gut erkennbar.
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Dargestellt ist als erfindungsgemédfes Beispiel damit
prinzipiell ein Herstellungsverfahren fiir ein Vliesprodukt aus
Glasfaser als Bestandteil eines Akkumulators, bei dem mittels
Langsnahten 8 aus einem einzigen, doppelt gelegten
Fliesbahnabschnitt zueinander getrennte HUllrohren einer
Hullrohrenreihe entstehen, wobei die Hiullrdhrenreihe seitlich
ein Umlegeende ohne Naht und dem Umlegeende gegeniiber ein
Verschlussende aufweist. In den dargestellten
Ausfihrungsbeispielen 1 und 3 ist die einzige Vliesbahn iiber
das Abschlussende hinaus ein weiteres Mal umgelegt, sodass
sowohl das Umlegeende als auch das Verschlussende ohne Naht

und stattdessen beide mit einer runden Rdhrenwand abschliefen.

Erfindungsgemidf wird dem ersten Ausfihrungsbeispiel nach
Figur 1 folgend die gewilinschte Réhrchentasche 1 nach Figur 2
aus einem Bahnmaterial aus einem Polyesterflies hergestellt,
um als Bestandteil eines Akkumulators Verwendung zu finden.
Zundchst wird eine einzige Vliesbahn abgerollt und an ihren
Seiten l&ngsbeschnitten und nach einer vorteilhaften
Ausfihrungsform gleichzeitig zwei parallelen
Léngsmittenachsen 3, 5 entlang zu einer dreilagigen Bahn
gefaltet. Anschlieflend findet ein Vielfachldngsndhen parallel
zu der Langsmittenachse 3, 5 statt, um zueinander durch
Léngsndhte 8 getrennte Rohrchenbahnen 9 fiir eine spitere

Hlllrbhrenreihe zu erhalten.

Das Vielfachlangsnéhen geschieht bevorzugt online, auf das
Falten folgend. Danach wird bevorzugt eine Rohrchenbahnenrolle
als ein Zwischenprodukt aufgerollt. Sie l&sst sich
geringvolumig und bereits gegeniiber dem Vliesrohmaterial
erheblich weiterverarbeitet transportieren, um an ihrem
Ankunftsort geoffnet und endgeformt zu werden, sodass dort

erst erfindungsgemdfe Rohrchentaschen 1 entstehen.
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zum Vorbereiten des Faltens erfolgt nach einer vorteilhaften
Ausfihrungsform des Herstellungsverfahrens, bevorzugt widhrend
eines auf ein Abrollen folgendes L&éngsschneidens, ein An- oder
Eindriicken von zumindest einer Sollfaltstelle 4, insbesondere
einer Langsrille, parallel zur Langsmittenachse 3, 5. Dazu
kann ein lokales An- oder Eindriicken von in den
Ausfihrungsbeispielen 1 bis 3 gewdhlten genau zweil
Sollfaltstellen erfolgen. Das ist in der Weiterverarbeitung
besonders glinstig, weil auch die Lager des Produkts
einhergehend verdndert werden kann. Das Zwischenprodukt kann
beispielsweise auf eine liegende Rolle um eine vertikale Achse
aufgewickelt werden, um so ohne weiteren Aufwand dem Transport

-zugefihrt zu werden.

Mittels des Faltens wird nach einer vorteilhaften
Verfahrensvariante, die nicht dargestellt ist, eine
Armelrollenbahn oder gar eine ungendhte Armelrolle als ein
Zwischenprodukt gefertigt, bevor das Vielfachlangsnihen
stattfindet. Auch dabei wird das Bahnmaterial wahrend des
Faltens bevorzugt beidseitig umgelegt, sodass in
Abrollrichtung gesehen seitlich oder mittig eine Uberlappung
7, 7' in einem insgesamt zumindest dreilagigen Abschnitt

erreicht wird.

Die grunds&dtzlich zweilagige und in dem Ubeflappungsbereich 7,
7' dreilagige Bahn weist nach den Ausfiihrungsbeispielen 1 und
3 auf zwel Seiten sp&dter nach einem Rdhrchenformen
grundsatzlich runde, nahtfreie Umlegeenden auf. Alternativ,
aber nicht dargestellt, kann erfindungsgemdRf dem runden
Umlegeende gegenliber ein Nahtverschlussende aufwéisen, wenn

vollstandige Zweilagigkeit gewlinscht sein sollte.

Nach dem Vielfachldngsndhen oder noch wdhrend des
Vielfachldngsndhens beginnend ist nach erfindungsgem&Ben

Varianten ein Rohrchenformen vorgesehen, bei dem das flache
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zumindest doppelt aufeinander liegende Bahnmaterial
gleichzeitig R&hrchenbahn 9 fiir R6hrchenbahn 9 zu je einem
Réhrchen gedffnet wird und, bevorzugt thermisch, ein

dauerhaftes Einformen der Rohrchen. stattfindet.

Eine vorteilhafte Ausflihrungsform einer derart hergestellten
Rohrchentasche hat eine R6hrchenreihe mit, entlang der
Réhrchenldngsachsenrichtung 3, 5 schauend seitlich, zweil
runden geschlossene, nahtfreie Enden. AuBer der bevorzugt
einzige parallel zur Rohrchenldngsachsenrichtung 3, 5
verlaufenden Uberlappungsnaht in einem Binnenbereich zwischen
zwel RoOhrchenbahnen 9, ndmlich an einer Stelle, die ohnehin
wadhrend des Vielfachndhens zur Trennung der Rohrchen
voneinander abzundhen ist, kann zus&dtzlich das prinzipiell
nahtfreie Ende als ein seitlich abstehendes geschlossenes
Nahtende separat abgendht werden, falls das in der
Weiterverarbeitung vorteilhaft ist oder Umstellungen in

Welterverarbeitungsmaschinen vermeidet.
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Bezugszeichenliste:

Roéhrchentasche

erste Langsmittenachse
Sollfaltstelle

zwelte Langsmittenachse
Uberlappungsabschnitt
Langsnaht

© ® G s W

Roéhrchenbahn

10 Ldngsnaht
i2 Flachrand
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Anspriche

Herstellungsverfahren flir eine Rohrchentasche (1) aus
einem Bahnmaterial, beispielsweise aus einem
Polyesterflies, wie sie als Bestandteil eines
Akkumulators Verwendung findet, bei dem

zundchst eine einzige Bahn zumindest einer
Langsmittenachse (3, 5) entlang zu einer zumindest
doppellagigen Bahn gefaltet wird und

anschliefend mittels zumindest eines Vielfachl&angsndhens
parallel zu der Lingsmittenachse (3, 5) zueinander
getrennte Rohrchenbahnen (9) flir eine spatere

Hillréhrenreihe entstehen.

Herstellungsverfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzedilchnet, dass das
Vielfachlédngsndhen online auf das Falten folgt und danach
eine Rdhrchenbahnenrolle als ein Zwischenprodukt

aufgerollt wird.

Herstellungsverfahren nach einem der Anspriche 1 oder 2,
dadurch gekennzedlchnet, dass zum
Vorbereiten des Faltens, bevorzugt wdahrend eines auf ein
Abrollen folgendes Lingsschneidens, ein An- oder
Eindricken von zumindest einer Sollfaltstelle (4)
parallel zur Langsmittenachse (3, 5) erfolgt, bevorzugt
ein An- oder Eindriicken von genau zwei Sollfaltstellen

(4).

Herstelluhgsverfahren nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzedichnet, dass mittels
des Faltens eine Armelrollenbahn oder gar eine ungenghte
Armelrolle als ein Zwischenprodukt gefertigt wird, bevor

das Vielfachlangsnidhen stattfindet, wobei bevorzugt das
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Bahnmaterial wahrend des Faltens beidseitig umgelegt
wird, sodass in Abrollrichtung gesehen seitlich oder
mittig eine Uberlappung (7) in einem insgesamt zumindest

dreilagigen Abschnitt erreicht wird.

5. Herstellungsverfahren nach einem dexr vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die mehrlagige
Bahn auf zumindest einer Seite ein spdter nach einem
Rdéhrchenformen grundsdtzlich rundes, nahtfreies
Umlegeende und dem Umlegeende gegeniiber ein
Verschlussende aufweist, welches Verschlussende
beveorzugt, namlibh im Fall des beidseitigen Umlegens nach
Anspruch 3, ein zweites spdter zumindest grundsatzlich

rundes, nahtfreies Umlegeende wird.

6. Herstellungsverfahren nach einem der Vorangéhenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem
Vielfachldngsndhen oder noch wahrend des
Vielfachlidngsnidhens beginnend ein Réhrchenformen
vorgesehen ist, beil dem das flache zumindest doppelt
aufeinander liegende Bahnmaterial gleichzeitig
Réhrchenbahn (8) fiir Réhrchenbahn(9) zu je einem Rohrchen
gedffnet wird und, bevorzugt thermisch, ein dauerhaftes

Einformen der R&hrchen stattfindet.

7. R&hrchenbahnenrolle, hergestellt mit einem der

Herstellungsverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5.

8. Réhrchentasche, hergestellt mit einem
Herstellungsverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
insbesondere nach separatem Rohrchenformen gemiB
Anspruch 6 aus einer als Zwischenprodukt bereitgestellten

Rohrchenbahnenrolle nach Anspruch 7.
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Rohrchentasche, insbesondere eine Rohrchentasche nach
Anspruch 8,

dadurch gekennzedichnet, dass ihre
Roéhrchenreihe, entlang der R&hrchenlangsachsenrichtung 3,
5 schauend seitlich, zwei runde geschlossene, nahtfreie
Enden aufweist, wobei bevorzugt eine einzige parallel zur
Rohrchenlédngsachsenrichtung 3, 5 verlaufende
Uberlappungsnaht in einem Binnenbereich zwischen zwei
Rohrchenbahnen 9 liegt, namlich an einer Stelle, die
ohnehin wdhrend des Vielfachnidhens zur Trennung der

R6hrchen voneinander abzundhen ist.

Réhrchentasche oder Herstellungsverfahren fir eine solche
Rohrchentasche oder Rohrchenbahnenrolle nach einem der
vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rohrchentasche aus einem einzigen
Polyestervliesbandmaterial gefertigt ist bzw. wird,
welches Polyestervlies vollstdndig aus reinem Polyester

besteht.
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Fig. 2A
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