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Urzadzenie do ciaglego, poziomego odlewania tulei
zwlaszcza z metali niezelaznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigg-
lego, poziomego odlewania tulei zwlaszcza z me-
tali niezelaznych.

Znany stan techniki. Znane jest urzadze-
nie do ciaglego, poziomego odlewania tulei zwlasz-
cza z metali niezelaznych utworzone z pieca pod-
grzewczego, Krystalizatora oraz draga startowego,
przy czym w kokili przelotowej krystalizatora od
strony pieca jest zamocowany rdzen w Ksztalcie
walca, zaopatrzony w wlewowe otwory, natomiast
drag startowy ma koficowke w ksztalcie walca do
ktérego czola sa zamocowane zaczepy.

Istota wynalazku. Urzadzenie wedlug wy-
nalazku, utworzone z pieca podgrzewczego, krysta-
lizatora z rdzeniem oraz drgga startowego ma trzo-
nowa cze$¢ kokili przelotowej krystalizatora
umieszczong wewnatrz pieca, przy czym wymien-
na koncéwka draga startowego, majgca ksztalt cy-
lindra nasadzana jest przesuwnie na stozkowy
rdzer i wzgledem niego tak usytuowana, ze na-
gwintowana robocza cze§¢ wymienionej koncowki
znajduje sie w plaszczyznie wlewowych otworéw
usytuowanych w trzonowej czeSci kokili przeloto-
wej.

Urzadzenie wedlug wynalazku zwieksza spraw-
no$é procesu odlewania tulei, zmniejsza zasadniczo
ilo§é odpadu technologicznego umozliwia wielokrot-
ne uzycie koficéwki draga startowego.

Objasnienie rysunku Wynalazek zosta-
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nie blizej objasniony przy pomocy rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju
wzdluznym, fig. 2 widok kokili przelotowej Kkry-
stalizatora z rdzeniem od strony wnetrza pieca,
fig. 3 przekréj wzdluzny kokili krystalizatora z rdze-
niem, fig. 4 przekrdéj poprzeczny kokili krystaliza-
tora z rdzeniem, a fig. 5 konnc6wke draga starto-
wego w przekroju wzdluznym.

Przyktlad realizacji wynalazku. Urza-
dzenie wedlug wynalazku jest utworzone z pod-
grzewczego pieca 1, z ktérym jest polgczony kry-
stalizator utworzony z przelotowej kokili 2 i chtod-
nicy 3 przy czym trzonowa czeS¢é kokili 2 jest za-
mocowana wewnatrz pieca za pomocg mocujacej
tulei 4, wewnetrznej plyty 5 i zewnetrznej plyty 6.
Wewnatrz przelotowej kokili 2 jest zamocowany
stozkowy rdzen 7 przy pomocy kolka 8. Na rdzen
7 jest nasuwana koncéwka 9 draga startowego ma-
jaca ksztalt cylindra. .

Czolowa, cylindryczna robocza cze$¢é 10 koncow-
ki 9 draga startowego jest zaopatrzona w gwint
zewnetrzny oraz uszczelke 11. Rdzen 7 w czeSci
czolowej, od strony wnetrza pieca 1 jest zaopatrzo-
ny w lukowo usytuowane otwory 12 przez ktére
do wnetrza przelotowej kokili 2 przedostaje sie
plynny metal z pieca 1.

Trzonowa cze$é¢ przelotowej kokili 2 jest zaopa-
trzona w wlewowe otwory 13.

Wymienna koficéwka 9 draga startowego za wy-
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cieciem pod uszczelke 11 odgradzajgcg jej roboczg
nagwintowang czes¢ 10 od pozostalej cze$ci, ma
wykonane w tej czeSci odpowietrzajgce otwory 14.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego, poziomego odlewania
tulei zwlaszcza z metali niezelaznych utworzone
z pieca podgrzewczego, Kkrystalizatora z rdzeniem
oraz draga startowego, znamienne tym, ze cze$é
trzonowa przelotowej kokili (2) krystalizatora jest
umieszczona wewnatrz pieca (1), przy czym wy-
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mienna koricéwka (9) draga startowego majgca
ksztalt cylindra jest przesuwnie nasadzana na
stozkowy rdzen (7) i wzgledem niego tak usytuo-
wana, ze jej nagwintowana, robocza cze$é (10) jest
usytuowana w plaszczyznie wlewowych otworéw
(13) utworzonych w trzonowej czeSci przelotowej
kokili (2) krystalizatora.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wymienna koncéwka (9) drgga startowego ma
nagwintowang roboczg cze$¢ (10) oddzielong od
pozostatej czeSci wycieciem pierScieniowym na

uszczelke (11) oraz odpowietrzajgce otwory (14)
wykonane za tym wycieciem,

SN

SRR LLMARRRR AR RRRY

L L Ll

Fig.1



MKP B22d 11/02

75928

Kl. 31b%11/02




	PL75928B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


