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(54)" Zpuasob vytvéfelﬁ dekoraci na vyrobcich, zejména porceldnovych

Zpdsob vytvdFeni dekoraci na v¥robeich,
zejména na ki‘emiZitanovych vyrobcich a
porceldnu je vho pro nejrizn&Jjil formy
dekoru i robkli. Ukolem Je odstranit
nedostatky dosavadnich zpisobd, které pou-
¥ivaji lepici folie @ pﬂsluﬁné silikono-
vé ochrenné vrstvy.

Zpisob pouzivé nosného termoplastického
mateeidlu s lepivymi vlastnostmi, tJ.
tavného lepidla, ktery je znémymi zpisoby
tisku poti&tén barevnym dekorem nebg de-
korem z uslechtilého kovu. P¥i stupnovae-
ném ohifevu v teplotnich skocich v roz-
sahu 50 °C ef do dosaZenf teploty 140 °C
aZ 190 °C se dosdhne pfilnuti poti#tdného
nosného materidlu k vyrobku a po Heho
ochlezeni na gokodovou teplotu se provddi
vypalovédni dekoru, p#i némi se spdll -
nosny a lepici materidl., Odpadd nutnost
pouZitf lepicich vrstev s anorgenickymi
souddéstmi a pf{slu¥nfch ochrannych vrstev.

246601



246601 2

Vyndlez se tyké zplsobu vytvdFeni dekoraci na vyrobcich, zejména porcelénovych vy-
robcich, emailech a emailech na kovovych podkledech za pou%it{ félie jako nosného ma-
teridlu pro pfijimdni dekorainfho obrézku, p¥iZem# dekoradni obrézek Je zhotoven za
poufit{ znémych tiskatskych postupd spolu s pFislusnymi dekory pro odpovidajici vyrobky
urlené k dekoraci. Zplsobu lze pou%it u Zfhenych, surovych a hladce vypélenych vyrobki z
ktemiditanovych i nekiemidéitanovych materidld nejrizn&jsich tvard dekoru i vyrobku samotného.
Zejména lze zplsobu pouZit u nddobi, Jsko jsou ploché nddoby, ¥élky, kédvové konvice apod. z
‘porceldnu nebo emailu na kovovém podklad®, jako je napi. emailované domdci nédobi z ocelového
:plechu, emailované hlinikové nddobi, emailované ploché tvarované dily, nep¥. kryci rémy pro
predky, Gdsti ski¥ini pro plynové spordky, ndbytkové sou¥dsti, lednidky apod.

Rovn&% je uZivédno nalepovacich obrézki ve form¥ nalepovacich folif se silikonisovanym
ochrannym papirem na pepkavé strand. Pritom Je pii zpracovéni tentc ochranny papir sejmut
a barvend zdobend folie je lepkavou strsnocu pfitladena na k¥emiZitanovy vyrobek.

Postupy, popsané ve vyklddacich spisech &, 20 29 672 a 20 64 543 maji tu nevyhodu,
e s nanddenin dekormce na povrch dekorovaného vyrobku dochézi pFitom i k naneseni znai-
ného mno2stvi orgsnickych sloZek.

P¥i nédaledujicim vypdlenim ozdoby kiemiditanovych vyrobkd dekorsinim vypslem
p¥i cea 850 °C musf bt tyto pFifdevné orgsnické sloZky spéleny bez jakychkoli zbytki.
Pritom dochdzi ke smiZenl jakosti v souvislosti s jJevy, spojenymi s varem, s s viditel-
nymi zbytky. U v3ech zndmfch postupl je nutno vynsloZfit zvySené technické néklsdy, Jeld-
koZ je vzhledek k tomu, %e nand3end ozdoba vykazuje vice vrstev, tJj. nosny materidl
vratva barvy, vrstva lepidla a ochrannd vrstve, zapotiebi vice pracovnfqp operaci, které
musf byt v soudasné dob¥ provédény je§t¥ ru¥nd, Jsou nutné bud sloZité mechenismy
nebo velky poXet pracovnich sil, potFebnych pro kvalitativni a kvantitativa{ realizaci
pduiityéh poatupd. .

Cilem vyndlezu Je odstranit uvedené nedostatky techniky postupd s nedostatky
ekonomické povahy e dosshnout moZnosti zvy¥enf produktivity prdce ve aspojeni s dosafitel-
nou vy&3i kvalitou prosti¥ednictvim nového zplsobu vytvéren{ dekoraeci na vyrobcich
spot¥ebntho primyslu, zejména porcelénovych a emailovanych vyrobeich p¥i soudasné uspoie
materidlu, s doashnout obzvléitE dobrého ekonomického efektu daporou znsdnych dob
sthnutf{ u emailovanych vyrobki. :

S odpasdnutim doposud nutné vicevrstevnatosti dekora¥nfho obrézku u obtiski nebo
stehovacich obrdzkl, jakof i nalepovecich folif a u%itl dekoradniho obrdzku, sestéva-
Jictho z nosmné a barevné dekoradni vratvy odpadd mmoho technologickych a mechanickych
pracovnich pochodd p¥i vyrob& dekorativaich obrézkd a pracovni pochod nanédZeni deko-
rativntho obrédzku.

Sjednocenim nosné a lepkavé vratvy jsou krom& toho odstrasnovény zdroje chyd pro
dogshovsnou Jjakost tim, Ze pochod prendSeni bez p¥edchoziho odstrafovéni ochrannych
vratev umoZnuje lepsf vzdjemné piizplisobeni.

Zpisob podle vymdlezu poskytuje pFedpoklady, které lépe umoZnuj{ pracovni proces
vfroby dekoraci na vyrobeich, zejménea porcelénovych e emailovenych vyrobecfch, v plynulém
nebo nespojitém prib&hu pohybu jake dekorsci pod glazurou a ne glazute, Odpadnutim
lepkavé vestvy, kterd je vzhlédem k anorgsnickym sloZkém p¥iéinou zbytkd po vypdleni, a
nutné ochranmé vratvy ve form¥ specidlmich papiri jsou uspofeny materidly, které sni-
Zujf ndkledy dekorsinfho obrdzku i ndkledy zpracovéni pii vyrob¥ obrdzku.
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Podstats vynélezu spolivé v tom, Ze po poloZeni plo¥mého dfldfho useku fdlie,
v&etnd barevmého dekoru nebo dekoru z u3lechtilého kovu, se folie podrob{ stupRovému ohie-
vu v teplotnich skocich v rozsshu 50 °C a% do dossZeni teploty zpracovéni 140 °C e
190 °C, a to prostfedmictvim krétkodobého piivéd&ni tepla v trvéni | a% 2 s pro dosaient
potfebné viskozity 84,6 Pa.s. a% 2,6 Pa.s, nalel ge provdd{ techmologicky mutmé vype-
lovéni dekoru p¥i teplotdch pro vypéleni barvy od 750 °C do 850 °C, pro kiemiitsmové
vyrobky od 800 °C do 820 °C pro emaily na ocelovém plechu a od 530 °C do 550 °C pro
emaily na hlimiku,

Podle vyhodného znaku zpdsobu se prvni stupen ohfevu v rozsshu 50 °¢ pro dosaZeni
teploty zpracovédni provédi piedeh¥dtim vyrobku. -

Podle jiného vyhodného znaku se dekoraini obrézek opat¥eny barevnymi vrstvami
odolévajici vysokym teplotém, napi. z kobaltu, nand3f na porcelédnové vy¥robky jako
dekorace pod glazuru. 8 nosnd lepic{ vrstva se spdlf jiZ p¥i prvnim vypdleni p#i 900 oc,

P¥i prédci zpisobem podle vyndlezu se poufivéd specidlni fdlie, Tato félie se potisku-
Je dekoradnimi motivy odpovidajicimi p¥isludnym vyrobkim, pridem? se poufivéd znémych
tiskaskych postupd jeko je sitotisk nebo osfetovy tisks

Félie plni ne zdkladd svych materidlovych vlastnost{ funkei nosného materidlu
i funkei pfilnavosti obrézkového piifezu. Timto zpisobem lze po pFiloZeni pifezu folie
vietnd natist¥ného barevného dekoru nebo dekoru u¥lechtilého kovu doséhnout p¥ilnutf
obrézku krédtkodobym p¥ivedenim tepla zdfenim nebo vedenim tepla pfimo prost¥ednictvim
vyrobku, Oh#ev by m&l dosdhnout v zdvislosti na pouZitém termoplastickém materidlu,
tj. tevném lepidle, hodnoty aZ 1390 %¢C ve stupnich, aby se dosdéhlo ur¥ité hodnoty visko-
zity nutné k pFilnut{ mezi £31if a povrchem vyrobku.

Uplné a rovnomdrné dosednuti ne nejrizndjsi, médou oviivnéné tvary vyrobkd je
umoZndno poufitim p¥ivodu tepla a je také rozhodné z hlediska mechanizace, protoZe
vyluduje nutnost dodatednych pracif, jako je hlazeni nebo odstranovéni vzduchovych bublin.

Po pevném spojeni vyrobku s jednovrstewnym, barvou opatfenym pFf¥ezem félie a po
néhlém ochlazen{ na pokojovou teplotu, miZe dojit ke stohovéni vyrobkd a k jejich
dopravé k dekoradnimu vypalovdni., V pribdhu vypalovédni dojde p#i teplotdch nutnych pro
rtzné druhy materidlu ke spdleni tavného lepidla, které je zdroven nosnym materidlenm,
beze zbytkd a barevny dekor zistdvé na povrchu vyrobku bez jakychkeliv zvldStnich a
dodatednych technologickych postupd.

Pr{iklad

K provedeni zplsobu podle vyndlezu ge pouZije nosného materidlu, ktery sestdvd
z termoplastického zdkladniho materidlu s pPilnavymi vlastnostmi a z jednobarevného
nebo vicebarevného dekoru, kterym je tento zekladni materidl potistdn sitotiskovym nebo
ofsetovym zpisobem. Materidl predstevuje pevné lepidlo, které Je prosté vody a roz-
poudtddel. Sestdvé z heterogenni smési amorfnich nebo &dsteénd krystalickych polymerd
a je pfl pokojové teplotd v pevném stavu, Pi¥i teplotdch od 80 °C nastdvé viskdézni splyvéni
materiélu. Predem zhotoveny dekora&ni obrdzek, ktery sestdvd z tohoto specidlniho nosného
materidlu poti¥téného vrstvou barvy nebo vzdcného kovu, se vyjme ze zdsobniku jeko
pfedem priffznuty usek félie nebo se k vyrobku privadi kontinudlnd ve tvaru role.

Po piilo¥eni dekoradniho obrdzku na povrch vyrobku, ktery mife byt predehPaty jiZ
na 50 °C, dochéz{ k dalsimu oh¥{vén{ ve skocich po 50 9C a% ge doséhne provozni teploty
140 °C a2 190 °C, K tomu dochéz{ v krétkych Zasovych usecich | af 2 sekundy nSkterym
ze zndmych zplisobd pfenosi tepla,
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Lze pouZit vedeni tepla, vyzelrovdni i tepelné konvekce. Tim se doadhne potfebné
viskozity nosného materidlu, kterd &ini podle druhu pou#itého materidlu 84,6 Pa.s ai
2,6 Pa.s a Uplného, rovnom¥rného dosednutil a p¥ilepeni odolného proti ot¥ru dvouvrsteé-
ného dekora&niho obrdgzku na nepravidelny povrch vyrobku. Na to dochdzi k ochlezeni
na pokojovou teplotu. ProtoZe dekora¥ni obrdzky ulpivejf{ nyni na vyrobku tek pevn¥,

%e jsou odolné proti otdru, Je moZné stohovénf{ vyrobkd pro dopravu k deldimu technolo=
gicky nutnému dekorainimu vypalovéni., K tomu dochdz{ u porcelénovych virobkl za teploty
800 °C a% 820 °C a pfi ndm se beze zbytku spdlf nosnf e lepicf materidl. Na &dsti ploch
zlistdvd pak barevny dekor nebo dekor z udlechtilych kovld, ktery zdobl povrch porceléd-
nového vyrobku, do ndhoZ je vypédlen.

Pri zpisobu podle vyndlezu Je také moZné uloZit dekoradni obrézek misto ne hladce
vypdleny vyrobek na hrubé sou¥dsti nddobf a tim je dekorovat. P¥i pouZit{ ne surovych
tdstech ndédobl se nosny materidl spdlf p¥i prvnim vypdleni p#i teplotd 900 °C a vytvord
se dekorace pod glazuru.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vytvédPeni dekoraci na vyrobecich, zejména porceldnovych vyrobcich, emailech
a emailech na kovovych podkladech za pouziti filie jako nosného materidlu pro prijimént
dekora¥niho obrézku, ptifem? dekora¥nf obrédzek je zhotoven za pouZit{ znémych tiskafskych
postupd spolu s p¥fslu¥nymi dekory pro odpovidajici vfrobky uriené k dekoraci, vyzne-
Zeny tim, Ze po poloZeni ploZného dfl¥fiho useku £81ie, vZetnE barevného dekoru nebo
dekoru z uSlechtilého kovu, se félie podrobi stuphovanému ohi¥evu v teplotnich skocich
v rozsshu 50 °C af do dosaZfeni teploty zpracovéni 140 °C af 190 °¢, a to prost¥ednictvim
krdtkodobého p¥ivdddni tepla v trvéni 1 g% 2 sekundy pro dosaZeni potfebné viskozity
84,6 Pa.s az 2,6 Pa.s, nadeZ se provadi technologicky nutné vypelovdni dekoru p¥i
teplotdch pro vypédleni barvy od 750 °C do 850 °C pro kFemiZitanové vyrobky, od 800 °¢C do
820 °C pro emeily na ocelovém plechu a dd 530 °C do 550 °C pro emaily na hlinfku.

2. Zpisob podle bodu !, vyznaSenf tim, %e prvni stupen ohfevu v rozsahu 50 °C pro
dosa¥eni teploty zpracovédni se provéddi predehFdtim vyrobku.

3. Zpisob podle bodd | a 2, vyznaleny tim, Ze dekoralni obrések opatieny barevnymi
vratveni odolévajicimi vpsokym teplotém, nap¥. z kobaltu, se nendd{ na porceldnové
vyrobky jesko dekorace pod glaguru a nosné a lepici vrstva se spdlf ji¥ pfi prvnim vypé~
lent p#i 900 °C,

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 K¢s



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

