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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 鋼 管 の 肉 厚 を 熱 間 で 超 音 波 に よ り 測 定 す る に 当 り 、 鋼 管 温 度 分 布 モ デ ル か ら 肉 厚 方 向 の
平 均 温 度 と 外 面 温 度 と の 温 度 差 を 演 算 し 、 該 温 度 差 を 鋼 管 の 外 面 温 度 測 定 値 に 加 算 し て 鋼
管 の 肉 厚 方 向 の 平 均 温 度 を 推 定 し 、 推 定 し た 平 均 温 度 か ら 肉 厚 方 向 の 平 均 超 音 波 速 度 を 補
正 し て 肉 厚 を 演 算 す る こ と を 特 徴 と す る 鋼 管 の 熱 間 肉 厚 測 定 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 測 定 位 置 を 変 更 し て 鋼 管 の 円 周 方 向 の 任 意 の 点 の 肉 厚 を 測 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 記 載 の 鋼 管 の 熱 間 肉 厚 測 定 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 測 定 位 置 の 変 更 は 測 定 手 段 を 鋼 管 の 円 周 方 向 に 旋 回 さ せ る こ と で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ２ 記 載 の 鋼 管 の 熱 間 肉 厚 測 定 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 鋼 管 の 肉 厚 を 熱 間 で 超 音 波 に よ り 測 定 す る 装 置 に お い て 、 鋼 管 の 外 面 温 度 測 定 値 お よ び
鋼 管 寸 法 と 圧 延 機 操 業 条 件 で 分 類 さ れ た 情 報 記 憶 テ ー ブ ル に よ り 鋼 管 肉 厚 方 向 の 温 度 分 布
か ら 肉 厚 方 向 の 平 均 温 度 と 外 面 温 度 の 差 を 検 索 す る 手 段 と 、 鋼 管 の 外 面 温 度 測 定 値 に 、 こ
の 肉 厚 方 向 平 均 温 度 と 外 面 温 度 の 差 検 索 値 を 加 算 し て 肉 厚 方 向 の 平 均 温 求 め る 手 段 と
、 こ の 平 均 温 ら 肉 厚 方 向 の 平 均 超 音 波 速 度 を 補 正 し て 、 肉 厚 を 演 算 す る 手 段 と を 備 え
た こ と を 特 徴 と す る 鋼 管 の 熱 間 肉 厚 測 定 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 肉 厚 計 を 鋼 管 の 円 周 方 向 に 旋 回 さ せ る 手 段 を 備 え 、 鋼 管 円 周 の 任 意 の 点 に 関 し て 鋼 管 肉
厚 を 測 定 す る 機 能 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 鋼 管 の 熱 間 肉 厚 測 定 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
上 記 本 発 明 方 法 を 好 適 に 実 施 す る こ と が で き る 本 発 明 の 装 置 は 、 鋼 管 の 肉 厚 を 熱 間 で 超 音
波 に よ り 測 定 す る 装 置 に お い て 、 鋼 管 の 外 面 温 度 測 定 値 お よ び 鋼 管 寸 法 と 圧 延 機 操 業 条 件
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で 分 類 さ れ た 情 報 記 憶 テ ー ブ ル に よ り 鋼 管 肉 厚 方 向 の 温 度 分 布 か ら 肉 厚 方 向 の 平 均 温 度 と
外 面 温 度 の 差 を 検 索 す る 手 段 と 、 鋼 管 の 外 面 温 度 測 定 値 に 、 こ の 肉 厚 方 向 平 均 温 度 と 外 面
温 度 の 差 検 索 値 を 加 算 し て 肉 厚 方 向 の 平 均 温 求 め る 手 段 と 、 こ の 平 均 温 ら 肉 厚 方
向 の 平 均 超 音 波 速 度 を 補 正 し て 、 肉 厚 を 演 算 す る 手 段 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 鋼 管 の
熱 間 肉 厚 測 定 装 置 で あ る 。 ま た 肉 厚 計 を 鋼 管 の 円 周 方 向 に 旋 回 さ せ る 手 段 を 備 え 、 鋼 管 円
周 の 任 意 の 点 に 関 し て 鋼 管 肉 厚 を 測 定 す る 機 能 を 備 え る と 好 ま し い 。
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