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MACHINE HYDRODYNAMIQUE.

Machine hydrodynamique (1) comprenant: un bloc-
cylindres (100} dans lequel est aménagé au moins une al-
véole (102) ayant une paroi latérale (104) cylindrique, au
moins un piston (200) monté coulissant selon un axe de
coulissement (X) en va et vient dans l'alvéole (102) pour dé-
finir une chambre de travail (106) a volume variable dans
l'alvéole, un joint d'étanchéité (300) monté sur le pourtour du
piston pour étre en contact étanche avec une zone balayée
de la paroi latérale qui est balayée par le joint d'étanchéité..

Selon l'invention, le piston comprend, du c6té dudit joint
d'étanchéité opposé a ladite chambre de travail, une surface
de guidage (204) qui est en contact de guidage coulissant
avec une matiére antifriction (400) prévue dans une zone de
guidage appartenant a la paroi laterale, la zone de guidage
est entierement située en-dehors de la zone balayée par le
joint d'étanchéité et, la machine hydrodynamique présente
un jeu radial entre le piston et la zone balayée par le joint
d'étanchéité.
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« Machine hydrodynamique »
Introduction

L'invention se rapporte a une machine hydrodynamique, de préférence un
moteur hydraulique.

Art antérieur

L'invention appartient au domaine des machines hydrodynamiques.
L'invention concerne, de préférence, un moteur hydraulique pour roues de
véhicule. Les véhicules concernés sont notamment des engins de chantier,
des tracteurs agricoles ou autres machines agricoles automotrices, etc., pour
lesquels il est difficile ou impossible de prévoir une transmission mécanique
entre le moteur thermique et les roues. On rencontre cette situation
notamment avec les véhicules devant avoir une grande garde au sol,
incompatible avec la présence d’arbres moteurs rejoignant I'axe des roues
motrices. Dans ces véhicules, un moteur thermique entraine une pompe a
huile qui alimente le moteur hydraulique en énergie hydraulique sous forme
d’huile a haute pression. Ce moteur hydraulique a pour principale fonction de
convertir I’énergie hydraulique en énergie mécanique de rotation de la roue.

On connait une machine hydrodynamique comprenant :

— un bloc-cylindres dans lequel est aménagée au moins une alvéole ayant
une paroi latérale cylindrique,

— au moins un piston monté coulissant selon un axe de coulissement en
va-et-vient dans I'au moins une alvéole pour définir une chambre de travail
a volume variable dans I'au moins une alvéole,

— un joint d’étanchéité monté sur le pourtour du piston pour étre en
contact étanche avec une zone de la paroi latérale, dite zone balayée, qui est
balayée par le joint d’étanchéité.

On appellera ci-aprés « machine hydrodynamique du type spécifié » une
machine hydrodynamique, typiquement un moteur, répondant a cette
définition.

Dans les machines hydrodynamiques selon |'art antérieur, le bloc-cylindres
et le piston sont en acier. L'acier est using, rectifié, et nitruré. La nitruration
permet d’obtenir une couche de surface tres résistante a I’'usure.

Le frottement entre le piston et le bloc-cylindres est donc de type acier

nitruré sur acier nitruré.
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En fonctionnement, des efforts de frottement non négligeables
apparaissent entre le piston et le cylindre en raison d’efforts transversaux
subis par le piston. Ces frottements nuisent au rendement de la machine. En
outre, l'usure de la paroi latérale du piston nuit a la qualité de I'étanchéité
entre cylindre et piston. De plus, I'étape de nitruration est onéreuse.

Un but de lI'invention est de pallier tout ou partie des inconvénients de I'état
de la technique, et/ou d’améliorer la souplesse et la simplicité de fabrication
d’une telle machine hydraulique tout en conservant ou en améliorant la
robustesse et le colit de cette fabrication, de la maintenance et/ou du
fonctionnement des moyens par lesquels la machine hydraulique est
fabrigquée.

Exposé de l'invention

On atteint au moins un but avec machine hydrodynamique du type spécifié
dans laquelle, selon un premier aspect de l'invention :

— le piston comprend, du coté dudit joint d’étanchéité opposé a la
chambre de travail, une surface de guidage qui est en contact de guidage
coulissant avec une matiére antifriction prévue dans une zone de guidage
appartenant a la paroi latérale,

— la zone de guidage est entierement située en dehors de la zone balayée
par le joint d’étanchéité et,

— la machine hydrodynamique présente un jeu radial entre le piston et,
de préférence toute, la zone balayée par le joint d’étanchéité.

Ainsi, le contact entre le piston et le bloc-cylindres présente des
frottements moins importants.

La fonction de guidage et la fonction d’étanchéité sont matériellement
séparées. Pour chacune de ces deux fonctions, les matériaux impliqués
peuvent étre choisis sans avoir a tenir compte de I'autre de ces fonctions.

Pour le guidage, le couple comprend une matiere antifriction qui minimise
le frottement et permet ainsi d’améliorer le rendement de la machine. Pour
I’étanchéité, le joint coopére avec une zone du piston, dite zone balayée, qui
conserve une géométrie rigoureuse dans le temps, car elle est préservée du
travail de guidage sous charge.

La matiere antifriction peut constituer, de préférence entierement, la zone

de guidage.
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Il n'est plus nécessaire de fabriquer le bloc-cylindres en acier nitruré, ce
qui diminue les colts de production.

Il n‘est plus nécessaire de fabriquer le piston en acier nitruré, ce qui
diminue les colts de production.

De préférence, le bloc-cylindres peut étre réalisé, en tout ou partie, en fonte,
de maniere préférentielle en fonte moulée.

De maniere plus préférentielle, le bloc-cylindres peut étre réalisé, en tout
ou partie, en fonte moulée usinée.

De maniére encore plus préférentielle, le bloc-cylindres peut étre réalisé,
en tout ou partie, en fonte moulée usinée, sans traitement de surface.

Le bloc-cylindres peut étre réalisé, en tout ou partie, en fonte moulée
usinée, sans nitruration.

De préférence, la matiere antifriction est montée serrée dans la zone de
guidage.

De préférence, la matiére antifriction appartient a un chemisage monté
serré dans la zone de guidage.

Selon une possibilité de réalisation de la machine hydrodynamique selon
I'invention :

— le piston comprend, du c6té de la chambre de travail par rapport au
joint d’étanchéité, une surface de second guidage qui est en contact de
guidage coulissant avec une zone de second guidage appartenant a la paroi
latérale de I'au moins une alvéole,

— la zone de second guidage est entierement située en dehors de la zone
balayée par le joint d’étanchéité.

Dans un mode de réalisation préféré, la zone de second guidage peut étre
garnie de matiere antifriction.

Avantageusement, la zone de second guidage peut étre de plus petit
diametre que la zone de guidage.

De préférence dans sa région de zone de second guidage, le piston peut
comporter au moins un passage qui fait communiquer une partie de la
chambre de travail, de préférence comprise entre le joint d’étanchéité et la
zone de second guidage, avec un conduit de distribution.

Avantageusement, la matiére antifriction peut revétir radialement et

intérieurement un chemisage de forme générale annulaire.
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De préférence, la matiere antifriction peut appartenir a un chemisage de
forme générale annulaire.

Le chemisage, de la zone de guidage et/ou de second guidage, peut étre
fixé dans l'alvéole.

Selon un mode de réalisation préféré, le chemisage, de la zone de guidage
et/ou de second guidage, et la matiere antifriction peuvent étre, en tout ou
partie, en polymére moulé, par exemple en polyimide (PI), et/ou en bronze.
Le chemisage, de la zone de guidage et/ou de second guidage, peut étre, de
préférence entieérement, réalisé en tole roulée et la matiére antifriction peut
étre, de préférence entiérement, réalisée avec un revétement de glissement
et/ou avec un polymeére, par exemple en polyétheréthercétone (PEEK) ou en
polyfluorure de vinylidene (PVDF), ou encore un mélange de ces deux
polymeres, de préférence avec un surmoulage en polymere.

Selon une possibilité, le chemisage, de la zone de guidage et/ou de second
guidage, peut comporter une carcasse métallique tubulaire et la matiéere
antifriction peut étre réalisée en polymére surmoulé sur la face radialement
intérieure de la carcasse. De préférence, le bloc-cylindres peut en outre
comprendre au moins un logement disposé radialement par rapport a I'axe
de coulissement pour coopérer avec au moins une excroissance radiale du
chemisage, de la zone de guidage et/ou de second guidage, de sorte a
empécher la rotation du chemisage dans le bloc-cylindres.

L’au moins un logement peut comprendre deux logements diamétralement
opposés par rapport a I’'axe de coulissement.

Le bloc-cylindres peut comporter des moyens, de préférence le chemisage
de la zone de guidage, empéchant la rotation du piston dans le chemisage
autour de l'axe de coulissement.

Il est ainsi possible d’éviter que le piston se retrouve dans une position
angulaire inappropriée aprés un phénomene de cavitation ou de manque de
gavage. Il est aussi ainsi possible d’éviter que le piston se retrouve dans une
position angulaire inappropriée apres le transport de la machine hydraulique
et avant mise en route.

Avantageusement, I'au moins une excroissance peut comprendre deux
oreilles, diamétralement opposées par rapport a I'axe de coulissement.

Dans une réalisation, les moyens empéchant la rotation du piston peuvent

comprendre au moins un bossage, de préférence deux, saillant radialement
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vers l'intérieur relativement a l'axe de coulissement, de préférence
diamétralement opposés relativement a I'axe de coulissement, et peuvent
étre appuyés de fagon glissante sur une face d’extrémité d’un galet par lequel
le piston s’appuie sur une came de transformation de mouvement.

Selon une possibilité, la machine hydrodynamique selon I'invention peut
comprendre un galet supporté en rotation par le piston autour d’'un axe de
rotation transversal a I'axe de coulissement du piston et adapté a rouler sur
une came de transformation de mouvement, le chemisage pouvant présenter
au moins un bossage capable d’appui glissant sur une face d’extrémité
respective dudit galet pour limiter ou empécher la translation dudit galet
selon un sens de I'axe de rotation du galet.

Selon une particularité, I'au moins un bossage peut comprendre deux
bossages diamétralement opposés relativement a I'axe de coulissement, et
les deux oreilles et les deux bossages peuvent étre alignés selon I’'axe de
rotation du galet.

Avantageusement, I'au moins une alvéole peut comprendre plusieurs
alvéoles réparties angulairement autour d’un axe général de rotation relative
entre le bloc-cylindres et une came annulaire entourant le bloc-cylindres, et
sur laguelle le piston de chaque alvéole s’appuie par l'intermédiaire d’un
galet, la zone de guidage étant située radialement vers I'extérieur par rapport
au joint d’étanchéité relativement a I'axe général de rotation.

Selon un mode de réalisation, la machine hydrodynamique peut comporter
en outre au moins un moyen d’arrét en translation de la matiére antifriction
agencé pour arréter en translation la matiére antifriction selon l'axe de
coulissement du piston.

Le moyen d’arrét en translation de la matiére antifriction peut permettre
d’interdire a la matiere antifriction tout mouvement tendant a I'extraire de
I'alvéole.

Avantageusement, I'au moins un moyen d‘arrét en translation de la
matiére antifriction peut étre un moyen annulaire disposé sur la périphérie
du bloc-cylindres, et peut étre commun a plusieurs alvéoles.

De préférence, I'au moins un moyen d‘arrét en translation de la matiere
antifriction peut étre fonctionnellement interposé entre le bloc-cylindres et
une came annulaire sur laquelle agit une face active, de préférence la surface

de roulement, de I'au moins un piston.
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Selon une réalisation, I'au moins un moyen d’arrét en translation de la
matiere antifriction comprend la bague intérieure d’un palier disposé entre le
bloc-cylindres et une came annulaire sur laquelle agit une face active de I'au
moins un piston.

Dans une réalisation, I'au moins un moyen d’arrét en translation comprend
deux paliers disposés entre le bloc-cylindres et la came annulaire. Par les
paliers, le bloc-cylindres et la came annulaire peuvent étre mobiles en
rotation I'un par rapport a l'autre.

Dans un mode de réalisation préféré, la machine hydrodynamique peut
étre un moteur hydraulique, de préférence a piston radial.

Description des figures

D’autres particularités et avantages de l'invention apparaitront a la lecture
de la description détaillée de mises en ceuvre et de modes de réalisation
nullement limitatifs, au regard de figures annexées sur lesquelles :

— la FIGURE 1 est une demi-vue en coupe d’une machine hydraulique selon

I'invention, selon le plan des axes des alvéoles ;

— la Figure 2 est une vue partielle de la Figure 1, a échelle agrandie ;

— la FIGURE 3 est une vue en perspective d’un piston mis en ceuvre dans

la machine hydraulique représentée sur la FIGURE 1 ;

— la FIGURE 4 est une vue partielle en perspective du bloc-cylindres de la

machine hydraulique représentée sur la FIGURE 1 ;

— la FIGURE 5 est une vue partielle en coupe axiale de la machine

hydraulique représentée sur FIGURE 1, selon un plan orthogonal a celui
de la FIGURE 1.

Il est illustré sur la FIGURE 1 une machine hydrodynamique, ici un moteur
hydraulique 1 pour roue de véhicule, tournant autour d’une direction axiale A
qui constitue en méme temps I'axe du moteur hydraulique 1.

Le moteur comporte un stator 2 et un rotor 3 qui sont rotatifs I'un par
rapport a l'autre autour de I'axe A.

Le moteur hydrauliqgue 1 a pour fonction de convertir de |’énergie
hydraulique en énergie mécanique de rotation du rotor 3 par rapport au stator
2. A cet effet, il comprend deux éléments interactifs rotatifs |'un par rapport
a l'autre autour de I'axe A, a savoir un élément hydrodynamique 4 sur lequel

agit I’'huile sous pression, et un élément de réaction 5, qui sont solidaires en
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rotation I'un du rotor 3 et I'autre du stator 2 et sont disposés I'un autour de
l'autre.

Dans le mode de réalisation représenté, I'élément hydrodynamique 4 est
solidaire du rotor 3 et I’élément de réaction 5 est solidaire du stator 2. Dans
un mode de réalisation typique, comme représenté, I'élément de réaction 5
entoure I'élément hydrodynamique 4.

L’élément hydrodynamique 4 comporte et est solidaire d’un bloc-cylindres
100 dans lequel sont alésées des alvéoles 102, 102a et 102b, suivant un axe
radial par rapport a l'axe A. Les alvéoles présentent une paroi latérale
cylindrique. Par exemple, l'alvéole 102 présente une paroi latérale 104
cylindrique.

Des pistons, par exemple le piston 200, sont montés radialement
coulissants en va et vient, selon un axe de coulissement, par exemple l'axe
X. Chaque piston est monté dans I'une respective des alvéoles 102, 102a et
102b, par exemple l'alvéole 102, et y définit du coté radialement intérieur
une chambre de travail a volume variable, par exemple la chambre de travail
106.

Dans l'exemple illustré, les alvéoles 102, 102a, 102b sont réparties
angulairement autour de I'axe général A de la rotation relative entre le bloc-
cylindres 100 et une came annulaire 7, formant partie de I'’élément de
réaction 5, entourant le bloc-cylindres 100, et sur laquelle le piston de chaque
alvéole s’appuie par l'intermédiaire d’un galet 208.

De maniére non davantage représentée, le galet 208 est supporté en
rotation sur le piston 200 par l'intermédiaire d’un coussinet de fagon qu’en
service le galet 208 tourne quasiment sans frottement par rapport au piston
200 et roule sans glisser sur la came annulaire 7.

Le volume de la chambre de travail 106 varie avec la position du piston
200 dans l'alvéole 102. Une partie radialement externe par rapport a I'axe X
de la chambre de travail 106 est plus précisément délimitée par un joint
d’étanchéité 300 monté sur le pourtour du piston 200.

Le joint d’étanchéité 300 est en contact étanche avec une zone, dite zone
balayée Ze (FIGURE 2), de la paroi latérale 104 qui est balayée par le joint
d’étanchéité 300.
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Comme l’illustre la FIGURE 2, le piston 200 comprend, du c6té du joint
d’étanchéité 300 opposé a la chambre de travail 106, une surface de guidage
204.

La surface de guidage 204 est en contact de guidage coulissant avec une
matiére antifriction 400 constituant, de préférence entierement, une zone de
guidage Zg appartenant a la paroi latérale 104.

La matiére antifriction 400 appartient a une chemise montée serrée dans
un chambrage correspondant du bloc-cylindres 100.

De plus, la zone de guidage Zg est entierement située en dehors de la zone
balayée Ze par le joint d’étanchéité 300.

Dans I'exemple illustré, et comme cela est plus particulierement visible sur
les FIGURES 4 et 5, dans le moteur hydrodynamique 1 :

— le piston 200 comprend, du c6té de la chambre de travail 106 par
rapport au joint d’étanchéité 300, une surface de second guidage 206
qui est en contact de guidage coulissant avec une zone de second
guidage Zg2 appartenant a la paroi latérale 104 de I'alvéole 102,

— la zone de second guidage Zg2 est entierement située en-dehors de la
zone balayée Ze par le joint d’étanchéité 300.

Dans I'exemple représenté, la zone de second guidage Zg2 est elle aussi

entierement définie par de la matiere antifriction 500.

Les matiéres antifriction 400 et 500 appartiennent de préférence a un
chemisage 402, respectivement 502, de forme générale annulaire fixé dans
I'alvéole.

Dans I'exemple représenté, les chemisages 402 et 502 sont entierement
réalisés en matiére antifriction 400 et 500, qui est de préférence un polymeére
moulé. Dans une version alternative, les chemisages 402 et 502 comportent
une carcasse métallique tubulaire et la matiere antifriction 400 et 500 est en
revétement polymere sur la face radialement intérieure de la carcasse. En
variante, I'un des chemisages pourrait avoir une carcasse métallique et I'autre
étre uniquement en matiére antifriction.

Dans I'exemple représenté, la zone de second guidage Zg2 est de plus petit
diameétre que la zone de guidage Zg.

Le piston n’est en liaison mécanique avec le bloc-cylindres que par son

contact coulissant dans la matiére antifriction.
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La FIGURE 2 illustre que dans sa région de zone de second guidage Zg2, le
piston 200 comporte un passage P qui fait communiquer une partie de la
chambre de travail 106, comprise entre le joint d’étanchéité 300 et la zone
de second guidage Zg2, avec un conduit de distribution 6 (FIGURE 4).

La FIGURE 3 montre plus particulierement que le chemisage 402 présente,
sur son bord radialement extérieur par rapport a I'axe A de la machine, une
excroissance radiale, comportant deux oreilles E1 et E2, diamétralement
opposées par rapport a I'axe de coulissement X.

La FIGURE 4 montre plus particulierement que le bloc-cylindres 100
comprend en outre, sur sa surface radialement extérieur par rapport a I'axe
A de la machine, deux logements 108 diamétralement opposés par rapport a
I'axe de coulissement X, qui recoivent les deux oreilles E1 et E2 de sorte a
empécher la rotation du chemisage 402 dans le bloc-cylindres 100.

Le bloc-cylindres 100 comporte des moyens 210 empéchant la rotation du
piston 200 dans le chemisage 402 autour de I'axe de coulissement X.

A cet effet, les moyens 210 comprennent deux bossages Bl et B2,
diamétralement opposés relativement a l'axe de coulissement X, saillants
radialement vers l'intérieur et appuyés de fagon glissante chacun sur une face
d’extrémité respective Fg1l ou Fg2 du galet 208.

Les deux bossages Bl et B2 sont en outre capables d’appui glissant sur la
face d’extrémité Fg1l et Fg2 respective pour limiter ou empécher la translation
du galet 208 selon un sens de I'axe de rotation Y du galet 208.

Dans I'exemple illustré, les deux oreilles E1 et E2 et les deux bossages B1
et B2 sont alignés selon I’'axe de rotation Y du galet 208.

Le moteur hydraulique 1 comprend en outre un palier avant 8 et un palier
arriere 9 par lesquels le stator 2 et le rotor 3 sont mobiles en rotation I'un
par rapport a l'autre.

Les paliers 8 et 9 transmettent les efforts entre la roue et le chassis. La
came annulaire 7 et I'élément hydrodynamique 4 proprement dit, c’est-a-dire
la région ou se trouvent le piston 200 et la chambre 106, sont situés
axialement entre le palier avant 8 et le palier arriere 9.

Dans un mode de réalisation, les deux paliers 8, 9 sont du type a roulement
conigue montés téte-béche pour que chaque palier résiste aux efforts axiaux

dans un sens respectif.



10

15

3049990

_10_

Comme lillustre la FIGURE 5, les paliers avant 8 et arriere 9, sont
fonctionnellement interposés entre le bloc-cylindres 100 et la came annulaire
7 sur laquelle s’appuie la surface de roulement du galet 208 du piston 200.
Chacun de ces paliers est suffisamment proche du plan de I'axe des alvéoles
pour que sa bague intérieure chevauche I'une des deux oreilles du chemisage
de chaque alvéole.

En étant ainsi positionnés, les paliers avant 8 et arriere 9 forment un
moyen d’arrét en translation de la matiere antifriction 400. Ce moyen d’arrét
en translation est agencé pour interdire a la matiére antifriction 400 tout
mouvement tendant a I’'extraire de I'alvéole selon I'axe de coulissement X du
piston 200.

Bien sdr, l'invention n'est pas limitée aux exemples qui viennent d’étre
décrits et de nombreux aménagements peuvent étre apportés a ces exemples
sans sortir du cadre de l'invention. De plus, les différentes caractéristiques,
formes, variantes et modes de réalisation de l'invention peuvent étre associés
les uns avec les autres selon diverses combinaisons dans la mesure ou ils ne

sont pas incompatibles ou exclusifs les uns des autres.

Nomenclature

1 moteur hydraulique

2 stator

3 rotor

4 élément hydrodynamique
5 élément de réaction

6 conduit de distribution
7 came annulaire

8 palier avant

9 palier arriére

100 bloc-cylindres

102, 102a, 102b alvéoles

104 paroi latérale

106 chambre de travail
108 logements

200 piston
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204 surface de guidage

206 surface de second guidage

208 galet

210 moyens d’empécher une rotation
300 joint d’étanchéité

400 matiere antifriction

402 chemisage pour 400

500 matiere antifriction

502 chemisage pour 500

A axe de rotation

B1, B2 bossages

El, E2 oreilles

Fgl, Fg2 faces de galet

P passage

X axe de coulissement

Y axe de rotation du galet

Ze zone balayée

Zg zone de guidage

292

zone de second guidage

3049990
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Revendications

1. Machine hydrodynamique (1) comprenant :

— un bloc-cylindres (100) dans lequel est aménagé au moins une
alvéole (102) ayant une paroi latérale (104) cylindrique,

— au moins un piston (200) monté coulissant selon un axe de
coulissement (X) en va et vient dans ladite au moins une alvéole
(102) pour définir une chambre de travail (106) a volume variable
dans ladite au moins une alvéole,

— un joint d’étanchéité (300) monté sur le pourtour dudit piston pour
étre en contact étanche avec une zone, dite zone balayée (Ze) de
ladite paroi latérale qui est balayée par ledit joint d’étanchéité,

caractérisée en ce que :

— ledit piston comprend, du c6té dudit joint d’étanchéité opposé a
ladite chambre de travail, une surface de guidage (204) qui est en
contact de guidage coulissant avec une matiere antifriction (400)
prévue dans une zone de guidage (Zg) appartenant a ladite paroi
latérale,

— ladite zone de guidage est entiérement située en-dehors de ladite
zone balayée par ledit joint d’étanchéité et,

— ladite machine hydrodynamique présente un jeu radial entre ledit
piston et, de préférence toute, ladite zone balayée par ledit joint

d’étanchéité.

2. Machine hydrodynamique selon la revendication 1, dans laquelle la

matieére antifriction (400) est montée serrée dans la zone de guidage
(Zg).

3. Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 1 ou 2, dans
laquelle :

— le piston (200) comprend, du c6té de la chambre de travail (106)
par rapport au joint d’étanchéité (300), une surface de second
guidage (206) qui est en contact de guidage coulissant avec une
zone de second guidage (Zg2) appartenant a la paroi latérale (104)
de I'au moins une alvéole (102),
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— ladite zone de second guidage (Zg2) est entierement située en-

dehors de la zone balayée (Ze) par ledit joint d’étanchéité (300).

. Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 3, dans laquelle la

zone de second guidage (Zg2) est garnie de matiére antifriction (500).

. Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 3 ou 4, dans

laquelle la zone de second guidage (Zg2) est de plus petit diameétre
que la zone de guidage (Zg).

. Machine hydrodynamique (1) selon I|'une quelconque des

revendications 3 a 5, dans laquelle, de préférence dans sa région de
zone de second guidage (Zg2), le piston (200) comporte au moins un
passage (P) qui fait communiquer une partie de la chambre de travail
(106), de préférence comprise entre le joint d’étanchéité (300) et la

zone de second guidage (Zg2), avec un conduit de distribution (6).

. Machine hydrodynamique (1) selon [I'une quelconque des

revendications précédentes, dans laquelle la matiére antifriction (400,
500) revét radialement et intérieurement un chemisage (402) de forme

générale annulaire.

. Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 7, dans laquelle le

chemisage (402) et la matiére antifriction (400, 500) sont en polymere

moulé.

. Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 7, dans laquelle le

chemisage (402) est réalisé en tble roulée et la matiere antifriction
(400, 500) est réalisée avec un revétement de glissement et/ou un

polymere, de préférence avec un surmoulage en polymere.

10.Machine hydrodynamique (1) selon ['une quelconque des

revendications 7 a 9, dans laquelle le bloc-cylindres (100) comprend
en outre au moins un logement (108) disposé radialement par rapport

a l'axe de coulissement (X) pour coopérer avec au moins une
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excroissance radiale (E1) du chemisage (402) de sorte a empécher la
rotation dudit chemisage dans ledit bloc-cylindres, et ledit bloc-
cylindres comporte des moyens (210) empéchant la rotation du piston

dans ledit chemisage autour de |I'axe de coulissement (X).

11.Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 10, dans laquelle

l'au moins une excroissance comprend deux oreilles (E1, E2),

diamétralement opposées par rapport a I'axe de coulissement (X).

12.Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 10 ou 11, dans

laquelle les moyens (210) empéchant la rotation du piston (200)
comprennent au moins un bossage (B1l) saillant radialement vers
I'intérieur et appuyé de fagon glissante sur une face d’extrémité (Fgi)
d’un galet (208) par lequel ledit piston (200) s’appuie sur une came de

transformation de mouvement (2).

13.Machine hydrodynamique (1) selon |'une quelconque des

revendications 7 a 12, comprenant un galet (208) supporté en rotation
par le piston (200) autour d’un axe de rotation (Y) transversal a |'axe
de coulissement (X) dudit piston (200) et adapté a rouler sur une came
de transformation de mouvement (2), machine hydrodynamique dans
laquelle le chemisage (402) présente au moins un bossage (B1)
capable d’appui glissant sur une face d’extrémité (Fg1) respective dudit
galet (208) pour limiter ou empécher la translation dudit galet (208)
selon un sens de I'axe de rotation (Y) dudit galet (208).

14.Machine hydrodynamique (1) selon la revendication 12 et 13, dans

laquelle I'au moins un bossage (B1) comprend deux bossages (B1, B2)
diamétralement opposeés relativement a I'axe de coulissement (X), et
dans laquelle les deux oreilles (E1, E2) et les deux bossages (B1, B2)
sont alignés selon I'axe de rotation (Y) du galet (208).

15.Machine hydrodynamique selon I'une quelconque des revendications 1

a 14, dans laquelle I'au moins une alvéole (102) comprend plusieurs
alvéoles (102, 102a, 102b) réparties angulairement autour d’un axe
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général de rotation (A) relative entre le bloc-cylindres (100) et une
came (2) annulaire entourant ledit bloc-cylindres (100), et sur laquelle
le piston de chaque alvéole s’appuie par l'intermédiaire d’un galet, la
zone de guidage étant située radialement vers |I’'extérieur par rapport
au joint d’étanchéité relativement a I'axe général de rotation (A).

16.Machine hydrodynamique selon I'une quelconque des revendications
précédentes, comportant en outre au moins un moyen d’arrét en
translation de la matiére antifriction agencé pour arréter en translation

la matiere antifriction selon I'axe de coulissement (X) du piston (200).

17.Machine hydrodynamique selon la revendication 16, dans laquelle I'au
moins un moyen d‘arrét en translation est un moyen annulaire disposé

sur la périphérie du bloc-cylindres (100), commun a plusieurs alvéoles.

18.Machine hydrodynamique selon la revendication 17, dans laquelle I'au
moins un moyen d’arrét en translation comprend la bague intérieure
d’un palier disposé entre le bloc-cylindres et une came annulaire sur

laquelle agit une face active de I'au moins un piston.

19.Machine hydrodynamique selon I'une quelconque des revendications 1
a 18, dans laquelle la machine hydrodynamique (1) est un moteur

hydraulique.
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