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Kapiel do osadzania powlok niklowych o podwyzszonej odpornosci korozyjnej

Przedmiotem wynalazku jest kapiel do osadzania powtok niklowych o podwyzszonej odpornosci korozyj-
nej.

Znane kapiele do nakfadania zestaw6éw powtok ochronno-dekoracyjnych typu nikiel-<chrom wzglednie
miedz-nikiel-<chrom na stopach cynku, miedzi i stali umozliwiajg naktadanie w sposdb ekonomiczny, to znaczy
nie wymagajacy polerowania btyszczacych warstw ochronno-dekoracyjnych. Warto$¢ ochronna tych powtok jest
bezpos$rednio zalezna od grubosci, w zwigzku z czym zuzycie takich metali jak nikiel, chrom zmalato jedynie na
skutek wyeliminowania polerowania mechanicznego, natomiast nie udaje sig¢ uzyska¢ powlok cieriszych
o lepszych wtasnosciach antykorozyjnych.

Pewnego rodzaju przetom w technice osadzania ochronno-dekoracyjnych powtok nikiel-chrom stanowi
kapiel do niklowania umozliwiajaca osadzanie powtok niklowych z wbudowanymi czastkami nie przewodzacymi,
wskutek czego wierzchnia powtoka chromowa, nie osadzajaca sie na tych wtraceniach, wykazuje mikroniecig=
gtosci. Chrom z mikroporami w ilosci minimum 10000/1 cm? wykazuje korzystne wiasnosci ochronne podwar-
stwy niklowej na skutek zmiany polaryzacji, gdyz gestos¢ pradu korozyjnego podwarstwy staje sie znacznie
nizsza, a odporno$¢ korozyjna uktadu znacznie wzrasta.

Stosowanie wyzej opisanej technologii wymaga specjalnych urzadzeri do utrzymywania fazy statej w kapieli
do naktadania drugiej warstwy niklowej. W przypadku aglomeracji zawiesiny ulega zmianie charakterystyka
mikroporowatosci, a wiec powstaje zachwianie catego uktadu elektrochemicznego warstw ochronnych. Dalszg
niedogodnoscia jest to, ze kapiele z zawiesing mechaniczng nie daja sie filtrowaé za pomoca normalnych filtrow
galwanizerskich, wskutek czego Zzywotnosé ich bywa rézna i jest w duzym stopniu uzalezniona od obstugi.

Dla unikniecia tych niedogodnosci, w oparciu o préby przeprowadzone nad osadzaniem mikrospekanych
powtok chromowych (Prace Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, X, 1, 8, s.1-5, 1966 r.), przeprowadzono badania
nad uzyskaniem mikrosiatki spekari w podwarstwie niklowej, ktére reprodukowatyby sie w powtoce chromowej
i zapewniaty korzystny uktad antykorozyjny catego zestawu powtok ochronnych.
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Wyniki przeprowadzonych badari pozwolity na zestawienie jednofazowej kapieli gwarantujacej usuniecie
wyz2ej wymienionych wad, o nastepujacym sktadzie:
50 -400 g/l chlorku niklawego
30 - 60 g/l soli metali alkalicznych lub amonu kwasow alifatycznych zawierajacych w taricuchu 2-8 atoméw wegla
0,1 - 60 g/l soli metali ciezkich
0,1- 2 g/l sulfonoamidéw lub sulfonoimidéw
0,2 - 0,8 g/l zwiazkéw alifatycznych zawierajacych potréjne wiazania w taricuchu oPgjmujacym 3-9 atoméw wegla
przy czym kapiel pracuje w zakresie temperatur 15-55°C.

Ze wzgledu na to, ze kapiel stanowi jednofazowy roztwoér, daje sie¢ tatwo filttowaé, a powtoka z niej
uzyskana posiada mikrospekania, przy czym po natozeniu powfoki chromowej zestaw powtok spetnia
wymagania, gdyz wykazuje wigcej niz 250 przecieé na odcinku dtugosci 1 cm. Poréwnawcze badania korozyjne
wykazaty wyzszo$é tak utworzonego uktadu nad konwencjonalnym oraz nad uktadem otrzymywanym przez
pochromowanie wigkszosci obecnie stosowanych w praktyce powtok niklowych z wbudowanymi czastkami
niemetalicznymi o takiej samej grubosci powtok niklowych.

Przyk+tad. Przygotowano kapiel o sktadzie: 240 g/l chlorku niklawego, 9 g/l octanu kobaltowego,
40 g/I proponianu amonowego, 0,3 g/l imidu kwasu o-sulfonowego i 0,4 g/l formylobutindiolu. Do kapieli o
temperaturze 20°C wtozono elementy zamka drzwiowego, na ktére natozono powtoke niklowa o grubosci 1 um.
Po wyjeciu z kapieli i wyptukaniu okazato sie, ze powtoka ma okoto 360 przecie¢ na dtugosci 1 cm. Po
pochromowaniu elementéw ustalono,- ze mikropekniecia powtoki niklowej s3 odwzorowane na pow{oce
chromowej, ktérej grubo$¢ wynosita 0,3 um. Przyspieszona préba korozyjna wykazata, ze odporno$é zestawu
wzrosta $rednio o 280% w stosunku do odpornosci korozyjnej powtok Cu-Ni-Cr o identycznych grubosciach.

Zastrzezenie patentowe

Kapiel do osadzania powtok niklowych o podwyzszonej odpornosci korozyjnej,znamienna tym, Ze
zawiera 50-400 g/l chlorku niklawego, 30-60 g/l soli metali alkalicznych lub amonu kwaséw alifatycznych
zawierajacych w taricuchu 2-8 atoméw wegla, 0,1-60 g/I soli metali ciezkich, 0,1-2 g/l sulfonoamidéw lub
sulfonoimidéw, 0,2-0,8 g/l zwiazkéw alifatycznych zawierajacych potr6jne wigzania w taricuchu obejmujacym
3-9 atoméw wegla.
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