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V hlavé tZla komba jnového nole se vytvoif

A vélcovy otvor o primdru shodném & nejvétiim
primérem kuZelové &dsti roubiku, do jehoZ
dna miskového tvaru se umist{ zédsoba pdj- '
ky. Po vloZen{ roubfku do védlcového otvo-

ru v hlavé t&la noZe se provede pfedehistf - /

hlavy na koyaci teplotn a provede se kru- Y/
hové gzkovén{ okraji hlavy ke kuZelové ¥ésti

roubiku a bez dal3fho ochlazeni se prove-

de ohfev filavy s roubfkem a dojde k nésle~ r v;

dovnému kapilérnimu zapéjen{ spodni a ku-

- $0lové ¥4sti roudbfku v hlavZ noie.
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. Vynélez se tyké zplsobu 2aji¥t¥n{ roubiku v hlavd t¥la tangencidlnfho komba jnového note
pro ra%eni a dobyvén{ v hlubinngch dolech. ’

Dosud se pFi vyrob& tangencidlnich komba jnovych no2d pouZfvé Qélconch roubfkd s ostrym
kuZelovym hrotem. Roubik s vélcovou stopkou se po vloZenf do hlavy t&la no!ovzapéji tvrdou
pé jkou. Poku¢.tolerance otvoru pro roubfk nen{ pfesn& vyrobena - ve zna¥ném mnoZstv{ p¥fpa-
dd, aby prob¥hlo $4dné kapilérnf pdjenf, dojde pak v provozu vlivem Ffeznfch sil k vymé&knut{
pédjky a k néslednému vylomenf roubfku, k zvySenf energetické néro¥nosti razicich a dobpva-
cfch komba jni, jq nutnd Zasté vyména t¥chto noZd pro jejich nizkou %ivotnost, co? mé za né-
sledek prostoje dobgvacich & razicich stroji se viemi negativnimibekonomickymi dopady. Opra-
vy tak jiZ drahych noZl jsou ndkladné, zdlouhavé, a proto je zapotfebi stdle novfch nod
na doplnovén{' stavu pro razicf a dobjvac{ préce.

Uvedené nevyhody jsou né minimum sniZeny zplsobem za ji3t3nf roubiku v hlav¥ tangencidl-
nfho komba jnového noZe podle vyndlezu, jehoZ podstata spo¥fvd v tom, Ze ae>v hlavé té&la
kombajnovéﬁo note vytvof{ vélcovy otvor 0 priméru shodném s ﬁejvétéim prim&rem kuZelové
tésti roubfku, do jeho? dna miskového tvaru se umisti’ zdsoba péjky, na¥e’ se vloZf do takto
vytvo¥eného védlcového otvoru roubik a po predehfdtf hlavy t3la komba jnového nofe na kovact
teplotu, se provede kruhové zkovéni okraﬁﬁ hlavy ke kuZelové &4sti roubfku a bez jejich
ochlazen{ dal3fm ohevem hlavy vZetn& roubfku, dojde k néslednému kapildrovému zapéjent
spodn{ a kuZelové ¥dsti roubiku v hlavd kornbjenového no%e pédjkou uloZenou ve dné miskovi-
tého tvaru vélcového otvoru. :

Vfhodou zplsobu za jisténi roubfku v hlavé t&la tangencidlntho kombajnového noZe podle
vynédlezu je, %e odpadne dneZni brouseni roubfku do kuiele_s ostrym hrotem, zpevni se ichyt
roubfku - zkovénim, &¢im¥ se vymezi vylamovédni roubfku a prodlou%i se jeho %ivotnost p#i do-
byvacich a razicich pracfich s minimélnimi prostoji kombajnl. Podstatnou vyhodou zplsobu za-
Ji¥t¥nt zkovéni{ s nédslednym kapilédrnim pédjenim je to, Ze roubfk se bude lisovat nahotovo
bez dodate&ného broudeni bfitu,‘ neni zapotfebf takové presnosti vrténf otvord pro uloenf
roubfkl, eventuelni nepifesncsti se eliminuj{ zédv&rnfm p¥ilehnutim okrajd hlavy p#i kruhovém
zkovéni ke kufelové plole boubikﬁ: V#hodou zbﬁsobu podle vynélezu Jje rovnd% snadné renovace
no%d po opotfeben{ roubfku - obroulent. .

Na vykresu je schematicky znédzorn&nbdb-t¥lo tangeneéidlnfho komba jnového noZe v ¥dste¥ném
fezu 8 vyznedenim postupu zajiZténf roubfiku v hlavé t¥la noZe.

Po opracovéni t&le 12 kombajnového noZe 1 provede se odvrtédn{ z Zela 16 vélcového otvo-
ru 13, JjehoZ primér je shodny s ﬁejvét!im prim&rem kuZelové ésti 21 roubfku 2. V dn& 14
vélcového otvoru 13 se provede miskové zahloubeni 17, v n¥m% se umfst{ zdsoba péjky 3. Do
takto pripravenfch vélcovich otvorld 13 se pak vloZf roubfky 2, jeZ jsou zhotpvqny lisovénim,
Hlave 11 se predeh¥eje na kovaci teplotu a kuZelovym néstrojem - nenf kreslen, se provede
kruhové zkovédni okrajd 15 a hlavy 11 ke kuZelové ¥ésti 21 roubfku 2, takZe dojde k pfilnutf
st¥n védcového otvoru 13 ke kuZeli roubfku 2 tak, Ze tefna T kuZele hlavy 11 po zkovénf tvo-
¥{ zéroven tednu bodn{ plochy b¥itu roudbiku 2. Néslednym och¥evem hlavy 11 vietn& roubfku 2 |
- bez d#{v&jitho ochlazen{ dojde ke kapilérnimu zapdjen{ spodnf 22 i kuZelové 21 ¥ésti
roubfku 2 uvnit# hlavy 1l. - ’
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PREDNMET VYNLLEZU
Zpisob za jist&n{ roubfku v hlavé t&le tengenéiélnibo konba jnového no%e, vyznaleny tim,
%e se v hlav® (11) t&la (12) kombajnového nofe (1) vytvoir{ vélcovy otvor (13) ovprﬁméru_
shodném s nejv¥tdim primirem kuZelové ¥4sti (21) roubfku (2), do jeho? dna (14) miskovi-
tého tvaru se umist{ zédsoba pdjky (3), nale% se vioZi do takto vytvorenédho védlcového otvoru
(13) roubtk (2) a po piedehistf hlavy (11) t&la (12) komba jnového noze (1) ne kovacf teplo-
tu se provede kruhové zkovénf okrejd (15) hlavy (11) ke kuZelové ¥4sti 21) roubfku (2) -
8 bez jejich ochlazeni dal¥{m ohfevem hlavy (11) véetné roubfku (2) dojde k néslednému
kapilédrnimu zapdjeni spodnf (22) i kuZelové (21) ¥£sti roubfku (2) uvnitd hlavy (11) t&la

(12) komba jnového no%e (1) pdjkou (3).

1 vfkres
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