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Joustava irtotavarakontti, joka on kokoonpantu yhdestd ainoas~
ta materiaalikaistaleesta. Kontti k&sittdi pohjan (5), vas-
takkaiset ensimmiisen ja toisen sivuseindmin (6, 7), joista
kumpikin on liitetty pohjaan, sekd vastakkaiset kolmannen
ja neljinnen sivusein#min, joista kumpikin koostuu kahdesta
paneeliosasta (8, 9 ja vastaavasti 10, 11) yhdistettyn# pitkin
pystysuoraa keskisaumaa, kolmannen ja nelj¥nnen sivuseindmin
ollessa kummankin yhdistettynd sekd ensimmiiseen ja toiseen
sivuseindm¥¥n ettd pohjaan. Kussakin sivuseindmdss¥ on kaksi
erillistd yhdensuuntaista vahvikenauhaa (2, 3), jotka ulottu-
vat sivuseindmin alareunasta sen yldreunaan, kummankin nauhan
jatkuessa sivuseinimin ylHreunan yldpuolelle yhdistysosana,
joka on yhteydess¥ viereisen sivuseinHmin ldhemm¥n vahvike-
nauhan kanssa muodostaen nostosilmukan (12~15) kontin vastaa-
van kulman yl#puolelle. Kukin yhdistysosa on sen yhdistimien
kahden vahvikenauhan jatkeena, joten vHltetHin nostosilmukoi-
den ompeleminen kiinni seindmin kankaaseen. n
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{57) Sammandrag
Flexibel container £8r l¥st gods, sammansatt av en enda material-

remsa. Containern innefattar en botten (5), motsatta fdrsta
och andra sidoviggar (6, 7), vardera av vilka anslutits till
bottnen, samt motsatta tredje och fjdrde sidovdggar, vardera
av vilka beatdr av tvd paneldelar (8, 9 och resp. 10, 11)
f8renade lings en vertikal centralfog, medan den tredje och
fjérde sidovdggen Hr fdrenade med den f8rsta och andra sido-
vdiggen och med bottnen. Vardera av sidoviggarna har tvd
parallella f8rstirkningsband (2, 3), vilka stridcker sig frén
bottnen till den 8vre kanten av sidoviggen och vartdera bandet
stricker sig 8ver den Yvre kanten av sidoviggen som en fdre-
ningsdel, som 8r f8renad med det ndrmare fdrstérkningsbandet
av den angr!nsandgsidovaggen och bildar en lyftslinga (12~15)
Yver det motsvarande containerhdrnet. Vardera f8reningsdelen
utbildar en kontinuerlig fdrlingning av de tvd fOrstidrknings-
banden, vilka 4r f8renade av densamma och det undviks sdhlr
sdmning av lyftslingorna fast i vdggtyget.



75781

Joustava s3ilid hiukkasmuodossa olevaa ainetta varten

Flexibel behdllare f&r material i partikelform

Tama kekeinté koskee patenttivaatimukeen 1 johdannon mukaista
taipuisaa irtotavarakonttia seka auniota ja menetelmasa sen

valmistamiseksi.

Téllaiset kontit, joita kdytetadn rakeisessa, Jjauhemaisessa
tai muuesa pienikokoisessa muodossa olevien aineiden varas-
toinnissa ja kul jetuksessa, ovat yleensa muodoltaan suuria
sdkke jad, joiden on usein kannettava jopa tonnin tai suurempia
kuormia, huomattavan suuren varmuusmarginaalin ollessa taman
tydekentelykuormituksen lisdna. Kontit on yleensa valmigtettu
kudotusta kankaasta, joka erikoisesti on kudottu polypropy-

leenistd tai muusta synteettisesti materiaalista.

Viime aikoina on esiintynyt useita ehdotuksia tallaisten
konttien varuetamiseksi kontin Yladosassa sijaitsevilla noasto-
silmukoilla. Useimmiten nostosilmukat ovat rakenteeltaan
erittdin lujasta nauhapunoksesta tehtyjad silmukoita, jotka on
ommeltu kiinni kontin sivuseinamiin, parhaiten saiten, etta
kiinnityekohta on vahvistettu. Eeimerkiksi 8ivuseina&mien kan-
gas voidaan laskoetaa siten, etta kukin silmukka on ommelta-
viesa kiinni monikerroksiseen materiaaliin. Toisessa tunne-
tusesa menettelyssa kukin silmukka voidaan ommella kiinni si-

vuseinamin sellaiseen kohtaan, josesa kangas on vahvistettu.

Nostoeilmukoiden kiinnityekohdat ovat Yleened suuren janni-
tyskeskitykeen alueita, ja huolimatta vahvistamisesta silmu-
kanliitantojd ymparodivilla alueilla esiintyy eniten vioittu-
misia ndissd konteissea. Niain on erikoisesti laita, kun kont-
tia kidsitellasn vidarin, eeimerkiksi kun sita nostetaan tai

vedetdsn tarttumalla vain yhteen kontin silmukkaan.
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Taman keksinnén tarkoituksena on aikaansaada kontti, jossa
nams haitat on valtetty. T&m&n tarkoituksen saavuttamiseksi on
keksinnén mukaiselle irtotavarakontille tunnusomaista se, etta
kontti muodostuu kudotusta kankaaseta, joka muodostaa, tai on
koottu muodostamaan pitkanomaisen kaistaleen, jonka leveys on
olennaisesti sama kuin eivuseinimin leveys, ja kaistaleessa on
kaksei erillistéd samansuuntaista vahvikenauhaa, jotka ulottuvat
sen pituuseuuntaan viahintdan niiden kaistaleosuuksien lapi,
jotka tulevat muodostamaan kontin sivuseinamit, jolloin kum-
pikin vahvikenauha muodostaa kudotun osan samasta kankaasta ja
sijaitsee pitkittdiskeskiviivan ja kaistaleen vastaavan pit-
kittdaisreunan valilla, ja kangas on leikattu siten, etta muo-
dostuu yhdistévat osat niiden kaistaleen osuukeien védlille,
jotka tulevat muodostamaan kontin sivuseinamat, ja etta sen
kummassakin paassd on lohko, ja kukin tallainen lohko sijait-
see vahvikenauhojen védlilla ja ulottuu kaistaleen vastaavasta
padsta viereiseen yhdistysosaan ja kukin yhdiestysosa kasittaa

mainittujen vahvikenauhojen vastaavan yhdistysoean pituuden.

Kekesinnon mukaisen aunion sekd valmistusmenetelmidn tunnusmer-—

kit selviadvat patonttivaatimuksesta 6 vastaavasti 8.

Jirjestettdessd keksinnon mukaisesti siten, etta kukin yhdis-
tysosa on vierekkdisten sivuseinimien kahden vahvikenauhan
jatkeena, voidaan~todeta, ettei esiinny yhtadan ommeltua lii-
tosta eri nostosilmukoiden ja kontin sivuseinamien valilla.
Paitai ettd silmukoiden kiinnitys ompelemalla kontin aivusei-
namiin jaa pois, t&ssed menetelmsssd vadltetadn jannityskeski-
tysten muodostuminen ompelukochtiin ja parannetaan jannitykeen
jakaantumista nostosilmukoista kontin koko sivuseinamiakankaa-

saeen.

BEdullisesti vastakkaiset ensimmainen ja toinen sivuseindma
ovat pohjan jatkeits, ja sopivimmin eneimmaisen ja toisen s8i-
vuseinaman vahvikenauhat voivat jatkua pohjan kautta. Tama on

omisan edelleen parantamaan jannitykeen jakaantumista, koska
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nostosilmukat ovat ta&lloin sellaisten vahvikenauhojen jatkei-
ta, jotka ulottuvat alagpdin pitkin sivuseinamia ja edelleen

pitkin kontin pohjaa.

Sopivimmin kumpikin vastakkaisista kolmannesta ja nel jannesta
sivuseindmaetd kdsittaa kaksi paneelia, joista kumpikin ei-
sadltaa yhden vahvikenauhan Ja jotka on ommeltu yhteen pitkin
vastaavan eeinaman keskustaa yYlospain ulottuvaa saumaa seka
ommeltu myds kiinni pohjaan. Tallainen rakenne helpottaa kon-
tin valmistusta, kuten myShemmin selostetaan. Jos kukin pa-
neeli ommellaan myds pystysuorasta reunastaan kiinni vierei-
sen ensimmidisen tai sen vastakkaisen toisen sivuseinaman pye-
tysuoraan reunaan, valmistus helpottuu edelleen, ja itse
agiassa tulee mahdolliseksi valmistaa kontti yhdesta ainocasta
materiaaliauniosta. T&ll6in aunio on sopivimmin muodoltaan
kaistale, jonka leveys on olennaisesti sama kuin sivuseinaman
leveys ja jossa on kaksi erillista yhdensuuntaista pitkit-
tdietd vahvikenauhaa, joista kumpikin ulottuu kaietaleen koko
pituudelle sijaiten kaistaleen pitkittaieen keskiviivan Jja sen

vastaavan pitkittaiereunan valilla.

Kokoonpanon myshemmassd vaiheeassa aunio muunnetaan gopivimmin
siten, ettd toisen kuvaannollisen poikittaisviivan ja kolman-
nen poikittaisviivan, joka 8ijaitsee toisen viivan Ja kaista-
leen liaheisen pasn valilla Ja on erills&n toisesta viivasta

nostosilmukan pituuden verran, kangas leikataan poikki muual-

ta paitei vahvikenauhojen kohdalta.

Erddesa seuraavassa vaiheessa aunio on edullisesti sellainen,
ettd kuhunkin vahvikenauhaan liittyva poikkileikattu perus-

kangas on kadaritty nauhan ympari ja ommeltu kiinni siihen.
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vaikka edellid oleva selostus esittdd vaiheiden edullisen Jjér-
jestyksen, on selvdd, ettd jirjestystd voidaan muutella
vihentimitti kontin kokoonpanon helppoutta.

Aunion ja lopullisen kontin muodostava materiaalikaistale

on sopivimmin jatkuva kaistale, vaikka se voidaan haluttaes-
sa kokoonpanna useasta kaistale-elementistd, jotka on ommeltu
yhteen joko pitkittdin tai poikittain tai lopullisen kaista-
leen molempiin suuntiin. Ilmeisesti jatkuvalla kaistaleella
on kuitenkin suurin lujuus. vahvikenauhat voidaan muodostaa
milli tahansa sopivalla tavalla. Esimerkiksi ne voivat olla
kaistalemateriaalista erillisid nauhoja, jotka on kiinnitetty
tihin materiaaliin asianomaisiin asemiin jollakin sopivalla
tavalla. Kaistaleen ja vahvikenauhojen materiaali on valitta-
va sellaiseksi, ettd valmiilla kontilla tulee olemaan vaadittu
lujuus. Sopivimmin seki kaistaleen ettd nauhojen materiaali
on kudottua kangasta, vaikka erdissi tapauksissa t&ma ei

ehkd ole olennaista. Kudottua kangasta kdytettiessd on eri-
tyisen edullista, etti vahvikenauhat ovat kaistaleen yhtendi-
send csana. T4mi voidaan helposti aikaansaada sopivalla kudon-
tatavalla, esim. tihent&mdlld loimilankoja vahvikenauhan
alueella, ts. tekem&lld loimien lukum&#dri cm:d kohti vahvike=-
nauhan alueella suuremmaksi kuin kaistaleen peruskankaassa.
vVaihtoehtoisesti vahvikenauhat voivat sisdltid suuremman veto-
lujuuden omaavia loiminlankoja kuin mikd on peruskankaan
loimilangoilla. N&m& vahvemmat loimilangat voivat korvata
kokonaan peruskankaassa kdytetyt loimilangat tai niitd voi-
daan k&dyttdd jadlkimmdisten lisdksi, niin ettd kukin vahvike-
nauha tulee sisilt#miédn sekd peruskankaan loimilankoja ettd

vahvempia loimilankoja.

Eriissi edullisessa sovellutusmuodossa aunion materiaalina
voi olla kudottu kangas, Jjossa polypropyleenid olevia loimi-
ja kudelankoja on kudottu sopivaan kudosmalliin, tavallisesti
siledksi kudottuna, vaikka my®s toimikas-, panama- ja koho-

juovakudoksia voidaan kdayttda. vahvikenauhojen alueilla on



75781

polypropyleenikudolankojen kanssa kudottu lisdksi yhteen
vahvistavia loimilankoja, joilla on suurempi vetolujuus kuin
polypropyleenii olevilla perusloimilangoilla. Vahvistavat
langat voi olla tehty mistd tahansa sopivasta luonnonkui-
dusta tai synteettisti tai puolisynteettistd polymeeri¥ kuten
polyesteris, polyamidia, polyolefiinia tai polyakryylii ole-
vista s&8ikeistid. Vahvemmat loimilangat voivat vaihtoehtoises~-
ti olla my8s suurempinumeroista polypropyleenilankaa kuin
peruspolypropyleenilangat tai ne voivat olla samanlaista lankaa
kuin peruslanka, jota on kdsitelty, esim. fibriloimalla sen
vetolujuuden lis#imiseksi. Edellj esitetyt materiaalit eivit
muodosta mitddn tdydellistd luetteloa, ja myds muut materiaa-

lit tulevat olemaan alaan perehtyneelle ilmeisii.

Keksinndn tarkemmin selittimiseksi keksinn®n mukaisen kontin
erddn tietyn sovellutusmuodon kokoonpano auniosta selostetaan
seuraavassa yksityiskohtaisemmin vain esimerkin avulla viita-
ten oheisiin piirustuksiin, joissa kuviot 1-6 esittivit kontin
valmistuksen perikkiisii vaiheita.

Kuvio 1 esittdd pitk&nomaisen materiaalikaistaleen 1 muodossa
olevaa suorakulmaista auniota, jonka leveys on olennaisesti
yht& suuri kuin auniosta kokoonpantavan kontin haluttu pohjan
leveys ja sivusein8min leveys. Kaistaleessa on kaksi erillisti
yhdensuuntaista vahvikenauhaa 2, 3, jotka ulottuvat kaistaleen
koko pituudelle, kummankin nauhan sijaitessa kaistaleen pitkit-
tdisen keskiviivan ja sen vastaavan pitkittdisreunan vilillj.

Aunioon voidaan merkit& ensimmiinen kuvaannollinen poikkiviiva
A-B, joka tulee olemaan kokoonpannun kontin pohjan poikittai-
nen keskiviiva, Viivan A-B kummallakin puolella seuraavat
toiminnot ovat identtisii, ja niinpd viitteet viivan A-B
oikealla puolella on merkitty samoiksi kuin viivan vasemmalla
puolella, tosin pilkulla (') varustettuina. Viivan A-B
vasemmalle puolelle aunioon voidaan merkiti toinen kuvaannol-
linen poikittaisviiva C-D, kolmas kuvaannollinen poikittais-
viiva E-F ja nelj4s kuvaannollinen poikittaisviiva G-H. Et&i-
syys viivasta A-B viivaan G-H on yhtd suuri kuin puolet kontin



] 75781

pohjan pituudesta, et#disyys viivasta G-H viivaan C-D on yhtéd
suuri kuin sivuseinimin korkeus, etdisyys viivasta C-D vii-
vaan E-F on yhti suuri kuin nostosilmukan pituus ja etdisyys
viivasta E-F aunion p##h#n J-K on yht3 suuri kuin sivuseindmén
korkeus. Jos niin halutaan, alkuperdinen auniokaistale voi
olla hieman pitempi kuin v#li J-J', niin ett#d kaistaleen pdéat
voidaan p44rmit4, aunion pituuden ollessa J-J' pddrmdyksen
jdlkeen.

Merkitsemisen j#lkeen tehd#&n pitkittdinen leikkaus 4 toisen
poikittaisviivan C-D keskipisteestd L l&htien kaistaleen ld-
heiseen p44hdn saakka. Kolmannen poikittaisviivan E-F keski-
pisteestd M lihtien materiaalia voidaan poistaa siten, ettd
leikkaus saa kuviossa 1 esitetyn suippenevan muodon, vaikka
tosin leikkaus voi olla ilman kankaanpoistoa tehty yksinkertai-
nen leikkaus tai kangasta voidaan poistaa siten, ettd suippe-
neva leikkaus on levedmpi viivan E-F kohdalla kuin kaistaleen
pdsdssd. Kiilamaisen leikkauksen kdyttd on omiaan helpotta-
maan kontin kokoonpanoa. Vastaava leikkaus 4' tehddédn kais-

taleen toiseen pddhén.

Sen jilkeen tehdiin leikkaukset pitkin toista ja kolmatta ku-
vaannollista viivaa pisteiden E ja N, Q ja S, V ja F, C ja P,
R ja T sekd W ja D vileille, ja vastaavat leikkaukset tehdddn
kaistaleen vastakkaiseen piih#n. Muodostuneet peruskankaan
paneelit CENP ja RQML jdivét kiinni vahvikenauhaan 2, jota

ei tietystik##n ole leikattu poikki. Samoin paneelit MSTL

ja VFDW jH&vdt kiinni vahvikenauhaan 3, vastaavien paneelien
j44ddessd kiinni kaistaleen toisessa padssd. Paneelit CENP

ja RQML k&8ritddn sen jdlkeen kiinnityspituudeltaan vahvike-
nauhan 2 ymp4ri ja ommellaan kiinni paikalleen. Jos niin
halutaan, taipuisaa joustavaa ainetta oleva liuska voidaan
asettaa tiss4 kiirimisessd ja ompelussa muodostuvan taskun
sisddn. Samanlainen operaatio suoritetaan aunion kolmessa
muussa vastaavassa kohdassa, ja auniolla tulee sen jdlkeen

olemaan kuvion 2 esittdmi muoto. Té&ssd vaiheessa auniossa



7 75781

voidaan katsoa olevan seuraavat paneelit:

pisteiden GG'H'H mdirittelemd paneeli 5, joka tulee muodosta-
maan kontin pohjan, pisteiden CGHD m&i&drittelem& paneeli 6,
joka tulee muodostamaan kontin ensimméisen sivusein&dmén,
pisteiden G'C'D'H' mé&rittelemd paneeli 7, joka tulee muodos-
tamaan ensimmdistd sivuseindmdd vastapddtd sijaitsevan toi-
sen sivuseinémdn, pisteiden JEMX m&drittelemd paneeli 8, joka
tulee muodostamaan puolet kolmannesta sivusein&dméstd, pistei-
den J'E'M'X' mddrittelemd paneeli 9, joka tulee muodostamaan
toisen puolen kolmannesta sivuseindmdstd, pisteiden MFKY m&&rit-
telemd paneeli 10, joka tulee muodostamaan puoclet kolmatta
sivuseindmdi vastapddtd sijaitsevasta neljédnnestd sivuseind-
mdstd, ja pisteiden M'F'K'Y' midrittelemd paneeli 11, joka
tulee muodostamaan toisen puolen neljé&nnestd sivuseindméstd.
Paneeleja 6 ja 8 yhdistdi yhdistysosa 12, paneeleja 6

ja 10 yhdistysosa 13, paneeleja 7 ja 9 yhdistysosa 14 seki pa-
neeleja 7 ja 11 yhdistysosa 15, vahvikenauhan osan ollessa
kussakin yhdistysosassa vastaavissa paneeleissa sijaitsevan

vahvikenauhan jatkeena.

Kokoonpanon seuraava vaihe esitet#d@n kuvion 3 avulla. Paneeli
10 k&&nnetddn yhdistysosan 13 ympdri siten, ettd piste K tu-
lee pisteen H pddlle ja piste F pisteen D pddlle. N&md kaksi
paneelia ommellaan sen jdlkeen yhteen pitkin aunion reuna-
viivaa 16. Samalla tavalla paneeli 8 kd&nnetddn paneelin 6
pddlle, paneeli 9 paneelin 7 p&ddlle ja paneeli 11 paneelin

7 pddlle, ompelun tapahtuessa pitkin viivoja 17, 18 ja 19.
Saatu rakenne on esitetty kuviossa 4. Tdstd asemasta aunio tai-
vutetaan siten, ettd piste Y siirtyy pisteen B p&dlle, ja reu-
nat HB ja KY ommellaan yhteen pitkin viivaa 20. Samoin piste

X k&&nnetddn pisteeseen A ja reunat JX ja GA ommellaan yhteen
pitkin viivaa 21. Piste Y' k&&nnetddn pisteen B pddlle ja
reunat K'Y' ja H'B ommellaan yhteen, sekd piste X' kd&nnetddn
pisteen A pd&dlle ja reunat J'X'ja G'A ommellaan yhteen. Aunio
on sen jdlkeen kuvion 5 mukaisessa muodossa. Kokoonpano suo-
ritetaan sitten loppuun ompelemalla paneelit 10 ja 11 yhteen
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pitkin viivaa 24 sekd paneelit 8 ja 9 yhteen pitkin viivaa
25.

Ndhd&ddn, ettd valmis kontti kdsittdd pohjan ja neljd sivusei-
ndmdd, joista kaksi, nimittdin sivuseindm&t 6, 7 ovat pohjan
jatkeina, n#iden jatkuessa sivuseindmien vahvikenauhojen 2, 3
pohjan kautta. Kumpikin kahdesta muusta vastakkaisesta sivu-
seindmdstd on kokoonpantu kahdesta keskeiselld pystysuoralla
saumalla yhteenliitetystd paneelista, paneelien 10 ja 1l
muodostaessa yhden sivuseindmdn ja paneelien 8 ja 9 muodostaes-
sa vastakkaisen sivuseindmién. Kontin kustakin yl&dkulmasta
ulkonee nostosilmukka, jonka muodostaa yksi yhdistysosista
12-15 ja joka siis on yhtendinen sivuseind@miss&d olevien vah-
vikenauhojen kanssa, mik3 aikaansaa erittdin lujan rakenteen,
jdnnityksen siirtyessd erinomaisesti nostosilmukoista kontin
sivuseindmiin. On todettu, ettd t&dlld tavalla valmistetulla
kontilla voi olla erittdin suuri varmuuskerroin ja ettd

se voi helposti kestid vddrinkdyttdd, kun sitd nostetaan tai

vedetddn vain yhdestd silmukasta.

Kontti voidaan viimeistelld mill&d halutulla tavalla tahansa,
esim. se voidaan varustaa sisdpuolisella vuorauksella ja/tai
kannella, kuten kuviossa 6 esitetylld kannella 26, kontin sisdlltn
suojaamiseksi. Kontin pohja voidaan varustaa jollakin sopi-
valla aukaisujérjestelmdlli, mikd tekee kontin tyhjennyk-

seen ja uudelleentlyttddn sopivaksi. T&llainen jédrjestelmd
voidaan 1liitt#3 pohjaan joko auniovaiheessa, jonkin kokoonpano-
vaiheen yhteydessi tai kontin viimeistelyvaiheessa. On sel-
vdi, ettd edelld olevassa selityksessd selostettua kokoonpano-
jdrjestystd voidaan muutella, vaikka tosin on todettu yksinker-
taisemmaksi suorittaa yhdistdvien osien kd&riminen aunion
Oollessa littednd.

Keksinn8n mukaisia kontteja voidaan kokoonpanna muullakin
tavalla kuin yhdestd ainoasta materiaaliauniosta l&htien.
Erdissi vaihtoehtoisessa tavassa voidaan k&dyttdd kahta auniota,
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joista kummankin leveys on puolet valmiin konti pohjan ja
sivuseindmin leveydestd, joten se muodoltaan vastaa kuvion 1
aluetta JXX'J'. Kontin puolikkaita voidaan kokoonpanna ndis-
t4i kummastakin auniosta ja l1iittdd ne yhteen missd tahansa
sopivassa operaatiovaiheessa kontin muodostamiseksi. Erddssd
toisessa vaihtoehtoisessa tavassa kontit voidaan kokoonpanna
kahdesta identtisestd alueen GJKH muotoisesta auniosta sekd
nelidmiisestd materiaalikappaleesta, joka tulee muodostamaan
kontin pohjan ja joka voi olla tai ei ole varustettu vahvike-
nauhoilla. Kumpikin aunioista voidaan kokoonpanna kuvion 4
mukaiseen vaiheeseen yhdistdmdlld auniot pohjakappaleeseen

ja jatkamalla sen jilkeen kokoonpanoa edelld selostetulla
tavalla. Paremminkin kuin kahta alueen GJKH muotoista aunio-
ta voitaisiin kdytt34 nelj&s auniota, jotka ovat pitkittdis-
suuntaan puolitetun alueen GJKH mukaisia ja joista kukin osit-
tain kokoonpannaan ennen muihin aunioihin ja pohjakappalee-
seen yhdistimistd. Myds muunlaiset auniomuodot, joista kek-
sinndn mukaisia kontteja voidaan kokoonpanna, ovat mahdolli-

sia, kuten tdh3#n alaan perehtyneelle on ilmeistd.
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Patentti t imu) !
1. Taipuisa irtotavarakontti, joka muodostuu kudotusta
kankaasta ja jossa on pohja (5) ja nelja seisuseinamas (6, 7,
8/9, 10/11), joista kukin liittyy pohjaan ja kahteen vierei-
seen sivuseinadmadan, ja kuhunkin sivuseinamdan liittyy kaksi
nostonauhaa (2, 3), jotka ulottuvat sivuseinaman pituussuun-
taan, ja kunkin sivuseinamian kussakin nostonauhassa on yhdis-
tava osa (12-15), joka ulottuu kontin vastaavan kulman yli
liittydkseen viereisen sivuseinamidn viereiseen nostonauhaan
nostosilmukan muodostamiseksi kontin siina kulmassa, tunnet-
tu siita, etta kontti muodoetuu kudotueta kankaasta, joka
muodostaa, tai on koottu muodostamaan pitkdnomaisen kaista-
leen (1), jonka leveys on olennaisesti sama kuin seivuseinaman
leveys, ja kaistaleessa on kaksi erillista samansuuntaista
vahvikenauhaa (2, 3), jotka ulottuvat sen pituussuuntaan va-
hintaan niiden kaistaleosuuksien lapi, jotka tulevat muodosta-
maan kontin eivuseinamat, jolloin kumpikin vahvikenauha muo-
dostaa kudotun osan samasta kankaasta ja sijaitsee pitkit-
taiekeskiviivan ja kaistaleen vastaavan pitkittaisreunan va-
1illda, ja kangas on leikattu siten, etta muodostuu yhdistavit
osat (12-15) niiden kaistaleen osuukseien valille, jotka tule-
vat muodostamaan kontin sivuseinamat, ja ettd sen kummasasakin
pasassd on lohko, ja kukin tallainen lohko sijaiteee vahvike-
nauhojen valilla ja ulottuu kaistaleen vastaavasta paasta
viereiseen yhdistysosaan ja kukin yhdistysosa kasittaa mai-

nittujen vahvikenauhojen vastaavan yhdistysosan pituuden.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen taipuisa irtotavara-
kontti, tunnettu siitad, etta pohjan ja seinien aine on ku-
dottua kangasta, jossa on sekaan kudottu polypropeeniloimi ja
kudelanka, ja vahvikenauhat (2, 3) eisdltavat lisavahvikeloi-
milankoja, joiden vetolujuus on suurempi kuin muiden loimi-

lankojen ja jotka on sekaankudottu kudelankojen kanssa.
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3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen taipuisa irtotavara-
kontti, tunnettu eiitd, etta poisleikatut kaistaleen osat
(kuten CENP-paneeli) jaavat kiinni vastaaviin yhdietysosiin
(12-15) ja kaarit&san kukin siihen liittyvan yhdistysosan ym-

pari seka ommellaan kiinni yhdisetysosaan.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen taipui-
sa irtotavarakontti, tunnettu siita, etta kontin vastakkai-
set ensimmiaiset ja toiset sivuseinamat (6, 7) ovat pohjan (5)
keskeytymattomia jatkeita, ja kukin vastakkaisista kolman-
nests ja nel jinnesta sivuseinamssetsa kasittaa kakei paneelia
(8/9 ja 10/11) ja kukin paneeli sisaltdsa osan yhdesta vahvi-
kenauhoista (2, 3) ja kaksi paneelia on ommeltu yhteen pitkin
saumaa (25, 25), joka ulottuu ylospain vastaavan sivuseinaman

keskiosaa pitkin ja joka on myés ommeltu kiinni pohjaan,

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen taipuisa irtotavara-
kontti, tunnettu siita, ettd kukin paneeli (8-11) on myos
ommeltu pitkin yloepain ulottuvaa reunaansa kiinni vastakkai-
sen ensimmadisen ja toisen sivuseinamdn (6, 7) viereisen pa-

neelin ylospdin ulottuvaan reunaan.

6. Aunio, josta voidaan kokoonpanna taipuisa irtotava-
rakontti, josea on pohja (5), nelja sivuseinadmaa (6, 7, 8/9,
10/11), jotka ulottuvat yléspain pohjasta ja nelja nostosil-
mukkaa (12-15), joista kukin ulottuu viereisten sivuseinamien
valille kontin vastaavassa kulmassa, tunnettu siita, etta
aunio muodostuu yhdesta pitkdnomaisesta kaistaleesta (1), jo-
ka on kudottua materiaalia, jonka leveyse on olennaisesti yhta
suuri kuin kontin pohjan ja sivuseinaman tarvittava leveys,
ja kaistaleessa on kaksi erillista samansuuntaista vahvike-
nauhaa (2, 3), jotka ulottuvat sen pituussuuntaan ja muodos-
tavat yhtendisen osan kankaasta, jolloin kukin nauha ulottuu
kaistaleen koko pituudelle ja sijaitsee pitkittaisen keski-
viivan ja kaistaleen vastaavan pitkittaisreunan valilla, ja

kaistaleen pituus on vahintaan yhta suuri kuin pohjan pituus
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vynna neljia kertaa kokoonpantavan kontin sivuseinamén korkeus
ynnd kaksi kertaa sen noetosilmukan pituus, ja aunio ulottuu
sen kuvaannollisen poikittaiseviivan (A-B), joka tule olemaan
kokoonpannun kontin pohjan poikittainen keskiviiva, kummalle-
kin puolelle jatkuvana toiseen kuvaannolliseen poikittaisvii-
vaan saakka (C-D, C°-D’), etdisyyteen, joka on yhta suuri
kuin puolet pohjan pituudesta ynna sivuseinamin korkeus, ja
etta se on tehty keskeisesta pitkittdisesta leikkauksesta
(M-X, M’-X‘), joka ulottuu toisesta kuvaannollisesta poikit-
taisviivasta kaistaleen viereiseen paih&n saakka ja kangas on
leikattu, paitsi vahvikenauhojen (2, 3) leveydelta, pitkin
kutakin toista kuvaannollista poikittaista viivaa (C-D, C'-D")
ja pitkin kolmaneia kuvaannollisia poikittaisia viivoja (E-F,
E‘-F°), jolloin kukin ndiseta sijaiteee toisten viivojen
vastaavan ja kaistaleen viereisen paan valilla ja erillddn

vastaavasta toisesta viivasta nostosilmukan pituudelta.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen aunio, tunnettu sii-
ta, etta auniota on edelleen muunnettu siten, etta kuhunkin
vahvikenauhaan liittynyt poikkileikattu peruskangas (kuten
CENP-paneeli) on kdsritty tdaman nauhan ympari ja on ommeltu

kiinni siihen.

8. Menetelma sellaisen taipuisan irtotavarakontin ko-
koonpanemiseksi, jossa on pohja (5), nelja sivuseinamaa (6, 7,
879, 10/11), jotka ulottuvat yldepain pohjasta ja nel ja nos-
tosilmukkaa (12-15), joista kukin ulottuu viereisten sivusei-
namien vdlille kontin vastaavassa kulmassa, tunnettu siita,
ettda ensin valmistetaan aunio, joka koostuu yhdestd pitkan-
omaisesta kaistaleesta (1), jonka aineen leveys on olennaises-
ti yhtd suuri kuin kontin tarvittava pohjan leveys ja sivu-
seinamin leveys, ja kaistaleessa on kakei erillista sesaman-
suuntaista vahvikenauhaa (2, 3), jotka ulottuvat een pituus-
suuntaan ja muodostavat osan samasta kankaasta, ja kukin nau-
ha ulottuu kaistaleen koko pituudelle ja eijaitsee kaistaleen

pitkittaisen keskiviivan ja kaistaleen vastaavan pitkittaisen
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reunan valilla, ja kaistaleen pPituus on vahintaan Yyhta suuri
kuin pohjan pituus ynna nelji kertaa sivuseindmin korkeus yn-
néd kaksi kertaa nostosilmukan korkeus, etta aunioon merkitdan
ensimmainen kuvaannollinen poikittaisviiva (A-B), joka tulee
olemaan pohjan poikittainen keskiviiva, etta ensimmaisen ku-
vaannollisen poikittaisviivan kummallekin Puolelle merkitiaan
toinen kuvaannollinen poikittaisviiva (C-D, C°-D’), jonka
etdisyys ensimmaigesta viivasta on yhta suuri kuin puolet
pohjan pituudesta Ynna sivuseinaman korkeus, ettd ensimmaij-
sen kuvaannollisen Poikittaisviivan kummallekin puolelle mer-
kitadn kolmas poikittaisviiva (E-F, E°'-F’), joka s8ijaitsees
vastaavan toisen kuvaannollisen poikittaisviivan ja kaista-
leen viereisen paan valilla ja Jonka etdisyys vastaavasta
toisesta kuvaannollisesta poikittaieviivasta on vyhta suuri
kuin nostosilmukan pituus, ettd ensimmaisen kuvaannollisen
poikittaisviivan kummallekin puolelle merkitaan nel jas ku-
vaannollinen poikittaisviiva (G-H, G“-H"), Jjoka eijaitsee en-
simmiisen viivan ja viereisen toisen viivan vdlilla, etaisyy-
den ensimmaisesta viivasta ollessa yhta suuri kuin puolet
Pohjan pituudesta, etta tehdadn keskeinen pitkittainen leik-
kaus (M-X, M°-X°) kustakin toisesta kuvaannollisesta poikit-~-
taisviivasta kaistaleen viereiseen pasihdn eaakka, etté aunio
leikataan pitkin kutakin toista Ja kolmatta kuvaannollista
poikittaisviivaa paitsei vahvikenauho jen leveydeltd, etta kaa-—
ritasan poikkileikattu peruskangas (kuten CENP-paneeli) vas-
taavan vahvikenauhan ympari, johon se liittyy, ja ommellaan
kiinni eiihen, etta taitetaan kaistale siten, etta kumpikin
P&& joutuu kosketukseen viereiseen nel janteen kuvaannolliseen
poikittaisviivaan Ja ettd ommellaan Yhteen materiaalin kaksi
pddllimmaiseta kerrosta pitkin kaistaleen (16-19) kumpaakin
reunaa, etta taivutetaan kukin kulma, jota pitkittaisen leik-
kauksen ja kaistaleen P84 rajoittavat, 8ijaiteemaan ensimmai-
sen kuvaannollisen poikittaisviivan kohdalla, etta kaistaleen
P&&n vastaava osa ommellaan kiinni kaistaleen sivun ensimmai -
sen ja nel jidnnen kuvaannollisen poikittaisviivan valilta, ja

etta ommellaan yhteen Pitkin niiden vastaavia pitkittaisia
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leikkauksia kaksi paneelia, jotka on taivutettu kaistaleen
vastaavista pdista niiden samalle puolelle muodostaen keski-
gauman (24, 25), Jjoka ulottuu yloepdain pitkin naiden panee-

l1ien muodostaman kontin sivuseinaman keskusta.

Patentkray
1. Bojlig bulklastbehdllare, som bildas av ett vidvt tyg

och har en botten (5) och fyra sidovaggar <6, 7, 8/9, 10/11),
som var och en &r ftsrenad med bottnen och med tva intill
anordnade sidovaggar, varvid varje sidovigg ir forenad med tva
lyftband (2, 3) som stridcker sig i langdriktningen langs si-
doviaggarna, varje lyftband hos varje sidovdgg har en forbin-
delsedel (12-15), som eatriacker sig over ett respektive horn
hos behallaren for att foérena sig med det intill anordnade
lyftbandet hos den intill anordnade sidovaggen for att bilda
en lyftselinga i det hoérnet hos behdllaren, kannetecknad av

att behallaren bildas av det vavda tyget, som bildar eller
gsammansatts sd att det bildar ett laAngsmalt band (1) med en
bredd, som i huvudeak ar lika stor som sidovaggsbredden, var-
vid bandet har tva parallella foretarknigsband (2, 3) pA av-
atAnd fraAn varandra, som etriacker sig i bandets lingdriktning
atminstone genom de banddelar, som skall bilda behAllarens
aidovaggar, varje forstiarknigsband bildar en del av tyget, som
ir sammanvavd med tyget och ligger mellan pandete centrumlinje
i langdriktningen och dess respektive kant i langdriktningen,
tyget har skurites foér att kvarlamna forbindelsedelar (12-1%)
mellan de banddelar, som ekall bilda behallarens sidovaggar
och har en delning vid var och en av sina andar, varvid var
och en av dessa delningar ligger mellan forstarkningsbanden
och stracker sig fran respektive bandiande och till intillig-
gande férbindelsedel och var je forbindelsedel bestAr av en

1angd av det dartill hérande foretarkningsbandet.

2. Bojlig bulklastbehallare enligt patentkravet 1,
kinnetecknad av att materialet i bottnen och viaggarna &r

ett vavt tyg med ett polypropengarn med sammanvavd varp och



75781

15

inslag och forstarkningsbanden (2, 3) innehdller extra for-
stdarkande varptrddar med en draghdllfasthet, som &r storre an

de Aterstdende varpgarnens, och sammanvavda med inslagsgarnen.

3. Bojlig bulklastbeh&llare enligt patentkravet 1 eller
2, kdnnetecknad av att de delar av bandet (t.ex. panelen
CENP), som har skurits bort, forblir forenade med respektive
forbindelsedelar (12-15) och &r var och en lindad runt den

forenade férbindelsedelen och fastsydd vid densamma,

4. Bojlig bulklastbehdllare enligt nAgot av de foregden-
de patentkraven, kdnnetecknad av att den forsta och den
motsatta andra sidovdggen (6, 7) hos behdllaren dr kontinuer-
liga férlangningar av bottnen (5) och att var och en av den
tredje och den motsatta f jarde sidovaggen bestAr av tva pane-
ler (8/9 resp. 10/11), varvid varje panel innehdller en del
av ett av forstarkningsbanden (2, 3) och de bada panelerna ar
fasteydda vid varandra langs en eom (24, 25), eom stracker
sig uppAt langs respektive sidovaggs centrumlinje, och aven

ar fastsydda vid bottnen.

5. Bojlig bulklastbehallare enligt patentkravet 4,
kdnnetecknad av att varje panel (8-11) ocksaA ar fastsydd
langs sin uppAt gdende kant vid den uppat gdende kanten hos
den intill anordnade sidovdggen, som &a&r antingen den forsta

eller den motsatta andra sidovaggen (6, 7).

6. Amne, av vilket en béjlig bulklastlbehdllare samman-
aatts, som har en botten (5), fyra sidovaggar (6, 7, 8/9,
10/11), som stracker sig uppdt frAn bottnen, samt fyra lyft-
slingor (12-15), som var och en stracker sig mellan intill
varandra anordnade sidovdggar i ett respektive horn hos be-
hdllaren, kidnnetecknat av att amnet bestAr av ett enda
lAngemalt band (1) av ett vdvt material med en bredd, som ar
i huvudsak lika stor som den onskade bottenbredden och sido-

viaggebredden hoe behaAllaren, varvid bandet har tvA parallella
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forstarkningsband (2, 3) pA avetAnd frAdn varandra och strac-
kande sig i bandets lidngdriktning och utgdorande en del av ty-
get, varje forstiarkningsband stracker sig langs bandets hela
langd och ligger mellan centrumlinjen i langdriktningen och
den respektive kanten i langdriktningen hos bandet, bandet
har en liangd, som a&r minet lika stor som bottenladngden plue
fyra ganger sidovagghd jden plus tvA ganger lyftslingeldngden
hos behillaren som skall sammansattas, varvid amnet, pA varje
sida om en imaginar tvargaende linje (A-B), som kommer att
bli den tvargdende centrumlinjen hos bottnen hos den samman-
satta behAllaren, stracker sig kontinuerligt till en andra
imaginadr tvargdende linje (C-D resp. C’-D’) eA langt som hal-
va bottnens liangd plus sidovagghdjden och ar foreett med en
central i langdriktningen gdende skAra (M-X resp. M’'-X"), seom
strdcker sig fran den andra imagindra tvdrgdende linjen till
bandets intilliggande dande, och tyget &r skuret, utom over
bredden hoes forstarkningsbanden (2, 3), langs varje andra
imaginar tvargdende linje (C-D, C°~D’) och langs varje tredje
imaginar tvargdende linje (E-F resep. E‘'-F’), som var och en
ligger mellan en respektive andra linje och den intilliggande
bandanden och har ett avetand till respektive andra linje,

som Ar lika stort som lyftslingelangden.

7. Amne enligt patentkravet 6, kdnnetecknat av att am-
net vidare ar modifierat sA, att det skurna grundlaggande ty-
get (t.ex. CENP), som &r fastsatt vid varje forstarknigsband,
&ar lindat runt detta foérstarkningeband och &r fastsytt vid

detsamma.

8. Forfarande att sammansatta en bojlig bulklastbehdlla-
re, som har en botten (5), fyra sidovdggar (6, 7, 8/9, 10/11),
som stracker sig uppAt fran bottnen, och fyra lyftslingor
(12-15), som var och en strdacker sig mellan intill varandra
anordnade sidoviaggar i ett respektive horn hos behallaren,
kdannetecknat av stegen att anvanda ett amne, som bestAr av

ett enda langsmalt materialband (1) med en bredd, som i hu-
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vudeak &r lika stor som den Gnskade bottenbredden och sido-
vaggsbredden hos beh&llaren, varvid bandet har tvA parallella
forstdrkningsband (2, 3) pA avetand fran varandra och strac-
kande s8ig i bandets léngdriktning och utgdérande en del av ty-
get, varje forstarkningsband striacker 8ig langs hela bandets
langd och ligger mellan centrumlinjen i langdriktningen hos
bandet och en respektive kant i langdriktningen hos bandet,
bandet har en langd, som a&r Atminstone lika stor som botten-
langden plus fyra ganger saidovaggshod jden plus tva gAnger
lyftelingelangden, att bestamma pA amnet en forsta imaginar
tvargdende linje (A-B), som skall bli den tvargdende centrum-
linjen hos bottnen, att bestamma P4 varje sida om den forsta
imagindra tvargdende linjen en andra imagindr tvargdende lin-
Je (C-D resp. C°~-D’), esom har ett avetand frAn namnda forsta
linje, som &r lika stort som halva bottenléangden plus asido-
vaggsho jden, att bestamma PA varje sida om den forsta imagi-
nara tvidrgsende linjen en tredje imaginar tviargdende linje (E-
F resp. E‘'-F’), som ligger mellan respektive andra imaginara
tvargAende linje och intilliggande ande hoe bandet och pa ett
avetdnd fran respektive andra imaginadra tvargAende linje, som
ar lika stort asom lyftelingelangden, att bestamma pa varje
sida om den foreta imagindra tvirgdende linjen en f jarde ima-
ginar tvargaende linje (G-H resp. G°~-H’), som ligger mellan
den forsta linjen och intilliggande andra linje pA ett avetand
fradn den forsta linjen, som d&r lika stort som halva botten-
langden, att Astadkomma en central i langdriktningen gdende
skadra (M-X, M’'-X‘) fran varje andra imaginar tvdrgdende linje
till den intilligande a&nden hos bandet, att skara amnet langs
varje andra och tredje imagindr tvargaAende linje, utom o6ver
bredden hos forstarknigsbanden, att linda det skurna grund-
laggande tyget (t.ex. panelen CENP) runt respektive forstark-
ningseband, vid vilket det &ar fastsatt, och sy fast det vid
detsamma, att vika bandet 84, att varje ande férs i kontakt
med den intilliggande f jdarde imaginara tviargdende linjen och
att sy fast vid varandra de bada P4 varandra liggande mate-

riallagren langs varje kant hos bandet (16-19), att vika var je
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horn, som bestams av foreningen mellan skaran i langdriktnin-
gen och anden hos bandet, sad att det ligger pA den forsta
imaginara tvargdende linjen att sy fast respektive del av an-
den hos bandet vid bandets eida mellan den foérsta och den

f jarde imaginara tvargdende linjen och att sy fast vid var-
andra lange deras respektive skaror i langdriktningen de bAda
paneler, som viks in fran respektive andar hos bandet vid
gamma sida hos detsamma for att bilda en centralt gdende som
(24, 25), som stracker esig uppdt langs centrumlinjen hos den

behallarene eidovégg, seom bildas av dessa paneler.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Hakemusjulkaisuja:-Ansﬁkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
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