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(57)摘要

本实用新型涉及一种多个方形锂电池快速

包膜结构，包括电池壳体，所述电池壳体外包覆

有一体成型的PET绝缘保护膜，所述PET绝缘保护

膜包括PET基膜和均匀涂覆其上的绝缘胶，所述

PET基膜包括多个T型结构，多个T型结构首尾相

连，所述T型结构包括头部和尾部，头部的中心设

有前翻折片，所述前翻折片的上下对称设有侧翻

折片，所述尾部包括中心面和后翻折片，所述中

心面与前翻折片连接。本实用新型在对方形锂电

池壳体提供保护的前提下，进一步减少原材料使

用量，降低材料成本；简化包膜工序，一次性可包

覆多个锂电池，提升生产效率，降低设备与人工

成本。
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1.一种多个方形锂电池快速包膜结构，其特征在于：包括电池壳体，所述电池壳体外包

覆有一体成型的PET绝缘保护膜，所述PET绝缘保护膜包括PET基膜和均匀涂覆其上的绝缘

胶，所述PET基膜包括多个T型结构（1），相邻两个T型结构（1）首尾相连，所述T型结构（1）包

括头部（1.1）和尾部（1.2），头部的中心设有前翻折片（1.1.1），所述前翻折片（1.1.1）的上

下对称设有侧翻折片（1.1.2），所述尾部（1.2）包括中心面（1.2.1）和后翻折片（1.2.2），所

述中心面（1.2.1）与前翻折片（1.1.1）连接。

2.根据权利要求1所述的一种多个方形锂电池快速包膜结构，其特征在于：所述多个T

型结构一次冲切成型。
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一种多个方形锂电池快速包膜结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及方形锂电池制造技术领域，具体涉及一种多个方形锂电池快速包

膜结构。

背景技术

[0002] 目前，锂离子动力电池的外壳都是铝材制的铝壳或是不锈钢材制的钢壳。无论是

钢壳还是铝壳，它们的壳体壁都非常薄，因此耐磨性和抗变形性能较差，尤其在电池的制备

过程中，壳体要经过点焊、激光焊、注液、清洗、化成分容等许多操作工序，而每一道工序都

需要用夹具固定电池壳体完成各项工艺操作，会对壳体表面造成不同程度的损伤，使表面

产生凹点和划痕等。因此需要对电池壳体进行包膜，包膜能够对电池起到一定的保护作用。

[0003] 专利公开号为CN206322806U的中国专利公开了一种动力电池壳体包膜结构，方形

膜片中部两侧有4个切口，形成2个折起片，2个折起片包覆电池壳体两侧的底角，方形膜片

在电池侧面会形成叠加现象，此现象会影响电池的整体尺寸，从而影响电池能力密度。另

外，此包膜结构方式仅可用于对单颗电池进行包膜，总体生产效率偏低，增加成本。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于克服上述不足，提供了一种多个方形锂电池快速包膜结

构，在对方形锂电池壳体提供保护的前提下，进一步减少原材料使用量，降低材料成本；简

化包膜工序，一次性可包覆多个锂电池，提升生产效率，降低设备与人工成本。

[0005] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0006] 一种多个方形锂电池快速包膜结构，包括电池壳体，所述电池壳体外包覆有一体

成型的PET绝缘保护膜，所述PET绝缘保护膜包括PET基膜和均匀涂覆其上的绝缘胶，所述

PET基膜包括多个T型结构，多个T型结构首尾相连，所述T型结构包括头部和尾部，头部的中

心设有前翻折片，所述前翻折片的上下对称设有侧翻折片，所述尾部包括中心面和后翻折

片，所述中心面与前翻折片连接。

[0007] 优选的，所述多个T型结构一次冲切成型。

[0008] 本实用新型的有益效果是：

[0009] 本实用新型在对方形锂电池壳体提供保护的前提下，进一步减少原材料使用量，

降低材料成本；简化包膜工序，一次性可包覆多个锂电池，提升生产效率，降低设备与人工

成本。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0011] 图2-图6为本实用新型包膜过程示意图。

[0012] 其中：T型结构1；头部1 .1；前翻折片1 .1 .1；侧翻折片1 .1 .2；尾部1 .2；中心面

1.2.1；后翻折片1.2.2。
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具体实施方式

[0013] 一种多个方形锂电池快速包膜结构，包括电池壳体，所述电池壳体外包覆有一体

成型的PET绝缘保护膜，所述PET绝缘保护膜包括PET基膜和均匀涂覆其上的绝缘胶，所述

PET基膜包括多个冲切形成的T型结构1，相邻两个T型结构1首尾相连，所述T型结构1包括头

部1.1和尾部1.2，头部的中心设有前翻折片1.1.1，所述前翻折片1.1.1的上下对称设有侧

翻折片1.1.2，所述尾部1.2包括中心面1.2.1和后翻折片1.2.2，所述中心面1.2.1与前翻折

片1.1.1连接。

[0014] 一种多个方形锂电池快速包膜方法，采用上述结构，包括以下步骤：

[0015] 步骤一、将长方形的PET基膜冲切出三个连续的T型结构1；

[0016] 步骤二、将PET基膜平整放置于工作台上，涂覆绝缘胶的一面向上，多个方形锂电

池按照一定间距，放置在PET基膜的中心面上；

[0017] 步骤三、将首个T型结构的前翻折片和尾个T型结构的后翻折片包覆在首、尾电池

的外侧面上；

[0018] 步骤四、推动首尾两个电池向内侧移动，PET基膜逐渐包覆首尾两个锂电池的内侧

面以及其他锂电池的两侧面；

[0019] 步骤五、待包覆完成后，再将T型结构头部的侧翻折片依次包覆所有电池小侧面；

[0020] 步骤六、全部包覆完成后，在方形锂电池顶部极柱区安装连接排，将电池进行串并

联即可形成电池组。

[0021] 实施例1：

[0022] 如图1-6，以三个方形锂电池为例，对本实施例加以说明：

[0023] 步骤一、如图1，将长方形的PET基膜冲切出三个连续的T型结构1，所述T型结构1包

括头部1.1和尾部1.2，头部的中心设有前翻折片1.1.1，所述前翻折片1.1.1的上下对称设

有侧翻折片1.1.2，所述尾部1.2包括中心面1.2.1和后翻折片1.2.2，所述中心面1.2.1与前

翻折片1.1.1连接。

[0024] 步骤二、如图2所示，将冲切后的PET基膜平整地放置在工作台上，其均匀涂覆绝缘

胶的一面向上。取三个方形锂电池，将三个电池的底面分别放置于PET基膜的三个中心面

1.2.1上，使得PET基膜先包覆方形锂电池的底面。

[0025] 步骤三、如图3所示，将第一个T型结构的前翻折片1.1.1和第三个T型结构的后翻

折片1.2.2包覆在首、尾电池的外侧面上折起，包覆首、尾方形锂电池的外侧面。

[0026] 步骤四、如图4所示，将首尾两个方形锂电池向内侧推动，使得电池间的基膜内侧

的前后翻折片逐渐向上拱起，逐渐包覆首尾方形锂电池的内侧面以及中间电池的两个大侧

面，结果如图5所示。

[0027] 步骤五、在步骤四的基础上，将PET绝缘保护膜的六个侧面翻折片1.1.2依次包覆

方形锂电池的小侧面，结果如图6所示。

[0028] 步骤六、三个方形锂电池已完成快速包膜，成品可当作模组用于PACK组装。

[0029] 另外，图6所示的成品可以沿电池间的缝隙，将PET绝缘保护膜裁切开，即可转换成

三个独立的包好膜的方形锂电池。

[0030] 除上述实施例外，本实用新型还包括有其他实施方式，凡采用等同变换或者等效

替换方式形成的技术方案，均应落入本实用新型权利要求的保护范围之内。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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图6
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