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Ti1 fremstilling af en emballageenhed med flexe folde-
a2sker, der er bestemt til at indeholde emballeringsgenstande,
isar elektrotekniske apparater, foreslds det til forenkling
af fremstillingen, lagerhusholdningen, forsendelsen og hindte-
ringen hos slutbrugeren, at der ud fra hver sit emne (1) foldes
en folde=ske (21) med fire vagdele @,3,4,5) med et 13g (9,10)
og med &ben bund, at et antal foldeasker (21) placeres pd
rakke tat ved siden af hinanden og at der pd de dbne bunde
og de to tilstgdénde ydre sidevagge (3,5) p3 foldeaskerne
(21) anbringes en fzlles overdakning (22), idet overdakningen
{22) forinden er forsynet med perforeringer (26,27,28) til
afbrzkning af en foldeaske (21), der forbliver lukket.
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Den foreliggende opfindelse angdr en emballageenhed
af foldeazsker, der er bestemt til at indeholde emballerings-
genstande, isar elektrotekniske apparater, ved hvilken et
antal af foldezskerne er placeret tazt ved siden af hinanden,
idet endvidere hver foldezske er foldet ud fra et emne med
fire vagdele, med en aben og en lukket endeflade, hvor end-
videre den &bne endeflade og to af de tilstedende ydre side-
vegdele af foldeazskerne er omgivet af en fzlles paklzbet
overdzkning, der for det forste er forsynet med perforatio-
ner, sdledes at foldezskerne kan brazkkes af enkeltvis eller
gruppevis i lukket tilstand, og for det andet har en pa
langs forlebende perforationsstrimmel i omradet af en side-
vagsrakke.

I den elektrotekniske industri emballeres de frem-
stillede apparater altid i en enkelt foldemske. De saledes
bestykkede foldezsker sammenfattes derefter i almindelighed
i en storre eller mindre karton i rzkker ved siden af hinan-
den og over hinanden til en stgrre emballageenhed for at
lette lagervedligeholdelsen og transporten, respektive for-
sendelsen. Hertil kommer, at de enkelte ®sker derefter ma
sorteres, respektive grupperes og tzlles, ndr man pad grund
af en bestilling skal forberede en forsendelse. Ved det i
praksis forekommende store flertal af forskellligartede
elektrotekniske apparater forekommer der ogsd ved lagerbe-
holdningen betydelig vanskeligheder, nar de enkelte asker
skal tzlles for at konstatere forradet. Ogsd ved kontrolfor-
mal, fx ved mellemhandel, md de enkelte zsker abnes manuelt
og lukkes igen. Endelig er det ogsd hos slutbrugeren omstzn-
deligt at &bne de enkelte asker manuelt for at kunne udtage
de deri indeholdte apparater og videreforarbejde disse. Dis-
se pd grund af emballeringen af enhver emballeringsgenstand
betingede omstzndelige og tidsrpvende fremstillings- og be-
handlingsméder er ikke alene til stede inden for omradet af
de elektrotekniske apparater, men findes ogsd pd mange andre
tekniske omrader ved emballering af daglige brugsartikler.

En til den indledningsvis navnte emballageenhed sva-
rende enhed er kendt fra DE fremlaggelsesskrift 3 340 918.
Ved foldeazskerne i denne emballageenhed er emnet sdledes ud-
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formet, at bunden i hver foldezske er ud i ét med de fire
sidevegge. Efter at de fire sidevagge er foldet, kan en
flerhed af foldeazsker placeres tzt ved siden af hinanden og
saledes fyldes med emballeringsgenstandene. Til aflukning af
de gvre endeflader af foldezskerne anvendes en fzlles i
tvarsnit U-formet overdzkning, som griber ud over de ydre
sidevagge af foldeazskerne og fastklzbes p& disse. En af £1i-
gene pd den U-formede overdzkning har en ved hjzlp af perfo-
rationer dannet lzngdestrimmel eller i langderetningen for-
lgbende perforationsstrimmel. De enkelte foldezsker kan
valgfrit brazkkes af emballagenheden. Til dette formdl er der
pa tvars forlegbende perforationer i overdazkningen i planerne
mellem de enkelte foldeazsker. Til 3bning af foldezskerne md
den i l®angderetningen forlebende perforation brydes op, sa-
ledes at man s& kan klappe den gvre del af overdzkningen op.
Bortset fra, at man i praksis kun kan lesne den langsgdende
perforation fra den ene eller den anden ende af emballagen-
heden, og at det er vanskeligt kun at 8bne en af de i midten
placerede foldezsker, har det den ulempe, at forbindelsen
mellem azskerne i emballageenheden i alle tilfzlde brydes.
Derved fremkommer der vanskeligheder ved den tilsluttende
lagerhusholdning, fx ved stabling af talrige emballagenheder
samt ved den tilsluttende tranport.

Pa baggrund af dette er det opgaven i henhold til op-
findelsen at tilvejbringe en emballageenhed, ved hvilken man

~ under bibeholdelse af fordelene ved en enkel lagerhushold-

ning og en sikker transport valgfrit kan &bne de enkelte
foldezsker og lukke dem igen uden at bryde forbindelsen mel-
lem ®&skerne i emballageenheden.

Den stillede opgave lgses i henhold til opfindelsen
ved, at de 8bne endeflader ved hjzlp af overdzkningen danner
bund i foldeazskerne, og at de lukkede endeflader bestar af
med tilhgrende indstiksflige forsynede 1l3g, der lader sig
4bne og lukke enkeltvis.

P4 denne mdde opnds den vasentlige fordel, at enhver
af de enkelte foldezsker i emballageenheden valgfrit kan 3b-
nes fx til kontrolformdl. Man kan s& udtage den pagzldende
emballeringsgenstand og eventuelt igen anbringe den i folde-
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#sken, som igen kan lukkes. S&danne kontrolleringer er ofte
ngdvendige bade hos producenten, hos mellemhandleren og hos
slutbrugeren. Af disse arsager er det vigtigt, at emballage-
enheden som sddan forliver stabil og ubeskadiget.

Fordelagtige udformninger fremgar af underkravene.

P4 tegningen er der skematisk vist et udfgrelseseks-
empel p& en emballageenhed ifslge opfindelsen. P& tegningen
viser:

Fig. 1 en perspektivisk afbildning af et emne til en
foldezske,

fig. 2 en perspektivisk afbildning af en foldezske i
en mellemstilling under foldeprocessen, _

fig. 3 en perspektivisk afbildning af en foldeaske
med delvis 8bent 18g og opefter vendt aben bund,

fig. 4 en perspektivisk afbildning af en rzkke folde-
#sker med en overdazkning inden anbringelsen pad foldezskerne,

fig. 5 en afbildning fra enden af en rzkke foldeasker
og en overdzkning i en mellemstilling inden sammenfgjningen,

fig. 6 en afbildning fra enden svarende til fig. 5,
men efter sammenfgjningerne af foldezsker og overdazkning,

fig. 7 en perspektivisk afbildning af en emballageen-
hed, ved hvilken langdestrimmelen delvis er afrevet og en
del af foldezskerne vist abne, og

fig. 8 en perspektivisk afbildning til anskueligge-
relse af afbrakningsprocessén af de enkelte foldezsker fra
emballageenheden.

Fig. 1 viser i perspektiv et emne 1 til en foldeazske,
der fortrinsvis er udstanset af pap eller ved sterre dimen-
sioner af karton eller eventuelt af en formstofbane eller et
andet egnet banemateriale. Materialevalget gzlder ogsa for
emnet til den i det folgende beskrevne overdazkning 22. Emnet
1 har fire vagddele 2, 3, 4 og 5, samt et 1ldg 9. Ud i &t med
laget er der udformet en indstiksflig 10. Ved enderne af
foldelinien 18 mellem laget og indstiksfligen 10 er der smd
indskeringer 19, 20. Endvidere er der pad de to vagdele 3 og
5, som steder op til vegdelen 2 af liget 9, udformet lése-
flige 7 og 8. Endelig er der pd vagdelen 2 udformet en kant-
flig 6, slledes at de efter foldning af foldezsken 21
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(fig. 3) tilstedende kanter af emnet 1 ved hjelp af

denne kantflig 6 kan forbindes med hinanden ved klzbning,
sdledes som det er vist pd fig. 3 og 4. Dette emne

1 med de ovenfor beskrevne dele kan fremstilles i en enkelt
stanseproces. Mellem de enkelte dele er der anbragt de med
punkteringer viste foldelinier 11-18, som fortrinsvis fremstil-
les samtidig med stanseprocessen, men som eventuelt ogsi kan
fremstilles i en efterfglgende separat arbejdsproces ved en
ringe indpresning af kanterne af et pressevarktgj eller ved
hjelp af riller, for at opnd en ngjagtig foldning af folde-
@sken. Foldningen kan ske fﬁléautomatisk. Det samme galder
ogsd padfgringen af et klazbestof til klazbning af kantfligen 6.

Af vasentlig betydning for den inden for rammerne af
opfindelsen fremstillede foldeaske er at foldeasken som sidan
ikke harnogen bund, dvs. at bunden i begyndelsen forbliver
aben.

Fig. 3 viser i perspektiv en foldeaske, idet det nederst
placerede 1&g 9 med laglaske 10 er indtegnet i en delvis &ben
stilling. Forud for videreforarbejdningen lukkes liget imid-
lertid indstiksfligen. Derp& placeres.de s8ledes forberedte
foldeasker 21 hensigtsmessigt med &ben bund opefter pd razkke
lgst efter hinanden, hvilket ogsd kan ske fuldautomatisk.

Det har vist sig at vare sarligt fordelagtigt at sammenfatte
ti foldeasker 21 til en emballageenhed.

Som fig. 4 - 6 anskueligggr omgives de &bne bunde og
de to tilstgdende ydre sidevagge 3 og 5 p& foldeaskerne af
en fazlles overdazkning 22. Denne overdzkning 22 bestdr af et
rektangulert emne, som ved de pd fig. 4 synlige kanter er for-
synet med foldelinier svarende til fig. 1, siledes at emnet
kan foldes til et profil med U-formet tvarsnit, sdledes som
det er vist pd fig. 4. Det U-formede profil har en bunddel 23,
som svarer til det samlede areal af de 3bne bunde af de ved
siden af hinanden placerede foldeasker 21. Ved de to langsga-
ende kanter (foldelinierne) af bunddelen 23 er der sidedele
24,25, som fortrinsvis overdszkker de ydre sidevagge 3 og 5 pa
foldezskerne med hele deres areal. Overdazkningen er forsynet
med perforationer 26,27 og 28, der kan vare fremstillet sam-

tidigt med stanseprocessen. Disse perforationer 26,27 og 28
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ligger i planer, der altid svarer til mellemplanerne mellem
to tilstgdende foldeasker og narmere bestemt siledes, at fol-
de®skerne 21, som det skal forklares narmere i det fglgende,
kan brazkkes af enkeltvis eller gruppevis i lukket tilstand
fra emballageenheden.

En sarlig fordelagtig udformning af emballageenheden
ifglge opfindelsen bestdr i, at der pd en sidedel 24 af over-
dzkningen 22 er en lengdestrimmel 29, der forlgber hen over
alle foldeazsker 21 i emballageenheden. Langdestrimmelen 29
opstdr ved perforationer 30 og 31 pd begge sider af denne,
hvilke perforationer fortrinsvis er udformet som kantperfora-
tioner, sdledes som fig. 4,7 og 8 tydeligt anskueligggr. Disse
perforationer 30 og 31 kan ligesom perforationerne 26-28 frem-
stilles samtidigt med udstansningen af emnet til overdzkningen.

For ud af de lgst ved siden af hinanden placerede folde-
a@sker ifglge fig. 4 at fremskaffe en emballageenhed mé& den
felles overdekning 22 forbindes med alle foldeaskerne i embal-
lageenheden. Dette sker hensigtsmassigt ved hjzlp af klazbestof-
lag 32 og 33, der ifglge fig. 5 og 6 er placeret mellem side-
delene 24 og 25 af overdzkningen 22 pé den ene side og de ydre
sidevagge 3,5 p& foldeasken 21. Herved er klabestoflaget 32
mellem den ene sidedel 25 af overdskningen og den tilstgdende
sidevag 5 p& foldeasken 21 anbragt p& hele fladen, medens
der mellem den anden sidedel 24 og sidevaggen 3 kun er pafgrt
et klabestoflag 33 i omrddet mellem langdestrimmelen 29 og
yderkanten af denne sidedel 24. Sé&ledes at sidedelsstrimmelen
34 (fig. 5) af sidedelen 24 forbliver uden klabestoflag, sdle-
des at fremfor alt ogsd den beskrevne langdestrimmel 29 med
taridperforationerne 30 og 31 ikke fastklazbes. Fortrinsvis er
langdestrimmelen 29 anbragt forskudt i sidedelen 24 af over-
dzkningen 22 p& en sidan mdde i henhold til fig. 7, at der mel-
lem langdestrimmelen 29 og bunddelen 23 forbliver en smal kant-
del 35.

De ovenfor beskrevne perforationer 26-28 og 30,31 kan
vere udformet som hulrékker. Fortrinsvis er disse perforationer
dog ridsede eller opslidsede og narmere bestemt sdledes, at
emballageenheden 36 trods de i foldeaskerne indeholdte embal-
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leringsgenstande ved normal handtering ikke brazkkes over eller
adbner sig stedvis p& ugnsket mide.

Som det allerede er gjort forstdeligt i den ovenstdende
beskrivelse, sker fremstillingen af en emballageenhed i det
vesentlige pa den mdde, at der fgrst fremstilles emner til
foldezskerne og emner til overdzkningen med foldelinier og
med perforationer. Derefter sker foldningen af foldeaskerne og
placeringen af de lgse foldeasker pd razkke ved siden af hinan-
den. Overdszkningen foldes s& ligeledes og forsynes fortrins-
vis med de beskrevne klabestoflag, anbringes p& foldeaskerne
og forbindes endelig med disse til en emballageenhed. Inden
overdakningen anbringes, er det fordelagtigt at fylde de en-
kelte foldeasker med emballeringsgenstandene og narmere bestemt
pa den mdde, at foldeaskerne opstilles med laget nedefter og
med de &bne bunde opefter. Emballeringsgenstandene kan s& hen-
sigtsmessigt anbringes fuldautomatisk gennem den &bne bund af
foldeazskerne. Sa& snart overdzkningen er anbragt, er alle folde-
@&sker fuldstandig lukkede.

Den beskrevne emballageenhed byder pad en rzkke fordele.
Fgrst og fremmest lader den sig héndtere vaesentligt lettere
sammenlignet med enkelte foldeasker. Dette er allerede beskrevet
indledningsvist. Man kan nu valgfrit afbrakke en enkelt folde-
@ske fra emballageenheden 36, idet de pd tvars lgbende perfo-
reringer 26-28 i overdekningen brazkkes over. Foldeasken er i
denne tilstand stadig lukket pd alle sider, men kan 3bnes ved
dbning af laget 9 og lédgfligene 7,8 for at udtage emballerings-
genstanden. I stedet for dette kan man imidlertid ogsd afbrak-
ke en endnu sammenhangende gruppe af foldeasker fra emballage-
enheden. Endvidere bestdr der mulighed for, isar ved kontrol-
formadl, men imidlertid ogsd ndr det kommer an derpd, at den
samlede emballageenhed kan &bnes hurtigt, fx ved slutbrugeren,
som videreforarbeijder emballeringsgenstandene, £fx elektrotek-
niske apparater, ved helt eller delvis at adskille lazngdestrim-
melen 29 ved hjalp af perforeringen 30,31, som det er vist pa
fig. 7. I dette tilfzlde friggres bunddelen 23 med kantdelen
35 og kan klappes opefter og narmere bestemt under &t, nar

perforeringen 27 ikke rives op eller ogséd enkeltvis, ndr man
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skiller bunddelene 23 ved &bning af perforeringen 27 (fig. 7).
Nar man trazkker langdestrimmelen fuldstendig af, bliver embal-
lageenheden bibeholdt som sddan, fordi de resterende sidedele
24 og 25 endnu sammenholder foldeaskerne. Na&r der ved afriv-
ning af langdestrimmelen 29 kun skal opnas en kontrol med den
samlede emballageenhed, kan man igen lukke kantdelen 35 pa
bunddelen 23 p& samme made som med laget ved hjzlp af ind-
stikslasken 10.
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Patentkrayvw

i, Emballageenhed af foldeazsker (21), der er bestemt til
at indeholde emballeringsgenstande, isar elektrotekniske ap-
parater, ved hvilken et antal af foldeazskerne (21) er place-
ret tzt ved siden af hinanden, idet endvidere hver foldezske
(21) er foldet ud fra et emne (1) med fire vazgdele
(1,2,3,4), med en aben og en lukket endeflade, hvor endvide-
re den abne endeflade og to af de tilstgdende ydre sidevag-
dele (3,5) af foldemskerne (21) er omgivet af en fzlles pa-
klzbet overdzkning (22), der for det feorste er forsynet med
perforationer (26,27,28), sdledes at foldezskerne kan brzk-
kes af enkeltvis eller gruppevis i lukket tilstand, og for
det andet har en pd langs forlebende perforationsstrimmel
(29) i omradet af en sidevagsrzkke (3),
kendetegnet ved, at de dbne endeflader ved hj=zlp
af overdzkningen danner bund i foldezskerne (21) og at de
lukkede endeflader bestédr af med indstiksflige (10) forsyne-
de 1ag (9), der lader sig &bne og lukke enkeltvis.

2. Emballageenhed ifglge krav 1,

kendetegnet ved, at perforationsstrimlen (29) i
en sidedel (24) af overdazkningen (22) er forsat pd en sddan
made fra midten, at der mellem perforationsstrimlen (29) og
bunddelen (23) af overdskningen (22) dannes en smal kantdel
(35).

3. Emballageenhed ifglge krav 1 eller 2,
kendetegnet ved, at perforationsstrimlerne (29)
ved hjzlp af dobbeltsidede perforationer (30,31) er helt el-
ler delvis afrivelige pd en sddan mdde, at bunddelene (23)
af overdzkningen (22) i det afrevne omrdde er opklappelige
fra foldezskerne (21).

4, Emballageenhed ifglge krav 1, 2 eller 3,
kendetegnet ved, at perforeringerne (30,31) er
udformet som tandperforeringer.

5. Emballageenhed ifglge et hvilket som helst af kravene
l-4, kxendetegnet ved, der ved enden af foldeli-
nien mellem laget (9) og indstiksfligen (10) er indskaringer
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(19,20).

6. Emballageenhed ifelge et hvilket som helst af kravene
1-5 kendetegnet ved, at der pa de to vazgdele
(3,5), der steder op til vazgdelen (2) med laget (9), er ud-
formet lasker (7,8).

7, Emballagenhed ifglge et hvilket som helst af kravene
1-6,kendetegnet ved, at de efter foldningen af
foldeasken (21) sammenstegdende kanter af emnet (1) er for-
bundet med hinanden ved hjzlp af en klzbbar kantlaske (6).
8. Emballageenhed ifelge et hvilket som helst af kravene
1-7,kendetegnet ved at omfatte 10 lgst pd rak-
ke ved siden af hinanden placerede foldeasker (21).
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