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Prazenie zwiazkéw siarkowych, np. pi-
rytu, w stanie rozdrobnionym w obroto-
wych piecach begbnowych jest znane od-
dawna, poniewaz jednak nie dawato rezul-
tatéow zadowalajacych starano si¢ piece
te udoskonalié¢. Udoskonalenia dotycza cze-
$ciowo réznorodnych sposobéw prowadze-
nia materjalu, czesciowo zaé§ — roéznorod-
nych sposobéw prowadzenia powietrza
spalania,

Wszystkie dotychczasowe postacie pie-
céw, proponowane lub wykonane, posiada-
ja te wade, ze materjal przechodzi przez
piec zbyt szybko. Gdyby si¢ wiec wudalo
zbudowaé piec, pracujacy pewnie, w kté-
rym przedtuzyloby si¢ czas styku czaste-

czek, przechodzacych przez piec, z powie-
trzem, sluzacem do prazenia, stanowiloby
to dalszy znaczny postep w kierunku zu-
zytkowania obrotowego pieca bgbnowego.
Z ponizszego opisu wynika, ze zamie-
rzenie to moze byé osiagniete droga wyko-
nywania pieca bgbnowego w taki sposéb,
aby stanowil jakby obrécony o 90° wielo-
stopniowy mechaniczny piec do prazenia
znanej konstrukcji, przyczem, oczywiscie,
pozostaje otwartg kwestja, czy piec obroto-
wy ma by¢ ustawiony écisle poziomo, czy
tez ma byé pochylony w tym lub innym
kierunku pod pewnym katem. e
Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania wynalazku, Na fig, 1



jest przedstawiony przekroj podluzny, za$
na fig, 2 — przekr6j poprzeczny wedhig
linji X—X* na fig1 jedgego z proponowa-
nych typow pieca, Beben a, wylozony ma-
terjalem ogniotrwalym, jest ulozony na
rolkach i zostaje napedgany zapomocy zg-
batego wiefica lub w inny sposéb. Pokrywe
jednej z czolowych powierzchni bebna sta-
nowi nieruchomy kolpak b, mieszczacy
przewod ¢ do doprowadzania rudy oraz
otwér wyciagowy o' do gazn, podezas gdy
druga powierzchnia czolowa jest zamknie-
ta mnieruchomem dnem e, zawierajacem.
przewdd do usuwania rudy. Wnetrze pieca
jest podzielone na pewna ilo$é, np. pie¢,
komér do prazenia zapomoca pionowych
§cian h, polaczonych trwale z bocznemi
$cianami pieca i obracajacych si¢ wskutek
tego wraz z piecem. Sciana w kazdej z ko-
mér jest pochylona w kierunku przegrody
h, wskutek czego ruda musi zsypywaé sie
w kierunku przegrody. Bezposrednio przed
przegrodami h, na bocznej $cianie pieca
jest osadzony wieniec chwytakow k, chwy-
tajacych rude, podnoszacych je podczas
obrotu bebna ku goérze i zrzucajacych na-
stepnie na dowolnie uksztaltowane wyste-
py lub prowadnice n, osadzone na przegro-
dach, poczem ruda przesypuje si¢ miedzy
prowadnicami, stykajac si¢ scisle i do-
kladnie z powietrzem prazenia. Powietrze
‘to moze doplywaé z zewnatrz przez wydra-
zony diwigar g, wystgpowaé z niego do
wewnatrz kazdej z komér przez otwory i
i przeptywaé, jako gaz prazZenia, przez o-
twory p w przegrodach h z komory do ko-
mory az do ujécia d.

Dla badania pracy pieca, kazda z ko-
mér zostaje zaopatrzona w drzwiczki m.
Przegrody posiadaja wiekszy otwér $rod-
kowy r, przez ktéry ruda przechodzi z ko-
mory do komory. Przez otwory r przecho-
dzi wydrazony ochladzany dzwigar g, kto-
ry moze si¢ przesuwaé w nieruchomych
dnach b i ¢, i ktéry wobec tego nie bierze y-
dzialu w obrocie bebna. Na dZwigarze g

sq osadzone, przed otworem r Lkazdej =z
przegréd, skosne pochylnie o, ktére pod-
czas przesuwania dZwigara g w kierunku
wzdtuz osi, zapomoca recznego kétka u i
wrzeciona v, moga by¢ zblizane, wzglednie
oddalane od otweréw r, dzieki czemu moz-
na miarkowaé ilo§é przeprowadzonej rudy.
Im dalej pochylnie o zostaja przesuniete
do komory migedzy wystepy n, tem wigcej
rudy opada podczas przesypywania sig
migdzy wystepami n na pochylnie i zsuwa
sie po nich do komory sasiedniej; od-
wrotnie, im dalej pxzesuwa si¢ pochylnie
z przesirzewi opadania rudy w kierunku
przegrody, tem mniej rudy moga one ze-
braé i przeprowadzi¢ do nastepnej komory.
Zapomoca nastawiania pochylni przesu-
wanym dZwigarem g mozna wiec miarko-
waé iloéé rudy, przesypujacej si¢ z komory
do komory oraz jednoczesnie miarkowaé
czas, w ciggu ktérego ruda jest wystawio-
na na dzialania powietrza w poszczegél-
nych komorach. Miarkowanie moze si¢ o-
azywiicie odbywaé xGwnied zapomoca
zmiany potozenia pochylni lub w inny spo-
s6b, w razie potrzeby oddzielnie dla kaz-
dej komory.

Inny przyklad wykonania pieca jest
przedstawiony na fig. 3 i 4, a mianowicie na
fig. 3 w czeSciowym przekroju podiuznym,
za$ ma fig. 4 — w przekroju poprzecznym
wedlug linji y—y* na fig. 3. Urzadzenie
pieca jest tu takie samo, jak w przykladzie
poprzednim z ta réinica, Ze wystgpy po-
siadajg ksztalt spiralnych zwojéw n', na
ktérych zkolei sa osadzone wystepy g,
przez ktére przesypuje si¢ ruda podczas
obrotu. Wieniec chwytakéw % ma tu zasto-
sowanie tylko czeéciowe i przechodzi w
wystepy ¢ ma zwojach spiralnych, Ruda
zostaje zabierana przez zwoje, zsypuje sie
cz¢Sciowo przez wystepy g, zostaje stopnio-
wo podnoszona przez zwoje do polowy
§ciany, a nastepnie opada na pochylni¢ o,
skad przedostaje sie przez otwory r do na-
stepnej komory. Powietrze wyplywa z wy-




dradontge Wiwiguta prrez otwory {, umie-
seczone wniedxy ewojartti i preenika przez
opadajacy rude.

Na fig. 5 i 6 jest preedstawiony ttzeci
przyklad wykonania pieca wedlag wyna-
lagha, a siianowicie: ha fig, 5 — w prze-
krojm podfuimym, 2a§ na fig, 6 — w ptre-
kroju poprzecznym wedtug linji Z—Z‘ na
fig. 5. Omawiasty piec r68hi sie od po-
przednich tem, ze przegrody A’ sa osadzo-
ae na dwoch lub wiecej wydraronych dzwi-
garach &', osadzonych wa stale w nieracho-
mych pokrywach b i ¢, wskutek czego prze-
grody nie obracajg sie wraz z piecem. Po-
zostale szezegoly konstrukeji pieca moga
si¢ nie r6zni¢ od opisanych powyzej. Chwy-
taki A tworza wieniec, otaczajacy z pew-
nym luzem nieruchome przegrody i sa o-
sadzone na pierécieniu I/, przymocowanym
do bocznych &clan pieca, obracajacym sie
wraz z niemi i zapobiegajacym przesypy-
waniu sie dowolnych iloéci rudy z komory
do komory.

W przypadku zastosowania nierucho-
mych przesréd h’, urzadzenie umozliwiaja-
ce przechodzenie rudy i sposéb miarkowa-
nia tego urzadzenia sa mieco odmienne, niz
w poprzednich przykladach. Pochylnie o
nie sa w tym przypadku osadzone mna
wspolnym dzwigarze, lecz przechodza
przez rozszerzone w kierunku bocznym wy-
kroje r‘, wykonane w kazdej z przegréd A’
Tloéé rudy, opadajacej na pochylnie, moz-
na miarkowaé zapomoca przesuwania tych
ostatnich wbok w wykrojach 7, a mianowi-
cie w ten sposéb, ze chwytaki & unosza ru-
de podczas obrotu po stronie pieca, wzdtuz
ktorei wstepuja i opuszczaja ja przewaz-
nie po tej samej stronie miedzy wystepy n.
Gdy wiec pochylnie o zostaja przesuniete
w tym kierunku. sdzie opada najwiecej ru-
dy, wéwezas wigksza ilo§é rudy zsypuje
sie na pochylnie i zsuwa do nastepnej ko-
mory i odwrotnie. Oczywiscie w tym przy-
padku pochylnie moga byé przesuwane
tylko przez drzwiczki m, odpowiadajace

kaide homorze, a mianowieie kaida po-
chylhia oddzielnie,

Spovsh dsiatania piecéw wedbug wszyst-
kich trzech prevkiadéw jest jednakowy.
Ruda zostaje doprowadzama do pieca przez
miarkowany lej zasilajacy ¢ i przechodzi
do pierwszej komory, a nastepnie podczas
obrotu pieca zsuwa si¢ po skosnej écianie
w do przestrzeni dziatania chwytakow k.
i zostaje przez nie unoszona do géry. Po
dojéctu do pewnej wysokosci, ruda opu-
szcza chwytaki i opada mna wystepy lub
zwoje n wzglednie »’, obracajacej sie lub
nieruchomej przegrody h, wzglednie A i
przesypuje sie miedzy wystepami wdét,

przyczem spotyka si¢ z powietrzem praze-

nia, wydobywajacem si¢ z wydraZonego
dZwigara g lub kiltku dzwigaréw g, wzgled-
nie z gazami praZenia, przeplywajacemi
przez otwory p, wzglednie p‘ i zostaje in-
tensywnie utleniana. Powietrze praze-
nia zostaje doprowadzane w odpowied-
niej flosei do wydratonego dfwigara lub
dzwigaréw i wystepuje przez otwory i.
Gazy, powstajace wskutek prazenia, o-
puszczaja piec przez przewéd d. Ruda ob-
rabia si¢ w piecu dopéty, dopéki nie osia-
gnie pozadanego stopnia wyprazenia i o-
puszcza nastepnie piec przewodem f.

Zastrzezenia patentowe.

1. Obrotowy piec bebnowy do prazenia
rud i innych materjaléw, zawierajacych
siarke, skladajacy sie z przestrzeni, podzie-
lonej na oddzielne przedzialy pionowemi
przegrodami, zaopatrzonemi w otwory do
przepuszczania rudy, znamienny tem, ze
pionowe przegrody sa zaopatrzone w wy-
stepy, zeberka, prowadnice i podobne urza-
dzenia, migdzy ktéremi przesypuje sie ru-

-da podczas obrotu pieca bebnowego i dzie-

ki temu styka si¢ $cisle z doprowadzanem
powietrzem prazenia.

2. Przyktad wykonania pieca wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze wystepy, pro-



wadnice, zeberka i podobne urzadzenia sa
na przegrodach umieszczone spiralnie, dzie-
ki czemu ruda podnosi si¢ stopniowo az do
srodkowego otworu przepustowego w prze-
grodzie i przez ten otwér przedostaje sie do
nastepnego przedzialu prazenia.

3. Przyklad wykonania pieca wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tem, Zze przed kaz-
da pionowa przegroda poszczegélnych
przedzialéw prazenia jest umieszczony wie-
niec chwytakéw, podnoszacych rude i opu-
szczajacych ja nastepnie z pewnej wyso-
koéci pomiedzy wystepy lub podobne urza-
dzenia, umieszczone na przegrodzie.

4, Przyklad wykonania pieca wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tem, Ze pionowe
przegrody pieca, zaopatrzone w wystepy
lub podobne urzadzenia sa nieruchome i o-
sadzone na diwigarze lub kilku wydrazo-
nych diwigarach, umocowanych w dnach
pieca.

5. Przyklad wykonania pieca wedlug
zastrz, 4, znamienny tem, zZe w nierucho-

mych przegrodach sa umieszczone pochyl-
nie przesuwane wbok w podluznych wykro-
jach, przez ktére to pochylnie ruda moze
przechodzi¢ z jednego przedzialu prazenmia
do drugiego — nastepnego.

6. Przyklad wykonania pieca wedlug
zastrz. 1 — 5, znamienny tem, ze otwory
przepustowe do rudy sa wykonane posrod-
ku kazdej z pionowych przegréd, przyczem
ruda zostaje przeprowadzana przez te o-
twory zapomoca skoénych, w razie potrzeby,
przestawianych pochylni, osadzonych na
przesuwanym wzdluz osi wydrazonym
dzwigarze, wobec czego pochylnie te moga
przesuwa¢é si¢ wraz z dZwigarem.

Metallbank

und Metallurgische
Gesellschaft
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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