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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 9月 17日 (2004.9.17)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス お よ び そ の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 （ ａ ） － ブ タ ジ エ ン ２ ０ ～ ７ ０ 重 量 ％ 、 （ ｂ ） ア ク リ ロ ニ ト リ ル １ ０ ～ ５ ０ 重 量
％ 、 （ ｃ ） エ チ レ ン 系 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 単 量 体 ０ ． １ ～ １ ０ 重 量 ％ 、 （ ｄ ） 単 量 体 （ ａ ）
、 単 量 体 （ ｂ ） お よ び 単 量 体 （ ｃ ） と 共 重 合 可 能 な 他 の 単 量 体 ０ ～ ６ ９ ． ９ 重 量 ％ か ら な
る 単 量 体 を 乳 化 重 合 し て 得 ら れ る 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス で あ り 、 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス 中 に 残
留 す る ４ － シ ア ノ シ ク ロ ヘ キ セ ン の 濃 度 が 、 該 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の 固 形 分 に 対 し て ５ ０
０ ｐ ｐ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス 中 に 残 留 す る ４ － シ ア ノ シ ク ロ ヘ キ セ ン 濃 度 が 、 該 共 重 合 体 ラ
テ ッ ク ス の 固 形 分 に 対 し て ２ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 共 重
合 体 ラ テ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ３ 】
　 紙 塗 工 用 組 成 物 の バ イ ン ダ ー と し て 用 い ら れ る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 共 重 合 体 ラ テ
ッ ク ス 。
【 請 求 項 ４ 】
　

１ ， ３

に

請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の 製 造 方 法 で あ っ て 、 重 合 開
始 剤 お よ び 還 元 剤 の 存 在 下 に ５ ～ ６ ０ ℃ の 温 度 で 単 量 体 （ ａ ） ～ （ ｄ ） を 乳 化 重 合 す る こ
と を 特 徴 と す る 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の 製 造 方 法 。



【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】
　

【 請 求 項 ７ 】
　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ２ 】
　 　 【 従 来 の 技 術 】
　 近 年 、 印 刷 の 高 級 化 、 高 速 化 に と も な い 、 塗 工 紙 に 要 求 さ れ る 性 能 も 厳 し く な っ て き て
お り 、 表 面 強 度 、 耐 水 性 、 イ ン ク 乾 燥 性 お よ び 印 刷 光 沢 な ど の 改 良 が 要 求 さ れ る よ う に な
っ た 。 こ れ と 同 時 に 、 近 年 は コ ス ト 低 減 の 目 的 か ら バ イ ン ダ ー 量 を 低 減 す る 要 求 が 高 ま っ
て お り 、 こ の た め よ り 少 量 の 添 加 量 で も 十 分 な 表 面 強 度 を 示 す バ イ ン ダ ー が 求 め ら れ て い
る 。 ま た 、 印 刷 速 度 の 高 速 化 技 術 の 進 展 に 伴 い 、 要 求 さ れ る 印 刷 速 度 の 範 囲 が 広 が っ て き
て い る 。 従 来 の 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス で は 適 用 可 能 な 印 刷 速 度 範 囲 が 狭 い の で 、 印 刷 速 度 に
対 応 し て そ の 速 度 に 適 し た 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス を 個 別 的 に 選 択 す る 必 要 が あ り 、 製 造 コ ス
ト の 面 と 操 業 性 の 面 で 大 き な 負 担 と な っ て い る 。 こ の こ と か ら 広 い 印 刷 速 度 範 囲 に わ た っ
て 適 用 で き る 共 重 合 体 の 登 場 が 望 ま れ て い る 。 更 に 、 塗 工 紙 の 製 造 そ の も の も
高 速 化 し て お り 、 塗 工 操 業 性 の 改 良 、 特 に 主 な 障 害 で あ る バ ッ キ ン グ ロ ー ル 汚 れ 性 の 改 良
、 す な わ ち 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の 粘 着 性 の 低 減 （ べ と つ き 防 止 性 ） も 要 求 さ れ て い る 。 ま
た 、 高 速 塗 工 化 に お け る 塗 工 紙 の 高 温 高 速 強 制 乾 燥 と 相 ま っ て 、 乾 燥 時 の 紙 中 の 水 分 蒸 発
と と も に 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス 中 の 残 留 成 分 に す る 臭 気 が 多 量 発 生 す る こ と が 多 く 、 作
業 者 の 安 全 衛 生 上 問 題 が 生 じ て い る 。 更 に 、 塗 工 白 板 紙 を 食 料 品 、 た ば こ 等 の 包 装 用 途 に

こ と が 多 い が 、 塗 工 白 板 紙 か ら 臭 い が 発 生 し た 場 合 、 著 し く 商 品 価 値 を 低 下 さ せ 、
大 き な 問 題 と な っ て い る 。 顔 料 と 水 性 バ イ ン ダ ー と を 主 体 と し た 紙 塗 工 用 組 成 物 を 紙 に 塗
工 す る こ と に よ り 、 印 刷 適 性 に 優 れ た 塗 工 紙 が 製 造 さ れ て い る 。 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス は 、
そ の 優 れ た 接 着 強 度 、 設 計 の 自 由 度 か ら 、 紙 塗 工 用 組 成 物 の 主 バ イ ン ダ ー と し て 使 用 さ れ
て お り 、 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の 性 能 が 表 面 強 度 等 の 塗 工 紙 の 基 本 性 能 お よ び 、 印 刷 光 沢 、
イ ン キ 着 肉 性 等 の 美 的 印 刷 特 性 、 更 に 臭 気 等 の 品 質 に 大 き く 影 響 を 与 え る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス に 対 し て は 、 特 に 表 面 強 度 の 改 良 が 求 め ら れ 、 そ の た め に 、 例 え ば
共 重 合 体 の ゲ ル 含 量 を す る 方 法 や 共 重 合 体 組 成 を 調 整 す る な ど の 改 良 方 法 が 提 案 さ れ
て い る 。 し か し 、 表 面 強 度 と 他 の 特 性 と は 互 い に 背 反 す る こ と が 多 く 、 全 て の 特 性 を バ ラ
ン ス よ く 高 い レ ベ ル に す る こ と は 非 常 に 困 難 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
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重 合 反 応 の 終 了 後 、 ７ ０ ～ ９ ０ ℃ の 温 度 で 加 熱 す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 共 重 合 体 ラ テ ッ ク
ス の 製 造 方 法 。

前 記 重 合 開 始 剤 が 過 硫 酸 塩 で あ り 、 か つ 、 前 記 還 元 剤 が 亜 硫 酸 塩 で あ る 請 求 項 ４ ま た は
５ に 記 載 の 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の 製 造 方 法 。

顔 料 １ ０ ０ 重 量 部 、 お よ び 請 求 項 ３ に 記 載 の 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス １ ～ ３ ０ 重 量 部 （ 固 形
分 ） を 含 む こ と を 特 徴 と す る 紙 塗 工 用 組 成 物 。

ラ テ ッ ク ス

起 因

用 い る

調 整



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 例 え ば 、 接 着 強 度 を 改 良 す る 目 的 で ガ ラ ス 転 移 温 度 の 低 い 共 役 ジ エ ン 系 単 量 体 で あ る

－ ブ タ ジ エ ン の 量 を 増 や し て 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の ガ ラ ス 転 移 温 度 を 低 く す る 方 法 が
試 み ら れ て い た が 、 こ の 方 法 で は 耐 水 性 お よ び べ と つ き 防 止 性 の 特 性 低 下 が 著 し い 。 逆 に
、 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の ガ ラ ス 転 移 温 度 を 高 く す る と 、 耐 水 性 お よ び べ と つ き 防 止 性 の 点
は 良 好 で あ る が 、 接 着 強 度 お よ び 印 刷 光 沢 の 低 下 が 著 し い 。 ま た 、 印 刷 光 沢 を 改 良 す る 目
的 で － ブ タ ジ エ ン お よ び 、 耐 イ ン キ 溶 剤 性 を 有 す る シ ア ン 化 ビ ニ ル 系 単 量 体 で あ る
ア ク リ ロ ニ ト リ ル の 量 を 増 や す と 、 印 刷 光 沢 は 改 善 さ れ る 傾 向 に あ る も の の 、 － ブ
タ ジ エ ン お よ び ア ク リ ロ ニ ト リ ル の 反 応 副 生 成 物 で あ る ４ － シ ア ノ シ ク ロ ヘ キ セ ン に
す る 臭 気 が 発 生 し や す い 。 こ の よ う に 、 こ れ ら の 何 れ の 方 法 も 、 い ず れ か の 特 性 の 改 良 が
達 成 さ れ た と し て も 、 全 て の 特 性 に 対 す る 要 求 を 満 た す こ と は で き ず 、 ま す ま す 厳 し く な
る 印 刷 に お け る 諸 要 求 を 満 た す こ と は で き な い の が 現 状 で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 す な わ ち 本 発 明 は 、 （ ａ ） － ブ タ ジ エ ン ２ ０ ～ ７ ０ 重 量 ％ 、 （ ｂ ） ア ク リ ロ ニ ト
リ ル １ ０ ～ ５ ０ 重 量 ％ 、 （ ｃ ） エ チ レ ン 系 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 単 量 体 ０ ． １ ～ １ ０ 重 量 ％ 、
（ ｄ ） 単 量 体 （ ａ ） 、 単 量 体 （ ｂ ） お よ び 単 量 体 （ ｃ ） と 共 重 合 可 能 な 他 の 単 量 体 ０ ～ ６
９ ． ９ 重 量 ％ か ら な る 単 量 体 を 乳 化 重 合 し て 得 ら れ る 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス で あ り 、 共 重 合
体 ラ テ ッ ク ス 中 に 残 留 す る ４ － シ ア ノ シ ク ロ ヘ キ セ ン の 濃 度 が 、 該 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス の
固 形 分 に 対 し て ５ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス を 提 供 す る
も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 前 記 （ ｄ ） － ブ タ ジ エ ン （ ａ ） 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル （ ｂ ） お よ び 単 量 体 （
ｃ ） と 共 重 合 可 能 な 他 の ビ ニ ル 系 単 量 体 と し て は 、 脂 肪 族 共 役 ジ エ ン 系 単 量 体 （ ブ タ ジ エ
ン 以 外 ） 、 芳 香 族 ビ ニ ル 化 合 物 、 シ ア ン 化 ビ ニ ル 単 量 体 （ ア ク リ ロ ニ ト リ ル 以 外 ） 、 ア ル
キ ル （ メ タ ） ア ク リ レ ー ト 、 酢 酸 ビ ニ ル 、 ア ク リ ル ア ミ ド 系 化 合 物 、 Ｎ － メ チ ロ ー ル ア ク
リ ル ア ミ ド な ど が 挙 げ ら れ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ れ ら （ ｄ ） 成 分 は 単 独 で 用 い て も よ い し 、 ２ 種 以 上 を 併 用 し て も か ま わ な い 。 上 記 の
単 量 体 組 成 は 、 （ ａ ） － ブ タ ジ エ ン ２ ０ ～ ７ ０ 重 量 ％ 、 （ ｂ ） ア ク リ ロ ニ ト リ ル １
０ ～ ５ ０ 重 量 ％ 、 （ ｃ ） エ チ レ ン 系 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 単 量 体 ０ ． １ ～ １ ０ 重 量 ％ 、 （ ｄ ）
単 量 体 （ ａ ） 、 単 量 体 （ ｂ ） お よ び 単 量 体 （ ｃ ） と 共 重 合 可 能 な 他 の 単 量 体 ０ ～ ６ ９ ． ９
重 量 ％ か ら な る 。
　 （ ａ ） － ブ タ ジ エ ン は 、 得 ら れ る 重 合 体 に 適 度 な 柔 軟 性 と 伸 び を 与 え 、 耐 衝 撃 性
を 付 与 す る た め に 必 須 の 成 分 で あ り 、 そ の 使 用 割 合 は 全 単 量 体 に 対 し て ２ ０ ～ ７ ０ 重 量 ％

(3) JP 2003-277544 A5 2005.6.16

１
， ３

１ ， ３
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起 因

１ ， ３

１ ， ３

１ ， ３

１ ， ３



、 好 ま し く は ３ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ で あ る 。 こ の （ ａ ） 成 分 が ２ ０ 重 量 ％ 未 満 で あ る と 、 共 重
合 体 が 硬 く な り 過 ぎ 、 接 着 強 度 が 改 良 さ れ な い 。 一 方 、 （ ａ ） 成 分 が ７ ０ 重 量 ％ を 越 え る
と べ と つ き 防 止 性 が 劣 る の で 好 ま し く な い 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 （ ｂ ） ア ク リ ロ ニ ト リ ル の 使 用 量 は １ ０ ～ ５ ０ 重 量 ％ で あ り 、 １ ０ 重 量 ％ 未 満 で は 印 刷
光 沢 が 不 十 分 で あ る 。 一 方 、 （ ｂ ） 成 分 が ５ ０ 重 量 ％ を 越 え る と 接 着 強 度 が 低 下 し 、 ま た
、 － ブ タ ジ エ ン と の 反 応 副 生 成 物 で あ る ４ － シ ア ノ シ ク ロ ヘ キ セ ン に す る 臭 気
が 発 生 し や す く 好 ま し く な い 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 開 始 剤 お よ び 還 元 剤 の よ り 具 体 的 な 添 加 方 法 と し て 、 例 え ば 、 両 者 を 別 々 の 供 給
配 管 か ら 同 時 に 連 続 的 に 重 合 反 応 器 に 添 加 す る 方 法 、 開 始 剤 が 還 元 剤 よ り も 過 剰 に 存 在 す
る 重 合 系 内 に 還 元 剤 を 連 続 的 に 添 加 す る 方 法 、 還 元 剤 が 開 始 剤 よ り も 過 剰 に 存 在 す る 重 合
系 内 に 開 始 剤 を 連 続 的 に 添 加 す る 方 法 が 挙 げ ら れ る 。 な お 、 開 始 剤 と 還 元 剤 と の は
、 １ ０ ０ ／ １ か ら １ ／ １ ０ ０ の 間 と す る の が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
（ ト ル エ ン 不 溶 分 ）
　 共 重 合 体 ラ テ ッ ク ス を ｐ Ｈ ８ ． ０ に し た 後 、 イ ソ プ ロ パ ノ ー ル で 凝 固 し 、 こ の 凝 固
物 を 洗 浄 、 乾 燥 し た 後 、 所 定 量 （ 約 ０ ． ０ ３ ｇ ） の 試 料 を 所 定 量 （ １ ０ ０ ｍ ｌ ） の ト ル エ
ン に ２ ０ 時 間 浸 漬 す る 。 そ の 後 、 １ ２ ０ メ ッ シ ュ の 金 網 で 濾 過 し 、 得 ら れ る 残 存 固 形 分 の
仕 込 の 全 固 形 分 に 対 す る 重 量 ％ を 求 め る 。

(4) JP 2003-277544 A5 2005.6.16

１ ， ３ 起 因
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