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pevného ramu (12) stohovaciho zafizeni, mezi
(74)  Zastupce: fixa¢nimi liStami (14) nad kazdym pasem (8.1, 8.2)
Patentova a znamkova kancelart, Ing. Jaromir jsou umistény letmé dorazy (15), které jsou také
Prikryl, Véelin 1161, 768 24 Hulin pevné uchyceny k ramu (12) stohovaciho zafizeni, a
pfiemz ram (7.1) skladaciho stolu (7) je piipojen
k mechanismu (18), ktery je ovladan motorem (17).
(54)  Nagev prihlasky vynalezu:
Zatizeni k automatickému stohovani vice
vedle sebe se odvijejicich plochych
predmétii
(57)  Anotace:

Zatizeni k automatickému horizontalnimu
stohovani vice vedle sebe odvijejicich plochych
predmétli, obsahujici zasobnik (1) plochych
predmétll, podavaji jednotku (2) umisténou za
zéasobnikem (1), senzor (3), ktery fidi odvijeni
plochych pfedmétii ze zasobniku (1) nebo Fidi
rychlost stohovéni plochych pfedmétii, navadéci
liStu (4), kterd sefazuje odvijejici se ploché
pfedméty pred vstupem na pohyblivy skladaci stiil.
Pohyblivy skladaci stiil (7) obsahuje oto¢né ulozeny
prvni stohovaci pas (8.1) a druhy stohovaci pas
(8.2), pficemz pohyblivy skladaci stiil (7) je ulozen
v linedrnim vedeni (11) vytvofeném v pevném
ramu (12) stohovaciho zafizeni. Prvni stohovaci pas
(8.1) a druhy stohovaci pas (8.2) jsou usporadany
do trojiihelniku (10) a jsou uloZeny na valcich (9),
pfi¢emz prvni valce (9, 9.1) a druhé valce (9, 9.2)
kazdého pasu (8.1, 8.2) jsou otocné uloZeny v rdmu
(7.1) pohyblivého skladaciho stolu (7), treti valce
(9, 9.3) jsou ulozeny na opé€rnych prvcich (13)
kolmo k rdmu (7.1) pohyblivého skladaciho stolu
(7), pticemz op€rmé prvky (13) jsou s rAmem (7.1)
pevné spojeny. Pod tfetimi valei (9.3) jsou na
opérnych prvcich (13) uloZeny jednosmérné valce
(5), kterymi je veden zespodu mezi prvni stohovaci
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Zavtizeni k automatickému stohovani vice vedle sebe se odvijejicich plochych predméti

Oblast techniky

Vynalez se tyka zafizeni k automatickému stohovani vice vedle sebe se odvijejicich plochych
predmétil, zejména materialu z papiru, folii, plastu a textilu.

Dosavadni stav techniky

Znama zatfizeni pro stohovani pasii materialu jsou feSena tak, Ze mechanické zatizeni klade pas
materidlu kyvnym pohybem shora na jiz vyskladany stoh papiru. Sklad se provadi vétSinou
v misté¢ perforace a mechanické zafizeni je synchronizovano s perforaci. Pro tento zplisob
skladani papiru je vSak nutno pouzit slozité synchronizace, pfi¢emz naroky na synchronizaci se
jesté zvySuji pii skladani vice odvijejicich pasii papiru vjedné operaci. Tato slozita
synchronizace musi zajistit, aby u vice odvijenych pasii byly pii skladu perforace vSech past
papiru v jedné rovin€ a dale pak, aby se stohy nesrlistaly. Takové slozit¢é mechanismy jsou
popsany napt. v EP 2520526 nebo EP 2298681, pfipadné US 5030192.

Podstata vynalezu

Nevyhody znamych zatizeni k stohovani vice vedle sebe se odvijejicich past plochych predméti
odstranuje zafizeni podle vynalezu, které obsahuje zasobnik plochych predmétdi, podavajici
jednotku umisténou za zasobnikem, sensor pro fizeni odvijeni plochych predméti ze zasobniku
nebo pro fizeni rychlosti stohovani plochych predmétli, navadéci liStu pro setazeni odvijejicich se
plochych predméti pred vstupem na pohyblivy skladaci stll. Podstata technického feSeni spociva
v tom, Ze pohyblivy skladaci stiil obsahuje otocné€ ulozeny prvni stohovaci pas a druhy stohovaci
pas, pficemz pohyblivy skladaci stll je uloZen v linedrnim vedeni vytvofeném z pevného ramu
stohovaciho zafizeni. Prvni stohovaci pas a druhy stohovaci pas jsou uloZeny na valcich do
trojuhelniku. Prvni valce a druhé valce kazdého stohovaciho pasu jsou otocné uloZeny v ramu
pohyblivého skladaciho stolu, tfeti valce jsou uloZeny na opémych prvcich kolmo k ramu
pohyblivého skladaciho stolu. Opérmné prvky, na kterych jsou otocné uloZeny tieti valce, jsou
s ramem pohyblivého stolu pevné spojeny. Pod tietimi valci jsou na opérnych prvcich ulozeny
jednosmémé valce, kterymi je veden zespodu mezi prvni stohovaci pas a druhy stohovaci pas
plochy stohovany pfedmét. Kazdy stohovaci pas je na horizontalni strané spojen s fixa¢ni listou,
ktera je pevné spojena s pevnym stohovaciho zafizeni. Mezi fixa¢nimi li§tami jsou nad kazdym
stohovacim pasem umistény letmé dorazy, které jsou také pevné uchyceny k ramu stohovaciho
zafizeni. Ram pohyblivého skladaciho stolu je pfipojen k mechanismu, ktery je ovladan
motorem.

Zplsob stohovani vice vedle sebe odvijejicich se pasti plochych perforovanych predmétu spociva
v tom, odvijejici se pasy vedle sebe uloZenych plochych predmétd jsou stiidavé stohovany
odvalujicim se prvnim stohovacim pasem a druhym stohovacim pasem linearné se pohybujiciho
skladaciho stolu, pficemz skladani plochych pasi probiha ze spodu do stohu pod posledni
uloZenou fadu jiz sloZzenych predmétd.

Postup stiidavého stohovani zahrnuje:

- nastaveni délky kroku linearniho pohybu skladaciho stolu podle délky perforace skladanych
plochych pfedméti

- ruéni spodni navedeni vedle sebe odvijejicich se plochych predmétil pres jednosmérné valce na
jednu stranu pohyblivého stolu, napt. na prvni stohovaci pas. Na tomto stohovacim pasu se
v misté perforace skladanych predméth vytvoii linie ohybu prvni fady skladanych plochych
pfedmétil a tato prvni fada se na prvnim stohovacim pasu piidrzi a mechanicky zatizi
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- spusti se motor pro ovladani pohybu skladaciho stolu

- pohybovani skladacim stolem doleva pfi souc¢asném odvalovani prvniho pasu a druhého pasu po
valcich otacejicich se ve sméru hodinovych rucicek, coz zplisobi ohnuti skladanych predmétt
v misté linie perforace a jejich podsouvani zprava — doleva na strané pasu pod prvni ruéné
ulozenou fadu skladanych predméti,

- dojeti skladaciho stolu na konec délky kroku nastaveného linearniho pohybu, tj. do mista
perforace skladanych predmétd, tj. na levou stranu skladaciho stolu,

- v linii perforace skladanych predmétli se zméni smér pohybu skladaciho stolu, a skladaci sttl se
zacne pohybovat doprava pfi soucasné zméné sméru odvalovani prvniho pasu a druhého pasu po
valcich otacejicich se proti sméru hodinovych rucicek, coz zplsobi ohnuti skladanych predmétt
v misté linie perforace a jejich podsouvani zleva — doprava na stran€ prvniho stohovaciho pasu
pod posledni uloZenou fadu skladanych predmétd,

- dojeti skladaciho stolu na konec délky kroku nastaveného linearniho pohybu, tj. do mista
perforace skladanych predmétd, tj. na pravou stranu pohyblivého skladaciho stolu,

- v linii perforace skladanych predmétl se zméni smér pohybu skladaciho stolu, a skladacim
stolem se zacne pohybovat doleva pfi sou¢asné zméné sméru odvalovani prvniho péasu a druhého
pasu po valcich ve sméru hodinovych rucicek, coz zplsobi ohnuti skladanych predmétl v misté
linie perforace a jejich podsouvani zprava — doleva na stran¢ druhého stohovaciho pasu pod
posledni uloZenou fadu skladanych predmétt

- opakovani stfidavého skladani predmétl aZ do nastohovani uréené¢ho poctu, kdy se skladaci sttil
zastavi a odebere se stoh sloZzenych predmétii z pohyblivého skladaciho stolu.

Vyhodou technického feSeni je, Ze jednoducha konstrukce stohovaciho zafizeni, vedle sebe
vedené pasy stohovanych predmétl vzdy vstupuji na skladaci stil zespodu kolmo, coZ zabranuje
k ptekrucovani nebo zasekavani pasi. Zménou Sitky a délky stohovaciho stolu lze dosahnou
velmi dlouhych skladl perforovanych stohovanych predméta.

Objasnéni vvkresu

Technické fesenti je blize objasnéno na piipojenych vykresech, které znazornuji:
OBR. 1 - perspektivni pohled na zafizeni
OBR. 2 - pohled na skladaci stl uloZzeny v pevném ramu zafizeni shora

OBR. 3 - pohled na zafizeni s prvnimi ru¢né zaloZenymi pasy papiru na prvnim stohovacim pasu
a s pohyblivym skladacim stolem na pravé strané zatizeni vii€i navadéci listé

OBR. 4 — pohled na zafizeni s prvnimi zaloZenymi pasy papiru pii presouvani pohyblivého
skladaciho stolu doleva

OBR. 5 — pohled na zafizeni s nastohovanymi pasy papiru na druhém stohovacim pasu a
pohyblivym skladacim stolem na levé strang zafizeni vii¢i navadéci listé

OBR. 6 - pohled na zafizeni s nastohovanymi pasy papiru na prvnim stohovacim pasu a
pohyblivym skladacim stolem na pravé stran¢ zatizeni vii¢i navadéci 1isté

Piiklady uskuteé¢néni vynalezu

Na obr. 1 je znazornéno zafizeni 100 k automatickému horizontalnimu stohovani vice vedle sebe
odvijejicich plochych perforovanych predmétti 20, napt. papirovych vstupenek. Toto zafizeni
obsahuje zasobnik 1 stocenych papirovych pasli, podavaci jednotku 2, kterd je umisténa za
zasobnikem 1 a podava odvijejici se pasy stohovanych vstupenek 20 do navadéci liSty 4, ktera
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sefazuje odvijejici se pasy plochych vstupenek 20 pted vstupem na pohyblivy skladaci stdl 7.
Mezi podavaci jednotkou 2 a navadéci liStou 4 je uloZen senzor 3, ktery zajiStuje regulaci vstupni
smycky pasti perforovanych predmétd 20 nebo fidi rychlost odvijeni plochych predmétl ze
zasobniku 1 nebo idi rychlost stohovani plochych predméti vstupujicich pohyblivy skladaci stil
7. Pohyblivy skladaci stiil 7 obsahuje oto¢né uloZeny prvni stohovaci pas 8.1 a druhy stohovaci
pas 8.2. Oba stohovaci pasy 8.1 a 8.2 jsou usporadany do trojuhelniku 10 a jsou uloZeny na
valcich 9. Prvni valce 9, 9.1 a druhé valce 9, 9.2 kazdého stohovaciho pasu 8.1 a 8.2 jsou oto¢né
uloZeny v ramu 7.1 pohyblivého skladaciho stolu 7, treti valce 9, 9.3 jsou uloZeny na opérnych
prvcich 13 kolmo k ramu 7.1 pohyblivého skladaciho stolu 7, pficemZ opémé prvky 13 jsou
s ramem 7.1 pevné spojeny. Pohyblivy skladaci stiil 7 i se stohovacimi pasy 8.1 a 8.2 je uloZen
v linearnim vedeni 11 vytvofeném v pevném ramu 12 stohovaciho zafizeni. Pod tfetimi valci 9.3
jsou na opérnych prvcich 13 uloZeny jednosmérné valce 5, kterymi je veden kolmo zespodu mezi
prvni stohovaci pas 8.1 a druhy stohovaci pas 8.2, tj. mezi krat$i odvésny trojuhelniku 10 ploché
odvijejici se pasy papiru 20. Aby bylo mozné papiry stohovat ze spodu do stohu jiz seskladanych
past papiru 20 musi se stohovaci pasy 8.1 a 8.2 pohybovat jednak v horizontalni roviné, tj.
v linearnim vedeni 11 ramu 12, ale soucasn¢ se musi odvalovat po valcich 9.1 az 9.3. Pti tomto
odvalovani vSak musi byt stohovaci pasy 8.1 a 8.2 pevné spojeny spevnym ramem 12
stohovaciho zafizeni 100. Proto jsou stohovaci pasy 8.1 a 8.2 spojeny s fixacni liStou 14, ktera je
ukotvena do pevného ramu 12 stohovaciho zatizeni. Pii stohovani pasi vstupenek 20 také musi
byt zajiSténo, aby se stohované papiry pti pohybu pohyblivého skladaciho stolu 7 nevyvratily.
K tomu jsou mezi fixa¢nimi liStami 14 nad stohovacimi pasy 8.1 a 8.2 umistény letmé dorazy 15,
které jsou také pevné fixovany k ramu 12 stohovaciho zafizeni 100. Je vyhodné letmé dorazy 15
nastavit na délku kroku perforace skladanych papirG 20. Pohyb skladaciho stolu 7 a délka kroku
stohovani mezi perforacemi skladanych vstupenek 20 se nastavuje klikovym linearnim
mechanismem 16, ktery je ovladan motorem 17. Klikovy lineami mechanismus 16 je pfipojen
k ramu 7.1 pohyblivého skladaciho stolu 7.

Popis funkce stohovani perforovanych past papiru obsahuje:

- podle délky perforace skladanych pasi vstupenek 20 se linearnim klikovym mechanismem 16
nastavi délka kroku linearniho pohybu pohyblivého skladaciho stolu 7 pro stanoveni linie ohybu
v perforaci skladanych vstupenek 20 a také se nastavi vzdalenost mezi letmymi dorazy 15, ktera
odpovida délce skladanych pfedmétii mezi perforacemi,

- ze zéasobniku 1 se skladané pasy vstupenek 20 ru¢né navedou pres navadéci liStu 4 mezi
jednosmérné valce S a dale se rucné navedou mezi tieti valce 9.3 a druhé valce 9.2 na plochu
prvniho stohovaciho pasu 8.1 (ru¢ni navedeni past vstupenek miize byt také na plochu druhého
stohovaciho pasu),

- na prvnim stohovacim pasu 8.1 se navedené pasy vstupenek 20 ustavi tak, aby v linii perforace
vznikla prvni fada stohovanych pasi vstupenek 20, a tato prvni fadu se mechanicky shora zatizi
plochym plo§nym pfitlaénym prvkem 18,

- spusti se motor 17 pro ovladani linearniho klikového mechanismu 16, ktery ovlada stiidavy
linearni pohyb skladaciho stolu 7, ¢imz skladaci stl 7, ktery je uloZen v linearnim vedeni 11
ramu 12 zafizeni 100, se zacne pohybovat doleva. Pii pohybu doleva skladaciho stolu 7 se
pohybuji doleva také prvni stohovaci pas 8.1 a druhy stohovaci pas 8.2. ProtoZe oba stohovaci
pasy 8.1 a 8.2 jsou ulozeny na valcich 9, které jsou ulozeny v ramu 7.1 skladaciho stolu 7 a v
opémém prvku 13 spojené¢ho s ramem 7.1, a pfi¢emzZ oba pasy 8.1 a 8.2 jsou jesté spojeny fixacni
liStou 14 sramem 12 zafizeni 100, dochéazi pii linearnim pohybu skladaciho stolu 7 i k
odvalovani stohovacich pasi 8.1 a 8.2 po valcich 9, které se pii pohybu skladaciho stolu 7 otaci
ve sméru hodinovych ruci¢ek. Tento linearné odvalujici pohyb stohovacich pasi 8.1 a 8.2
zplsobi, Ze pasy vstupenek 20 se za¢nou zespodu podsouvat zprava — doleva na stran¢ druhého
stohovaciho péasu 8.2 pod prvni ruén€ ulozenou fadu past vstupenek 20,
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- jakmile skladaci sttl 7 ovladany linearnim klikovym mechanismem 16 dojede v linearnim
vedeni 11 na konec délky kroku nastavené¢ho linearniho pohybu, tj. do mista perforace
skladanych past vstupenek 20, tj. na levou stranu pohyblivého skladaciho stolu 7, tak v linii
perforace klikovy mechanismus 16 ovladany motorem 17 zméni smér pohybu skladaciho stolu 7

a zacne skladacim stolem 7 pohybovat doprava,

- v okamzZiku zmény sméru pohybu skladaciho stolu 7 doprava, zméni se i smér otaceni valci 9 a
smér odvalovani prvniho pasu 8.1 a druhého pasu 8.2 uloZenych na valcich 9. Valce 9 se za¢nou
otacek proti sméru hodinovych rucicek, coz zplisobi ohnuti skladanych pasti vstupenek 20
v misté linie perforace a jejich podsouvani zleva — doprava na strané pasu 8.1 pod posledni
uloZenou fadu,

- jakmile skladaci stGl 7 ovladany linearnim klikovym mechanismem 16 dojede v linedarnim
vedeni 11 na konec délky kroku nastaveného linearniho pohybu, tj. do mista perforace
skladanych past vstupenek 20, tj. na pravou stranu pohyblivého skladaciho stolu 7, tak v linii
perforace klikovy mechanismus 16 ovladany motorem 17 zméni smér pohybu skladaciho stolu 7

a zacne skladacim stolem 7 pohybovat doleva,

- v okamziku zmény sméru pohybu skladaciho stolu 7 doleva se opét zméni 1 smér otaceni valcl
9 a smér odvalovani prvniho pasu 8.1 a druhého pasu 8.2 uloZenych na valcich 9. Valce 9 se
za¢nou otacek ve sméru hodinovych rucicek, coz zplisobi ohnuti skladanych pasi vstupenek 20
v misté linie perforace a jejich podsouvani zprava — doleva na stran€ pasu 8.2 pod posledni
ulozenou fadu,

- stfidava zména sméru linearniho pohybu skladaciho stolu 7 zleva-doprava a zprava-doleva a
s tim spojené zmény sméru odvalovani stohovacich past 8.1 a 8.2 se opakuje aZ po nastohovani
ur¢ené¢ho poctu stohovanych papirii-vstupenek 20, kdy se pohyblivy skladaci stil 7 zastavi a
odebere se stoh nastohovanych vstupenek 20. Nyni mliZze nasledovat opétné uvedeni motoru 16
do ¢innosti a opakovani stohovani nebo zbytek nenastohovanych pasii vstupenek se z valcii 9 a
z podavacich prvkl 2,4 a 5 vyjme.

Primyslova vyuzitelnost

Zatizeni lze vyuzit pro automatické stohovani vice vedle sebe ulozenych pasi perforovanych
papirdi, napf. vstupenek, plochych folii, plochého textilu nebo gumovych past.

PATENTOVE NAROKY

1. Zatizeni k automatickému horizontalnimu stohovani vice vedle sebe odvijejicich
plochych pfedméti, obsahujici zasobnik (1) plochych predmétti, podavajici jednotku (2)
umisténou za zasobnikem (1), sensor (3) pro fizeni odvijeni plochych predmétii ze
zasobniku (1) nebo pro fizeni rychlosti stohovani plochych predmétli, navadéci listu (4)
pro setfazeni odvijejicich se plochych predmétli pred vstupem na pohyblivy skladaci stal
(7), vyznacujici se tim, Ze

pohyblivy skladaci sttil (7) obsahuje otoén¢ uloZeny prvni stohovaci pas (8.1) a druhy stohovaci
pas (8.2), pficemz pohyblivy skladaci stil (7) je uloZzen v linearnim vedeni (11) vytvofeném
v pevném ramu (12) stohovaciho zarizeni, prvni stohovaci pas (8.1) a druhy stohovaci pas (8.2)
jsou usporadany do trojuhelniku (10) a jsou ulozeny na valcich (9), pficemz prvni valce (9, 9.1) a
druhé valce (9, 9.2) kazdého pasu (8.1, 8.2) jsou oto¢né¢ uloZzeny vramu (7.1) pohyblivého
skladaciho stolu (7), tfeti valce (9, 9.3) jsou uloZzeny na opérnych prvcich (13) kolmo k ramu
(7.1) pohyblivého skladaciho stolu (7), pficemz opémé prvky (13) jsou s ramem (7.1) pevné
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spojeny, pod tfetimi valci (9.3) jsou na opérych prvcich (13) uloZeny jednosmémé valce (5),
kterymi je veden zespodu mezi prvni stohovaci pas (8.1) a druhy stohovaci pas (8.2) plochy
stohovany predmét (20), kazdy stohovaci pas (8.1, 8.2) je na horizontalni stran¢ spojen s fixa¢ni
listou (14), pticemz fixacni liSta (14) je ukotvena do pevného ramu (12) stohovaciho zafizeni,
mezi fixaCnimi liStami (14) nad kazdym pasem (8.1, 8.2) jsou umistény letmé dorazy (15), které
jsou také pevné uchyceny k ramu (12) stohovaciho zafizeni, a pficemz ram (7.1) skladaciho stolu
(7) je ptipojen k mechanismu (18), ktery je ovladan motorem (17).

3 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

100 zafizeni ke stohovani

1 zasobnik plochych pfedmétii
2 podavaci jednotka
3 senzor

4 navadéci lista

5  jednosmérné valce
7 skladaci stil

8.1 prvni stohovaci pas
8.2 druhy stohovaci pas
9  valce

9.1 prvni valce

9.2 druhé valce

9.3 ftreti valce

10 trojuhelnik

11 linearni vedeni

12 ram zafizeni

13 opémé prvky

14 fixacni lista

15 letmé dorazy

16  klikovy lineédrni mechanismus
17 motor

18 pfitlacna deska

20 stohovany pfedmeét
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