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(57) Abstract : Process for obtaining a non-planar peelable shim comprising steps of: compressing an alternating stack of sheets of
material and adhesive layers; polymerising the adhesive, in order to obtain a peelable stack, the stack being under compression; de -
moulding the stack after polymerisation; and finishing the demoulded stack atter polymerisation in order to obtain the non-planar
peelable shim, characterised in that the compression and polymerisation are achieved in a mould (2, 3) of a shape corresponding to
the shape of the non-planar peelable shim to be obtained.

(57) Abrégé : Procédé d'obtention d'une cale pelable non plane comportant des étapes de : - mise en compression d'un empilement
alternant des feuilles de matériau et des couches d'adhésit; - polymérisation de I'adhésif, pour obtenir un empilement pelable, l'empi -
lement étant en compression; démoulage de I'empilement aprés polymérisation; et - finalisation de la cale pelable non plane a partir
de l'empilement aprés polymérisation démoulé, caractérisé en ce que la mise en compression et la polymérisation sont effectuées
dans un moule de forme (2, 3) correspondant a la forme de la cale pelable non plane a obtenir.
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REVENDICATIONS MODIFIEES
recues par le Bureau international le 24 Avril 2015 (24.04.15)

1. Procédé d’'obtention d’une cale pelable non plane
comportant des étapes de :

- mise en compression d'un empilement alternant
des feuilles de matériau et des couches d’un adhésift
polymérisable par cuisson, dans une forme de 1’adhésif a
polymériser -; |

- polymérisation de 1’adhésif pour obtenir un
adhésif polymérisé, en sorte d’obtenir un empilement
pelable, l’empilement étant en compression ;

- démoulage de 1’ empilement aprés
polymérisation ; et

- finalisation de la cale pelable non plane &
partir de 1’empilement aprés polymérisation démoulé,
caractérisé en ce cque la mise en compression et la
polymérisation sont effectuées dans un moule de forme (2,
3) correspondant a la forme de la cale pelable non plane

& obtenir.

2. Procédé d’obtention selon la revendication 1,
caractérisé en c¢e que l’empilement avant finalisation
forme une ébauche de la cale pelable non plane & obtenir
et 1'étape de finalisation comporte une sous-étape
d’usinage de l’emplilement aprés polymérisation aux cbdtes
finales de 1la cale pelable non plane & obtenir
l’empilement aprés polymérisation étant placé dans un
moule de finition (11,12) de bords latéraux aux cétes
finales de la <cale pelable non plane & obtenir,

1’ empilement étant rectifié auxdites codtes.

FEUILLE MODIFIEE (ARTICLE 19)
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3. Progedé d’'obtention selon la revendication 2,
caractérisé en ce que, suite & 1’étape de polymérisation
mais avant 1/étape de démoulage, le procédé comporte une
étape de réalisation de trous traversants (6) dans
1’empilement aprés polymérisation non démoulé,

le positionnement de 1’ empilement aprés
polymérisation dans le moule de finition étant réalisé &

1’'aide de piges (10} coopérant avec les trous traversants

(6).

4, Procédé d’ obtention selon 17une des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que le moule de
forme est agencé de sorte & pouvoir recevoir une série de
plusieurs empilements, les empilements étant positionnés
de maniére adjacente les uns par rapport aux autres, deux

par deux.

5. - Procédé d’obtention selon 1’ une des
revendications 1 A 4, caractérisé en ce que le moule de
forme correspond a la forme de la cale pelable & obtenir

qui est une partie d'un cylindre de révolution,

6. Procédé d’ obtention selon 17une des
revendications 1 a 5, caractérisé en ce que la
polymérisation est obtenue par cuisson de 1'’empilement en

compression.
7. Procédé d’ obtention selon 17 une des

revendications 1 & 6, caractérisé en ce que les feuilles

de matériau sont des feuilles d’acier inoxydable, d’acier

FEUILLE MODIFIEE (ARTICLE 19)
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doux, d’aluminium, de laiton, de titane ou de matériau

composite,

8. Cale pelable non plane réalisée selon un procédé

d’obtention selon 1l’une des revendications 1 & 7.

9. Cale pelable non plane selon la revendication 8,
caractérisée en ce que la cale pelable non plane est une

partie d’un cylindre de révolution.

10. ptilisation d’'une «cale pelable selon la
revendication 8 ou la revendication 9, pour réaliser un
calage entre des piéces dont les surfaces en contact ne

sont pas planes.

11. Utilisation dfune  cale ©pelable gelon la
revendication 10, l'une des piéces étant une partie de
fuselage ou de carrosserie ne présentant pas de surface

plane.

FEUILLE MODIFIEE (ARTICLE 19)
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DECLARATION SELON L'ARTICLE 19 (1)

Le rapport de recherche
Six documents sont cités, mais un seul est considéré comme pertinent pour

apprécier la brevetabilité de l'invention.

Il est admis dans l'opinion écrite jointe au rapport de recherche que Pobjet des
revendications est nouveau, du fait de la présence de ia caractéristique « finalisation
de la cale pelable », mais I'examinateur estime qu'une activité inventive n’est pas
présente, au vu du document D1 EP 2517856,

Le document D1, EP 2 517 856 (ALOYSIUS, 2011) présente une structure laminée
muiticouche servant notamment pour la décoration. Un substrat 1, 8 ou 19 est
recouvert d'une couche de décoration 3, 11 ou 22 a l'aide d'une bicouche d’adhésif
2,7,18, 17 ou 20, 21. L'adhésif est une polycléfine co-extrudee avec le substrat ou
déposée sur la couche de décoration. La décoration est solidarisée avec le substrat
par chauffage, entrainant la fusion de la polyoléfine, et par refroidissement pour
obtenir un effet de liaison. Dans un mode de réalisation, un équipement de flexion
est appliqué a 'empilement laminé de maniére a donner une forme au produit. Le
collage de la décoration au substrat est réversible par chauffage.

Brevetabilité

Le document D1, EP 2 517 856 ne présente pas de polymérisation d'adhésif
polymérisable par cuisson dans un moule de forme. L'objet de la revendication 1 de
fa demande sous examen n'est donc pas divuigué par le document D1 également
pour cette raison, distincte de celle fondée sur la caractéristique « finalisation de la
cale pelable ». Les passages de la colonne 5, lignes 4, 5 et 41 du document D1,
cités par l'examinateur, ne divulguent pas la polymérisation d’'un adhésif entre deux
couches de matériau de cale pelable.

Pour cette raison supplémentaire, qui, comme cela a été mentionné, n’était pas
reconnue dans I'opinion écrite, I'invention revendiquée est nouvelle.

De plus, il apparait que I'art antérieur cité, que ce soit D1 ou les autres documents
cités dans fe rapport de recherche, ne suggére pas les caractéristiques de I'invention
revendiguée, en particulier le fait de procéder a une polymeérisation dans un moule
de forme pour obtenir une cale pelable. L'objet revendiqué constitue donc une
avancée en matiére de cales pelables utilisables dans des situations qui ne
frouvaient pas jusqu'ici de solutions simples 4 mettre en ceuvre et €économiques.
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