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@ Vorrichtung zur Herstellung staubarmer Formatpapiere.

@ Bei der Herstellung von staubarmem Formatpapier
erfolgt ein Absaugen von Papierstaub insbesondere dort, wo
die Papierbahn (P} in einzelne Langsbahnen geschnitten wird
(Station C). Dort erfolgt eine Dreifachabsaugung des ent-
stehenden Papierstaubes in Folge hintereinander, und zwar
ein erstes Absaugen (80) nach unten unmittelbar dort, wo
das Langsschneiden erfolgt, anschlieRend ein Ablasen (104)
der Langsschnittstellen von unten und ein entsprechendes
Absaugen (82) des abgeblasenen Staubes von oben, und im
Anschluf3 daran ein Absaugen (84) von Reststaub auf einem
besonderen Saugtisch {78} nach unten. Ergénzend hierzu
erfolgt ein Absaugen von Papierstaub im Bereich des
Querschneidens (Station D) und des Quertransportes (Sta-
tion G) der gestapelten Papierblatter.
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Vorrichtung zur Herstellung staubarmer

Formatpapiere

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur
Herstellung staubarmer Formatpapiere durch L&ngs-

und Querschneiden einer Papierbahn, mit mindestens
einer Einrichtung zum Absaugen von beim Einwirken auf

das Papier anfallendem Papierstaub.

In zunehmendem MaBe werden Formatpapiere, insbesonde-
re als Kopierpapier, ben&tigt. Dabei ist es von Wich-
tigkeit, daB diese Formatpapiere weitgehend staubarm
sind. Es ist allgemein bekannt, daB beim Herstellen
dieser Formatpapiere aus einer fortlaufenden Papier-
bahn durch Lidngs—- und Querschneiden insbesondere dann
in erheblichem MafBe Papierstaub anfdllt, wenn die
hierflir verwendete Papierbahn aus Altpapierbestand-
teilen hergestellt worden ist. Dabei ist davon auszu-
gehen, daB gerade beim L&ngsschneiden in erheblichem

MaB Papierstaub anfdllt, den es zu beseitigen gilt.
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So ist es beispielsweise aus der DE-PS 217 176 be-

kannt, beim Langsschneiden einer Papierbahn dadurch
den dabei entstehenden Staub zu entfernen, daB im Be-
reich des La@ngsschneiders zwischen Messerscheiben und
einer Druckwalze eine Saugkammer angeordnet 1ist,
durch die beim La@ngsschneiden anfallender Papierstaub
unmittelbar aus dem Lidngsschneidebereich abgesaugt

wird.

Aus der DE-0S 21 64 554 ist es bekannt, beim Langs-
schneiden einer Papierbahn derart anfallenden Papier-
staub zu beseitigen, daB Messerscheiben in Umfangs-
schlitze eines WalzenkOrpers eindringen, um im Ein-
dringbereich den Langsschneidevorgang zu vollziehen.
Diese Umfangsschlitze stehen mit einer innerhalb des
WalzenkOrpers befindlichen Saugkammer in Verbindung,
so daB durch die Umfangsschlitze beim Langsschneiden

anfallender Staub abgesaugt werden kann.

Aus der DE-PS 303 958 ist es bekannt, beim Langs-
schneiden einer Papierbahn anfallenden Papierstaub

dadurch zu beseitigen, daB der Staub abgeblasen oder
abgesaugt wird.

SchlieBlich ist es aus der US-PS 3 888 624 bekannt,
nach dem Léngséchneidevorgang die Schnittstelle der-
art Uber eine Saugkammer laufen zu lassen, das die
eine Schnittseite der Papierbahn auf der einen und
die andere Schnittseite der Papierbahn auf der ande-
ren Seite der Saugkammer an Saugschlitzen vorbei-
lauft, um entlang der jeweiligen Ldngskannten der
Schnittstelle der Papierbahn angefallenen Staub zu
beseitigen.
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Die bekannten Vorrichtungen zum Beseitigen von beim
Schneiden einer Papierbahn anfallendem Staub sind in
zufriedenstellender Weise nicht flr die Herstellung
staubarmer Formatpapiere heranzuziehen, so daB dies-

bezliglich ein Bedirfnis flir eine erhebliche Verbesse-
rung besteht.

Daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zur Herstellung von Formatpapieren durch
Ldngs- und Querschneiden einer Papierbahn zu schaf-

fen, mit der weitgehend staubarme Formatpapiere auf

moglichst einfache Weise herzustellen sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB geldst durch eine
erste Einrichtung zum Absaugen von Papierstaub unmit-
telbar im La@ngsschneidebereich und eine nachgeschal-
tete zweite Einrichtung zum Absaugen von Papierstaub
im Bereich der Léngsschnittstellen der Papierbahn.

GemdB dieser LOsung beschréankt sich das Absaugen des
Papierstaubes im Zusammenhang mit dem Ldngsschneiden
nicht nur auf den Langsschneidebereich selbst, son-
dern auf eine Stelle unmittelbar danach als ergdnzen-
des Absaugen unmittelbar im Bereich der Léngséchnitt—
stellen. Dies flUhrt zu einer verbesserten Beseitigung
des Papierstaubes, welcher durch das Langsschneiden
verursacht wird.

Hinsichtlich einer weiteren Optimierung der Staubent-
fernung aufgrund des Langsschneidens befindet sich
zwischen den beiden vorgenannten Einrichtungen zum
Absaugen von Papierstaub eine weitere dritte Einrich-
tung zum Absaugen von Papierstaub derart, daB gegen-
Uberliegend zur Saugeinrichtung an den Langsschnitt-

stellen auf der anderen Seite der Papierbahn, d.h.
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gegeniberliegend der Saugeinrichtung, eine Blasein-
richtung angeordnet ist. Diese Blaseinrichtung bldst
im Bereich der Liangskanten der Papierbahn an der
Lidngsschnittstelle befindlichen Papierstaub auf die
andere Seite der Papierbahn dorthin, wo sich die
Saugeinrichtung befindet, um den abgeblasenen Staub
abzusaugen. Dabei wirkt es sich als vorteilhaft aus,
daB durch den Blasvorgang die sich durch den Lﬁngs—'
schnitt ergebenden Langskanten voneinander trennen
und so eine optimale Staubentfernung in Ergdnzung zu
den beiden anderen StaubentfernungsmaBnahmen zu er-
méglichen.

Es hat sich als besonders vorteilhaft herausgestellt,
wenn sich die erste Einrichtung zum Absaugen von Pa-
pierstaub unterhalb der Papierbahn, die zweite Ein-
richtung zum Absaugen von Papierstaub ebenfalls un-
terhalb der Papierbahn und die dritte Einrichtung 2zum
Absaugen von Papierstaub oberhalb der Papierbahn be-
finden. Diese wechselseitige Anordnung der Saugein-
richtungen fihrt zu einer Optimierung der Papier-
staubentfernung.

ZweckmdBigerweise bildet die erste Einrichtung zum
Absaugen von Papierstaub unterhalb den unteren Langs-
schneidemessern eine Saugkammer, die teilweise von in
Laufrichtung der Papierbahn vor und unter der Ldngs-
schneidestelle angeordneten Filihrungstischen fiir die
Papierbahn begrenzt ist. Somit erflillen diese FUh-

rungstische vorteilhafterweise eine Doppelfunktion.
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Die zweite Einrichtung zum Absaugen von Papierstaub,
die der La@ngsschneidestelle nachgeschaltet ist, um-
fafgt in vorteilhafter Ausgestaltung den bereits er-
wdhnten, hier als Saugtisch ausgebildeten Fihrungs-
tisch, in dem entlang den Lé&ngsschnittstellen der Pa-
pierbahn Li&ngsschlitze ausgebildet sind, die mit
einer Saugkammer in Verbindung stehen. Dabei ist es
von besonderem Vorteil, wenn diese Ldngsschlitze quer
zur Bewegungsrichtung der Papierbahn nach innen und
nach unten gekriimmt verlaufende R&nder aufweisen.
Wdhrend die Papierbahn sich iiber den Saugtisch bewegt
und dabei mit den Lingsschnittstellen iiber die ge-
nannten L&ngsschlitze, so fithrt dies zu einem Trennen
der durch den Ldngsschnitt entstehenden Li@ngskanten
im Sinne einer optimalen Staubentfernung. Insbesonde-
re wirkt sich diese konstruktive Ausgestaltung der
Lingsschlitze vorteilhaft aus, wenn mehrere Uberein-
anderliegende Papierbahnen geschnitten werden und die
Lidngsschlitze ein Auffdchern der iibereinanderliegen-
den Papierbahnen im Bereich der L&ngsschnitte hervor-
rufen, damit auch zwischen den Papierbahnen befindli-
cher Staub optimal entfernt und dariiber hinaus die
nach dem Ld@ngsschneiden an den Schnittstellen zusam-
menklebenden Lingskanten der Papierbahnen getrennt

werden.

Eine besonders vorteilhafte konstruktive Ausgestal-
tung ergibt sich, wenn in dem vorgenannten Saugtisch
nicht nur die genannten Ldngsschlitze flir die zweite
Einrichtung zum Absaugen von Papierstaub ausgebildet
sind, sondern dariiber hinaus noch Schlitze, die zwi-
schen der Blaseinrichtung und der dritten Einrichtung
zum Absaugen von Papierstaub liegen, so daB auch dort
bevorzugt im Bereich der Lingsschittstellen eine

Staubent fernung vorgenommen wird.
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In Ergdnzung zu den bereits erwdhnten Einrichtungen
zum Absaugen von Papierstaub befindet sich zweckmagi-
gerweise im Bereich der Querschneidemesser oberhalb
oder unterhalb der Papierbahn, bevorzugt unterhalb
der Papierbahn, eine vierte Einrichtung zum Absaugen
von Papierstaub.

Vor dem Langsschneiden wird h&ufig die Papierbahn
entlang einer Brechleistenkante gefihrt. Bei dem dort
stattfindenden Umlenken und Richten der Papierbahn
entsteht ebenfalls Papierstaub, welcher durch eine
dort vorgesehene flinfte Einrichtung zum Absaugen von
Papierstaub entfernt werden kann. Dabei ist diese
Einrichtung vorzugsweise mit der Brechleiste derart
integriert ausgestaltet, daf in Bewegungsrichtung der
Papierbahn vor der Brechleistenkante ein Absaugkanal
angeordnet ist, der mit einer innerhalb der Brechlei-
ste angeordneten Saugkammer in Verbindung steht. Da-
durch wird vermieden, daB diese Einrichtung zum Ab-
saugen von Papierstaub als getrennte Einrichtung in-

stalliert werden muB.

Vorteilhafterweise wird ein Materialblock verwendet,
an dem zZwei Brechleistenkanten ausgebildet sind. Die-
ser Materialblock ist 16sbar an einem Saugkammer bil-
denden Hohlkasten angebracht, so daB nach einer Ab-
nutzung der einen Brechleistenkante nach Verdrehen
des Materialblocks die andere Brechleistenkante zum
Einsatz kommen kann. Hierzu ist neben jeder Brechlei-
stenkante ein Absaugkanal vorgesehen, wobei der der
Jeweils wirksamen Brechleistenkante benachbarte Ab~
saugkanal {ber eine im Hohlkasten befindliche Absaug-

cffnung mit der Saugkammer verbunden, damit nur durch
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den bestimmten Absaugkanal Luft abgesaugt und somit

Staub wirksam im Bereich der Brechleistenkante ent-
fernt werden kann.

SchlieBlich ist zur weiteren Optimierung der Papier-
staubentfernung eine sechste Einrichtung zum Absaugen
von Papierstaub vorgesehen, und zwar im Bereich des
Transportweges eines Papierrieses derart, daB vor-
zugsweise unterhalb der Transportbahn flir das Papier-
ries eine Saugkammer angeordnet ist, die lber ent-
sprechende Saug6ffnungen mit dem Randbereich des Pa-
pierrieses verbunden ist, so daB von dieser Saug-
kammer Luft durch diesen Randbereich gezogen werden
kann. Der dadurch entstehende Luftstrom saugt noch
vorhandenen Reststaub weg, so daB letztlich weitge-
hend staubfreies Formatpapier am Ende einer Anlage

zur Herstellung von Formatpapier entnommen werden
kann.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Er-
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung der in den Zeichnungen rein schematisch darge-

stellten Ausfihrungsbeispiele. Es zeigt:

Fig. 1 in schematischer Seitenansicht eine Anlage zum
Herstellen von Formatpapier mit den einzelnen
Bearbeitungsstationen;

Fig. 2 eine Brechleiste mit integrierter Staubabsau-

gung;

Fig. 3 eine Schnittansicht durch eine L&ngsschneide-
vorrichtung mit drei verschiedenen Absaugein-
richtungen;
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Fig. 4a vergroBert herausgezeichnet eine
schematische Schnittansicht einer der

in Fig. 3 dargestellten Absaugeinrichtungen;

Fig. 4 b eine Querschnittsansicht entlang der

Schnittlinie b-b in Fig. 4a;

Fig. 5 eine Querschnittsansicht durch den Querschnei-
debereich der Anlage mit einer Staubabsaugein-
richtung; und

Fig. 6 eine Querschnittsansicht durch eine Transport-
station der Anlage gemdB Fig. 1 mit einer

Staubabsaugeinrichtung.

Fig. 1 zeigt schematisch einen Teil einer Anlage,
welche in Aufeinanderfolge Bearbeitungsstationen
zeigt, in denen auf unterschiedliche Weise auf die
Papierbahn eingewirkt wird. Insbesondere werden

verschiedene Entstaubungsmassnahmen vorgenommen.

So zeigt diese Fig. 1 von links nach rechts eine
Station A, in der die Papierbahn an einer Brechleiste
vorbeigefihrt wird. Daran schliesst sich an eine
Station B, in der die Papierbahn, sofern dies ge-
winscht wird, durch eine Rotationsloche gelocht wird.
Im Anschluss daran erfolgt in einer Station C das
Lidngsschneiden der Papierbahn. Das Querschneiden der
Papierbahn erfolgt in einer sich daran anschliessen-
den Station D, woran sich eine Sortierweiche E und
eine Sammelstation F anschliessen, wo die geschnitte-
nen Papierblé&tter sortiert bzw. gestapelt werden. In
der letzten Station G erfolgt ein Quertransport der
gestapelten Papierblédtter.
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Nachfolgend werden nun anhand von Fig. 2 bis 6 die

einzelnen Stationen beschrieben:

In Fig. 2 ist die in der Station A befindliche Brech-
leiste 52 mit integrierter Staubabsaugung darge-
stellt. Wie der Fig. 2 zu entnehmen ist, 1lauft die
Papierbahn P von einer Walze 54 zur Brechleiste 52,
wo die Papierbahn mit einer Umlenkung (& ) um eine
Kante 56 der Brechleiste 52 gefuhrt ist.

Die Brechleiste besteht aus einem Hohlkasten 58, in
dem an der der Brechkante 56 abgewandten Seite ein
Absaugstutzen 60 befestigt ist, an welchen Absaug-
stutzen 60 ein Schlauch 62 befestigt ist.

Die Brechkante 56 befindet sich an einem Block 64,
der an der dem Absaugstutzen 60 abgewandten Seite des
Hohlkastens 58 befestigt ist. Im unmittelbaren Be-
reich der Brechkante 56 und in Laufrichtung der Pa-
pierbahn P vor der Brechkante 56 befindet sich im
Block 64 ein Absaugkanal 66, der mit einer Absahgﬁff—
nung 68 im Hohlkasten 58 fluchtet. In symmetrischer
Anordnung sind zwei Absaugkandle 66, 67 vorgesehen,
so dass der Block 64 so lageverdndert werden kann,
dass nach einer Abnutzung der Brechkante 56 die
symmetrisch dazu angeordnete Brechkante 57 zum Ein-

satz gelangen kann.

Entsprechend dem Doppelpfeil 69 ist die gesamte
Brechleiste 52 um die Mittelachse M der Walze 54
hin- und herschwenkbar auf einen bestimmten Ablenk-
winkel (&« ) einstellbar.
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Wenn durch den Schlauch 62 abgesaugt wird, so ergibt
sich ein Luftstrom entsprechend den dargestellten
Pfeilen aus dem Bereich unmittelbar vor der Brechkan-
te 56, durch den Absaugkanal 66, die Absaugsffnung
68, den Hohlkasten 58 in den Saugstutzen 60, so dass
im Bereich der Brechkante angesammelter Staub mit dem

Luftstrom mitgerissen und abgefihrt wird.

In Fig. 3 ist mehr im einzelnen die Station C darge-
stellt. In einem Rahmen 70 dieser Station sind ein
Obermesser 72 und ein Untermesser 74 drehgelagert,
wobei diese Messer als kreisfOrmige Messer ausgebil-
det sind, die in Richtung ihrer Drehachse parallel
zueinander angeordnet sind, wobei Jjeweils eine kreis-
ringférmige Schneidkante 75 des Untermessers 74 und
eine kreisringfdrmige Schneidkante 73 des Obermessers
72 =zusammenwirken und einander in einem Langsschnei-
debereich a iliberlappen. Die Achsen der Kreismesser
72, 74 sind senkrecht zur Bewegungsrichtung der Pa-
pierbahn parallel und libereinanderliegend ausgerich-
tet. In Bewegungsrichtung der Papierbahn vor den
Drehﬁ%ssern befindet sich eine Flihrungsplatte 76 und
hinter den Drehmessern ein als Saugtisch 78 ausgebil-
deter Flhrungstisch. Die Papierbahn l&uft kontinuier-
lich Uber die Flhrungsplatte 76 und den Saugtisch 78,
wobei durch die genannten Messer ein L&ngsschneiden
der Papierbahn erfolgt. Bei diesem Ldngsschneiden
entwickelt sich Papierstaub, welcher mb6glichst voll-
standig zu entfernen ist. Dies erfolgt im Grossbe-
reich des Langsschneidens auf dreifache Weise, ndm-
lich durch eine unmittelbar unterhalb dem Untermesser
74 befindliche erste Absaugeinrichtung 80, eine sich

daran anschliessende, oberhalb des Saugtisches 78 und
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hinter dem Obermesser 72 befindliche zweite Absaug-
einrichtung 82, und eine unterhalb des Saugtisches 78
in Bewegungsrichtung der Papierbahn hinter der zwei-

ten Absaugeinrichtung 82 befindliche dritte Absaug-
einrichtung 84.

Flir die erste Absaugeinrichtung 80 befinden sich in_
einem L-formigen Untermesserbalken 86 unmit;elbar un-
terhalb des Untermessers 74 eine Reihe von Saugl8ff-
nungen 88, unterhalb von denen am Untermesserbalken
B6 ein Saugkasten 9 angeschlossen ist, der lber einen
Stutzen 92 mit einem Schlauch 94 verbunden ist.

Am vertikalen Schenkel des Untermesserbalkens 86 ist
Uber einer Leiste 96 die bereits erw@hnte Flhrungs-
platte 76 befestigt. Im inneren Winkelbereich des Un-
termesserbalkens 86 ist eine Abkleidungsplatte 98
befestigt, um zu verhindern, dass sich dort Staub-
nester bilden. Am freien Ende des horizontalen Schen-
kels des Untermesserbalkens 86 ist ein Abschlussblech
100 befestigt, welches bis zum Untermesser 74 ver-
lauft und somit im unteren Bereich des Untermessers
zusammen mit dem Untermesser 74, der Leiste 96, der

Flihrungsplatte 76 und dem Saugtisch 78 einen Saugraum
102 bildet.

Wenn durch den Schlauch 94 Luft abgesaugt wird, so
wird im Schneidbereich der beiden Messer Luft ange-
saugt, die lUber die Saug&ffnung 88 in den Saugkasten
90 und von dort in den Schlauch 94 gelangt. Dieser
Luftstrom reisst einen Grossteil des Staubes mit, der
beim Ladngsschneiden im unmittelbaren Bereich der Mes-
ser auftritt.
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Die zweite Absaugeinrichtung 82 weist ein Blasrohr
104 auf, welches sich unterhalb des Saugtisches 78
befindet. Im Abstrahlbereich dieses Blasrohres 104
befinden sich im Saugtisch 78 Schlitze 77, Uber die
sich die Schnittstellen der Papierbahn nach dem
Lidngsschneiden erstrecken, so dass noch an den
Schnittstellen befindlicher Staub abgeblasen und in.
die Mindungsoffnung 106 eines oberen Absaugrohres 108
gerichtet wird.

Die dritte Absaugeinrichtung 84 befindet sich-in be-
zug auf die Bewegungsrichtung der Papierbahn hinter
der zweiten Absaugeinrichtung 82 und besteht im we-
sentlichen aus einem unterhalb des Saugtisches 78 be-
findlichen Saugkasten 110, an dem ein Schlauch 112
befestigt ist. Der Saugkasten 110 steht mit im Saug-
tisch 78 befindlichen Langlochern 114 in Verbindung,
liber die nach dem L&ngsschneiden die bereits vorer-
wdhnten Schnittstellen der Papierbahn verlaufen. In
Bewegungsrichtung der Papierbahn hinter dieser drit-
ten Absaugeinrichtung 84 befindet sich eine weitere
Flhrungsplatte 116, an dies sich ein Zugwalzenpaar

118 anschliesst.

Eine detailliertere Darstellung dieser dritten
Absaugeinrichtung ist aus Fig. 4 ersichtlich, in der
Fig. 4b einen Schnitt durch ein'Langloch 114 entlang
der Linie b-b in Fig. 4a zeigt.

In Fig. 4a sind auf der linken Seite schematisch das
Obermesser 72 und das Untermesser 74 zu sehen, sowie
der sich daran in Richtung nach rechts, d.h. in Lauf-

richtung der Papierbahn anschliessende Saugtisch 78
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mit dem darunter befindlichen Saugkasten 110. Auf der
rechten Seite des Saugtisches schliesst sich das be-
reits erwadhnte Zugwalzenpaar 118 an, bei dem es sich
um Zugwalzen handelt, mit denen die Papierbahn lber
den Saugtisch gezogen wird.

Wie der Fig. 4b zu entnehmen ist, sind die Ré&@nder 79
der Ladngsschlitze 114, welche quer zur Léngsrichtung
der Ladngsschlitze 114 verlaufen, nach unten einge-
wolbt. Der Radius dieser Einw8lbung betrdgt im Neuzu-
stand ca. 3 mm und verandert sich durch zunehmende
Verschleiss. Die Breite der Langsschlitze hangt von
der Papierqualitdt ab und wird in genauer Abstimmung
zur Lange der Langsschlitze ausgewahlt, wobei der
Offnungsquerschnitt der L&ngsschlitze von der Saug-
leistung und vom vorhandenen Platz in der Maschine
abhdngt. Die Langsschlitze befinden sich unmittelbar
hinter dem L&ngsschneider, miissen aber im Bereich

gleichmé@ssiger Zugspannung vor dem Quermesser ange-
ordnet sein.

Es muss nicht unbedingt ein einziger, in sich starrer
Saugkasten oder Saugtisch verwendet werden. Bei ent-
sprechender konstruktiver Ausfilhrung, mdglicherweise
mit ineinander geschachtelten Saugk&sten, ist eine
Lageverdnderung der Langsschlitze in Breitenrichtung
méglich, um eine Anpassung an das jeweilige Blattfor-
mat vorzunehmen.

Wie bereits beschrieben worden ist, dienen die einge-
wolbten Ra@nder 79 dem Auffachern der Schnittstelle
einer oder mehrere lUbereinanderliegender Papierbah-
nen, wenn die Papierbahn mit der Schnittstelle konti-

nuierlich iUiber den Langsschlitz 114 bewegt wird und
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durch die Langsschlitze in den Saugkasten Luft einge-
saugt wird, die nicht nur eine verformende Einwirkung
auf die Papierbldtter im Langsschnittbereich hat,

sondern auch eine Wirkung dahingehend, noch vorhande-
nen Reststaub, beglinstigt durch die Auffacherung, in

den Saugkasten abzuziehen.

Auch beim Querschneiden der Papierbahn muss, wenn
auch in vermindert notwendigem MaBe eine Staubentfer-
nung vorgenommen werden. Eine diesbeziligliche Absaug-
einrichtung ergibt sich aus Fig. 5, wo in einem Rah-
men 120 zwel {ibereinanderliegende, identische Messer-
trommeln 122 so drehgelagert sind, dass die darin be-
findlichen Messer 124 an einer ganz bestimmten Stelle
selbstschdrfend miteinander in BerUhrung gelangen, so
dass an dieser Stelle ein Querschneiden der Papier-
bahn erfolgt. Unterhalb der unteren Messertrommel 122
befindet sich ein U-férmiger Balken 125, welcher zu-
mindest die untere Halfte der unteren Messertrommel
122 umgibt, und somit einen Saugraum 126 bildet. Im
Balken 125 sind unterhalb des Saugraumes 126 Saugdff-
nungen 128 ausgebildet; an die sich eine nicht darge-
stellte Absaugeinrichtung anschliesst. In Bewegungs-
richtung der Papierbahn von links nach rechts vor den
beiden Messertrommeln 122 befindet sich noch eine
Fihrungsplatte 130 fir die Papierbahn, welche im
tibrigen den Saugraum 126 bis zur Oberseite der unte-

ren Messertrommel vergrdssert.

Das Einlaufen in den Béreich der Querschneider wird
durch das Fihren der Papierbahn lUber den bereits er-
wahnten und beschriebenen Saugtisch 78 stabilisiert,
so dass ein einwandfreieres Querschneiden erfolgen

kann.
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Schliesslich erfolgt beim Abtransport, und insbeson-
dere beim Quertransport des Papierries eine letzte
Kantentaubabsaugung zum Entfernen von Reststaub. Die
diesbeziigliche Absaugeinrichtung ergibt sich aus

Fig. 6. In Fig. 6 ist ein Querstransportband 132 dar-
gestellt, auf dem das Papierries R aufliegt. Das Pa-
pierries R wird seitlich von um vertikale Achsen um-
gelenkten Stutzbandern 134 begrenzt, wobei zwischen
dem Papierries und den Stiutzbandern ein geringer Zwi-
schenraum verbleibt. Unterhalb des Transportbandes
132 befindet sich ein Saugkasten 136 mit einem Saug-
stutzen 138 und einem sich daran anschliessenden
Schlauch 140. Seitlich des Saugkastens 136 befinden
sich Saugoffnungen 142, die mit dem Spalt zwischen
Papierries R und den Stlitzbdnder 134 in Verbindung
stehen. Wenn somit durch den Schlauch 140 ein Absau-
gen erfolgt, so wird entsprechend den dargestellten
Pfeilen Luft von der Umgebung in den genannten Spalt
zwischen Papierries R und Stiitzbédnder 134 und von
dort in den Saugkasten 136 gesaugt. Durch den dabei
entstehenden Luftstrom wird an den Rinder des Papier-

ries vorhandener Reststaub abgesaugt und entfernt.

Wenn die Papierbahn die in Fig. 1 dargestellte Anlage
durchlduft, so wird die Papierbahn P in der Station A
an einer Brechleiste vorbeigefihrt und erfdhrt dabei -
eine richtende Umlenkung. Bei diesem Einwirken auf
das Papier entsteht Oberfldchenpapierstaub infolge
eines gewissen Abriebs. Der dort anfallende Papier-
staub wird durch die in der Brechleiste 52 integrier-
te Absaugeinrichtung durch einen Luftstrom abgesaugt,
welcher in Fig. 2 durch eine Reihe von drei Pfeilen

gekennzeichnet ist.
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Nach Durchlaufen der Station B gelangt die Papierbahn
in die Station C und dort in den Bereich des Léngs-
schneiders. In diesem Bereich erfolgt eine dreifache
Absaugung in Wechselwirkung von oben bzw. von unten,
indem zun&chst im unmittelbaren Messerbereich durch
einen nach unten gerichteten Luftstrom nach unten,
dann durch Blasen von unten nach oben, d.h. Absaugen
nach oben, und schlieBlich durch Absaugen nach unteh,
insbesondere im Ldngsschnittbereich der Papierbahn,
auf optimale Weise der beim Schneiden angefallene Pa-
pierstaub entfernt wird. Bei der letztgenannten Ab-
saugung verlaufen die Schnittstellen der Papierbahn
Uber die genannteh Langsschlitze 114 lUber den Saug-
tisch 78. Dies fihrt neben der Staubabsaugung 2zu
einer Stabilisierung der Papierbahn. Das Absaugen des
Staubs in diesem Bereich wird zusiitzlich dadurch er-
leichtert, dag diese Langlo6cher quer zur Bewegungs-
richtung der Papierbahn eingewdlbt sind. Insbesondere
wenn mehrere ilUbereinanderliegende Papierbahnen ge-
schnitten werden, so kommt es zu einem "Aufblittern"”
der geschnittenen Papierbahn im Schnittbereich, so
dag der Staub auch aus dem Innenbereich der Papier-
bahnen entfernt werden kann. Zusdtzlich kann der
Staubabzug auch durch liber den Léangsschlitzen wirken-
de Blirsten verbessert werden. Diese kdnnen z.B. als
Rotationsblirsten ausgefliihrt sein, die direkt Uber den
Langsschlitzen angeordnet sind.

Das Vakuum bei der Staubabsaugung im Bereich der Un-
termesser im Langs- und/oder Querschneidebereich

und/oder am Saugtisch 78 kann bei Schnittgeschwindig-
keiten zwischen 100 bis 400 m/min., vorteilhafterwei-
se im Bereich von 250 bis 840 Millibar gehalten wer-

den. In diesem Bereich werden die besten Ergebnisse
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erzielt, wobei es jedoch mbéglich ist, liber den Grenz-

werten angegebene Werte des Vakuums einzustellen.

Nach dem La@ngsschneiden erfolgt dann in der Station D
das Querschneiden, wo im Bereich des Untermessers die
bereits beschriebene Absaugung erfolgt, um den beim

Querschneiden anfallenden Papierstaub zu entfernen.

In der Station G erfolgt der Querabtransport der Pa-
pierriese R mit der bereits beschriebenen Staubent-

fernung.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung staubarmer Formatpa-

piere durch Léngs- und Querschneiden einer Papier-

bahn, mit mindestens einer Einrichtung zum Absaugen

von beim Einwirken auf das Papier anfallendem Papier-
staub, ge kennzeichnet durch eine erste

Einrichtung (80) zum Absaugen von Papierstaub unmit-

telbar im L&ngsschneidebereich (a) und eine nachge-
schaltete zweite Einrichtung (84) zum Absaugen von

Papierstaub im Bereich der Ldngsschnittstellen der

Papierbahn (P).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , daB8 zwischen den beiden
Einrichtungen (40, 84) zum Absaugen von Papierstaub
gem&@B Anspruch 1 eine weitere, dritte Einrichtung
(82) zum Absaugen von Papierstaub derart angeordnet
ist, daB gegeniiberliegend zu dieser an den Lings-
schnittstellen auf der anderen Seite der Papier-

bahn (P) eine Blaseinrichtung (104) angeordnet ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet , dafS die erste Einrich-
tung (80) unterhalb der Papierbahn (P), die zweite
Einrichtung (84) ebenfalls unterhalb derselben und
die dritte Einrichtung (82) oberhalb der Papierbahn
angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kenn=zeichnet , daB die erste Einrichtung
(80) zum Absaugen von Papierstaub unterhalb der unte-
ren Lingsschneidemesser (75) eine Saugkammer (102)
bildet, die teilweise von in Laufrichtung der Papier-
bahn (P) vor und hinter der Lingsschneidestelle (a)
angeordneten Fihrungstischen (76, 78) fiir die Papier-
bahn (P) begrenzt ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , daB8 die zweite Einrichtung
(84) zum Absaugen von Papierstaub den der L#ngs-
schneidestelle (a) nachgeschalteten, als Saugtisch
ausgebildeten Fiihrungstisch (78) umfaBt, in dem ent-
lang den Lingsschnittstellen der Papierbahn (P)
Lidngsschlitze (114) ausgebildet sind, die mit einer
Saugkammer (110) in Verbindung stehen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e -
kennzeichnet , daB die Blaseinrichtung
(104) und die dritte Einrichtung (82) zum Absaugen
von Papierstaub auf jeweils einer Seite von Schlitzen
(77) angeordnet sind, die in dem der Lingsschneide-
stelle (a) nachgeschalteten Fiihrungstisch (78) ausge-
bildet sind.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e -
kennzeichnet , daB die Liadngsschlitze
(114) guer zur Bewegungsrichtung der Papierbahn (P)
nach innen und nach unten gekriimmt verlaufende R&nder

(79) aufweisen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -

kennzeichnet , daB im Bereich der Quer-
schneidemesser (122) oberhalb oder unterhalb der Pa-
pierbahn (P) eine vierte Einrichtung (125, 126, 128)

zum Absaugen von Papierstaub angeordnet ist.

S. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , daB8 in Bewegungsrichtung
der Papierbahn (P) vor der Lingsschneidestelle (a) im
Bereich einer Brechleistenkante (56) eine fiinfte Ein-

richtung (52) zum Absaugen von Papierstaub angeordnet

ist.
10. Vorrichtung nach Anspruch ¢, dadurch g e -
kennzeichnet , daB die flinfte Einrichtung

(52) zum Absaugen von Papierstaub in die Brechleiste
derart integriert ist, daB in Bewegungsrichtung der
Papierbahn vor der Brechleistenkante (56) ein Absaug-
kanal (66) angeordnet ist, der mit einer innerhalb
der Brechleiste ausgebildeten Saugkammer (58) verbun-

den ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch g e -
kennzeichnet , daB zweil Brechleistenkan-
ten (56; 57) von einem Materialblock (64) gebildet
sind, der 18sbar an einem die Saugkammer bildenden

Hohlkasten (58) angebracht ist, und daB neben jeder
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Brechleistenkante (56; 57) ein Absaugkanal (66; 67)
angeordnet ist, von denen der der wirksamen Brechlei-
stenkante (56) benachbarte Absaugkanal (66) iiber eine

im Hohlkasten (58) befindliche Absaug&ffnung (68) mit
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30

der Saugkammer in Verbindung steht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , daB eine sechste Einrich-
tung (136, 138, 140, 142) zum Absaugen von Papier-
staub im Bereich des Transportweges eines Papierrie-
ses (R) derart vorgesehen ist, daB eine Saugkammer
(136) Uber entsprechende Saugdffnungen (142) mit zu-
mindest einem Randbereich des Papierrieses (R) in
Verbindung steht.
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