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(57) Resumo: OBJETO PERFILADO COMPREENDENDO UMA REGIAO DE PERFIL COM SUPERFICIE PERFILADA A
presente invengdo refere-se a objetos perfilados que contém uma regido perfilada com superficie perfilada, sendo que na
superficie perfilada é aplicado um material de cobertura que na sua superficie afastada em relagdo a superficie perfilada
apresenta uma camada de selagem composta de uma massa fundida reativa, sendo que a regido perfilada ao menos apresenta
um raio de perfil inferior a 3 mm.
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Relatorio Descritivo da Patente de Invencao para "OBJETO
PERFILADO COMPREENDENDO UMA REGIAO DE PERFIL COM
SUPERFICIE PERFILADA".

[001] A presente invencao refere-se a um objeto perfilado
contendo uma regiao perfilada com superficie perfilada, com material de
cobertura e camada de selagem.

[002] Objetos perfilados frequentemente sao providos de um
material de cobertura. No caso, podera se tratar, com referéncia a este
material de cobertura, de um laminado.

[003] Laminados sdo empregados especialmente em grande
extensao na industria de moveis e de madeira, como ocorre no campo
do revestimento, eventualmente para réguas conectoras de paredes no
revestimento de superficies, para superficies de moveis, soalho, mesas,
etc., ou no revestimento superficial de objetos estreitos, ou seja, na
colagem de aresta, eventualmente para arestas retilineas, "Softforming"
ou "Postforming”, no caso de placas de mesas, portas de moveis e
semelhantes materiais. Para tanto, sera inicialmente produzido o préprio
laminado, por exemplo, por descascar de um segmento de madeira
massiva. Os laminados de grande extensdo serdao entdo ou
posicionados em sentido intermediario, por exemplo, sendo enrolados
como um rolo de laminado ou serao processados sequencialmente em
forma direta. No processamento sequencial dos laminados para a
produ¢cdo de componentes com aplicacao de laminados, o laminado
sera colado na base de madeira ou de material de madeira e, em
seguida, sera esmerilhado o componente semiacabado, ou pintado em
primeira demao ou de forma direta.

[004] O processo da pintura é complexo porque se torna necessario
pintar nao apenas superficies retas, mas também geometrias de perfil
revestido com o laminado. Os perfis poderao depois ser colados com o

laminado no processo "Softforming” em uma maquina de colagem de
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arestas no processo "Postforming”, ou de outra maneira. As tintas
empregadas no processo da pintura normalmente terao de ser aplicadas
em varias camadas 0 que requer uma complexa tecnologia processual e
espaco correspondente necessario.

[005] Um sistema de pintura amplamente difundido sao tintas que
endurecem na luz ultravioleta e que geralmente sao aplicadas por meio
de cilindros e mais raramente por aspersao sobre os componentes. O
subsequente processo de endurecimento se verifica com luz
ultravioleta, ou seja, lampadas ultravioletas.

[006] O equipamento necessario na pintura com tintas UV é muito
elevado e requer grande espaco. O grande espac¢o necessario também
esta justificado pelo fato de que processos de pintura com sistemas
endurecedores com UV, geralmente requerem varias aplicacbes — na
pratica, trés a quatro aplicagdes. A cada aplicagao de tinta, em virtude
da viscosidade, porém e especialmente em virtude do endurecimento
de UV, somente podem ser aplicadas camadas com espessura de 10 a
20 ym, razao porque também sao necessarias varias aplicacoes de
tinta. Lampadas UV e a necessaria energia para o endurecimento sao
dispendiosas.

[007] Para evitar essas desvantagens, o documento WO-A
02/094549 apresenta um processo, bem como um dispositivo laminados
e componentes com aplicacao de laminados, bem como laminados e
componentes ja laminados, sendo que os laminados de uma ou de
varias camadas inicialmente sdo produzidos de forma ja conhecida e,
em seguida, antes do processamento sequencial, é aplicada uma
camada de selagem.

[008] Até agora, todavia, no estado da técnica, existiu a
pressuposicao de que objetos acentuadamente perfilados como, por
exemplo, o perfil de uma janela, de um beneficiamento do material de

cobertura, por exemplo, por um laminado de madeira ja pintado, nao
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seria possivel, ja que em virtude da acentuada perfilagao (e, portanto,
reduzidos raios de perfil), no trabalho existiia o perigo de que se
apresente uma ruptura. Ao contrario, estas geometrias, por exemplo, de
um perfil de PVC ou de aluminio sdo quase fixadas, devido aos custos
extremamente elevados para uma ferramenta extrusora e, portanto,
devido a razbes econdmicas parecia ser inviavel fazer uma adequacao
vantajosa do revestimento. Assim sendo, parecia do ponto de vista
técnico, sem esperanca de poder revestir esses perfis com madeira
beneficiada e com a superficie ja preparada, sem que fossem
necessarios passos de tratamento sequencial, como esmerilhamento ou
semelhantes medidas. Dados similares se aplicam para outros materiais
de cobertura, como papéis ou laminados.

[009] Uma tarefa da presente invencao reside, portanto, em prover
objetos correspondentemente perfilados com material de cobertura
selado.

[0010] Esta tarefa sera solucionada por um objeto perfilado,
contendo uma regiao perfilada com superficie perfilada, sendo que na
superficie perfilada é aplicado um material de cobertura que na sua
superficie afastada em relacdo a superficie perfilada, apresenta uma
camada de selagem, constituida de uma massa de fusao reativa,
caracterizada pelo fato de que a regiao perfilada apresenta ao menos
um raio de perfil inferior a 3 mm.

[0011] Surpreendentemente se verificou que objetos
acentuadamente perfilados também na sua regido perfilada podem
receber material de cobertura, desde que este ja apresente uma
camada de selagem.

[0012] Pela camada de selagem é cumprida uma fungao protetora
que é proporcionada no tocante a flexibilidade, resisténcia contra
influéncias de temperatura, propriedades de rejeicao de agua, reduzida

fragilizacao na irradiacao UV para o objeto perfilado.
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[0013] Desta forma também sera possibilitado 0 emprego na regiao
externa.

[0014] A aplicagdo da camada de selagem sobre o material de
cobertura esta descrita mais detalhadamente no documento WO-A
02/094549.

[0015] No objeto perfilado pode-se tratar, por exemplo, de um
componente para a regidao interna ou externa, especialmente um
elemento de janela ou porta, ou um painel do piso perfilado, uma peca
de mével, ou um componente de um veiculo automotor. De modo
especialmente preferido se trata no objeto perfilado de um elemento de
janela.

[0016] Basicamente, o objeto perfilado pode consistir em um
material aleatério. Todavia, é vantajoso que ao menos na regiao do perfil
o objeto seja de madeira, plastico ou metal ou que esteja contido ao
menos um desses materiais.

[0017] De modo preferido, o objeto perfilado consiste ao menos na
regiao de perfil de material sintético ou aluminio.

[0018] No material sintético trata-se preferencialmente de material
sintético de cloreto de polivinila (um PVC), especiaimente um PVC
extrudado.

[0019] O material de cobertura apresenta preferencialmente uma
espessura maxima de 200 a 400 um. No material de cobertura trata-se
preferencialmente de um laminado de madeira de uma ou de varias
camadas, especialmente de um laminado de madeira de lei, uma
camada de papel, sendo que o papel preferencialmente € um papel de
cobertura que pode estar impresso ou nao, e a pressao, desde que
existente — pode ser produzida em forma digital com o auxilio de uma
impressora de tinta a jato ou de outra maneira. Além disso, pode se
tratar de um laminado plastico. De modo especialmente preferido se

trata de um laminado de madeira de uma ou varias camadas,
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especialmente um laminado de madeira de lei.

[0020] Na camada de selagem se trata de uma massa fundida
reativa que se destaca especialmente pelo fato de ser isenta de agua e
de solvente e endurece com a umidade do ar.

[0021] A massa fundida esta baseada no caso preferencialmente
em poliuretana.

[0022] A camada de massa fundida reativa isenta de agua e de
solvente (camada de selagem), podera ser aplicada na superficie a ser
selada a uma temperatura a partir de 100C, aproxim adamente 100C
até 140C. No caso, por exemplo, por metro quadrado de superficie a
ser revestida serao aplicados cerca de 50 a 100 g de massa fundida
reativa. A massa fundida reativa possui comumente uma espessura de
cerca de 1.1 g/m? e uma viscosidade de Brookfield de 120 de cerca
de 4000 mPas. Também sao imaginaveis, todavia, viscosidades
essencialmente mais altas da camada de massa fundida reativa, até
cerca de 30.000 m Pas. E vantajoso aplicar a camada de massa fundida
reativa mediante exclusao de ar e blindagem contra umidade do ar, a
fim de evitar uma reagao prematura. Por exemplo, a camada pode ser
aplicada por nivelador, laminador, ou aspergida, ou através de um bocal,
ou de um bocal fendido. Mesmo no estado temperado como substancia
sélida de 100 por cento, a camada de massa fundida reativa apresenta
ainda uma determinada elasticidade residual. Uma camada de massa
fundida reativa mostrou ser vantajosa, especialmente para o
revestimento de laminados, porque em uma unica aplicagao pode ser
posicionada na superficie do laminado. A elasticidade residual
remanescente da camada de selagem possibilita os posteriores
processos de colagem também em geometrias de perfil que apresentam
raios de perfil inferiores a 3 mm.

[0023] A expressao "Raio de Perfil" é conhecida pelo versado na

técnica. Frequentemente, do lado do fabricante, sao indicados os raios
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de perfil dos objetos perfilados. No caso, o raio sera caracterizado com
a letra R do numero de medigao de acordo com DIN 406-11(12.92).
[0024] Preferencialmente, até mesmo objetos acentuadamente
perfilados podem receber o material de cobertura, no qual ao menos um
raio de perfil inferiora 1 mm.

[0025] A camada de selagem produz uma estabilizagao adicional da
superficie do laminado que evita fissuras na superficie.

[0026] Dados semelhantes se aplicam em outros materiais de
cobertura.

[0027] Além dessas vantagens, a camada de massa fundida reativa
apresenta elevada estabilidade de UV, elevada dureza, resisténcia a
arranhbes, e uma resisténcia a choque muito elevada. O processamento
da camada de massa fundida reativa, comparado com instalagdes de
pintura tradicionais, apresenta apenas reduzidos investimentos de
magquina e reduzido espacgo. O revestimento da massa fundida reativa
representa uma reacao simples de quente-frio com subsequente
processo de umectagcao com o auxilio de umidade do ar ou do material,
sem que seja necessario um endurecimento de raios UV ou de elétrons,
ou semelhantes processos.

[0028] Um aprimoramento das propriedades de superficie da
camada de massa fundida reativa pode ser logrado pelo fato de que
ap6s a aplicacao na superficie do material de cobertura, a camada de
massa fundida reativa é alisada. Desta maneira, desnivelamentos na
superficie sao evitados que poderiam resultar pela mera aplicagao da
massa fundida reativa quente e resulta uma superficie ainda mais lisa.
Depois também sera possivel trabalhar com menores quantidades de
materiais situados entre 50 e 100 g/m? de massa fundida reativa.
[0029] Uma modalidade preferida da presente invencao reside,
portanto, em um objeto que contém uma camada de selagem que esta

alisada na superficie.
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[0030] A camada de selagem possui preferencialmente uma
espessura maxima de 20 ym até 70 ym.

[0031] E vantajoso fornecer para a superficie da camada de massa
fundida reativa, entre a aplicacao e o alisamento, novamente calor, a fim
de que o resultado da alisagem seja ainda mais aprimorada.
Vantajosamente, o0 alisamento se verifica por meio de um cilindro, por
exemplo, um cilindro de ago, que eventualmente pode estar provido de
um revestimento de poliuretana.

[0032] O revestimento do material de cobertura pela camada de
selagem pode, portanto, se verificar através de um cilindro que
eventualmente € umectado com um material de separagao. Detalhes
sobre materiais de separagao adequados, dispositivos para a produgao
de laminados com uma camada de selagem, estdo descritos mais
detalhadamente do documento WO-A 02/094549 e podem também ser
realizados de forma analoga nos materiais de cobertura que nao sejam
laminados.

[0033] A aplicagao do material de cobertura provido da camada de
selagem sobre o objeto perfilado ocorre de acordo com métodos
conhecidos no estado da técnica e que podem ser empregados de modo

analogo para o revestimento de laminados.
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REIVINDICAGOES

1. Objeto perfilado compreendendo uma regido de perfil com
superficie perfilada, sendo que na superficie perfilada foi aplicado um
material de cobertura, e a area do material de cobertura afastada em
relacdo a superficie perfilada apresenta uma camada de selagem
composta de uma massa fundida reativa, sendo que a regiao perfilada
compreende uma geometria de perfil com uma pluralidade de raios de
perfil, caracterizado pelo fato de que ao menos um raio de perfil é inferior
a 3 mm e o material de cobertura tem uma espessura de, no maximo,
200 a 400 pm.

2. Objeto de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado
pelo fato de que o objeto perfilado € um componente para o setor interno
ou externo, uma peca de mével, ou uma peca de veiculo automotor.

3. Objeto de acordo com a reivindicagéo 2, caracterizado
pelo fato de que o componente € um elemento de janela ou de porta ou
um painel de piso perfilado.

4. Objeto de acordo com a reivindicacao 3, caracterizado
pelo fato de que o componente é um elemento de janela.

5. Objeto de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 4, caracterizado pelo fato de que o objeto perfilado é composto, ao
menos na regido do perfil, de madeira, material sintético ou metal, ou ao
menos parcialmente contém um desses materiais.

6. Objeto de acordo com a reivindicagao 5, caracterizado
pelo fato de que o objeto perfilado, ao menos na regido do perfil, é
composto de plastico ou de aluminio.

7. Objeto de acordo com a reivindicagéo 6, caracterizado
pelo fato de que o plastico é um PVC.

8. Objeto de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 7, caracterizado pelo fato de que o material de cobertura é um

laminado de madeira de uma ou de varias camadas, uma camada de
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papel ou um laminado plastico.

9. Objeto de acordo com a reivindicagao 8, caracterizado
pelo fato de que o laminado de madeira € um laminado de madeira de
lei.

10. Objeto de acordo com a reivindicagao 8, caracterizado
pelo fato de que o papel € um papel decorativo.

11. Objeto de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
1 a 10, caracterizado pelo fato de que a massa fundida reativa é
baseada em poliuretana.

12. Objeto de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
1 a 11, caracterizado pelo fato de que a camada de selagem é alisada
na sua superficie.

13. Objeto de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
1 a 12, caracterizado pelo fato de que a camada de selagem apresenta
uma espessura maxima de 20 ym até 70 pm.

14. Objeto de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
1 a 13, caracterizado pelo fato de que ao menos um raio de perfil é

inferiora 1 mm.
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