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Et posefiltreringsapparat, hvis aflange, rerformede fil-
terpose (14) beres af rerformede tridnetskzrme (26) deri,
er forsynet med et luftsprederer (30), der strekker sig
i lsngderetningen inden i hver rerformet tradnetskarm
(26) for spredning og fordeling af en periodisk i mod- 34
sat retning gdende renseluftstrom gennem hver filterpo-
se (14) for at lesne partikelformet materiale, som nor-
malt samler sig pd filterposerne, fra den udvendige o>ver-

flade af hver filterpose. Hvert luftsprederer (30) er 35
fremstillet ud fra en perforeret strimmel af i skrue-
form snoet plademetal, hvis op til hianaden liggende
kanter er indbyrdes forbundet ved hjelp af en ikke-per-

foreret sem (36), idet sidanne op til hinanden liggende Shee
kanter opverlapper hinanden p4 sammenldsende mide, sdle- 39-»—-
des at semmen strzkker sig i skrueform rundt om det res-
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pektive luftsprederer. Herved elimineres den luftstrems- 35
hemmende virkning, som findes i kendte sprederorskonstruk-

tioner med sammenfoldet, lige som, samtidig med at tyn- 34

dere plademetal kan anvendes til opndelse af billigere Fé
fremstilling med bibeholdelse af onsket stivhed og sta~ J

bilitet hos sprederoret.
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Opfindelsen angar filtreringsapparater af den art, som
har aflange, rerformede filterposer til fjernelse af
partikelformet materiale fra en stremning af luft- eller
gasarter. Mere specielt omhandler opfindelsen en for-
bedret luftsprederkonstruktion med en aflang stettetrad-

netskerm, som holder en udspilet rerformet filterpose.

I beskrivelsen til USA patent nr. 4.231.770, er der
beskrevet en teknik for rensning af luftartsgennemtrange-
lige filterposer, som normalt samler stov, sod og andet
partikelformet materiale pad deres udvendige overflade,
nar den filtrerede luft udstedes gennem filterposernes
adbne udgangsender, og hvori der foruden den almindelige,
rorformede tradnetskzrm inden i hver rerformet filterpo-
se er tilvejebragt et hult, perforeret luftsprederor,
som strazkker sig i lzngden inden i hver trddnetskerm

og respektive filterpose og stdr i forbindelse med po=-
sens udgangsende saledes, at nar en periodisk, i modsat
retning gdende renseluft rettes ind i udgangsenden af
filterposen, spredes luften af spredereret og fordeles
mere ensartet, helt igennem filterposen. En sadan mere
ensartet fordeling af den i modsat retning gdende  rense-
luftstrem resulterer i hsjeffektiv rensning af filter-
posen, samtidig med at den meget sterke bsjning af fil-
terposen ogsd reduceres, og ligeledes slidet pa posen
reduceres, hvorved filtreringsapparatets virkningsgrad

foreges, og filterposens holdbarhed foreges betydeligt.

I den tidlige udformning af luftsprederen ifelge oven-
navnte USA patent anvendtes perforerede luftsprederear
af sammenfoldet form, dvs. de var fremstillet ud fra

en perforeret metalplade, hvis modstéende lengdekanter
overlappede og var forbundet med hinanden ved f.eks. )
svejsning og/eller nitning for at danne en sem strek-
kende sig langs med og parallelt med spredererets akse.

Mens sammenfoldede luftsprederer har fungeret ganske
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udmaerket for spredning og fordeling af den i modsat
retning gdende renseluftstrom gennem de respektive fil-
terposer under rensningsoperationerne, har man konsta-
teret, at eftersom langdessmmen hos hver af sadanne
sammenfoldede luftsprederer er uperforeret, har semmen
tendens til at sparre eller hzmme stremmen af i modsat
retning gédende renseluft udefter langs et tilstedende,
smalt omrdde i den respektive, rerformede filterposes
lengderetning. Endvidere har det, eftersom det er snske-
ligt, at sprederoret er forsynet hele vejen igennem

med forholdsvis smd, tet pd hinanden beliggende huller,
veret nedvendigt at konstruere sidanne sammenfoldede
sprederer af forholdsvis kraftigt metalplade, saledes
at det ikke let kan bsjes eller blive beskadiget pa
anden made under den normale behandling af spredersrene

under deres fremstilling, lagring og installation.

Det er derfor formadlet med den foreliggende opfindelse
at tilvejebringe et filtreringsapparat af den indlednings-
vis navnte art med luftsprederer med forbedret stivhed
og stabilitet, og som i det vesentlige eliminerer det
sparreproblem, som fremkommer ved de langsgdende ssmme
ved de sammenfoldede luftspredersr, som hidtil har varet
anvendt. Ydermere er spredersrene ifelge opfindelsen

af en sadan konstruktion, at de kan fremstilles af for-
holdsvis lettere metalplade end hidtil kendt, og de

har forbedret stivhed og stabilitet for mere effektivt
at kunne beholde deres form og integritet under normal
behandling og brug og udger endvidere et mere skonomisk
fremstillet produkt.

Ifzige opfindelsen er filtreringsapparatet af den beskrev-
ne art Forgynet med et hult luftsprederer formet af )

en perforeret strimmel, som bestdr af i skrueform snoet
metalplade, og som strakker sig pa langs inden i hver

filterposebarende trddnetskerm i filtreringsapparatet,
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og tilstedende kanter p& den i skrueform snoede strimmel
er samlet ved hjzlp af en sem, idet kanterne er falset
sammen. Saledes strazkker semmen sig snoet i skrueform
rundt om luftspredersret og tilvejebringer et fortykket
omrade for at bibringe luftspredersret stivhed og styr-
ke og derved muliggere brugen af en forholdsvis tynd
metalplade til fremstillingen af luftspredereret. Opfin-
delsen vil nu blive forklaret narmere under henvisning

til tegningen pé& hvilken:

fig. 1 er et skematisk, vertikalt snit gennem et filtre-
ringsapparat af den art, som anvender et antal rerfor-

mede filtre i poseform,

fig. 2 viser set fra siden et posefilter, delvis i snit,
idet figuren viser filterposen, dens baretrédnetskarm

og det hule sprederer ifslge opfindelsen,

fig. 3 er et fragmentarisk billede af den del af den
perforerede metalpladestrimmel, anvendt til at forme

det forbedrede hule luftsprederer ifelge opfindelsen,

fig. 4 er et partielt billede i sterre malestok, set

fra siden, af et midterparti af det luftsprederer, der

er vist i fig. 2,

fig. 5 viser et partielt lengdesnit gennem vaggen i
luftspredereret, taget vesentligt langs linien 5-5 1

fig. 4, og

fig. 6 er et partielt billede i sterre mdlestok af en
foretrukket form for semmen, der forbinder op til hinan-
den liggende kanter af den perforerede strimmel af i
skrueform snoet metalplade, der danner det forbedrede,

hule luftsprederar.
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Under mere specifik henvisning til tegningen vises der

i fig. 1 et konventionelt filtreringsapparat af den

art, som anvender aflange, rerformede filterposer, hvil-
ket filtreringsapparat omfatter et filterhus 10, alminde-
ligt kendt som et "posehus", som er opdelt af en i det
vesentlige horisontal vaeg 11 i et nederste filterkammer
12 og et ogverste kammer eller hulrum 13 for filtreret
luft. Et antal aflange, hule rerformede filterposer

14 er monteret i filtreringskammeret 12 i en i alminde-
lighed vertikal retning med deres gverste ender baret

af den horisontale skilleveg 11. De sverste ender af

de respektive filterposer 14 star i forbindelse med
hulrummet 13 for den filtrerede luft via huller, der

er tilvejebragt i veggen 11.

Som vist ledes en med partikler fyldt gas ind i filtre-
ringskammeret 12 gennem en luftindgangsledning 15, hvor
den passerer rundt om de respektive filterposer 14,

og derefter stremmer gennem de luftgennemtrengelige
filterposer, mens det partikelformede materiale filtre-
res fra og tilbageholdes pa den udvendige overflade

af filterposerne. Efter at vere kommet ind i det hule
indre af filterposerne 14, stremmer den filtrerede luft-
art opad gennem de respektive posers udgangsender og
ind i filterluftskammeret 13. Den filtrerede gas ledes
fra filterluftskammeret 13 udad gennem udgangsledningen
16.

Da det partikelformede materiale samler sig p& de udven-
dige overflader af filterposerne 14, bliver det nedven-
digt at rense filterposerne ved at fjerne det akkumu-
lerede partikelformede materiale derfra. ﬁette fuldferes
ved med periodisk mellemrum at rette en i modsat retnfng
gaende renseluftstrem gennem filterposerne 14. Som beskre-
vet i ansegerens navnte USA-patentskrift nr. 4.231.770

kan den i modsat retning gdende renseluftstrem tilveje-
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bringes ved med periodiske mellemrum at rette en strem

af komprimeret luft ind i rummet med filtreret luft

13, idet der stoppes for stremmen af luft fra navnte

rum ind i udgangsledningen 16, sdledes at den komprimere-
de luft rettes i den modsatte retning ind i udgangsen-
derne af de respektive filterposer 14. I det viste fil-
treringsapparat rettes renseluft fra en trykluft-kilde

17 i form af individuelle luftstréler ind i de &bne

ender af filterposerne 14 via respektive dyser 20 forbun-
det med trykluftskilden 17 ved hjalp af styreventiler

21. Styreventilerne 21 er normalt lukket og abnes perio-
disk for et sjeblik ved hjzlp af et passende styremid-
del 22. Det partikelformede materiale, der er lesnet

fra filterposerne 14 kan samles i den nederste del af
filterhuset 10 og fjernes ved hjelp af et passende middel,

sasom en snekketransporter 23.

Fig. 2 viser de forskellige komponenter i en filter-
samling. Som vist er hver aflang, rerformet filterpose
14 lavet af et luftgennemtrangeligt stof og udformet
omtrent som en sok med en &bning i den ene ende og den
anden ende lukket. Filtersamlingen omfatter ogsé en
aflang, rerformet bazreramme 26, i almindelighed benazvnt
"tradskarm". Bazrerammen eller tradskarmen 26 har en
dbenmasket konstruktion for uden forhindring af tillade
luftstremmen at passere og den er typisk fremstillet

af kraftig tradd. Traddskarmen 26 har en udadgadende kant
eller flange 27 ved sin sverste ende for at fastgere
traddskermen til den i det vasentlige horisontale veg

11 i filterhuset, og den nederste ende af tradskarmen
26 kan vere lukket med en endeplade - ikke vist. Som
det videre er beskrevet i ansegerens navnte USA-patent-
skrift nr. 4.231.770, er tradsksrmen 26 indrettet til ~
at blive anbragt inden i den respektive rerformede fil-
terpose 14, sa filterposen holdes i en aben rerformet

konfiguration, og den forhindres i at falde sammen under
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filtreringsoperationen, nar den partikelfyldte luft

passerer igennem den udefra.

Til hjalp for effektiv rensning af hver filterpose er

et forbedret, hult, perforeret luftspredersr 30 tilveje-
bragt inden i hver rerformet tradskarm 26. Luftsprede-
reret 30 ifelge den foreliggende opfindelse tjener samme
formdl som luftspredersret ifelge det navnte USA-patent-
skrift nr. 4.231.770, men roret ifslge opfindelsen er

af en forbedret konstruktion for at give det stivhed

og stabilitet og for vesentligt at eliminere sparrepro-
blemet, der eksisterer ved langdesemmene i det sammen-

foldede luftsprederer, der hidtil er anvendt.

Som vist er luftspredersret 30 af en sterrelse, som
passer til nemt at kunne glide pad langs ind i den hule
tradnetskarm 26. Spredereret 30 er fortrinsvis forsynet
med en udadvendt labe eller flange 31 p& sin sverste
ende for at lette monteringen af spredereret i den rer-
formede tradnetskazrm 26. Fortrinsvis er diameteren pa
spredersret 30 s& stor som muligt, for at spredersrets
tversnitsomradde kan blive sterst mulig, mens der stadig
lades tilstrakkeliqg spillerum tilbage mellem spredersret
og tréddnetskarmen 26 for at tillade indferelse af reret
i tradnetskarmen 26, og saledes at spredereret vil vare
i det vasentlige ude af berering med den omgivende trad-
netskarm 26 og filterposen l4. For eksempel anvendtes

i en typisk filtersamling ifelge opfindelsen et luft-
sprederer 30 med en udvendig diameter pa& ca. 88,9 mm

til en filterpose 14 pé& ca. 101,6 mm i diameter.

Som vist i fig. 2 har luftspredereret 30 en langde,

der er lidt mindre end den samlede langde af trédnet--
skearmen 26, idet den nederste ende savel som den gverste
ende af spredersret 30 er abne. Allerhelst burde sprede-

reret 30 have en lengde pé& ca. 2/3 - 3/4 af tradnetskaer-
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mens 26 totale langde. Det er imidlertid blevet fast-
sldet, at lengder, som er betydeligt mindre end disse
foresldede langder, stadig giver meget heldige resulta-
ter sammenlignet med de resultater, der er opndet ifelge
de tidligere kendte arrangementer, hvor der ikke blev

anvendt sprederor.

Som beskrevet i navnte USA-patentskrift nr. 4.231.770
er det blevet fastslaet, at en af de primere arsager
til ineffektiv rensning af det konventionelle filterpo-
searrangement er, at pulseringen eller stedene af i
modsat retning gdende renseluft var koncentreret i det
omrade, der 14 op til det sted, hvor luften kom ind

i det indvendige af filteret, dvs. op til filterets
udgang. Virkningen af den i modsat retning gaende rense-
luft var i alt vesentligt forsvundet i den ende af filte-
ret, der 18 lengst vaek fra luftudgangen. Mens sdledes
udgangsenden af filteret var udsat for den i modsat
retning gdende renseluft og faktisk i virkeligheden

kan vere blevet overrenset, var den fjerne ende af fil-
teret i det vaesentlige urenset. Resultatet heraf var,
at filterposens fulde langde ikke blev effektivt udnyt-
tet til filtrering og filterets ydeevne var tilsvarende
nedsat. Det hule perforerede sprederer i ovennavnte
patentskrift og spredersret ifelge den foreliggende
opfindelse udferer den enskede funktion med at sprede
oqg fordele-pulseringen eller stedene af renseluft over
hele filterposen for saledes at tilvejebringe meget

effektivere rensning af filterposen.

For at give stivhed og stabilitet til luftsprederoret
og samtidig vesentligt eliminere det sparreproblem,

der var forarsaget af langdesemmene i det sammenfoldede
luftspredersr, der hidtil er blevet brugt, er det hule
luftsprederar 30 ifelge den foreliggende opfindelse

rremstillet ud fra en perforeret strimmel af i skrueform
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snoet metalplade - et brudstykke af en sadan strimmel

er angivet ved 34 i fig. 3 i udfoldet tilstand, far

det er blevet formet til luftspredersret 30, med det
formdl at vise, at strimmelen 34 er forsynet med margi-
nale, uperforerede omrdder eller kantpartier 34a langs
dens over for hinanden liggende langsidekanter. Det
resterende hovedparti af strimmelens 34 bredde er per-
foreret med forholdsvis smd perforeringer 35 deri, arran-
geret i tvergaende rakker i forholdsvis kort indbyrdes
afstand og med perforeringerne 35 i hver anden tvergaen-
de rakke arrangeret forskudt i forhold til perforerin-
gerne 35 i de mellemliggende rakker, idet sadanne skifte-
vise razkker tillader razkkerne af perforeringer at lig-
ge forholdsvis tat p& hinanden uden urimelig svakkelse
af spredergret. Selvom sterrelsen af hullerne ikke er
afgerende, kan der i strimmelen 34 tilvejebringes huller
af for eksempel ca. 3,175 mm i diameter. I denne hen-
seende havde for eksempel en plademetalstrimmel 34 pa
ca. 152,4 mm bredde - sddan som den, der er vist i fig.
3 - og af hvilken der blev lavet et typisk 88,9 mm luft-
sprederer 30 - huller 35 med en diameter p3 3,175 mm
deri arrangeret i tvaergdende razkker, hvis centre 1&

i en indbyrdes afstand p& ca. 4,762 mm, og centrum til
centrum-afstanden mellem hver op til hinanden liggende
par af perforeringer 35 i hver tvargiende razkke var

ogsa ca. 4,762 mm.

Under henvisning nu til fig. 4, 5 og 6 vil det ses,
at op til hinanden stedende kanter af strimmelen 34
er indbyrdes forbundet ved en sem, der i sin helhed
er angivet med 36, og i hvilken sem ap til hinanden
stedende kanter af strimmelen 34 overlappef hinanden
pd ldsende made, idet semmen 36 sdledes strakker sig
i skrueform rundt om luftspredereret fra dettes ene
ende til den anden. Som det bedst vil ses i fig. 5 og

6, er semmen 36 dannet af de op til hinanden liggende
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uperforerede partier 34a af strimmelen 34, idet sadanne
partier er falset sammen. Det skal imidlertid bemerkes,
at luftspredersrets 30 indvendige overflade er vesentlig
glat gennem hele rerets langde, idet de skrueformede,
hinanden lésende partier af strimmelen, der danner sem-
men 36, springer frem udad fra spredermrét, men'ikké -
indad, og giver derved et fortykket omrédde, som bibringer
spredereret 30 stivhed og derved styrke imod sammen-

fald af reret 30.

For yderligere at forage styrken af det forbedrede luft-
sprederer 30, er det enskeligt, at bredden pa den per-
forerede strimmel 34, som det ses af fig. 3, er saledes,
at stigningen af den skruelinie, som den skrueformede
sem 36 danner, ikke er mere end to gange rarets 30 dia-
meter for herved at bibringe roret vesentlig trykmod-
standsstyrke. Endvidere ber strimmelens 34 minimumsbred-
de og stigningen af den af semmen dannede skruelinie
vaere tilstrekkélig til at tilstedende vindinger af semmen
36 ikke ligger s& tet pd hinanden, at de pa urimelig
mdde besvaerligger stremningen af luft gennem rorets

veg. Et typisk luftsprederer 30, formet i overensstem-
melse med den foreliggende opfindelse, var ca. 88,9 mm

i diameter, og var formet af en perforeret metalstrimmel
34 omkring 152,4 mm bred med sommen 36 pa ca. 7,938 mm
bredde, og stigningen pad den skrueformede linie var

ca. 139,7 mm.

Det er &benbart, at disse partier eller omrader 34a

af tilstedende kanter p& strimmelen 34, som bestemmer
semmen, er i det vesentlige eller fuldstendigt uper-
forerede gennem hele semmen 36 og sdledes yderligere
forsterker den styrke, som bibringes luftsprederzret

30 af den skrueformede sem 36. Det vil forstés, at huller-
ne 35 i strimmelen 34 er forholdsvis sma og er fordelt

i almindelighed ensartet gennem lengden af og en starre
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del af bredden af strimmelen 34, men udelukker de partier’
af op til hinanden stedende kanter af strimmelen 34,

som danner semmen 36.

Eftersom hullerne 35 er formet i tvergdende rakker i
strimmelen 34, som i fig. 3, forud for, at strimmelen

34 formes til det skrueformede rér 30, vil det forstas,
med henvisning til fig. 4, at hullerne er arrangeret

i rakker, som strakker sig diagonalt i forhold til luft-

spredersrets 30 langdeakse.

Det ses sadledes, at de sammenfalsede sidekanter pad strim-
melen 34 danner en ikke-perforeret, skrueformet som,

som skrukturelt forstarker reret i omkredsen og forhin-
drer, at tilstedevarelsen af et ikke-perforeret, lineart
omrade, som strekker sig i rerets langde, hammer luft-
strzmmén, som ved-de kendte luftspredersrskonstruktioner
med sammenfoldning. Der er blevet fastslaet, at i skrue-

form snoede metalplades-luftspredersr ifelge opfindel-

sen har forbedrede stivheds- oq stabilitetskarakteristik-

ker, selv nar de er fremstillet af forholdsvis let metal-
plade sammenlignet med den svazrere metalplade, som de
sammenfoldede spredersr hidtil er fremstillet af, for

at opnd den enskede stivhed og stabilitet.

For eksempel blev hidtil et typisk sammenfoldet luft-
spredersr pa 88,9 mm i diameter fremstillet af 24 gauge
rustfri stédlplade med en tykkelse p& ca. 0,597 mm og

en vegt pa ca. 4,77 kg/mz. Samme sterrelse luftsprede-
ror fremstillet i overensstemmelse med den foreliggende
opfindelse for at danne et i skrueform snoet sprederoer
blev fremstillet af forholdsvis letvagts 28 gauge rust-
frit stalplade, dvs. tilnzrmelsesvis 0,381 mm tykt og ~
vejende tilnarmelsesvis 3,07 kg/mz. Saledes vil det
forstés, at luftspredereret af i skrueform snoet metal-

plade var fremstillet af metal med omkring en tredjedel
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mindre tykkelse og vegt sammenlignet med samme storrel-
se sammenfoldet sprederer, samtidigt med, at det let
opndede storre stivhed og stabilitet i forhold til sadan-
ne sammenfoldede rer. Denne forbedrede stivhed ved disse
i skrueform snoede ror fremtrddte uden videre visuelt

ved hadndtering af rsrene og forseg pd manuelt at klemme,
nedtrykke eller forvride disse for at danne fordybninger

i dem.

Betydelig modstand i det i skrueform snoede rer- mod
sddanne tryk var meget sl&ende tilstede, sammenlignet
med rerene af metal med sterre vegt og sterre tykkelse
af den sammenfoldede konstruktion. For eksempel viste
det sammenfoldede rer sig at have ringe modstand mod
at blive trykket ind ved forholdsvis let sammenpres-
ning udevet med haznderne. P4 den anden side kunne det
i skrueform snoede rer kun forvrides eller trykkes ind
ved manuelle tryk, der udevedes derpd betydeligt over

de krafter, der nemt indtrykkede det sammenfoldede ror.

Sdledes vil det forstds, at det i skrueform snoede luft-
sprederer af metalplade ifelge opfindelsen har en forbed-
ret konstruktion, selvom det er fremstillet af metal

med lettere vegt, idet sadant lettere metal i vesentlig
grad reducerer fremstillingsomkostningerne og letter
behandling, forsendelse og installation af rerene, iser
sammenlignet med de tungere, sammenfoldede luftsprede-

rer, som hidtil anvendt.
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Patentkrawv:

1. Filtreringsapparat af den art, som har mindst én
rerformet filterpose (14), gennem hvilken en med partik-
ler fyldt luftart ledes for filtrering og tilbagehol-
delse af partikelformet materialé pa posens yderside,
ndr den filtrerede luftart udblases gennem posens udgangs-
ende (13), i hvilket apparat filterposen bazres af en
rerformet bazretradnetskerm (26) positioneret inden i
filterposen, idet et hult luftspredersr (30) strekker
sig i langderetningen inden i den rerformede bzretrad-
netskearm og star i forbindelse med filterposens udgangs-
ende, og filterposen renses af en periodisk i modsat
retning gdende renseluft, som ledes ind gennem filterpo-
sens udgangsende, saledes at det hule luftspredersr
spreder og fordeler den sadledes tilferte luft, k e n -
detegnet ved, at det hule luftspredersr (30)

er fremstillet af en perforeret strimmel (34) af en

i skrueform snoet metalplade med op til hinanden stedende
kanter, som er indbyrdes forbundet ved hjalp af en sem,
hvor nevnte tilstedende kanter overlapper hinanden pa
sammenlésende made og danner en ikke-perforeret, for-
sterket sem (36), der strazkker sig i skrueform rundt

om luftspredereret (30).

2. Filtreringsapparat ifelge krav l, kendete g -
net ved, at de perforerede huller (35) i strimmelen
(34) er forholdsvis sm& og i hovedsagen ensartet fordelt
over langden og et sterre parti af bredden af strimmelen,
men er udeladt i de partier (34a) af strimmelens op

til hinanden stedende kanter, som danner semmen (36).

3. Filtreringsapparat ifelge krav 1 eller 2, k e n -
detegnet ved, at hullerne (35) er arrangeret

i rekker, som strazkker sig diagonalt i forhold til luft-
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sprederarets (30) lahgdeakse.

4., Filtreringsapparat ifelge krav 3, kendeteg -
net ved, at hullerne (35) i hver anden razkke er for-
skudt i forhold til perforeringerne i mellemliggende

rakker.

5. Filtreringsapparat ifelge et hvilket som helst af
kravene 1-4, kendetegnet ved, at strimlens
pladetykkelse er ca. 0,381 mm, og at stigningen af den
af seommen dannede skruelinie ikke er sterre end to gange

luftspredersrets (30) diameter.

6. Filtreringsapparat ifelge et af kravene 1-5, k e n -
detegnet ved, at luftsprederoret (30) er i det
vesentlige glat indvendigt i hele reorets lengde, og

at den i skrueform snoede sem (36) springer frem udwven-
digt p& spredersret (30).
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