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(54) (57) САМОЦЕНТРИРУКВДИЙ ПАТРОН,
в корпусе которого размещены зажим­
ные кулачки, связанные с силовым гид­

роцилиндром, имеющим рабочую камеру, 
и прихват с приводом от гидроцилинд­
ра поджима с двумя рабочими полостя­
ми, отличающийся тем, 
что, с целью расширения его техноло­
гических возможностей путем обеспече­
ния возможности обработки деталей в 
широком диапазоне длин, а также обра­
ботки деталей по торцу, гидроцилиндр 
поджима установлен в корпусе с воз­
можностью установочного осевого пере­
мещения, а его рг^бочие полости сооб­
щены с рабочей камерой силового гид­
роцилиндра привода >перемещения зажим­
ных кулачков.
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Изобретение относится к станко­

строению, а именно к устройствам для 
закрепления деталей при обработке на 
металлорежущих станках.

Известен самоцентрирующий патрон, 5 
в корпусе которого размещены зажим­
ные кулачки, связанные с силовым гид­
роцилиндром, имеющим рабочую камеру, 
и прихват с приводом от гидроцилинд­
ра поджима с двумя рабочими полостя- 10 
ми QJ .

Недостатком этого патрона являет­
ся то, что он имеет ограниченные тех­
нологические возможности.

Цель изобретения - расширение тех-15 
нологических возможностей, путем 
обеспечения обработки деталей в ши­
роком диапазоне длин, а также обра­
ботки деталей по торцу.

Указанная цель достигается тем, 20 
что в самоцентрирующем патроне,‘в 
корпусе которого размещены зажимные 
кулачки, связанные с силовым гидрот 
цилиндром, имеющим рабочую камеру, 
и прихват с приводом от гидроцилинд- 25 
ра поджима.с двумя рабочими полостя­
ми, гидроцилйндр поджима установлен 
в корпусе с возможностью установоч­
ного осевого перемещения, а его рабо­
чие полости сообщены с рабочей каме- зо 
рой силового гидроцилиндра привода 
перемещения зажимных кулачков.

На фиг. 1 показан предлагаемый 
патрон, осевой разрез; на фиг. 2 - 
разрез А-А на фиг. 1; на фиг. 3 - 
принципиальная гидросхема управле­
ния патроном.

Самоцентрирующий патрон содержит 
корпус 1 с установленными в нем за­
жимными кулачками 2, связанными с си-40 
левым гидроцилиндром для их радиаль­
ного перемещения, а также гидроци­
линдр 3 поджима, шток 4 которого со­
единен с прихватом 5, прижимающим 
обрабатываемую деталь 6 к базовой 45 
поверхности, которая образуется пол­
зунами 7, при этом шток 4 выполнен 
с винтовым пазом 8, в котором разме­
щен штифт 9, закрепленный в корпусе 
гидроцилиндра 3 поджима, а через 50 
выполненные в этом корпусе каналы 
10-12 с размещенными в них подпру­
жиненными пружинами 13 и 14 клапа­
нами 15 и 16 обе полости этого гид­
роцилиндра сообщаются с рабочей ка— 55 
мерой 17 силового гидроцилиндра ра­
диального перемещения зажимных кулач­
ков 2, расположенного непосредствен­

но в корпусе 1 и закрытого крышкой 18. 
Его поршень 19 двуплечими рычагами 
20 связан с ползунами 7, к которым 
прикреплены зажимные кулачки 2, цент­
рирующие обрабатываемую деталь 6. 
Полости цилиндра 3 поджима образуют­
ся с одной стороны стенкой его кор­
пуса, а с другой - «крышкой 21. При­
хват 5 закреплен на штоке 4 с по­
мощью шпонки 22 и винта 23. Левая 
полость гидроцилиндра поджима соеди­
нена с рабочей камерой силового 17 
гидроцилиндра радиального перемеще­
ния зажимных кулачков рукавом 24.
К корпусу 1 корпус гидроцилиндра 3 
поджима прикреплен болтами 25, вхо­
дящими в Т-образные пазы корпуса 1, 
и гайками 26. Имеется также рукав 27 
для подвода масла высокого давления 
от гидрораспределителя 28 и рукав 29 
для подвода высокого давления к по­
лости 30 разжима силового гидроци­
линдра радиального перемещения зажим­
ных кулачков 2. Гидроцилиндр 3 под­
жима установлен в корпусе 1 с возмож­
ностью регулировочного осевого пере­
мещения .
I

Патрон работает следующим образом.
В зависимости от длины обрабаты­

ваемой детали 6 устанавливают необ­
ходимое положение в осевом направле­
нии корпуса гидроцилиндра 3 поджима 
и закрепляют его болтами 25 и гайками 26.- · 
Поршень со штоком 4 гидроцилиндра 
поджима в исходном положении располо­
жен справа (поршень упирается в крыш­
ку 21), а прихват 5 отклонен вниз и 
не препятствует установке детали 6 
в патрон. После этой операции, кото­
рая может выполняться, например, про­
мышленным роботом (автооператором), 
к патрону подается масло высокого дав­
ления. Оно поступает в правую полость 
гидроцилиндра поджима и канал 10. При 
этом поршень со штоком 4 перемещает­
ся влево, а благодаря винтовой канав­
ке 8, взаимодействующей со штифтом 9, 
шток, кроме того, поворачивается во­
круг своей оси, поворачивая и переме­
щая одновременно закрепленный на нем 
прихват 5, который, в свою очередь, 
прижимает к базовым поверхностям пол­
зунов 7 торец детали 6. При этом дав­
ление масла в канале 10 возрастает, 
преодолевает усилие пружины 13, и кла­
пан 15 открывается, пропуская масло 
через левую полость гидроцилиндра 3 
поджима в рабочую камеру 17 силово-
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го гидроцилиндра радиального переме­
щения зажимных кулачков 2, которые 
центрируют и закрепляют деталь 6. 
Когда она окончательно закреплена, 
возрастает давление в камере 17 и со- 5 
единенной с ней левой полости цилинд­
ра 3 поджима. Поскольку площадь левой 
стороны поршня этого цилиндра больше, 
чем площадь его правой стороны (часть 
площади приходится на шток 4), шток ю 
перемещается вправо. При этом при­
хват 5 отходит от закрепленной дета­
ли и опускается в исходное положение. 
При раскреплении детали масло высоко­
го давления попадает в полость 30 раз-. [5 
жима силового гидроцилиндра радиаль­
ного перемещения зажимных кулачков, 
поршень 19 перемещается вправо, кулач­
ки отходят от обработанной детали. 
Масло из камеры 17 через левую полость 20 
гидроцилиндра поджима поступает в
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каналы 12 и 11, сжимает пружину 14, 
открывает клапан 16 и выходит через 
гидрораспределитель 28 в сеть.

Благодаря применению самоцентриру- 
ющего патрона предлагаемой конструк­
ции в значительной мере расширяются 
его технологические возможности вслед­
ствие возможности закрепления обраба­
тываемых деталей различного диаметра 
и различной длины, путем простой пе­
реналадки, причем обеспечивается при­
жим торца к базовой поверхности, что 
позволяет повысить точность обработ­
ки и использовать для установки про­
мышленный робот (автооператор). Кро­
ме того, появляется возможность обра­
ботки детали не только со стороны об­
разующей поверхности, но и со сторо­
ны торца, так как прихват после за­
крепления убирается и не препятству­
ет доступу режущего инструмента.

Фиг.1
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