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Ksztaltka zasadowa
Patent trwa od dnia

Wynalazek dotyczy ksztaltki zasadowej w otu-
linie stalowej przeznaczonej. do budowy skle-
pien piecéw martenowskich.

Dotychczas do budowy sklepien piec6w mar-
tenowskich stosowano ksztaltki uprzednio wy-
palane. Podczas murowania w sklepieniach
ksztaltki te przekladano blachg stalowg zaste-
pujaca zaprawe. Taki- spos6b pracy przediuzal
jednak okres remontu piecéw oraz zwiekszat
koszta remontu.

Znacznym postgpem w tej dziedzinie bylo
zastosowanie ksztaltek niewypalanych w otu-
linach stalowych. Do tego celu stosowano otu-
liny w ksztalcie pudelka z nakrywks, ktora
przyklejano za pomocg szkla wodnego lub
tugu posianczynowego.

|

*) Wiadciciel patentu ofwiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku s3: mgr inz Wladystaw
Bieda, mgr inz. Bogdan Kolomyjski, mgr inz.
Wiestaw Pigtkkowski i Otto Przegendza.

KI 80 b, 16/01

Lenina
Ogniotrwatych *)
Polska

w otulinie stalowej
22 kwietnia 1959 r.

Znane s3 dwa rodzaje ksztaltek w otulinach
stalowych, mianowicie ksztaltki z wewnetrz-
nym zbrojeniem i ksztaltki bez wewnetrznego
zbrojenia.

Do wytwarzania ksztattek zbrojonych dotych-
czas stosowano otuliny w postaci pudelek
z przyspawanymi wewnatrz wkladkami stano-
wigcymi wtasciwe zbrojenie. Przygotowywanie
jednak tego rodzaju otulin nastreczalo duzo
trudnoéci, przy czym nie mozna bylo uniknagé
pofaldowania takiej otuliny, co w konsekwencji
mialo ujemny wplyw na jakos¢ gotowych
ksztattek.

Stwierdzono, ze trudnosci te mozna usungé
i uzyskaé ksztaltki o wymiarach w zgodnofci
z zalozonymi, jezeli jako @brojenie wewngtrzne
ksztaltek stosuje sie wkiadke stalowg w ksztal-
cie litery U.

Ksztattki zbrojone wedlug wynalazku sg bar-
dzo proste i tatwe do wykonania nawet spo-
sobami zupelie prymitywnymi.



Korzysinie jest jezeli rozwarto§é ramion
wktladki jest taka, ze dzieli ksztaltke na trzy
Jjednakowe podluzne pasy, bowiem w tym
przypadku nastgpuje lepsze spieczenie ksztaltki
podczas nagrzewania i pracy pieca, co zapewnia
wiekszg trwalo§¢ sklepienia. !

Ksztaltke wedlug wynalazku wytwarza sie
na przyklad z rudy chromowej albanskiej,
magnezytu czeskiego oraz zlomu chromitowo-
magnezytowego przy czym masie nadaje sig
najkorzystniej nastepujacy sklad:

30%o ztomu palonego chromitowo-magnezy-
towego o uziarnieniu 0,5 — 3 mm,

15% rudy chromowej albanskiej o uziar-
nieniu 0,5 — 3,5 mm;

25%0 magnezytu czeskiego o uziarnieniu
0,5 — 3,0 mm; - -

30% magnezytu czeskiego o uziarnieniu
0,0 — 0,09 mm;

oraz 1,5 — 2,0° siarczanu magnezu (papka)

1,5 — 2,000 tugu posiarczynowego.

Wilgotno§¢ masy dobiera sig tak, aby wy-
nosita 2,5 — 3,5%.

Po umieszczeniu w formie dolnej czesci otu-
liny o dwéch $ciankach bocznych z zaczepami
wktadki stanowigcej zbrojenie zasypuje sie
mase, przykrywa goérng czg§é i prasuje pod
ciénieniem 1100—1200 kg/cm? Uformowane
ksztaltki nastepnie suszy sie w temperaturze
od 40° do 140°C, przy czym po wysuszeniu
nadaja sie one do uzytku. Otrzymuje sie¢ ksztatt-
ki o prawie idealnych wymiarach z zalozo-
nymi. Wykazuja one dostateczng trwaltos¢ do

transportu i zamurowania, przy czym dzieki
ostonie na najwiekszych powierzchniach, prak-
tycznie nie zostajq obite ani uszkodzone. Pod-
czas nagrzewana i pracy sklepienia, blacha osto-
ny ulega stopieniu i reaguje z zasadows masg
ksztattki. Tworzy sie magnezjo-ferryt, ktéry
tgczy poszezegblne ksztattki w jeden monolit.
Réwniez murowanie sklepienia przy zastoso-
waniu ksztaltek wedlug wynalazku jest bardzo
proste 1" trwa krétko, poniewaz nie zachodzi
potrzeba zakladania blach ani regulacji niez-
godno$ci wymiarowych wystepujgecych normal-
nie w wyrobach wypalanych. Te trwalos¢ wy-
miaréw ksztattek osigga sie wedlug wynalazku
przez stosowanie do masy 'dodatku palonego
zlomu chromitowo-magnezytowego.

Zastrzezenie patentowe

Ksztaltka zasadowa w otulinie stalowej, zbro-
jona, znamienna tym, ze jako wewnetrzne
zbrojenie posiada wkladke stalowag w ksztalcie
litery U umieszczong pomiedzy ostonami na
najwiekszych powierzchniach ksztaltki, przy
czym rozwarto§é ramion wkladki stalowej ko-
rzystnie dobiera sie tak, ze dzieli ksztaltks
na trzy jednakowe podiuzne pasy.
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