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AGENT ANTI-PELLICULE DE SURFACE

La présente invention concerne un nouvel adjuvant pour compositions

hydrauliques, son procedé de préparation ainsi que son procedé d'utilisation.

Il est d'usage de couler des chapes de mortier au sol afin d'aplanir, niveler ou
surfacer un support et/ou enrober un plancher chauffant pour ensuite recevoir les
couches supérieures (tous types de support : carrelage, sol souple, parquet

flottant ou colle etc.).

Apres coulage, prise et sechage a la surface de chapes, on observe fréguemment
'apparition d'une pellicule de surface de quelques centiemes de millimetres
d'épaisseur formee de particules a base d'hydrates de calcium remontant a la
surface. La fine pellicule présente des plissements et des ecaillages inesthétiques
et reduit considerablement les capacités d'adherence a la surface des materiaux
de finition destinés a recouvrir ultérieurement les chapes, tels que du platre,

ceramiques, peintures, enduits divers ou autres.

On observe ce type de pellicule également en surface d’'autres compositions
hydrauligues comme le beton autoplacant (BAP), un béton susceptible de se
mettre en place dans les coffrages méme complexes et encombrés sous le seul

effet de la pesanteur.

Pour obtenir une adhérence suffisante des matériaux de finition a la surface, il se
revele necessaire de brosser, gratter ou poncer la surface avant de commencer
les travaux de finition pour en éliminer la pellicule. Ces travaux sont longs et

onéreux.

I est connu de US 6,849,118 d'utiliser un adjuvant comprenant un agent anti-
retrait de type oxydes d’alkylene et un alcool gras pour empécher la formation de

poussieres en surface provoquéee par I'agent anti-retrait.
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2
On connait par ailleurs de WO 95/04008 d'utiliser des alcools gras en Ci4 a Coo

pour inhiber I'efflorescence dans les compositions de ciment, de prétérence sous
forme emulsion. L'efflorescence differe cependant de la pellicule de particule
décrite en ce qu'elle résulte d'une réaction de carbonatation de sels de calcium en

surface de compositions de ciment.

Du fait de leur faible point de fusion et de leur caractere hydrophobe, les alcools
gras sont cependant difficiles a disperser et s'agglomerent rapidement sous |a
chaleur ou encore lors du stockage sous leur propre poids, ce gui rend leur
utilisation malaiseée.

Le but de la présente invention est donc de proposer un adjuvant permettant de
reduire la formation de pellicules sur des surfaces horizontales de compositions
hydrauligues sous une forme facilement dispersible et stable pour des

temperatures comprises entre -10°C et 60°C ainsi qu'au stockage.

Selon l'invention, ce probleme est résolu par un adjuvant comportant au moins un

corps gras et au moins un agent anti-mottant.

Selon un premier aspect, I'invention vise donc un adjuvant anti-pellicule de surface
pour liants hydrauligues comprenant au moins un corps gras et au moins un agent

anti-mottant.
On entend par le terme « corps gras » designer des composes comportant une
fonction polaire et une chaine carbonée comportant plus de 8 atomes de carbone,

notamment des alcools gras.

On entend par le terme « liant hydraulique » designer des compositions de ciment

tels que les ciments Portland, les mortiers comprenant en outre des granulats fins
et les betons, comprenant en outre des granulats grossiers. Le terme englobe

également les sulfates de calcium anhydres ou hydratés.
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3
Selon l'invention, F'adjuvant anti-pellicule pour liants hydrauliques comprend au

moins un corps gras et un agent anti-mottant.

Le corps gras peut étre notamment un alcool gras ou un composé derivé d'alcool
gras. Il comporte de préférence 8 a 22 atomes de carbone, de preference 10 a 18
atomes de carbone et tout particulierement 16 a 18 atomes de carbone,
avantageusement sous forme de chaine carbonee. La chaine carbonée peut étre
droite ou ramifiée, saturée ou insaturée. De préférence, le corps gras est un alcool

gras primaire, dans lequel le groupe alcool se trouve en fin de chaine.

Particulierement préférés sont les corps gras comportant une chaine carbonee

droite saturée, comme le hexadécani-ol et l‘octadécan-1-ol ou un de leurs

melanges.

| 'adjuvant selon l'invention peut contenir un seul corps gras ou plusieurs, par

exemple lorsqu’il s’agit d'un corps gras d'origine naturelie.

L'agent anti-mottant permet a l'adjuvant selon invention de rester sous forme de
poudre fine et dispersée. Cette présentation permet non seulement une dispersion

homogéne dans le liant hydraulique mais assure par ailleurs une stabilité au stockage

a température ambiante et jusqu’'a 60°C.

L’agent anti-mottant est un composé minéral inerte solide a température ambiante.

De préférence, I'agent anti-mottant est finement divise.

Avantageusement, I'agent anti-mottant solide présente une taille de particules

moyenne comprise entre 0,1 et 100 um et de préference comprise entre 0,5 et
5 um. Particuliérement préférée est une taille de particules de l'ordre de 1 ym. En
effet, en présence d’un agent anti-mottant finement divise, la capacite d'inhiber la

formation d’une pellicule d'un corps gras varie tres peu avec la température.

Les agents anti-mottant particuliérement préférés sont des composés mineraux

comme les oxydes, silicates et carbonates, qui interferent peu ou pas avec la prise
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de la composition hydraulique. Parmi ces composeés minéraux, on préfere

particulierement le carbonate de calcium, le kaolin, I'alumine ou la silice.

Parmi ces composeés, le carbonate de calcium est peu colteux, disponible et de

ce fait particulierement prefereé.

Par ailleurs, il s'est averé que certains agents anti-mottant sont colores et peuvent
de ce fait egalement assurer la fonction de colorant. Des agents anti-mottants

colorés particulierement préféres sont les oxydes de fer.

L'adjuvant comprend de préférence entre 10% et 99 %en poids de corps gras et 90%
a 1% en poids d'agent d'anti-mottant, de préféerence 40 a 60 % en poids de corps
gras et 60 a 40 % en poids d’agent anti-mottant et tout particulierement environ 50%
de corps gras et 50% d'agent anti-mottant.

Avantageusement, l'adjuvant selon [linvention est constitué des deux
composantes mentionnees. Toutefois, Il peut étre utile dans certains cas d'ajouter
d'autres agents, notamment des agents anti-mousse, plastifiants, notamment

superplastifiants, modificateurs de prise.

L'adjuvant selon linvention peut comprendre en outre un colorant mineral ou
organique en sus de 'agent anti-mottant choisi. La quantité de colorant dans I'adjuvant
selon l'invention peut étre par exemple comprise entre 100 et 200% en poids par

rapport au melange de corps gras et agent anti-mottant.

La préparation de l'adjuvant selon l'invention est rapide et aisée et peut étre realisée
avec des moyens simples. Selon un autre aspect, I'invention vise donc un procede de
préparation d’'un adjuvant selon l'invention, comportant les etapes consistant a :

(i) cryobroyage du corps gras jusqua obtention de la granulometrie
souhaitée ; et
(i) mélange du corps gras broye avec l'agent anti-mottant et les autres

constituants de l'adjuvant, le cas échéant.
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Comme indiqué ci-dessus, la granulométrie souhaitée du corps gras est de

préférence une taille de particules moyenne de lI'ordre de 0,1 a 200um.

L'adjuvant ainsi obtenu se presente sous forme de poudre fluide et peut étre
ensuite conditionné sans difficultes en flacon, en sachet délitable ou non avant
utilisation. L'adjuvant ainsi conditionne est stable au stockage pendant plusieurs

mois méme a température élevée.

La présentation sous forme de poudre fluide facilite par ailleurs grandement la mise en
ceuvre de I'adjuvant selon l'invention.

En effet, 'adjuvant selon l'invention est un adjuvant de masse et non de surface. Il est
donc avantageusement disperseé de maniere homogene dans la masse de liant

hydraulique, avant, pendant ou apres gachage.

De prétérence, 'adjuvant selon l'invention est ajouté au liant hydraulique sec, avant
gachage. En effet, grace a la presence de I'agent anti-mottant, I'adjuvant se présente
de preférence sous forme de poudre fluide qui peut étre aisement dispersee dans la
masse de liant hydraulique.

De maniere générale, le dosage de lI'adjuvant selon I'invention est compris entre 50 g

et 1500 g /m° de chape ou de béton.

Le gachage et coulage des liants hydrauliqgues est realise de maniere habituelle.
Avantageusement, l'adjuvant n’interfere pas avec la prise du liant hydraulique et

n'affecte pas les propriétés du matériau durci.

L'adjuvant selon l'invention ainsi introduit dans la masse avec le liant hydraulique
permet d'empéecher la formation d'une pellicule formee de particules d’hydrates a
base de calcium apparaissant apres coulage, prise et séchage a la surface des
iants hydrauliques. L'absence de pellicule permet daugmenter notablement
ladhérence des matériaux de finition aux surfaces des liants hydrauliques

adjuvantés et améliore par allleurs la dureté des surfaces.
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Selon un dernier aspect, l'invention vise donc un procede de préparation d'une
composition de liant hydrauligue adaptee pour la fabrication de chapes comportant

'étape consistant a ajouter au liant hydraulique I'adjuvant selon l'invention a un

dosage compris entre 50 et 1500 g/ m® de chape ou de béton.

L'invention sera mieux comprise grace aux exemples ci-apres présentées a titre

llustratif et non limitatif.

EXEMPLES

EXEMPLE 1 : Composition et fabrication d’'une chape anhydrite

Dans un malaxeur de type Rayneri, on préepare un mortier adjuvanté a base de sulfate

de calcium anhydre ayant la composition indiquée dans le tableau 1 ci-dessous en

suivant le protocole de gachage suivant

- Homogeénéisation a sec du sable a vitesse lente entre 0-30 secondes ;

- Prehumidification du sable avec 1/3 de I'eau totale entre 30-60 secondes, puis

arrét du malaxeur ;

- A 300 secondes, introduction du sulfate de calcium anhydre avec l'adjuvant

selon l'invention et homogeéneisation entre 300-330 secondes a vitesse lente ;

- Ajout du reste de I'eau avec le dispersant entre 330 et 390 secondes ;

- Malaxage a vitesse lente entre 390-420 secondes ;

- Arrét du malaxeur pour racler les bords et le fond du bol a la truelle entre 420-
450 secondes ; et

- Malaxage a vitesse rapide entre 450 et 510 secondes.
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Tableau 1 : Composition de mortier a base de sulfate de calcium anhydre

Composant Quantité

Sulfate de calcium anhydre 650 kg/m®

Sable 0/4 mm de Berniéres (France) | 1350 kg/m®

Dispersant  (Chryso®Fluid Premia | 0,27% en poids *
196, vendu par CHRYSO, France)
Eau 280 kg/m3

*en liquide par rapport a la quantité de sulfate de calcium anhydre

L'etalement mesuré au cone (Deuypsrewr=7CM, Dinerewr=10CM, hauteur=6cm)
Immediatement apres preparation etait de 260 =10 mm. Le mortier ainsi réalise est
coulé dans des moules carrés a bords obliques préalablement huilés de dimensions
40*40 cm de maniere a realiser des dalles de mortier, et la surface du dit mortier est
soumise au passage dune barre de debullage et de mise a niveau pour obtenir une

surface lisse.

EXEMPLE 2 : Composition et fabrication d'une chape ciment
Dans un malaxeur de type Rayneri, on prepare un mortier adjuvanté a base de ciment

ayant la composition indiquee dans le tableau 2 ci-dessous en suivant le protocole de

gachage suivant :

- Homogénéisation a sec du sable a vitesse lente entre 0-30 secondes ;

- Prehumidification du sable avec 1/3 de I'eau totale entre 30-60 secondes, puis
arrét du malaxeur ;

- A 300 secondes, introduction du ciment et du filler avec l'adjuvant selon
linvention et homogéneisation entre 300-330 secondes a vitesse lente;

- Ajout du reste de I'eau avec le dispersant entre 330 et 390 secondes ;

- Malaxage a vitesse lente entre 390-420 secondes ;

- Arrét du malaxeur pour racler les bords et le fond du bol a |a truelle entre 420 et
450 secondes ; et

- Malaxage a vitesse rapide entre 450 et 510 secondes.
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L'etalement mesuré au cone (Dsupsrieur=7CM, Dintsrieur=10CM,  hauteur=6cm)

immediatement apres preparation est de 260 £10mm. Le mortier ainsi realisé est
coule dans des moules carres a bords obliques prealablement huiles de dimensions
4040 cm de maniere a realiser des dalles de mortier, et la surface du mortier est
soumise au passage d'une barre de débullage et de mise a niveau pour obtenir une

surface lisse.

Tableau 2 : Composition de mortier a base de ciment

Composant Quantité
ciment de type CEM | 280 kg/m”®

Filler Durcal 10 (vendu par OMYA, | 380 kg/m®
France)

Sable Berniéres (France) 1280 kg/m”®

Dispersant (CHRYSO®Fluid Optima | 1,2% en poids *
100, vendu par CHRYSO, France)
Eau 260 kg/m®

*en liquide par rapport a la quantite de liant (ciment-+filler)

EXEMPLE 3 : Composition et fabrication d’un béton autoplacant (BAP

Dans un malaxeur de type Skako Couvrot, on prépare un BAP adjuvanté ayant la

composition indiquée dans le tableau 3 ci-dessous en suivant le protocole de gachage

suivant :

- Homogenéisation a sec du sable et des graviers a vitesse lente entre 0-30
secondes ;

- Prehumidification du sable avec 1/3 de 'eau totale de I'ensemble des granulats
entre 30-60 secondes, puis arrét du malaxeur ;

- A 300 secondes, introduction du ciment et du filler avec l'adjuvant selon
l'invention et malaxage a sec entre 300-330 secondes ;

- Ajout du reste de I'eau avec le superplastifiant entre 330 et 390 secondes ; et

- Arrét du malaxeur a 510 secondes.
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L'étalement mesuré au cone normalise (cone d’Abrams) du béton immédiatement

apres préparation est de 700 £10 mm. Le beton ainsi réalisé est coulé dans des

moules carrés a bords obliques prealablement huiles de dimensions 40*40 cm de
maniere a realiser des dalles de beton, et la surface du beton est soumise au passage

d'une barre de débullage et de mise a niveau pour obtenir une surface lisse.

Tableau 3 : Composition de beton auto-placant

Composant Quantité
ciment de type CEM | 280 kg/m®

Filler Erbray (vendu par OMYA, | 160 kg/m’

France )

Sable 0/4 de Berniéres (France) 887 kg/m®
Gravier 6/10 de Villermain (France) 160 kg/m°
Gravier 9/18 de Loire (France) 653 kg/m®

Dispersant (CHRYSO®Fluid OPTIMA | 0,7% en poids *
350, vendu par CHRYSO, France)
eau 213 kg/m3

*en liquide par rapport a la quantité de liant (ciment+filler).

EXEMPLE DE COMPARAISON 4 : Pas d’'adjuvant
Afin d'evaluer l'effet de l'adjuvant selon l'invention, on a préparé une dalle selon

l'exemple 1, sans l'adjuvant selon l'invention.

Une partie des dalles obtenues a éte evaluée telle quelle, sans traitement (exemple

4A) alors qu'une autre partie a été soumise a un poncage (exemple 4B).

EXEMPLE DE COMPARAISON 5 : Corps gras seul
Afin d'évaluer l'effet de I'adjuvant selon linvention, on a prepare une dalle de mortier

selon I'exemple 1 en ajoutant en outre un mélange de 66% en poids d'1-hexadécanol
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at 33% en poids d'1-octadécanol commercialisé sous le nom de NAFOLM® 1618
par la societe SASOL (gvec un D50 = 40 ym).

L'alcool gras est introduit lors du malaxage au méme moment que le liant
hydraulique, & raison de 250g/m3 comme indiqué dans les tableaux 4 et 5.

EXEMPLE 8 ; Corps gras. et Agerit anti-mottan

Afin d'évaluer l'effet de I'adjuvant selon l'invention, on a prépare une dalle de
mortier selon I'exemple 1 en ajoutant en outre un mélange de 50 % en poids
d'un meélange de 66% en poids d't-hexadécanol et 33% en poids d'i-
10 octadécanol commercialisé sous le nom de NAFOLM® 1618 par la soclété

SASOL (avec un D50 = 40 um) et de 50 % en poids de carbonate de caicium
{D50 = 1.5 ym).

L'adjuvant selon l'invention est introduit lors du malaxage au méme moment que

le liant hydraulique, & ralson de-500g/m3 comme indiqué dana les tableaux 4 et
15 5,

EXEMPLE DE COMPAF 7: ComagrasetA

Afin d’évaluer l'effet de I'adjuvant selon linvention, on a prépare une dalle de
mortier selon I'exemple 1, en ajoutant en outre un mélange de 66% en poids
. 20 d'1-hexadécanol et 33% en poids d’'1-octadécanol commercialisé sous le nom
de NAFOL™® 1618 par la société SASOL (avec un D50 = 40 pm) et 2% en

lquide de CHRYSO®Serenis (agent réducteur de retrait commercialisé par la
société CHRYSO, France).

ent réducteur de retrait:

L'alcool gras est introduit lors du malaxage au méme moment que le liant
25 hydrauligue, a raison de 250g/m3 comme indiqué dans les tableaux 4 et 5.

EVALUATION DE L'ADHERENCE

Aprés 7 Jours, des carreaux gres céramiquas de dimension 50 x 50 mm sont
collés sur la surface des dalles obtenues dans les exemples 4 a 7 ci-deasus au

30 moyen d'un mortier colle & carrelage (colle LANKO Prolidal PlusM® 5024
commesrcialisée par la société PAREX LANKQ). Ce mortier colle est appliqué
selon la porme NF EN 1348 qui consiste a .

CA 2767636 2017-05-02
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- étaler le mortier colla avec un peigne aux dents carrées 5 x 5 x 5 mm ;

- déposer une charge de 2kg pendant 25 4 35 secondes sur chaque carreau en
cours de collage, 9 carreaux étant coliés par dalle

- sécher le mortier colle pendant 21 jours a température ambiante (suivant les
conditions da la norma NF EN 1348) ;

- coller des tés d'arrachage sur les carreaux de céramique au moyen d'une colle
apoxy (LANKOM® 723, commercialisés par la société PAREX LANKO) ; et

- arracher un jour aprés les carreaux par |'intermédiaire des t6s en mesurant la
force nécessaire a I'aide d’'un dynamometre type DynatestMc.

Une fracture entre deux matériaux assemblés par collage peut se propager de
deux maniéres : soit a lintérleur du joint de colle ou du support (chape ou
béton), Il s'agit alors d'une rupture cohésive, soit a la surface, et on parle alors

de rupturé adhésive.

Une rupture cohésive indique que linterface s'est comportée de mahiére plus
forte que Je cosur de la colle ou du support (chape ou betan). Inversement, pour

une rupture adhésive, linterface a ate plus faible.

Le mode de rupture (adhésif ou cohésif), ainsi que Ia force de traction
ndcessaire pour arracher les carreaux des dalles, permettent d'évaluer la

capacité d’adhérence des surfaces. Les résultats obtenus sont rassemblés dans
le tableau 4 ci-dessous.

On constate que I'adhérence est trés faible pour les dalles non adjuvantées
sans traitement de pong¢age. Par ailleurs, lors de la réalisation des essais on

observe visuellement une meilleure dispersion de l'alcool gras dans la chape
loraqu’il ast associé avec l'agent anti-mottant. - |

On constate gue I'adjuvant selon linvention permet de racouvrir una surface
avec une contrainte de traction proche d'une surface poncee, avec un avantage
aconomique {rés net.

cegthr 2. P s  CaE Bt e b =)l T e it e e e e, L . et e ettt e f s e Al et S L n s
—— ————a c",~_1 AR, o T R TSRS L DIRBAGRA & T W P Sk SR 5 S IR et IO L A S T e s e T T

. T “"';'- R ‘.-._*"-.-'. "'.‘ "’ W’N?ﬁw&ﬁ;@é:ﬂ%?w:ﬁm';g&;%ﬂg.k Soa T T SR
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Par ailleurs, on note que l'association d'un alcool gras a un agent de réducteur de

retrait augmente la pellicule de surface et réduit ainsi encore la contrainte de traction

de la surface.

Tableau 4 : Evaluation de I'adhérence

EXEMPLE Adjuvants /| | Dosage en | Contrainte de traction
Traitement g/m’ [MPa] / Mode de rupture
4 A Pas d’'adjuvant, , .
) - 0.4 MPa / adhesif
non poncee
4B Pas d'adjuvant, L
, - 2.0 MPa/ cohesif
poncee
5 Résultats inhomogenes dus
Alcool gras non A \ _ , ,
| , 250 g/m a une mauvaise dispersion
antimotte .
du prodult dans la chape
6 Alcool gras + CaCOs5 | 500 g/m® 1.6 MPa / cohésif
/ Alcool gras + agent . . .
250 g/m 0.6 MPa/ adhesif

réducteur de retrait

EVALUATION DE LA DURETE DE SURFACE

Afin d’évaluer l'effet de I'adjuvant selon l'invention sur la dureté de surface, les

dalles preparees dans les exemples 4 a 7 ont été testés au moyen d'un dispositif

appelé Perfotest type CSTB.

Le Perfotest permet la realisation de chocs reproductibles sur des surfaces

horizontales. Il est equipé d'un poingcon 5 diedres destiné a la mesure de la dureté

d'un revétement de classe P2 et P3. Suivant la hauteur a laquelle le poingon est

lache, on applique une force differente, P3 etant supérieure a P2. Les resultats

sont exprimés en nombre de carrés decollés, degrades ou intacts. Ainsi, plus le

nombre de carrés intact est grand, et plus la dureté de surface est grande ou

moins la pellicule de surface est présente, a la fois pour une classification type P2

et une type

P3. Les essais sont réalisés directement en surface des dalles
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exempte de tout revétement de surface. Les mesures sont réalisées 4 fois a

différents endroits sur chaque dalle a la fois sur essais type P2 et type P3.

Les resultats du test sont consignés dans le tableau 5 ci-dessous.

On constate que |a dureté de surface est tres faible pour les dalles non adjuvantées

par I'adjuvant selon l'invention sans traitement de poncage. Par allleurs, lors de la

realisation des essais on observe visuellement une meilleure dispersion de I'alcool

gras dans la chape lorsqu'il est associé avec I'agent anti-mottant.

Par ailleurs, I'association d'un alcool gras a un agent réducteur de retrait augmente la

pellicule de surface et réeduit ainsi encore la dureté de surface.

Tableau 5 : Evaluation de la dureté de surface

EXEMPLE Adjuvants / | Dosage en ]
S o/ Durete de surface
4A Pas d'adjuvant selon
'iInvention, - -
non ponceée
4B Pas d'adjuvant selon
linvention, +
poncee
5 Resultats innomogéenes dus a
Alcool gras 250 g/m° une mauvaise dispersion du
produit dans la chape
6 Alcool gras + CaCO5 | 500 g/m® o+
7/ Alcool gras + Agent 250 g/m? o

réducteur de retrait

L'adjuvant selon l'invention permet donc d'ameliorer notablement la durete de surface

et la capacité d'adherence de surfaces de liants hydrauliques a base de ciment ou de

sulfate de calcium tout en étant facilement dispersible et stable au stockage.
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REVENDICATIONS

1. Utilisation d'une composition comprenant au moins un corps gras et au moins
un agent anti-mottant comme adjuvant antl-pellicule de surface pour llants
5 hydrauliques, dans laquelle le corps gras est un alcool gras.

2. Utilisation selon la revendication 1, dans laguelle le corps gras est un alcool
. gras primaire. '

10 3. Utilisation selon la revendication 1 ou 2, dans lagquelle le corps gras comports
8 a4 22 atomes de carbone,

4. Utilisation selon I'une queiconque des revendications 1 a 3, dans laquelle le
corps gras est choisi parmi hexadécant-ol et I'octadécan-1-ol ou un de leurs
16 mélanges.

5. Utilisation selon ta revendication 4, dans laquelle I'agent anti-mottant présente
une taille de particules moyenne comprise entre 0,1 et 100 pm.

20 8. Utilisation selon la revendication 4, dans laquelle 'agent anti-mottant présente
une taille de particules moyenne comprise entre 0,5 et 5 um.

7. Utilisation selon 'une quelconque des revendications 1 a 6, dans laquelle

'agent anti-mottant est un carbonate, un sificate ou un oxyde.
25

8. Utilisation selon la revendication 7, dans laguelle I'agent anti-mottant est
choisi pami le carbonate de calcium, le kaalin, ('alumine et la silice.

9, Utilisation selon 'une quelconque des revendications 1 & 6, dans laquelle
30 l'agent anti-mottant est colore,

CA 2767636 2017-05-02
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10. Utilisation selon la revendication 9, dans laquelle 'agent anti-mottant est un
oxyde da fer.

11. Utilisation selon 'une qualconque des revendications 1 a 10, comprenant 10
3 99 % en poids da corps gras et 1 & 90 % en poids d'agent anti-mottant.

12. Utilisation selon 'une quelconque des revendications 1 & 11, comprenant 40
a3 60 % en poids de corps gras et 60 a 40 % en poids d'agent anti-mottant.

13. Utilisation selon {'une quelconque dés revendications 1 a 12, dans laquelle
'adjuvant est sous forme de poudre.

14. Utilisation selon I'une nuelconque des revendications 1 & 12, dans laquelle
'adjuvant est ajouté au llant hydraulique sec avant ajout d'eau de gachage.

15, Composition comprenant au moins un corps gras et au moins un agent anti-
mottant pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surface pour liants
hydrauliques, dans laquelle le corps gras est un alcool gras.

16. Goniposition pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surface
pour liants hydrauliques selon la revendication 15, dans laqueille le corps gras

~ esl un alcool gras primaire,

17. Composition pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surface
pour liants hydrauliques selon la revendication 15 ou 16, dans laqualle le corps
gras comporte 8 4 22 atomes de carbone.

18. Composition pour une utillsation comme adjuvant anti-pellicule de surface
pour liants hydrauliques selon 'une quelconque des revendications 15 a 17,

: H - TP I T T, G TR IR 75, S22 SN T T F BTIR TR L 1O AR, STW Y of O g o AL - o B 0k TN Rl A e e M AT L e el e e et LU eyt
e et :<_,-,'-;~-..a,cs;",‘,q<:;-n,,.""-.).:.-'-,.":'“w-';-;~'r.-'»-q;4xN:mwwiq;trﬁg.‘ww&', P o S SN X TR O AT e ko IR 7l S SRR 3 AR O R e A R A e e AV R T A L T L L
. A 1 e s sss - “ e . . % : . A . =
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dans laquelle le corps gras est choisl parmi I'hexadécani-ol et ['octadécan-1-ol
ou un de leurs mélanges.

19. Composition pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surface
pour liants hydrauliques selon la revendication 18, dans laquelle 'agent anti-
mottant presente une taille de particules moyenne comprise entre 0,1 et 100 ym.

20. Compaosition pour une utilisation comme adjuvant anti-pelficule de surface
pour liants hydrauliques selon la revendication 18, dans lagquelle 'agent anti-
mottant présente une taille de particules moyenne comprise entre 0,5 et 5 um.

21, Composition pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surface
pour liants hydrauliques selon I'une qusiconque des revendications 15 a 20,
dans laquelle 'agent anti-mottant est un carbonate, un silicate ou un oxyde.

22. Composition pour une utilisatio'n comme adjuvant anti-pellicule de surface
pour liants hydrauliques selon la revendication 21, dans laguelle 'agent anti-
mottant est choisi parmi le carbonate de calcium, le kaolin, I'alumine et la silice.

23. Composition pour une utilisation comme adjuvant.anti-pellicule de surface
pour liants hydrauligues selon Pune quelconque des revendications 15 a 20,
dans laquelle 'agent anti-mottant ast coloré.

24. Composition pour une utlisation comme adjuvant anti-pellicule de surface

pour liants hydrauliques selon la revendication 23, dans laquelle I'agent anti-
mofttant est I'oxyde de fer.

25. Composition pour une utilisation comme adjuvant anti-psllicule de surface
pour liants hydrauliques selon 'une queiconque des revendications 15 & 23,

CA 2767636 2017-05-02
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comprenant 10 & 89 % en poids de corps gras et 1 4 90 % en poids d’agent anti-
mottant. -

26. Composition pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surface
5 pour liants hydrauliques selon 'une quslconque des revendications 15 a 24,

comprenant 40 4 80 % en poids de carps gras et 60 a 40 % en poids d'agent
anti-mottant, | |

27. Composition pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surface
10  pour liants hydrauliques selon fune quelconque des revendications 15 a 25,
dans lagquelle I'adjuvant est sous forme de poudre, |

28. Composition pour une utilisation comme adjuvant anti-pellicule de surfaca
pour liants hydrauliques selon ['une quelcdnque des revendications 15 a 26,

15 dans laquelle 'adjuvant est ajouté au liant hydraulique sec avant ajout d'eau de
gachage. ’ |
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