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mida, xilenossultonamida, N-sais de metal alcalino das refe-
ridas sultonamidas, derivados N-acetilo e de N-benzoilo das
sulfonamidas e sais anteriormente referidos e suas misturas.

Processo de branqueamento, caracterizado
por se contactar tecido manchado e/ou sujo, e ser branqueado
com uma solugsio reterida anteriormente.

0 invento em consideracgio diz respeito, de um modo geral,

a composigbes para branqueamento e para lavagem e a sua
aplicag#do para as operagbes de lavagem. Mais especirica-
mente, o invento em consideragsio diz respeito a composigves
para o branqueamento e para a lavagem, as quais proporcionam

um branqueamento, a baixas temperaturas de lavagem.

As composigUes para branqueamento gue
libertam o oxigénio activo nas solugBes para a lavagem, es
tao descritas amplamente, na técnica anterior, e sio emprega-
das, vulgarmente, nas operacdes para a lavagem.

De um modo geral, tais composigdes pa-
ra branqueamento contem compostos peroxigénio, tais como
perboratos, percarbonatos, periostatos e outros idénticos,
que promovem a actividade de branqueamento, pela formacgio

de peré6xido de hidrogénio em solugio aquosa. Uma desvantagem




de maior importéncia, concomitante com o emprego de tais com-
postos peroxigénio, é que estes n%o s¥o etricazes, Opticamente
as temperaturas relativamente baixas de lavagem, empregadas

na maior parte das maguinas de lavagem domésticas, nos Estados
Unidos da América, isto é, &s temperaturas na gama de 80° a
150° P (27° a 66%¢). A titulo de comparagio, as temperaturas
de lavagem, na Europa, s#o, de um modo geral, consideravelmen-
te, mais elevadas, estendendo-se numa gama caracteristica en-

tre 90° e 200°F (320 4 93°). Contudo, mesmo na BEuropa € em
outros paises, em que, de um modo geral, actualmente se empre-
gam temperaturas quase de ebulig#o, para a lavagem, existe uma
tend&ncia para a lavagem a temperaturas mais baixas.

Numa tentativa, para aumentar o branquea-
mento, &s temperaturas baixas de lavagem com dgua, a técnieca
anterior tem empregado os compostos peroxiécido, como agentes
activos para o branqueamento a baixas temperaturas., Os compos
tos peroxidcido orgdnicos s¥o, de um modo geral, reconhecidos
como sendo agentes mais activos para o branqueamento do que o
peroxido de hidrogénio, a temperaturas mais baixas, sendo o
emprego de branqueadores peroxigénio considerado, de um modo
geral, como mediocre na remogfo das manchas, a temperaturas
inferiores a cerca de 140° F (60°). Em conformidade, o bran-
queamento com os compostos peroxidcido é, de um modo geral
efectuado na técnica, quer formando-se os compostus peroxidci-
do no préprio local, na solug#o para a lavagem, quer,-alterna-
tivamente, introduzindo os compostos peroxidcido pré-formados
na solugdo para a lavagem. O emprego de materiais activadores,
em combinagé com os compostos peroxigénio, estd descrito, am-
plamento, na literatura das patentes, e & a aproximag¢3o con-
vencional para se gerarem os compostos peroxidcido na solug¥o
para a lavagem: - a readgao do activador, habitualmente um deri
vado do 4cido carboxilico, com o composto peroxigénio formando
um peroxidcido, tipicamente o 4cido peradétioo. Entre os com-
postos, que tém sido propostos como activadores para o0s bran-
quedores peroxigénio, est¥o os anidridos do dcido carboxilico,
tals como os divulgados nas Patentes N0.3.298.775 e No.3.338.839




dos Estados Unidos da Américaj os ésteres carboxilicos, tais
como os divulgados na Patente N2, 2.995.905, dos Estados Uni-
dos da América; os compostos de N-acilo, tais como os des-
critos nas Patentes No. 3.912.648 e No.3.919.102, dos Estados
Unidos da América. As composigBes para o brangueamento, que
contém o composto de peroxidcido pré-formado, sZo também con-
vencionais, sendo as Patentes No. 4.170.453 e N9, 4.259.920,
dos Estados Unidos da América, esclarecedores de tal técnica
anterior,

A acgldo de brangueamento de composi-
¢des, que contém um composto peroxidcido, tem sido aumentada,
ulteriormente, a baixas temperaturas, especialmente a tempe-
raturas de 100° F (38°C) ou inferiores, pela adigio de iBes bro
meto, as composigbes para branqueamento. E assim, por exem-
plo, a Patente No. 4.338.210, dos Estados Unidos da América,
divulga um sistema de branqueamento planeado para actuar a
temperaturas tdo baixas como 4000 e inferiores, compreendendo
o tal sistema de branqueamento um preairsor peréxido, tal como
peréxido de diftaloilo, e brometo de sédio. Relata-se, teori-
camente, na Patente, que o brometo reage com o peroxidcido,
prara se formar um composto de hipobrometo, sendo este um bran
queador a baixa temperatura mais eficaz do que o composto pe-
roxiacido.

A Publicagao do Pedido da Patente Euro-
peia No. 00 24 %67, publicada em 4 de Margo de 1981, descreve
um sistema dc branqueamento a baixa temperatura, que compreen
de um peroxidcido orgdnico, tal como o 4dcido diperisoftédlico
ou como 0 dcido monoperoxiftdlico, em combinagZo com i%o bro-
meto,

As Patentes No.4.123.376 e No. 4.300.897,
dos Estados Unidos da América divulgam composig®es para brangue
amento, que contém um branqueador peroximonossulfato, um sal
brometo inorgénico, e um composto sulfonamida aromatico, tal

como uma toluenossulfonamida de metal alcalino. A fung#o do
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composto sulfonamida aromético, numa tal composigdo para
branqueamento, como relatada na Patente, é impedir o ultra-
branqueamento de tecidos tintos, e sob outros aspectos regu-
lar e controlar a actividade de branqueamento proporcionada
poxr peroximonossulfato e brometo, num meio agquoso.

SUMARIO DO INVENTO

0 invento em considerag3o estabelece uma
composig#o para o branqueamento, que compreende:

(a) 4cido monoperoxiftdlico (também referido, nesta Meméria
Descritiva, por conveniéneia, como (MPFA) e/ou um seu sal
soldvel em 4gua;

(b) um sal brometo inorgénico, soldvel em dgua; e

(c¢) um composto sulfonamida aromatico, seleccionado do grupo
constituido por benzenossulfonamida, toluenossulfonamida,
etilbenzenossulfonamida, dodecilbenzenossulfonamida, xileno~
sulfonamida, N-sais de metal alcalinos das citadas sulfonami-
das, derivados N-acetilo e N-benzoilo das sulfonamidas refe-
ridas anteriormente e de seus sais, e as suas misturas. A
proporgdo em peso, de MPFA ( ou de seu sal) para o sal brome-
to, na composig#o, & cerca de 10:1 até cerca de 1:5, de pre-
feréncia cerca de 8:1 até 1:2, e, com mais preferéncia ainda,
cerca de 6:;1 até cerca de 1:1. A proporg#o, em peso, do com-
posto sulfonamida arom&tico para o sal brometo, na composigio
€ cerca de 5:1 até 1:7, de preferénecia cerca de 2:1 até 1:4,

A composigdo detergente ﬁara branquea-
mento, do invento, compreende a composigdo para branqueamento
definida anteriormente, em combinac%o com um ou mais agentes
tensio~activos detergentes e com um sal estruturador para




detergentes. Em conformidade com o processo do invento, o
branqueamento dos tecidos manchados e/ou sujos é efectuado
contactando os tais tecidos com uma solugao aguosa das composi-
¢bes definidas anteriormente.

0 invento em considerac®o baseia-se na des-
coberta de que a actividade de branqueamento, a baixas tempe~
raturas, das composigdes contendo MPFA e brometo pode ser au-
mentada, de um modo aprecidvel, pela adigio de um composto sul-
fonamida aromdtico, a tais composigBes para o branqueamento.

Ao contrdrio das composigves descritas nas Patentes No.4.123%.376
e No. 4.300.897, dos Estados Unidos da América, em que os com-
postos sulfonamida aromdticos servem para inibir a actividade
dos branqueadores de brometo-peroximonossulfato activado, com

a finalidade de estabelecer uma maior seguranga para as cores

¢ para os avivadores, na solug3o para a lavagem, a incluszo

dos compostos sulfonamida arométicos, nas composigdes em consi
derag®o, tem o efeito benéfico imprevisto de estabelecer uma
composigdo para branqueamento, de actividade vincadamente au-
mentada.

DESCRIGAO PORMENORIZADA DO INVENTO

0 dcido monoperoxiftdlico e/ou um ou mais
dos seus sals soluveis em 4gua sio os agentes para branqueamen-
to principais, nas composig¢¥es para branqueamentoe nas compo-
sigves detergentes para brangueamento, do invento. Conquanto
0 MPFA proporcione uma actividade aceitével para o branqueamen-
to, ele tem a desvantagem de uma estabilidade relativamente
fraca, quando armazenado em mistura com outros componentes,
habitualmente presentes nas composigoes de deter gentes para a
lavagem doméstica. Por este motivo, para fins de estabilidade
0 sal de magnésio do MPFA é empregado, de preferéncia nas com-

posigdes do invento, nomeadamente o monoperoxiftalato de magné-
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sio, O monoperoxiftalato de magnésio & formecido, de preferén-
cia, na forma de uma composic#o contendo cerca de 65% do sal

de magnésio do MPFA, como ingrediente activo, e tendo um contetd
do de oxigénio activo cerca de 5 até 6%. Os sais de metal al-
calino e dos metais alcalino-terroso cdlcio ou bario e/ou de
aménio, do MPFA, podem também ser empregados nas composigdes
para branqueamento e para lavagem, do invento, conquanto tais
sais sejam, de um modo geral, menos preferidos sob o ponto de
vista da estabilidade do que o sal de magnésio mencionado ante-
riormente.

4 produg¥o do MPFA &, de um modo ge-
ral, efectuada pela reacgfo de peréxido de hidrogénio com ani-
drido ftdlico. O MPFA resultante pode entfo ser empregado
para se produzir monoperoxiftalato de magnésio, por reacgzo
com um composto de magnésio, na presenga de um solvente orgi-
nico. TUma descrigdo pormenorizada da produg#o do MPFA e do seu
sal de magnésio estd estabelecida nas péginas 7 a 10, inclusi-
ve, da Publicagdo da Patente Europeia No. 0.027.693, publicada
em 29 de Abril de 1981, sendo as referidas paginas 7 a 10 in-
corporadas, nesta'Meméria Descritiva por referéncia.

0 agente para branqueamento MPFA
(ou um seu sal) pode ser combinado, facultativamente, nas
composigbes para branqueamento em consideragdo, com um compos-
to convencional peroxigénio para branqueamento e com um acti-
vador para esse efeito. Os exemplos de compostos peroxigénio
adequados incluem perboratos, percaboratos e perfosiatos de
metal alcalino e outros semelhantes, sendo o perborado de s6-
dio especialmente preferido, devido 4 sua possibilidade de
aquisig&o comercial., Os activadores convencionais, tais como
os divulgados, por exemplo, na coluna 4, da Patente No.
4.259.200, dos Estados Unidos da América, so adequados para
0 emprego, em conjung#o com um tal composto peroxigénio. As
aminas poliaciladas s#o, de um modo geral, de interesse es-
pecial, sendo o TAED um activador preferido, em particular.




Outros activadores adequados incluem os compostos anidrido,
tais como benzéico, mal®ico, succinico e ftdlico; os compostos
acilo, tais como os N-acetil- e N-benzoil-imidazoles.

De um modo geral, as DProporgdtes molares
do composto peroxigénio para o activador podem variar ampla-
mente, dependendo da escolha especifica do composto peroxigé-
nio e do activador. Contudo, as proporgdes molares cerca de
0,5:1 até cerca de 25:1 s#o de um modo geral adequadas para
proporcionar uma eticdcia satisfatédria para o branqueamento.

0 sal brometo soléivel em 4gua empregado
¢, de preferéneia, um brometo de metal aldino, tal como bro-
meto de potédssio ou brometo de s6dio, sendo este especialmente
perferido, devido a ser facilmente adquirivel e relativamente
pouco dispendioso,

As sulfonamidas aromdticas, émpregadas
uas composigBes em consideragizo, incluem as sulfonamidas men-
clonadas anteriormente, os seus der ivados N-acetilo e N-ben-
zoilo tais como a N—aoetil—paratoluenossulfonamida, a N-acetil-
-benzenossulfonamida e a N—benzoil-benzenossulfonamida, e o0s
N-sais de metal alcalino referidos. Os compostos pretferidos
incluem a para toluenossulfonamida de sédio e de potédssio; a
ortotoluenossulfonamida; a benzenossulfonamida; e os sais de
metal alcalino correspondentes referidos. As toluenossulfona-
midas de metal alcalino sao particularmente pref eridas para o
invento em consideracgao.

A quantidade da composigZo para branquea-
mento, adicionada & solug#o para a lavagem, é de um modo ge-
ral, seleccionada para se estabelecer uma quantidade do compos-
to peroxidcido dentro da gama correspondéente a cerca de 3 a
100 partes do oxigénio activo por um milh8o de partes da solu-
¢30 para lavagem, sendo, de um modo geral, preferida uma con-
centragao de cerca de 5 a 40 partes por milhzo,
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As composigdes para branqueamento em
considerag@o, que contem MPFA e/ou um seu sal solével em
4gua, um sal brometo inorganico e uma sulfonamida aromdtica,
podem ser formuladas como um produto separado para branguea-
mento, ou alternativamente poden ser empregadas numa composi-
¢éo detergente j4 constituida. Em conformidade, a composicio
rara o brangueamento do invento pode incluir aditivos conven-—
cionais empregados na técnica de lavagem de tecidos, tais como
agentes de ligag3o, agentes de enchimento enchedores, sais es-
truturadores, enzimag proteoliticas, avivadores épticos, perfu
mes, corantes, inibidores de corrosdo, agentes de anti-redepo-
sig¥o, estabilizadores de espuma e outros semelhantes, os quais
todos podem ser adicionados em quantidades diversas, dependendo
das propriedades desejadas da composigao para branqueamento e
da sua compatibilidade com tal composig#0, Adicionalmente, as
composig¢¥es para branqueamento do invento podem ser incorpora-
das nas composigdes detergentes para lavagem contendo um ou
mals agentes tensio- activos, seleccionados do grupo constltuldo
por detergentes aniédnicos, catiénicos, n%o iénicos, anfollti-
cos e zwitteribnicos.

Quando as composigbes para branqueamento
em considerag@o forem incorporadas numa composigdo convencio-
nal yara lavagem e sejam, deste modo, fornecidas como uma com-
posigdo detergente para branqueamento integralmente formulada
estas ultimas composigves compreenderdo o seguinte: cerca de
5 a 50%, em peso, da composi¢3o para branqueamento em conside-
racdo; cerca de 5 a 50%, em peso, e, de preferéncia cerca de
5 a 30% de um agente tensio-activo detergente; e cerca de 5
a 80% em peso, e, de preferéncia cerca de 10 a 60%, em peso,
de um sal estruturador para detergentes, que pode funcionar
tambem como um tampso para estabelecer a gama de pH necessd-
rio, guando se adiciona a composigdo para a lavagem devem ter
uma gama de pH de cerca de 7 a 12, de preferéncia cerca de 8
a 10, e, com mais preferénecia ainda, cerca de 8 a 9. Unma quan
tidade preferida do sal estruturador & cerca de 20% até cerca

de 65%, em peso, da composigdo. O resto da composigao compreen




de predominantemente, dgua, sais de enchimento, tais como sul-
fato de s6dio, e diversos adjuvantes, que s#o descritos, nesta
Meméria Descritiva, a seguir,

As composig¥Bes ® invento em consideragio
contem um ou mais agentes tensio-activos, seleccionados do
grupo comnstituido por detergentes aniénicos, n#o imicos, cati6
nicos, anfoliticos e zwitteriénicos. Os detergentes orgénicos
sintéticos, empregados na prética do invento, podem ser quais-
quer de uma diversidade ampla de tais compostos, que sio todos
bem conhecidos e que esto descritos, com muitos pormenores,
no texto Surface Active Agents Volume II, por Schwartz, Perry
€ Bech, publicado em 1958, por Interscience Publishers cuja
divulgag@o pertinente & incorporada, nesta Meméria Descritiva,
por referédncia,

As composigbes detergentes do invento incluem
habitualmente como um surfactante principal um ou mais compos-
tos detergentes aniénicos, que podem ser suplementados, ou se
for desejado substituidos, inteiramente, por um detergente nao
iénico,

Entre os agentes tensio-activos aniénicos,
dteis no invento em consideragao, est¥o os compostos tensio-
-activos, que contém um grupo orgdnico hidrofébico contendo
cerca de 8 a 26 4tomos de carbono e, de preferéncia, cerca de
10 a 18 4tomos de carbono, na sua estrutura molecular, e, pelo
menos, um grupo soluvel em dgua, seleccionado do grupo consti-
tuido por sulfonatos, sulfatos, carboxilatos, fosfonatog e
fosfatos, de modo a formar-se um detergente soldvel em 4gua.

ExeMplos de detergentes aniénicos adegqua-

dos incluem sabdes, tais como os sais soldveis em 4gua (por
exemplo, sais de sédio, de potédssio, de ambénio e de Alcanola-
ménio) de dcidos gordos superiores, ou sais de resina contendo
cerca de 8 a 20 4tomos de carbono, e, de preferéncia, 10 a 18
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adtomos de carbono. dcidos gordos adequados podem ser obtidos
de 6leos e de ceras, de origem animal ou vegetal, por exemplo,
sebo, gorduras, 6leo de coco e suas misturas. Particularmente
Gteis s%o os sais de sédio e de potdssio das misturas de dei-
dos gordos derivados do 6leo de coco e de sebo, por exemplo,
sabdo sbédico de coco e sabio potédssico de sebo.

A classe aniénica de detergentes inclui,
também, os detergentes sulfatados soltveis em dgua e os deter-
gentes sulfonados soldveis em dgua, tendo um radiml de alquilo
contendo cerca de 8 a 26, e, de preferénecia, cerca de 12 a 22
atomos de carbono. (0 termo "alquilo" inclui a porgdo alquilo
dos radicais acilo superior). Exemplos dos detergentes aniéd-
nicos sulfonados s#o os alquil superior-aromdtico mononuclear-
-sulfonatos, tais como os alquil superior-benzenossulfonatos,
contendo cerca de 10 a 16 atomos de carbono, no grupo alguilo
superior, numa cadeia linear ou ramificada, tal como, por
exemplo, os sais de s6dio, de potdssio e de amébnio de alquil
superior-benzenossulfonatos, alquil superior-toluenossulfona-
tos alquil superior-fenolsulfona® s.

Outros detergentes anionicos adequados s%
os olefinossulfonatos de olefina, ineluindo os alquenossulto-
natos de cadeia longa, os hidroxialcanossulfonatos de cadeia

longa, ou misturas, de alquenos sulfomatose de hidroxialcanos-
sulfonatos.,

Os detergentes olefinossulfonatos podenm

ser preparados pela maneira convencional, pela reaccg#Ho de

SO3 com uma olefina de cadeia longa contendo cerca de 8 a 25
e, de preferéncia, cerca de 12 a 21, 4tomos de carbonpo, tais
como as olefinas tendo a férmula RCH=CHR1 em que R & um grupo
alquilo superior com cerca de 6 a 25 &tomos de carbono, e Ry

€ um grupo alquilo contendo cerca de 1 a 17 dtomos de carbono
ou hidrogénio para se formar uma mistura de sulfonas e de
dcidos alquenossulfénicos que & em seguida tratada para trans-
formar as sulfonas em sultfonatos. Outros exemplos de deter-




gentes sultato ou sulfonato sio os parafinossulfonatos con-
tendo cerca de 10 a 20 Atomos de carbono, e, de preferéncia,
cerca de 15 a 20 4tomos de carbono. Os parafinossulfonatos
principais s&@o produzidos fazendo reagir alfa-olefinas de cadeid
longa com os bissulfitos. Os parafinossulfonatos que t&m o
grupo de sultonato distribuido ao longo da cadeia da parafina,
est80 especiticados nas Patentes No. 2.503.280, No. 2.507.,088,
No. 3.260.741 e No. 3.372.188, dos Estados Unidos da América e
na Patente Alem& No. 735.096.

Outros detergentes anibnicos adequados s&o
0s &lcoois gordos superiores etoxilados e sulfatados, da for-
mula RO(02H4O)mSO3M, em que R ¢ um alquilo gordo de 10 a 18
dtomos de carbono, m é de 2 a 6 (tendo, de preferéncia, o ni-
mero de dtomos de carbono em R o valor cerca de 1/5 até 1/2)

e N € um cati&io de formagzo de sais solubilizantes, tal como
um metal alcalino, aménio, alquilamino inferior ou alcanolami-
no inrerior, ou um alquil superior-benzenossulfonato, em que ©
alquilo superior tem de 10 a 15 Atomosde carbono. A proporgi
do 6xido de etileno, no sulfato de alcanol superior polieto-
xilado, ¢ de preferéncia, 2 a 5 moles de grupos de 6xido de
etileno por mole do detergente aniénico, sendo o mais preferi-
do trés moles, especialmente gquando o alcanol superior tem de
11 a 15 4tomos de carbono.

Para se manter o equilibrio hidréfilo-hipé-
filo desejado, quando o contefdo de 4tomos de carbono da cadeia
de alquilo estd na parte interior da gama de 10 a 18 4tomos
de carbono, o conteddo do 6xido de etileno do detergente pode
ser reduzido a cerca de duas moles por mole, ao passo que,
quando o alcanol superior tem de 16 a 18 dtomos de carbono,
na parte mais elevada da gama, o nimero de grupos, de 6xido de
etileno pode ser aumentado para 4 ou 5, e, em alguns casos,
até 8 ou 9.

De um modo semelhante, o catiZo de forma-
¢ao de sais pode ser modificado, para se obter a melhor solu-
bilidade. Ele pode ser qualquer metal ou radical solubilizan—




te adequado, mas & com a maior frequéncéia um metal alecalino
por exemplo, o s6dio ou o aménio., Se se empregam 0S grupos
de alquilamina ou alcanolamina, inferiores, os algquilos e os
alcan6is contém, habitualmente, de 1 a 4 dtomos de carbono,

€ as aminas e as alcanolaminas podem ser mono-, di-, e tri-
~substituidas, como na monoetanolamina, diisopropanolamina e
trimetilamina. Um detergente sulfato de &lcool polietoxilado,
preferido, é adquirivel na Shell Chemical Company e €& posto

& venda como Neodol 25-3S. ‘ '

Os compostos detergentes anibnicos soli-
vels em &gua preferidos no grau mais elevado, s¥o os sais
de aménio e de aménio substituido (tais como a mono, a di
e a trietanolamina), de metais alcalinos (tais como o sédio
e 0 potdssio) e de metais alcalino-terrosos (tais como o c4l-
cio e o magnésio) dos alquil superior-benzenossulionatos,
olefinossulfonatos e alquil superior-sulfatos.

Entre osanibnicos enumerados anteriormen-
te, os mais preteridos sjo os alquil linear-benzenossulfona-
tos s6dio (ALBS) e especialmente aqueles em que o grupo de
alquilo € um radical alquilo de cadeia linear, de 12 a 13
atomos de carbono.

Os detergentes orginicos sintéticos n3o
ionicos sao caracterizados pela presenga de um grupo hidro-
tébico orgénico e um grupo hidrofilico orgdnico, e s%o pro-
duzidos, tipicamente, pela condensagdo de um composto hidro-
foébico alifdtico orgénico ou alquil-aromdtico com o éxido de
etileno (hidrofilico por natureza).

Priticamente qualquer composto hidroté-
bico que temha um grupo carboxi, hidroxi, amido ou amino, com
um hidrogénio livre ligado ao azoto, pode ser condensado com
0 6xido de etileno ou com o seu produto de poli-hidratagdo,

0 polietileno glicol, para formar um detergente n#o idnico.
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0 comprimento da cadeia hidrofilica ou
de polioxietileno pode ser ajustada facilmente para se atin-
gir o equilibrio desejado, entre os grupos hidrofébicos e hi-
drofilicos.

0 detergente n3o idénico empregado €,
de preferéncia, um alcanol superior polialcoxil(inferior),
em que o alcanol tem 10 a 18 &4tomos de carbono e em que o
nimero de moles do ¢6xido de alquileno inferior (de 2 ou 3
atomos de carbono) é de 3 a 12. De tais substdncias, &
preferivel empregarem-se aquelas em que o alcanol de grau
mais elevado ¢ um 4lcool gordo superior de 11 a 15 atomos de
carbono e gque contem de 5 a 9 grupos de alcoxi inferior por
mole. De preferéncia o alcoxi inrerior ¢ o etoxi, mas em
alguns casos, ele pode ser misturado, desejadamente, com
propoxi sendo este, habitualmente, se presente, um consti-
tuinte de importdncia secunddria (menos do que 50%).

Exemplos de tais compostos s#Ho aqueles
em que o alcanol tem de 12 a 15 &tomos de carbono e gque con-
tém 7 grupos de 6xido de etileno por mole, por exemplo, o
Neodol 8 25-7 e o Neodol 23-6.5, produtos esses fabricados
pela Shell Chemical Company, lnc. O primeiro produto & um
produto de condensagao de uma mistura de 4lcoois gordos su-
periores, tendo em média, de 12 a 15 4tomos de carbono, com
cerca de 7 moles de 6xido de etileno, e o segundo é uma mis-
tura correspondente, em que o conteudo de &dtomos de carbono
do alcool gordo superiores & de 12 a 13, e o ndmero de grupos
de 6xido de etileno, por mole, é, em média, de cerca de 6,5.

Os 4lcoois de grau mais elevado s#o
alcandis primdrios. Outros exemplos de tais detergentes
incluem o TergitolR 15-5-7 e o Tergitol 15-S-9, ambos eles
que sao etoxilatos de &lcool secunddrio linear, tabricados
pela "Union Carbide Corporation®.

0 primeiro é um produto de etoxila-




[URS

¢80 misto,de um dlcool secunddrio linear de 11 a 15 Atomos

de carbono, com sete moles de déxido de etileno, e o segundo

¢ um produto similar mas sendo feito reagir com nove moles

de 6xido de etileno. MPambém tteis, nas composigBes em consi-
derag¥o, s¥o os n¥o idnicos de Peso molecular superior, tais
como o Neodol 45-11 que s#o produtos similares de condensacao
do 6xido de etileno, de &lcoois gordos superiores, tendo o
édlcool gordo superior de 14 a 15 atomos de carbono, e sendo

0 numero de grupos de éxido de etileno, por mole, cerca de

11. Tais produtos s3o também fabricados pela "Shell Chemical
Company".

Os detergentes zwitteriébnicos, tais como

as betainas e as sulfobetainas, quetém a férmula seguinte,
sdo também proveitosos:

O —

em-que R € um grupo de algquilo contendo cerca de 8 a 18 &to-
mos de carbono, R2 e 33 séo cada um um grupo de alguileno ou
de hidroxialquileno contendo cerca de 1 a 4 atomos de carbono
R4 € um grupo de alquileno ou de hidroxialquileno contendo 1 a
4 atomos de carbono, e X & ¢ ou S:0.

0 grupo de alguilo pode conter uma ou
mais ligagbes intermédias, tais como as ligagves amido, é&ter
ou poliéter, ou pode conter substituintes nXo funcionais,tais
como hidroxilo ou halogénio, que n%o afectam, consideravelmente




o caracter hidrofébico do grupo. Quando X & C, o detergente
¢ designado por betaina; e, quando X & 5:0, o detergente é
designado por sulfobetaina ou por sultaina.

Agentes catiénicos tensio-activos podem
também ser empregad s. Eles compreendem os compostos deter-
gentes tensio-activos, que contém um grupo hidrofébico orgé-
nico, que forma parte de um catiao, quando o composto é dis-
solvido em 4gua, e um grupo aniénico. Os agentes catibnicos
tensio-activos, tipicos, s%o os compostos de amina e de amé-
nio quaterndrio.

Os exemplos de detergentes catibnicos sin-
téticos adequados incluem: aminas primdrias normais da fér-
mula RNH2, em que R € um grupo alquilo contendo cerca de 12
a 15 4tomos de carbono; diaminas, que t&m a férmula
RNH02H4NH2 em que R é um grupo alguilo contendo cerca de
12 a 22 &tomos de carbono, tai: como a N-2-aminoetil-estearil-
-amina e a N-2-aminoetil-miristil-amina; aminas ligadas a ami-
das, tais como as que tdm a férmula RlooNH02H4NH2? em que Ry
€ um grupo alquilo contendo cerca de 8 a 20 &tomos de carbo-
no, tais como a N-2-amino-etilestearil-amida e N-amino-etil-
miristil-amida; compostos quaterndrios de aménio, em que,
tipicamente, um dos grupos ligados ao &tomo de azoto & um
grupo alquilo contendo cerca de 8 a 22 4dtomos de carbono, e
trés dos grupos ligados ao 4tomo de azoto sio grupos alquilo
que contém 1 a 3 dtomos de carbono, incluindo grupos alquilo
com substituintes inertes, tais como grupos fenilo, e encon-
tra-se presente um aniao, tal como halogénio, acetato, metos-
sulfato, etc. 0 grupo alquilo pode conter ligag®es intermé-
dias, tais como amida, que nao afectam, consideravelmente,

o caracter hidrofébico do grupo, por exemplo, o cloreto de
estearil-amido-propil-aménio quaterndrio.

Os detergentes aménio quaterndrio tipicos s&o
0 cloreto de @il—dimetil—estearil—aménio, 0 cloreto de benzil-
-dimetil-estearil-aménio, o cloreto de trimetil-estearil-
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-aménio, o brometo de trimetil-cetil-aménio, o cloreto de
dimetil-etil-lauril-aménio, o cloreto de dimetil-propil-~
-miristil-aménio, e os correspondentes metossulfatos e ace-
tatos.

Os detergentes anfoliticos s#o também
adequados para o invento. Os detergentes anfoliticos szo
bem conhecidos na téenica e muitos detergentes operédveis
desta classe szo divulgados por A.M.Schwartz, J.W.Perry e
J.Birch, em "Surface Active Agents and Detergents", Inter
science Publishers, New York 1958, volume 2. Exemplos de
detergentes anfotéricos adequados incluem: betaiminodipro-
pionatos de alquilo; RN(CZH4OOOM)2; betaaminopropionatos de
alquilo RN(H)02H4COOM; e derivados imidazole de cadeia lon-
ga tendo a férmula geral:

ciL,

N GH., '
T
k—C———bt;?HZCHZOCHZCOOM

ol ci,,coom

em que, em cada uma das férmulas precedentes, R & um grupo
hidrofébico aciclico contendo cerca de 8 a 18 &tomos de
carbono, e M ¢ um catiZzo para neutralizar a carga do ani3o.
Os detergentes anfotéricos operdveis especificos incluem

0 sal diss6dico do 4cido undecilcicloimidinio-etoxietidnico-
—-2-etibnico, dodecil-beta alanina, e o sal interno do &cido
2-trimetilaminolaurico.

As composigd¥es de detergentes para bran-
queamento do invento, contém facultativamente um estruturador
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para detergentes do tipo do empregado, habitualmente, nas
formulagoes detergentes. Estruturadores Qteis incluem al-
quer dos sais estruturadores convencionais, soldveis em 4gua

e inorgénicos, tais como, por exemplo, sais soliveis em 4dgua
de fosfatos, de pirofosfatos, de ortofosfatos, de polifosfatos
de silicatos, de carbonatos, e outros idénticos. Os estrutu-
radores orglnicos incluem os fosfonatos, os polifosfonatos,

0s poli-hidroxissulfonatos, os poliacetatos, os carboxilatos,
0s policarboxilatos, os succinatos, soluveis em &4gua, e outros
idénticos.

Exemplos especificos dos estruturadores
fosfato inorglnicos incluem os tripolifosfatos, os pirofos-
fatos e os hexametafosfatos, de sodioe de potdssio. Os poli-
fosfonatos orgénicos incluem, especificamente, por exemplo,
0s sais de s6dio ¢ de potdssio do 4cido 1-hidroxi-1,l-etano-
difosfénim e os sais de sédio e de potéssio do 4cido 1,1,2-
-etanotrifosfénico.

Exemplos destes e de outros compostos
estruturadores fosforosos sio divulgados pelas Patentes
No. 3.213.030; No. 3.422.021; No. 3.422.137; e No.3.400.176,
todas dos Estados Unidos da América. O tripolifosfato pentas-
sédico e o pirofosfato tetrassodico sio 0s estruturadores inor-
génicos, soldveis em dgua, especialmente preferidos.

Exemplos especificos de estruturadores
inorginicos, n%o fosforosos incluem os sais inorgénicos, so-
liveis em 4gua, de carbonatos, de bicarbonatos e de silicatos.
Os carbonato s, os bicarbonatos e os silicatos, de metal alca-
lino, por exemplo, de sédio e de potéssio, s%o particularmente
Gteis neste invento.

Os estruturadores orgdnicos, solGveis
em dgua, sao também proveitosos. Por exemplo, os poliacda-
tos, os carboxilatos, os policarboxilatos e os poli-hidroxis-
sulfonatos, de metal alcalino, de aménio e de aménio substituido




s@0 estruturadores dteis para as composigbes e para os proces-
sos do invento. Exemplos especificos dos estruti radores po-
liacetatos e policarboxilato incluem os sais de s6dio, de
botdssio, de 1litio, de aménio e de aménio substituido, do &ci-
do etilenodiaminotetraacético, do dcido nitrilotriacético,

dos 4cidos benzeno-policarboxilicos (isto é, penta- e tetra-)
do dacido carboximetoxissuccinico e do dcido citrico.

Os estruturadores insoldveis em 4gua podem
também ser empregados, particularmente os silicatos complexos,
e mais particularmente os silicatos complexos de aluminio e
de s6dio, tais como os zeblitos, por exemplo, o zeblito 44,
um tipo de molécula de zeblito em que o catiZo univalente
¢ o sédio e a dimenszo dos poror é cerca de 4 Angstroms.

A preparag#o de um tal tipo de zeblito es-
t4 descrita na Patente No.3.114.603, dos Estados Unidos da
América. Os ze6litos podem ser amorfos ou cristalinos e t8&m
dgua de hidratag¥o, como & conhecido pela técnica:

0 uso de um sal de enchimento, soldvel em
dgua e inerte, 6 desejével, nas composigBes para lavagenm do
invento. Um sal de enchimento preferido é um sulfato de me-
tal alealino, tal como o sulfato de sédio ou de potéssio, sen-
do o de s6dio o especialmente preferido.

Diversos adjuvantes podem ser incluidos
nas composigoes dos detergentes para branqueamento, do inven-
to. De um modo geral, eles incluem perfumes; corantes, por
exemplo, pigmentos e tintas; agentes de anti-redeposicio,
tais como sais de metal alcalino de carboximetilcelulose;
avivadores oOpticos, tais como os avivadores aniénicos, catié-
nicos e n#do iénicos; estabilizadores de espuma, tais como
alcanolamidas, e outros idénticos, todos eles bem conhecidos
na técnica de lavagem de tecidos, para emprego nas composi-
¢Bes detergentes. Os agentes promotores de fluxo, habitual-
mente designados por auxiliares de fluxo, podem também, ser




empregados, para manter as composigbes de detergentes para
branqueamento especificas como bolhas ou p6, de fluxo livre,

Os derivados de amido e as argilas espes
ciais s#o adquiriveis no mercado, como aditivos, que aumentam
a fluidez de outro modo, das composigbes em particulas, vis-
cosas ou pastosas, sendo dois dos tais aditivos de argila
actualmente postos 4 venda sob os nomes comerciais de “"Satin-
tone" e "Microsil".

As composigdes detergentes para branquea-
mento do invento, s#o composig¥es em particulas, quepoden ser
produzidas por processos de secagem por pulverizac®o da indus-
tria, bem como por processos de mistura por secagem ou de
aglomerag&o, dos componentes individuais. As composigdes sHo,
de preferéncia, preparadas por secagem por pulverizagfo de uma
mistura aquosa de componentes n#o sensiveis ao calor,incluindo
0 sal brometo para se formarem particulas secas por pulveriza-
ga30, seguida pela mistura de taisg particulas com os componen-
tes sensiveis ao calor, tais como o agente para brangueamento
MPFA e o composto sulfonamida aromdtico, se n¥o for suficiente-
mente estdvel (habitualmente, se houver uma perda de decomposi-
¢d0 maior do que 20%), ¢ também pela mistura de adjuvantes tais®
come os perfumes e as enzimas. A mistura & levada a efeito,

convenientemente, em aparelhos tais como um tambor giratério.

Se for desejado, o agente para brang eamento
MPFA e/ou o sal brometo podem ser encapsulados ou, estabiliza-
dos de outro modo para impedir reacg®es prematuras. As subs-
téncias para revestimento adequadas incluem compostos tais como
sulfato de magnésio, &lcool polivinilico e dcido Ladrico, ou
seus sais.

Uma composigio detergente para branqueamen-
to particularmente preferidg de acordo com o invento, compreen-
de:

(a) cerca de 5 a 50%, em peso, de uma composigio para
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branquamento, constituida essencialmente por:

(1) 4cido monoperoxiftdlico e/ou um seu sal soldvel
em 4gua;

(ii) um sal brometo inorgédnico soldvel em agua; e

(iii) um composto sulfonamida aromdtico, seleccionado
do grupo constituido po¥ benzenossulfonamida toluenossulfona-
mida, etilbenzenossulfonamida, dodecilbenzenossulfonamida,
xilenossulfonamida, N-sais de metal alcalino das referidas
sulfonamidas e suas misturas, em que a proporgxc, em peso,
de (i) para (ii) & cerca de 8:1 até cerca de 1:2,' e a propor-
¢80 de (iii) para (ii) & cerca de 2:1 até cerca de 1:4;

(b) cerca de 5 até cerca de 30% em peso, de um agente tensio-
-activo detergente, seleccionado do grupo constituido por deter-
gentes_aniénicos ¢ n¥o idnicos e suas misturas;

(c) cerca de 10 até cerm de 60% em peso, de um sal estrutu—
rador para detergentes; e

(d) a parte restante compreendendo a 4dgua, e, facultativamen-
te um sal de enchimeto.

Exemplo 1

Processamento dos testes

Os testes para branqueamento foram levados
a efeito sobre amostras de pano de teste manchadas padrio
(descritos a seguir), empregando as diversas composigdes para
branquamento e para lavagem, descritas na tabela 1, deste exem-
plo, num recipiente tergotémetro, fabricado pela U.S. Testing




Company. O tergotometro fol mantido a uma temperatura cons-
tante de 120°F (4900) e foi operado a 100 rotag¢gd¥es por minuto.

Cada uma das composig¥es do teste, descri-
tas na tabela l; a seguir, foi adicionada a um litro de 4gua
da torneira, a 120°F (49°C) tendo uma dureza de agua cerca de
100 p.p.m., como carbonato de cédlcio. As composigBes do tes-
te foram agitadas durante cerca de um minuto, e, em seguida,
uma carga mista de tecidos, constituida cada uma por duas
amostras (3"x4") dos tecidos manchados, descritos a seguir,
foi adicionada a cada um dos recipientes para a lavagem.
Depois de uma lavagem de 15 minutos, a 120°F (49°C) os te-
cidos do teste roram enxaguados em agua da torneira a 100°F
(3800) €, em seguida, froram secos. A percentagem da remoc#o
das manchas foram medidas registando-se a leitura da reflec-
tdncia, para cada amostra manchada do teste, antes da, e de-
pois da, lavagem, utilizand se um Medidos de Diferenca de Cor
Gardner, e a percentagem da remog#o das manchas (% R.M.) foi

calculada como se segue:

(Leitura depois da lavagem)-(Leitura antes da lavagem)
AR M. = x100

(Leitura antes de manchar)-((Leitura antes da Lavagem

que "Leitura antes da Lavagem" representa o valor da leitura
depois de manchar.

0 valor da percentagem da remog#io das man-
chas, calculado para todos os cinco tecidos, foi tomado em mé-
dia para cada composi¢Zo para lavagem do teste. Uma diferen-
¢a, maior do que 2%, na média dos cinco tecidos manchados ex-
perimentados, tol considerada significativa .

No final de cada lavagem, o conteudo
de oxigénio activo da solug¥o para lavagem troi determinado por




acidificag¢® com 4cido sulfdrico diluido, seguido por'trata—
mento da solug#o para lavagem com o iodeto de potdssio e com
uma quantidade menor de molibdato de aménio, e, depois disso
pela triturag#@o com tiossulfato de s6dio padrdo, empregando
amido como indicador.

As respectivas manchas e amostras do teste
foram as seguintes:

Mancha Tecido do Teste
1. TUva 65 de Dacron - 35 de Algodzo
2. Mirtilo Algoddo
3. Tinta de enxofre EMPA 115 (Algoddo)
4. vinho Tinto EMPA 114 (Algodzo)
5. Café/Cha Algoddo

Os tecidos manchados do teste 1 e 2 foram
preparados passando rolos de tecido nao manchado atraves
de um aparelho de acolchoamento e de seéagem (fabricado por
Benz, de Zurich, Suiga) contendo as solugées quer das uvas,
quer dos mirtilos, a 90°F (32°¢). Depois de se secar a
250°F (121°¢), o tecido & cortado em amostras de 3"x4M
(7,5cmx10cm). Oitenta destas amostras impregnadas da mesma
mancha, s3o0 enxaguadas em 17 galdes (641) de 4gua a 85°E
(29°C) numa mdquina de lavar doméstica automdtica. Elas
sdo, em seguida, secas com uma passagem através de um seca-
dor de Impressdo de Beseler, a um indicador de temperatura
da maquina de 6 e a uma velocidade de 10.

Os tecidos manchados 3 e 4 s&o adquiridos
em Testfabrics ilncorporated de Midlesex, Nova Jersey, e s&o
cortados em amostras e 3"x4" (7,5cm x 1lOcm).




Os tecidos manchados 5 s#o preparados
agitando e encharcando tiras de algodzo n3o manchadas de
18" x 36" (46cm x 92 cm) numa maquina de lavar cheia de uma
solug@o de café/chd (na proporgZo de 8:1, em peso), a 150°F
(6600). Deixa-se a médquina a secar num movimento giratério
de enxaguar, para se remover a solugio de caré&/chd. O tecido
manchado é, em seguida, lavado 4 méquina, por duas vezes, com
uma solug®o quente de pirorosfato-surtactante, seguido de dois
ciclos completos de lavagem com agua, a 140°P(60°F). As tiras
s&o, em seguida, secas, com duas passagens, através de uma

maquina de lronrite, regulada para 10, e, em seguida, s#o

cortadas em amostras de3" x 4" (7,5cm x 10cm).

Uma composig#o de detergente granular
(designada nesta Mem6ria Descritiva como "HDD") foi preparada
por secagem por pulverizag#o convencional, e tinha a composi-
¢do aproximada seguinte:

Composig#o Percentagem,em peso
Tridecilbenzenossulfonato desédio 15

Alcool primério etoxilado, com 12 a
15 4tomos de carbono (7 moles de

EO/mole de &lcool) 1
Tripolitostato de soédio 33
Carbonato de sédio 5
Silicato de sé6dio 7
Carboximetilcelulose de sédio 0,5

Avivadores 6pticos 0,2
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Composicio Percentagem em peso

Perfume 0,2
Agua 11

Sulfato de sddio 0 restante

As composigBes de detergentes AQG, con~
tendo HDD, foram formuladas como se estabelece a seguir,
na tabela 1. 0 pH das composigoes, em solug#® aquosa, va-
-riou de 9,2 a 9,17.

Tabela 1
Componente A B 4] D E F G

Detergente HDD 4,50g 4,508 4,508 4,50g 4,50g 4,50g 4,50g

Sal de Mg de mMpPA 0,49 0,49 0,49 --—n- 0,40 0,40 0,40
NaBr 0 == 0,07 0,07 - 0,07 0,07 0,07
psal?) e e 0,05  mmmmm ————— 0,02 0,03

(1) Uma composicao para o brangueamento, contendo como ingredi-
ente activo cerca de 65% em peso, de monoperoxiftalato de ma-
gnésio e tendo um conteddo de oxigénio activo de 5,1%.

(2) Para-toluenossulfonamida.

As composigdes A até G foram experimenta-
das de acordo com o0 processo descrito no precedente, e os re-




sultados dos testes para o branqueamento estio registados na
Tabela 2, que regista a remog#o das manchas, alcancgada com as
composigbes A até ¢, para cada uma das 5 manchas,

Tabela 2

Eficdcia Comparada do Branqueamento (% R.M.)

Mancha Composigdo

A B Y D E F G
Uva 63% 65% 5% 37% 62% 67% 68%
Mirtilo 63 64 68 41 62 65 67
Tinta de 4 5 7 3 3 5 6
enxofre

Vinho Tinto 47 46 56 33 44 48 48

cafe/cnd 32 4 61 5 32 51 52
Média 42 44 53 24 41 47 48
(Percentag em)

Os resultados da tabela 2 demonstram a
eficad a de branqueamento marcadamente melhorado, atingida com
as composigbes, que contém o branqueador MPFA, em combinag¥o
com brometo de sédio e TSA, gquando comparadas com as composi-
¢%es contendo branqueador MPFA isoladamente (na auséncia do
brometo e de TSA) ou MPFA e brometo de sédio. Em viuta disto,

as composigbes C, F e G, de acordo com o invento, estabelecem
um aperfeigoamento, na percentagem média RsM. de 6 até 9%
(dependente da composigao especifica), quando comparadas com
as composigves correspondentes B e E, ambas que contém o bran-
queamento MPFA e brometo de s6dio em ©mbinag®o, mas nfo TSA.




Uma comparagdo da composicio ¢, de acordo am o invento, com a
composig#@o A, que contém MPFA isoladamente (na aus&ncia de bro-
meto e de TSA),demonstra um melhoramento na percentagem média
R.M. de 11% (53% contra 42%), em relagso ao branqueamento atin-
gido com a composigxo da técnica anterior.

Exemplo 2

Os testes para branqueamento, descritos
no Exemplo 1, foram levados a efeito com as composicgdes de de-
tergente H-K, descritas na tabela 3 a seguir. Os tecidos man-
chados do teste empregados eram essencialmente semelhantes aos
descritos no Exemplo 1.

As composigtes dos detegentes H-K foram
formuladas como se estabelece a seguir na tabela 3, tendo a
composigdo detergente (HLD) sido deserita no exemplo 1. O pH
das composigbes, em solugdo aguosa, variou de 8,2 até 8,6,

Tabela 3
Componente Composigdo
H I d K
Detergente HDD 1,50¢ 1,50g 1,50g 1,50g
sal de Mg de yprall) 0,26 0,26 0,26 0,26
NaBr —— —— 0,10 0,10

TSA(Z) ———— 0,08 ———— 0,08
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(1) Uma composigao para o branqueamen to, contendo como ingre-
diente activo cerca de 65%, em peso, de monoperoxiftalato
de magnésio e tendo um conteudo de oxigénio activo de
5,1%.

(2) Para-toluenossulfonamida.

As composicoes H até K foram experi-
mentadas de acordo com o processo do exemplo 1, e os resulta-
dos dos testes para o brangqueamento estao resumidos na tabela
4, que regista a percentagem da remog¢ao das manchas, atingida
com as composigves H-K, para cada uma das 5 manchas.

Tabela 4

Eficédcia Comparada de Branqueamento (% R.M.)

liancha g I I K
Uva 15% 16% 82% 85%
Miristilo 70 67 75 80
Tinta de enxofre 4 3 9 8
Vinho Tinto 37 36 35 46
café/ché 8 74 86 87

Média(percentagem) 55 51 57 61
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Os dados da tabela 4 demonstram a siner-
gia alcangada com a posigdo K, uma composicao d invento,
quando comparada com as composigdes H, I e J, cada uma das
quais contém MPFA isoladamente ou em combinagao quer com
NaBr, quer com TSA. Em vista disto, a percentagem média
R.M., alcangada com as composgigbes H e I, era essencialmen-
te semelhante (53% e 51%), verificando-se que a presenga de
TSA teve um efeito ligeiramente negativo na actividade bran-
queadora de MPFA. A composigao J, contendo MPFA em combina—
¢40 com brometo, proporcionou um melhoramento esperado na
actividade branqueadora, uma média de R.M. de 57%. A adi-
¢do de TSA, a uma composigZo contendo MPFA e brometo (compo-
si¢%o K) proporcionou um efeito sinérgico notério, até o
ponto de proporcionar um aumento vincado na actividade bran-
queadora, nomeadamente, uma média de R.M., de 61%.
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REIVINDICACGCOES

18, - Processo para a breparag¢do de uma
composigdo para branqueamento e para lavagem, caracterizado
bor se incluir na referida composigaos

a) dcido monoperoxiftdlico e/ou um seu sal soldvel
em dgua;

b) um sal brometo inorgénico, soldvel em 4gua; e

c) um composto sulfonamida aromdtico, seleccionado a
partir do grupo constituido por toluenossulfonamida benzenos-
sulfonamida, etilbenzenossulfonamida, dodecilbenzenossulfona-
mida, xilenossulfonamida, N-Sais de metal alcalino das refe-
ridas sulfonamidas, derivados N-acetilo e N-benzoilo das sul-
Tonamidas e sais reteridos anteriormente e suas misturas.

28, - Processo de acordo com a reivindica~
¢80 1, caracterizado bor o composto sulfonamida aromatico ser
toluenossulfonamida ou um seu N-sal de metal alcalino, e o sal
brometo ser um brometo de metal alcalino.

38, - Processo de acordo com a reivindica-
¢ao 1, caracterizado por o composto sultonamida aromitico ser
a para-toluenossulfonamida.

48, - Processo de acordo com a reivindica-~
¢ao 1, caracterizado Por se incluir na referida composigao
monoperoxittalato de magnésio.

58, - Processo de acordo com a reivindica-~
¢do 1, caracterigzado por a proporg#o, em peso, de a) para b)
estar compreendida entre cerca de 10:1 e cerca de 1:5, e a
broporgao, em peso, de c) para b) estar compreendida entre
cerca de 5:1 e cerca de 1:7.




62, - Processo de acordo com a reivindica-
¢do 1, caracterizado por se incluir, adicionalmente, na rete-
rida composigzo, um ou mais agentes tensio -activos, detergen-
tes, seleccionados a partir do grupo constituido por deter-~

gentes anidnicos, n¥o idnicos, catidnicos, anfoliticos e zwit-
teribénicos.

72. -~ Processo para a Preparacdo de uma
composig#o de detergente para branqueamento, caracterizado
por se incluir na referida composigdo:

a) cerca de 5 a 50%, em peso, de um agente para
branqueamento, compreendendo;

(1) o acido monoperoxiftdlico e/ou um seu sal
soluvel em d4gua;

(ii) um sal brometo inorgdnico, soldivel em
dgua; e '

(iii) um composto sulfonamida arom&tico, selec—
cionado a partir do grupo constituido por benzenossulfonami-
da, toluenossulfonamida, etilbenzenossultonamida, dodecil-
benzenossulfonamida, xilenossulfonamida, N-sais de metal al-
calino das referidas sulronamidas, derivados N-acetilo e N-

-benzoilo das sulfonamidas e sais referidos anteriormente, e
suas misturas;

b) cerca de 5 a 50%, em peso, de um agente tensio-
~-activo detergente, seleccionado a partir do grupo consti-

tuido por detergentes aniénicos, catidnicos, n#o ibnicos,
anfoliticos e zwitteriémicos;

¢) cerca de 5 a 80%, em peso, de um sal estrutura—
dor para detergentes; e '

d) a parte restante compreendendo agua e, raculta-




tivamente, um sal de enchimento.

88, - Processo de acordo com a reivindica-
¢ao 7, caracterizado por a proporgio, em peso, de (i) para
(1i} ser cerca de 10:1 até cerca de 1:5 e a proporgio, em
peso, de (iii) para (ii) ser cerca de 5:1 até cerca de 1:7.

8, - Processo de acordo com a reivindicagao
1, caracterizado por o agente de brangueamento conter monope-
roxiftalato de magnésio, o composto sulfonamida aromitico ser
toluenossultonamida ou um seu N-sal de metal alcalino, e o
sal brometo ser um brometo de metal alcalino.

102. - Processo de acordo com a reivindica-
¢ao 7, caracterizado por o agente tensio-activo detergente
ser seleccionado a partir do grupo constituido por detergen-
tes anidénicos e n#o iénicos e suas misturas.

1le, - Processo de acordo com a reivindica-
¢a80 7, caracterizado por o composto sultonamida aromdtico
ser para-toluenossulfonamida.

122, - Processo de acordo com a reivindicacao
T, caracterizado por se incluir na referigda composig¢® cerca
de 5 a 30%, em peso, do referido agente tensio-activo deter-
gente a cerca de 10 até cerca de 60%, em peso, do referido
sal estruturador.

1328, - Processo para branqueamento, caracteri-
zado por compreender o contacto do tecido manchago e/ou sujo,
¢ ser branqueado, com uma solug#o aquosa de uma composig#o,
que compreende:

a) acido monoperoxittédlico e/ou um seu sal soldvel em
dgua;

b) um sal brometo inorglnico, soldvel em dgua; e




¢) um composto sulfonamida aromética, seleccionado a
partir do grupo constituido por benzenossultonamida, toluenos-
sulfonamida, etilbenzenossulfonamida, dodecilbenzenossulfona-
mida, xilenossultfonamida, N-sais de metal alcalino das referi-
das sulfonamidas, derivados N-acetilo e N-benzollo das sulfo-
namidas e¢ sais referidos anteriormente e suas misturas, sendo
a proporgno, em peso, de (a) para (b) cerca de 10:1 até cerca
de 1:5 e sendo a proporgdo, em peso, de (c¢) para (b) cerca de
5:1 até cerca de 1:7.

142, - Processo de acordo com a reivindica-
g¢do 13, caracterizado por a composig#o conter, adicionalmente
um ou mais agentes tensio~activos detergentes, seleccionados
a partir do grupo constituido por detergentes aniodnicos, nzo-
-1énicos, catibnicos, anfoliticos e zwitteriénicos.

158, - Processo de acordo com a reivindica-
¢ado 14, caracterizado por a referida composigao compreender
cerca de 5 a 50%, em peso, dos componentes (a), (b) e (c),
em conjunto; cerca de 5 a 50%, em peso, do agente tensio-
-activo detergente, e por a referida composig#o conter adi-
cionalmente, um sal estruturador numa quantidade cerca de 5
a 80%, em peso, consistindo a parte restante da composigdo em
dgua e, facultativamente, num sal de enchimento.

162, - Processo de acordo com a reivindi-
cagdo 13, caracterizado por o referido composto sulfonamida
aromatico ser toluenossulfonamida ou um seu N-sal de metal
alcalino,

178, - Processo de acordo com a reivindi-
cagdo 13, caracterizado por as referidas composicgtes conterem
o monoperoxittalato de magnésio.

182, ~ Processo de acordo com a reivindica-
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¢#@o 13, caracterizado por o referido sal brometo ser um bro-
meto de metal alcalino.

192, - Processo de acordc com a reivindica-
¢d@o 13, caracterizado por a proporcg&o, em peso, de (a) para
(b) ser cerca de 8:1 até 1:2, e a proporg#o, em peso, de (c)
para (b) ser cerca de 2:1 até 1:4.

Lisboa, 16 de Janeiro de 1984

J. PEREIRR DX CRUZ

AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
Rua Victor Cordon, 10-A-1.°
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