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‘Sposéb nabijania pociskéw materiatem wybuchowym.
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Znane sposoby nabijania .pociskéw ma-
terialami wybuchewymi, sproszkowanymi
lub ziarnistymi, lub sposoby wytwarzania
z materialu tego sprasowanego Zadunku,
np. nabijania materiatami wybuchowymi,
dzialajacymi kruszaco, np. pentrytem, he-
ksogenem i podobnymi, ktére ewentualnie
zawieraja np. Zywice, parafing, smote lub
tez materialy wybuchowe, np. jednonitro-
toluen, dwunitrotoluen, trdjnitratoluen lub
nitronaftaline, posiadaja wady.

Ladunki, otrzymywane przy prasowa-
niu tych materialéw w stanie zimnym, nie
posiadajgq dostatecznej wytrzymalosci.

Przy prasowaniu za§ w stanie ogrzanym, a
wigc gdy calkowita .mieszanina zostaje o-
grzana do temperatury topnienia materia-
lu zasadniczego lub dodatkowegdo albo tez
powyzej tej temperatury, material ten roz-
dziela sie nierébwnomiernie w tadunku. Na-
stgpstwem tego jest utrata jednolitosci ta-
dunku, ktéry zawiera w dolnych war-
stwach zanadto wielkie ilosci .materialu
dodatkowego, podczas gdy :ilosci te w gér-
nych warstwach sa zbyt male. Dziala to
niekorzystnie na jakos¢ iadunku. Delne
warstwy tego ladunku sa nadzwyczaj o-
chlodzone, .a wiazanie czgstek gornych



warstw jest niedostateczne, warstwy te sa

‘wigc kruche i w danym_ rzypadku zanad-
to czn}e W celu Zapobzzema tej ostatnio.
" ‘wymichionej wadzie trz

ba stosowac nie-
potrzebnie zbyt wielkie ilosci materialu
dodatkowego. Précz tego nalezy przepro-
wadzaé ogrzewanie do pozadanej tempera-
‘tury z wielka ostroznoscia, aby nie. osiag-
naé zanadto wysokiej temperatury, albo
tez ogrzewaé dluzej niz to jest dozwolone.
Przy stosowaniu opisanego sposobu mozna
wprawdzie wytwarzaé dobre tadunki, wy-
maga to jednak nadzwycza] w1e1k1e1 o-
stroznosci.

Sposéb wedtug mme]szego wynalazku
nie posiada powyzszych wad. Moze on byé
stosowany ogélnie, a mianowicie przy wy-
twarzaniu fadunkéw zaréwno z jednolite-
gc materialu wybuchowego, jak tez z mie-
szanin materialéw wybuchowych lub z
mieszanin materialu wybuchowego wzgled-
nie materialéow wybuchowych z materia-
tem dodatkowym lub z takimi materiata-
mi. W kazdym przypadku otrzymuje sie
zupelnie jednolite, trwate i wytrzymate ta-
dunki, w ktérych materialy wybuchowe i
dodatkowe sa rozdzielone zupelnie réwno-
miernie.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tym, Ze materialy wybuchowe w postaci
sproszkowanej lub ziarnistej miesza sie
$cisle, po czym mieszaning wprowadza sie
bezposrednio do pociskéw lub oston tadun-
kowych. Catkowite urzadzenie do prasowa-
nia, jak réwniez material wybuchowy, kté-
rym napetniono w danym przypadku u-
rzadzenie do prasowania lub pocisk, ogrze-
wa sie w odpowiedniej kapieli, a mianowi-
cie stosownie do wynalazku do tempera-
tury rozmickczania sie¢ materialu. Wazna
jest rzecza przy tym, aby temperatura ta
nie przekraczala temperatury topnienia
prasowanego  materialu  wybuchowego
wzglednie materialu dodatkowego. Dzieki
temu nie moze nastapi¢ osadzanie si¢ tych
materialéw lub ich nieréwnomierne roz-

dzielanie sie. Temperatura rozmiekczania
si¢, do ktérej ogrzewa sie material wybu-
.chowy lub mieszanine przy przeprowadza-
niu sposobu, winna byé troche nizsza, niz
temperatura topnienia materialu wybucho-
wego wzglednie najnizsza temperatura top-
nienia materialéw dodatkowych, znajduja-
cych si¢ w mieszaninie, a mianowicie nie
przekraczaé¢ temperatury nizszej o 10° od
wymienionej temperatury topnienia.
Poniewaz ogrzewanie jest ograniczone

"do temperatury, w ktérej material wybu-

chowy lub skladniki mieszaniny wybucho-
wej nie zostaja przeprowadzane w stan
ciekly, materialy te mozna ogrzewaé przez
dowolnie dtugi okres czasu. Ladunek nie
traci swych wlasciwosci i nie zostaje usz-
kodzony przez zbyt dlugie ogrzewanie. Do-
brze jest ogrzewaé urzadzenie do wpraso-
wywania materialuy, ewentualnie pocisk
wraz z tym urzadzeniem, i doprowadzony
material wybuchowy, umieszczony w od-
dzielnym naczyniu w kapieli o odpowied-
niej temperaturze, pozostawiajac wymie-
nione urzadzenie wzglednie pocisk lub ma-
terial w tej kapieli przez dostatecznie dtu-
gi okres czasu.

Temperature, do ktérej nalezy ogrzewaé
material wybuchowy i ktéra jest nieznacz-
nie nizsza od temperatury topnienia dane-
go materialu wybuchowego, a mianowicie
o najwyzej 10°C, oznacza si¢ za pomoca
prob dla kazdego materialu wybuchowego
wzglednie dla kazdej mieszaniny. W tem-
peraturze tej zachodzi tylko rozmigkczanie
sic materialu wybuchowego, a nie jego
topnienie, utrzymywanie za$ tej tempera-
tury przy wytwarzaniu tadunkéw lub na-
bijaniu pociskéw sprawia trudnosci, np.
przy stosowaniu trotylu jako materiatu
wybuchowego, dodatkowego do osadzonego
pentrytu lub heksogenu. Temperatura ta
wynosi w tych przypadkach 70 — 80°C.

Sposéb wedlug wynalazku mozna stoso-
waé w polaczeniu z innymi znanymi sposo-
bami, np. ze sposobem wytwarzania tadun-



kéw pentrytowych. W tym przypadku oka-
zala sie najkorzystniejsza mieszanina osa-
dzonego pentrytu i trotylu, ktéra otrzymu-
je si¢ rozpuszczajac 80 — 90% pentrytu i
20 — 10% trotylu w odpowiednim rozpusz-
czalniku, np. w acetonie, i osadzajac ja za
pomoca wody tak, iz powstaje drobnoziar-
nisty, sproszkowany material. Jako dodat-
kowy material chlodzacy stosuje sie trotyl
w postaci maczki, ktérego dodaje si¢ do
wymienionej osadzonej mieszaniny w ilo-
§ci 10 — 20%.

Do prasowania mieszaniny stosuje sie
znane urzadzenia do sprasowywania, nie-
zaleznie od tego, czy material wprowadza
si¢ bezposrednio do pocisku, czy tez wy-
twarza oddzielne ladunki. Urzadzenia te
sa wykonane tak, iz nadmierne ilosci mie-
szaniny moga byé odprowadzane nie w
stanie cieklym, lecz w stanie pélstalym.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie
réowniez do wyrobu ladunkéw z osadzonej
mieszaniny pentrytu i trotylu z domieszka
parafiny jako materialu chtodzacego. Tem-
perature przy sprasowywaniu stosuje sie
nizsza od temperatury topnienia parafiny.
Tak np. przy stosowaniu parafiny o tempe-
raturze topnienia 70°C sprasowuje si¢ mie-
szaning w temperaturze 65°.

Dalsze zabiegi przy prasowaniu i na-
pelnianiu przeprowadza sie w zwykly spo-
s6b. Dotyczy to szczegblnie rozkladania
urzadzenia do sprasowywania po spraso-
waniu materialu wybuchowego i czescio-
‘wym ochlodzeniu go, wyjmowania ladunku
z tego urzadzenia, wprowadzania go do po-
cisku i podobnych zabiegow.

Do sprasowywania mozna stosowac
réwniez zasadnicze materialy wybuchowe,
ktére sa otoczone stopionym materialem
wybuchowym lub podobnym o dzialaniu
chlodzacym, po czym zostaja one ponow-
nie rozdrobnione. Ziarnisty material wy-
buchowy, otrzymany w ten sposéb, zosta-

‘wanego,

je podgrzany do temperatury micknigcia
materialu, tworzacego ostone, to znaczy
do temperatury o 10° nizszej od tempera-
tury topnienia tego materialu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb nabijania pociskow materia-
fem wybuchowym w postaci ziarn lub pro-
szku przez sprasowywanie lub sposéb wy-
twarzania z tego materialu tfadunkéw pra-
sowanych przy stosowaniu zabiegu ogrze-
wania materialu wybuchowego, znamienny
tym, ze material wybuchowy ogrzewa sie
do temperatury nizszej o 10°C od tempera-
tury topnienia materialu wybuchowego lub
od temperatury topnienia skladnika o naj-
nizszym punkcie topnienia, jezeli material
wybuchowy stanowi mieszaning kilku
skladnikow.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze ogrzewanie materialow wybu-
chowych przeprowadza si¢ przez zanurze-
nie urzadzenia do sprasowywania lub po-
cisku wraz z tym urzadzeniem do wpra-
sowywania, ewentualnie wraz ze sproszko-
wanym materialem wybuchowym, do ka-
pieli, ogrzanej do pozadanej temperatury.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2 w zasto-
sowaniu do wytwarzania ladunku praso-
stanowigcego mieszanine 80 —
90% pentrytu i 10 — 20% trotylu lub pa-
rafiny, znamienny tym, ze ladunek pod-

‘czas prasowania ogrzewa si¢ do tempera-

tury 70 — 80°C, jezeli zawiera on trotyl,
lub do temperatury 65°C, jezeli zawiera on
parafine.

Akciova spoleénost,
dfive Skodovy zavody
vPlzni

Bohdan Pantoflicek.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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