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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrvbu produktéw ogniotrwalych i odpor-
nych na dzialanie kwaséw z materjaléw
wigzanych glinka,

Produkty takie wyrabia sic zwykle w
ten spos6b, Ze naprzéd miele sie szamote
lub podobny materjat chudy, a potem mie-
sza si¢ go z odpowiednia iloscig glinki wia-
zacej, dodajac wody i dokladnie miesza-
;ac otrzymuje sie materjal tlusty, z ktore-
g7 mozna wyrabiaé ksztaltowki budowlane
lub inne przedmioty. '

Zaleznie od celu, jako chudy materjal
moze byé uzyta glinka (szamota), natural-
ny albo sztuczny korund, cyanit, chromit,
karborund, cyrkon lub inny odpowiedni

materjal,

Opisany wyréb ma w praktyce te wa-
de, ze mniej lub wiecej gruboziarnisty
materjal chudy nie daje si¢ dobrze wy-
mieszaé ez glinka, wskutek czego przed-
mioty wyrobione z tego materjalu mie sq
jednolite, kurcza sie¢ w réznych miejscach
rozmaicie i gotowy przedmiot odksztalca
sie. Struktura chemiczna i fizyczna takiej
ksztaltowki jest réwniez nieréwnomierna,

-wskutek czego zmniejsza si¢ jego odpor-

no$é na dzialanie wysokich temperatur,
gwaltownych zmian temperatur, wplywéw
chemicznych oraz z obciazern mechanicz-
nych przy wysokich temperaturach. Na-
wet jezeli wymieszanie bedzie lepsze, to
wskutek dodatku wielkiej iloéci glinki
wiazacej i wody materjal ten kurczy sig



silnie w czasie ‘suszenia i wypalania. Po-
niewaz materjal chudy naprzéd sie wy-
pala, a potem miele i miesza z glinka,
wiec przy wypalaniu gotowego produktn
materjal chudy wypala si¢ po raz drugi
i ma inne wlasciwoséci niz glinka, tylko raz
wypalona. Im wigksza jest w ksztaltowce
procentowa zawarto$¢ glinki, tem bar-
dziej niekorzystne jest oddzialywanie
wymienionych réznic pomiedzy obu sklad-
nikami, Przy- uzyciu materjaléw chudych,
bardzo ogniotrwalych,  jak korund lub
kwarcyt, glinka cobniza ogniotrwalo§é¢ go-
towego produktu. Jezeli np. ogniotrwalosé
korundu odpowiada S. K. 42, to ognio-
trwalo$é¢ glinki wiazacej najlepiej odpo-
wiada S. K. 35. Trzeba wziaé réwniez pod
uwage, ze stosowany dotychczas znaczny
dodatek glinki podrazal ogniotrwale pro-
dukty wyrabiane z tariszych materjalow
chudych, jak mielone odlamki cegiel lub
skorupy kapsli.

Celem wynalazku mniniejszego jest c-
siagniecie jak najwiekszej spoistosci pro-
duktéw wyrabianych =z materjaléw chu-
dych przy jak mnajmniejszym dodatku
glinki, ktéra dodaje si¢ w postaci rzadko-
plynnej.

Jak wiadomo glinke mozna przepro-
wadzié¢ w taki stan przez dodanie miewizl-
kiej ilosci wolnych alkaljéw, sody lub po-
dobnych substancyj. Z mieszaniny takiej
plynnej glinki i materjalu chudego mozna
nawet odlewaé niektére przedmioty; migdy
' natomiast nie uzywano ptynmej glinki ja-
ko dodatku do tak wielkiej ilosci chudego
materjalu, zeby cala masa stala si¢ gesta
i dawala sie ksztaltowaé tylko zapomoca
ubijania lub prasowania.

Glinka w stanie plynnym jest dosko-
nale rozdrobniona i wskutek tego jej zdo'-
no$é¢ wiazania jest znacznie wigksza, tak
Ze uzycie jej przy wyrobie przedmiotow
ogniotrwalych z materjatéw chudych jest
znacznie mniejsze, a wymieszanie obu ma-
terjalow jest dokladniejsze.

- prowadzenia glinki

kiej

Przy wyrobie mas ogniotrwalych do-
tychczasowa metoda dodatek glinki wiaza-
cej wynosi mp. 25—35% wagowych, nato-
miast przy zastosowaniu sposobu podane-
go w niniejszym wynalazku dodatek glinki
wynosi 2—5% wagowych, zaleznie od ro-
dzaju glinki i ci$mienia stosowanego przy
wyrobie ksztaltek; jakosc produktéw o-
trzymanych sposobem niniejszym jest
znacznie lepsza.

Calkowity skurcz mnowego produktu
jest znacznie mniejszy wskutek mniejsze-
go dodatku glinki, a wewnetrzna strukti-

" fa jest jednolita wskutek dobrego wymie-

szania glinki z materjalem chudym.

Ogniotrwalo$é produktéw wyrobionych
z materjatéw chudych o wysokim stopniu
cgniotrwalosci (jak np. korund) jest ba:-
dzo dobra réwniez wskutek mniejszej za-
wartoéci wiazacej glinki, Nieznaczna do-
mieszka alkaljéw (wynoszaca 1 — 1% %
wagowych iloéci glinki), konieczna do prze-
w stan plynny, nie
moze wplynaé szkodliwie mna korzystne
wlasciwosci ostatecznego produktu,

Jezeli wyrabia si¢ produkty ogniotrwa-
te z kwarcytu, to otrzymuje sie kamienie
kwarcowe wigzane glinka, doréwnujace
w zupelnosci kamieniom kwarcowym wig-
zanym wapnem pod wzgledem spoistosci,
wytrzymalosci- na ciSnienie, ogniotrwa-
tosci i wielkiej zawartoéci dwutlenku
krzemu, a przewyzszajace je pod wzgle-
dem odpornosci na gwaltowne zmiany
temperatury, bo sa bardziej jednolite.

Plynna glinka znajdujaca si¢ w sta-
nie koloidalnym tworzy z drobno zmielo-
nym kwarcytem rodzaj sztucznego ce-
mentu, ktéry przy wypalaniu ulega szyb-
przemianie i ulatwia przemiang
mniejszych i wigkszych “ziarn kwarcytu
na inne postacie dwutlenku krzemu, kry-
stobalit i trydymit. Wynalazek miniejszy
umozliwia wigc wyréb pierwszorzednych
kamieni kwarcowych z chemicznie czystych
kwarcytéw lub z innych materjatéw o du-



2ej zawartoéci dwutlenku krzemu, bez do-
datku cementu, jak np. zwir kwarcowy,
piasek i podobne materjaly.

Dotychczas nie znano sposobu tax
réwnomiernego wymieszania malej ilosci
glinki z wielka iloscia mielonego kwarcy-
tu, szamoty lub podobnych materjaléw,
zeby cala masa byla dobrze zwiazana, na-
tomiast jezeli si¢ dodaje glinke w stanie
plynnym, to ona otacza kazde ziarnko
materjalu chudego cienka blong materja-
tu wiazacego. Dodajac do glinki rézne ilo-
éci wody mozna regulowaé stopier jej
ptynnoéci. Nadmiar wody mozna potem
odciaggnaé =z gotowej juz mieszaniny
(przed jej ksztaltowaniem) np. zapomoca
ogrzewania. Ilo$¢ glinki potrzebnej do
zwiazania chudego materjalu jest znacznie
‘mniejsza od iloSci tej domieszki stosowa-
nych dotychczas, a mimo to réwnomiernos¢
‘wymieszania obu materjaléw i spoisto§¢
gotowego produktu mic ma tem nie cierpi.

Do ksztaltowania masy ogniotrwalej,
wyrobionej w sposéb opisany powyzej,

mozna zastosowaé dowolna metode; moz- .

na ja ubijaé w formach albo tez ksztalto-
waé pod wysokiem ci$nieniem pras hy-
draulicznych. Im wyzsze jest cisnienie
przy ksztaltowaniu, tem lepsza jest spo-
istosé ksztaltowki. Po osuszeniu uksztal-
towanych przedmiotéw poddaje si¢ je wy-
palaniu przy stosownej temperaturze, aby
wiazaca glinka gruntownie sie spiekla.
Ogniotrwale ksztaltéwki budowlane
wyrobione w opisuny sposéb maja prak-
tycznie zupelnie jednclita strukture che-
miczng, i fizyczna, ich porowatosé jest mi-
nimalna tak samo jak stopien kurczenia
si¢ przy suszemiu i wypalaniu; posiadaja
wielka spoisto$¢ i wytrzymalo$¢ na cisnie-
nie tak przy temperaturze normalnej, jak
i przy temperaturach wysckich; poniewaz
naprezenia wewnetrzne sa mniejsze, wiec
ich odporno$é na zmiany temperatury jest
réwniez znacznie wigksza niz u ksztalt6-
wek wyrabianych znanemi sposobami.

Przy uzyciu takich materjaléw chu-
dych (jak mp. mielone odtamki kamieni,
skorupy kapsli i tym podobne materjaty)
otrzymuje si¢ ksztaltowki znacznie tansze
z powodu matej iloSci potrzebnej domie-
szki glinki, ktéra jest droga.

Jezeli ksztaltowanie odbywa si¢ pod
wysokiem ciénieniem, to wytrzymalosé
mechaniczna ksztaltowek jest po osusze-
niu tak wielka, ze wytrzymuja transport
i dalsza przerébke réwnie dobrze jak
ksztaltowki wypalone.

Ksztaltowek takich (wyrobionych pod
wysokiem cisnieniem) mozna uzyé do mu-
rowania piecoéw nie wypalajac ich wcale,
o ile materjal chudy, uzyty do ich wyrobu,
nie zmienia swej objetosci przy tempera-
turach panujacych w danym piecu, przy-
czem temperatury te powinny byé przy-
najmniej tak wysokie, zeby nastapilo spie-
czenie si¢ glinki wiazacej. Whudowywanie
niewypalonych ksztaltéwek jest mozliwe,
gdyz ksztaltéwki wyrobione podlug wyna-
lazku niniejszego i ksztaltowane pod
wysokiem ciénieniem kurcza si¢ przy wy-
palaniu tak malo, 2e skurcz ten niema
praktycznego znaczenia.

Pewna odmiana sposobu mniniejszego
wyrobu ogniotrwalych mas polega na tem,
ze do plynnej glinki dodaje si¢ cze$é ma-
terjalu chudego, a potem t¢ plynna mie-
szanine glinki i mielonego materjalu chu-
dego miesza si¢ z reszta materjalu chn-
dego. : '
Mozna przytem postepowaé w ten spo-
s6b, ze mieszaninie glinki i szamoty, kwar-
cytu lub innego mielonego materjatu chu- .
dego nadaje si¢ postaé plynna albo tez na-
przéd rozpuszcza sig glinke, a potem do-
daje si¢ tyle materjatu chudego, zeby ta
mieszanina’ byla jeszcze plynna.

. Dodawanie cze$ci materjalu chudego
do plynnej glinki jest o tyle korzystne, ze
ziarnka dodanej szamoty, kwarcytu lub
materjalu podobnego przyczyniaja sie do
dokladniejszego rozdrobnienia glinki w



czasie jej rozrabiania w mieszadle, przy-
czem proces mieszania postepuje predzej,
wigc wymaga mniej czasu i jest wskutek
tego oszczedniejszy.

Wymieszanie cze$ci materjalu chudego
z glinka ulatwia tez pdzZniejsze mieszanie
z glinka reszty materjalu chudego. Do
plynnej glinki dodaje si¢ celowo najdrob-
niejsze czastki materjatu chudego.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Sposéb wyrobu materjatéw ognio-
trwalych i odpornych na dzialanie kwa-
s6w, znamienny tem, ze glinke przeprowa-
dza si¢ w stan plynny zapomoca dodatkow
alkaljow lub innych domieszek podobnie
dzialajacych, a potem miesza si¢ ja z roz-
drobniong szamota lub kwarcytem, po-
wzem otrzymana mase ksztaltuje si¢ zap»-
moca, ubijania lub stlaczania.

2. Sposéb wedlug zas'rz, 1, znamien-
ny tem, ze glinke przeprowadzong w stan
plynny zapomoca dodatku alkaljéow lub
innych domieszek podobnie dzialajacych
miesza si¢ z rozdrobnionym materjalem
chudym, sktadajacym si¢ =z dowolnych,
nieplastycznych materjaléw, mnadajacych
si¢ do wigzania glinki, poczem otrzymana
mase ksztaltuje sie zapomocg ubijania lub
stlaczania.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze bierze sie bardzo mala
iloéé glinki wigzacej i dodaje si¢ wody
wigcej nii potrzeba do osiagniecia plyn-
nosci glinki, nastepnie miesza sie ja do-
_ kladnie z materjalem chudym, poczem po
wymieszaniu nadmiar wody usuwa si¢ za-

pomoca ogrzewania przed ksztaltowaniem
i wypalaniem,

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, Ze cze$é materjalu chudego
dodaje si¢ do glinki wiazacej przed lub po
jej przeprowadzeniu w stan plynny, albo
tez w czasie tego procesu, przyczem doda-
je sie¢ najdrobniejsze frakcje materjalu
chudego, poczem z mieszaning ta miesza
si¢ dokltadnie reszte zmielonego materja-
lu chudego i wreszcie ksztaltuje przez
ubijanie lub stlaczanie,

5. Sposéb wedlug zastrz, 1—4 wyro-
bu produktéow ogniotrwalych, przeznaczo-
nych do budowy piecow, znamienny tem,
ze materjal chudy wypala si¢ przy tem-
peraturze, wystarczajacej do osiagniecia
niezmiennosci objetosciowej tego materja-
tu, ktéry potem rozdrabmia si¢ w razie po-
trzeby i miesza z plynna glinka, poczemn
ctrzymana mieszanine ksztaltuje sie za-
pomoca stlaczania bez nastepnego wypa-
lania.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4—5, zna-
mienny tem, ze materjal chudy wypala
si¢ przy temperaturze wystarczajacej do
osiggniecia niezmienmo$ci objetosciowej,
potem rozdrabnia si¢ w razie potrzehy
i miesza tylko z taka iloscia plynnej glin-
ki, jaka jest koniecznie potrzebna do o-
siggniecia pozadanej spoistosci, poczen
mieszaning te ksztaltuje sie zapomoca
sttoczenia bez nastepnego wypalania,

Scheidhauer & Giessing
Aktiengesellschafl,
Zastepca: Dr, inz, M, Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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