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54) . - VORRICHTUNG FUER DIE DUESENANGUSSTECHNIK AUF HORIZONTALEN
KALTKAM'WERDRUCKGIESSMASCHINEN

57)Die Erfindung betrifft eine Verrichtung, die es ermoeglicht, auf horizontalen KaltkammerdruckgieBmaschinen das
AnguBsystem anzuwenden, das fuer vertikale KaltkammerdruckgieBmaschinen typisch ist. Dabei wird die hohe
>roduktivitaet der herizontalen Maschine voll genutzt und spezietle Fuellkammern und GieRkolben sind nicht
srforderlich. Formen, die fuer vertikale Maschinen konstruiert wurden, koennen ohne nenrienswerten Umbau verwendet
wverden. Die Vorrichtung hefindet sich zwischen der festen Maschinenplatte und der Form: Sie bestent aus 2 Platten,
son denen die eine an der festen Maschinenplatte befestigt ist, die andere auf den Fuehrungssaeulen der Maschine
serschiebbar gelagert ist, ihr Hub ist begrenzt. In der beweglichen Vorrichtungsplatte ist ein Abscherbolzen, dessen
Achse die der Fuellkammer senkrecht schneidet, axial verschiebbar gelagert. Der Hub des Abscherboizens wird durch
ainen Hebelmechanismus vom Hub der beweglichen Vorrichtungsplatte abgeleitet. Beim Oeffnen der Maschine werden
tunagchst die geschlossene Form, zusammen mit der beweglichen Vorrichtungsplatte von der festen Vorrichtungsplatte
wvegbewegt. Dabei schiebt sich der Abscherbolzen nach unten und schert den Prefirest von der Eingufduese ab.

Janach kommt die bewegliche Vorrichtungsplatte durch Festanschlaege zum Stillstand und durch den weiteren Hub der -

seweglichen Maschinenplatte W|rd die Form geoerfnet

12 Sejten



Titel der Erfindung

Vorrichtung fir die DisenanguBtechnik auf horizontalen
XaltkammerdruckgieBraschinen

Anwendungseebict der Brfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichﬁung,'dia es ermgm

~licht, auf horizontalen Keltkamme rdruckaieBraschinen die
? " o
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DiisenanzuBtechnik anzuwenden, welche im allgemeinen nur
bei der Verwerdung vom vertikalen Kaltkamms rdruckgieBmaw
schinen angewendet werden kann,

Charakteristik der bekannten techoischen IL¥sungen

Fir den Anguf an DruckguBSteilen, die mit vertikalen Falte
kapmerdruckgieBmaschinen hergestellt werden, kSnnen. relaw
tiv kleine Offnungen, wie Durchbriiche und Bohrungeg, am
GuBteii garutzt w&fﬁen, welche mBglichst zentral liegen
und von denen aus deshalb die ‘Strémungsentfernungen zum
Flillen der Form ir allen Bichtungen annihernd gleich sind, .

Der in jederm Fall aus technologischen Grinden erforderpw
liche PrefSrest, wird dabei vor dem Uffnen der Form von
der Anguldiise abgeschert, |

Bei horizontalen Haltvkarme rdruckgieBraschinen dagegen
kinnen normalerweise sclche kleinen 0ffnungen am GuBteil

. fir den AnguB nicht genutzt werden und der PreBrest wird

auch nicht vom GuBteil abgetrennt,
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Bie‘Kaltkammsrdruckgiesmasohinen mit vertikal angeordns ter
PreBeinrichtung, sog, vertikale DruckgiefBm naschinsn, werden

~aber immer mehy von solch€n, mit horizontal ang geordne ter

Pruﬁﬂlmrlcatunq, S08, horizontalen Druckn1*8masca1nhn,
verdréngt, Der Hauptgrund dafiir ist die wesentlich hihere
Leistung der horizontalen Druckgiesmaschineno

Es gibt allerdings GuBteils sortiments, zu dmfmn Herstellung
aur Gas vertikale Angusts» em, die DusenangaBtechnll 3fi-
gewendet werden kann und solche, bei denen dieses AnzuBe-
system technologisch wesentlich vorts 1lhaftar ist,

iean aber mit solchen Sortimenten eine vertikale Kaltkanme
merdruckgieBraschine nicht voll ausgelastet werden kann,
biiBt die betreffende GieBerei eine mdgliche Produktivie
tatssteigerung ein, ‘

AuBerden treten bei dar.Ablﬁéun' von vertikalen, durch ho-

rizontale Naschinen 1mme¢ Probleme auf, denn vorhanden

Ry
weil sie kOWSt”uLilV fir die Dusenanguﬁtechnlk ausgelegt
siad

Einige Druckgleﬁwascnluvnaﬁrstallaw bieten Vorrichtungsn
fir die Dusenanguﬁtechnlk auf horizontalen Fa°chinen.an,‘so
ist ein: Ausfihrung be kannt, bei der der Giceh 3kolben vor dem

A.Offnén der Form zurlickgezogen wird und dabei den Preﬂrebt

von dur inguBdise abreiBt,
An der Stirnseite des Kolbens ist eine uCﬂWaleDSCh?aQZw

- formige Fut eing earbeitet, die eine formbchlusglae Verbine

dung zwischen Kolben und PrefBreést herstellen soll, Zur Sié

- cherung ausreichepdsrp Festigkeit des Scnwalhenschwanzes isd

der Kolben aus Stahl und gehirtet, Seine gleitende Oberw
fléche ist geschllffen

- Der PreBrest wlrd a2ch dem Auruckz10hcn des PraeBkolbens

ven einem AusstoBoolzea, der durch eins Bohrung in der Pille
kammzr unterhalb der Binflll6ffnung geschoben wird, vom Kolw
benvabgeSurelft und ausgsstofen, Der AusstoBbolzen wird
durch einen HydraulikeArba eltszylinder bewsgt,
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Diese Ausfilhrung hat folgenie Ningel:

- Die Zykluszeit flr einen Gielvorgeng ist linger, als bei
~der normalen.érbeitsweise der horizontalen laschine,
‘denn nach Ablauf der Erstarrungszeit wird erst der Kol-

ben zuzlickgezogen und der PreBrest ébgestreift, bevor
die Form geoffnst wird, : .
Die Zeit fir den Kolbenriickzug geht sonst nicht in die’
Zykluszeit ein und die Zeit fir den PreBrestausstoBvor-
gang tritt Uberhaupt nicht auf, '

- Der GieBkolben ist teuer, denn er besteht aus FPestige
keitsgrirden avs Warmarbsitsstahl, es ist eine Schwalbene
schwanznut eingearbeitet, er ist gehértet und geschliffen,

'Es'kﬁnnen e spezielle Fillkammsrn verwendet werden, Sie
missen eine radiale Bohrung fiilr den AusstoBbolzen be~
sitzen, . -

- Der V&rséhleié der Fillkammer ist hoher, denn.es besteht
die Werkstoffpaarung - Fillkammer/Kolben : Stshl, gehir-
tet/Stahl, gehértet, im Gegensatz zu der dblichen Paarung:
Stehl gebirtet/Graugud, '

.

- Die Storanf¥lligkeit ist groB, Weun der PreBrest beim
RUckzug des Kolbeans nicht mitgebracht wird, weil der
Schwalbenschwanz am Prefrest abgerissen ist, muB die Form
vou der festen liaschinenaufspannplatte gelist und abgem
fahren und der PreBrest abgestemmt werdsn,

Beim Pressen ohne oder mit zu wenig GieSmetall schligt
der .GieBkolben hart auf seine Stirnflsiche auf, wodurch
oft der Schwalbenschwanz zersisrt wird,

Aus einer Pirmenschrift der PFa, Bihlar, Schweiz, ist eine

zweite ILOsung bekannt, L

Hierbei ist zwischen der Form und der festen Laschinenauf—
spannplatte eine Zwischenplatie angebracht, In diese Platte
ist ein Zulaufkahal zur AngrBdise eingsarbeitet, EBr wurde
in ‘Disennihe mit einer Finterschneidung versehsn,
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Beim Offren der ¥aschine wird die sonst feststehende Formu
hilfte einen beuulmmten Hub mithewpﬁt die Zwischenplatte

“dagegen bewegt 1oh ﬂzcht wodurch es zum AbreiBen des
, 2 2 UL )

Prefrestes kommt,
Diese Ausfihruag weist folgende Kingel auf:

w Bal Jeder Porm muB srst eine beachiliche Anpassungsare
beit durchgefithrt werden, denn die zwischenplatte mit
Fihrung und Hubbeg grenzung ist herzustellen wid ein Bine
satz fir das Zulaufband ist anzubringsn,

- Bine Stdranfilligkeit ist dadurch gegaben, daB das Abw
- reifen und Herabfallen des Prefrestes nicht immer ge.
wehrleistet ist, 2.B, dann nieht, wenn Ger PreBrest

eine Sct ale hat,

- Das Zulaufband stellt zusitzliches ¥reislaufmaterial dar,
wodurch zus atzllchmr “nargweaufwaad und Abbrand auftrew
ten,

ziel der Erfindung

- Das Ziel der Erfindung bestent darin, die hohe }rodu1t3v1m

t4% der horizontalen Dr uckgieBmschinen auch fir Dissnsn-~
guBtechnik nutzbar zu macheyn, ohne zusidiziichen Aufwang

“bei der Fermenherstellung und der Bereitstellung von Fille

kammern und GieBkolben

| Darlegung des Wesens der Erfindung

Derp Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eins Vorrichtung
zu schaffen, die es ermoplloht beim Arbeiten mit horizone
talen DruckgieBraschinen dis DissnanguBtechnik anzuwenden,

Dabei muB gewZhrleistet sein, daB die Zykluszeit nicht
verlingert wird, daB normale FUll¥emmern und Gie Bkolben

-verwendet werden ) t0nnen urd die - ‘Funktion auch dasnn noch

einvandfrei ist, wenn ipf folge von anénglichen Verschleis
am GieBkolben eine gewisse Schalendbildung am Preldve
tritt,
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ErfindvngsgemdB ist dis Aufgébe'folgendermaaen gelos b

An der festen kaschinenaunfspannpla tte wird eine Vorrich~
tungsplatte befestigt, die die Fillkarmer gegen ax1alﬁ
Verschisbung sichert,

Eine zweite Vorrichtungsplatte ist so angebracht und ge—'
fihrt, daf sie in Richtung der Formenbewegung einen bo-
stimmten Hub durchfihren kann., Er wird in SchlieBrichtung
der Form von der ersten Vorrichtungsplatie und in §ff-
nuagsrichtong von Festanschléigen begrenzt, In der bewe g
lichen Vorrichtungsplatie befindet sich eine Ein ngufldilse,
Beim Aneinanderliegen der beiden Vorrichtungspla tten bew
Tindet sich die Diseneintrittsoffnung am obexren Rand der
Fillkacmsrbohrunge Am anderen Ende der Diise ist 2in Bund
apngebracht, der aus der Vorrichtungsplatie hervorstsht und
zun Zentrieren der Porm dient, Seine Abmessuhbon entsprew-
chen denjenigen der Diise einer ve“tlkalen kaschine, Die

feste FPormhdlfte wird mit Ublichen Spennelementen auf dexr

beweglichen Vorrichtuagsplatte be :festigt,

In der basweglichen Vorrichtungsplatte ist aubzrdem ein Abe
Scherbolzen, die Fillkammerachse senkrecht schueidend und
axial verschiebbzr, untergebracht, Der Eub des Abscher-
bolzens wird durch siren Hebelrschanisrus vom Hub der bew
weglichen Vor 1ChoLﬁgSp1 tte abgeleitet,

Durch die erfindungsg e d0e Vorrichtung sind d 2r BewegungSe
ablauf der horizontaﬁen Druckgie raocnlnh, sowie auch der

Ablauf Ger Arbeitsverrichtungen des Giefers gegenibsr der

norzalen Arbeitsweise wvarindert, deshald wird auch die

Zyklusdauer nicht verlingert,

Es kOnnen normale ullka¢m=rn und Lolbe verwendet warden,

Ausfuaruuﬁsbalkplw

A

Die Erfirdung wird n&éhs*ehfqd an einen Aus uhrun sbeispisl
an Hand der Figuren 1 ... 3 nihsr evliu Sart, '
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Figur 1: Teil der bchlleB°1n¢1chuung einsT horizonts ien
Druckgiefmaschine mit Fullkarmer, GieRkolben, _
DruckgieBform mit DisenanguB wid eine erfindungs.-
gemife Vorrlcﬂuunb in GieBberei uscbaftqstellungo

o
*
o
H
no

Teil der Schlish nrichtung einer horizontalen
DruokgieBmaschine mit Fﬁllkammsr, GizBkolben,
Druckgiefforn mit DisenanguB und eine erfindungse
gemifs Vorrichtung 1n der °te11uﬁn am Bn&e Ges
GieBvorganges,

Figur 3: Teil der SchlieBeinrichtung einer horizontalen
Druckgielrmaschine mit Fullkammer, GieBkolben,
DruckgieBform wit DiseranguB und eirs erfindungs~
gemlfe Vorrichtung in der Stellung am Ende dsyr.
FormoLfnung, o ’

Einé VOT“LCutUﬂSED]mttQ 1 ist an dle feste Aufspannplatte

12 einer horizontalen DrucksieBmaschine befestigt, Sie

setzt die PUllkammer & Test,

Die bewsgliche Vorrichtuns gsplatte 2 ist auf den Plinrungs-
. &+

stangen 10 der DruckgieBraschine verscanie bbar gelaaert,
In ihr befinden sich die EinguBdlise 3, sowie der Abscherw

boTJ_n 4o Zur Bewegung des Abscherbolge 1S Gient der Febelw
] SHMllg

we chanisms 5y, 6, To
Dag Abfahren der Vorrichtungspiatte'2 wird durch zwel Hy=

,draullearbc tszylinder 11, von depen rur einer dargestellt

ist, umtarstutzta

6]

>gendapn Vorrﬂchtungsplattvn 1 vnd 2, wie
das normalerweise bei geschlosséner Faschine der Fall isd,

[

9)
3

I3

befindet sich der ) Abscherholzen 4 in seirer oberen lage,

l

dber derp Fdllgakror 8e Boim Uffnen der Vaschine werden 2w
nichst die geschlossens Form 13/14 und die bewegliche Vorw
richtung Splﬁute 2 von der festen Vorrlc“;uagsplatt& 1 wege

bewegt. Das geschieht durch Hydraulikesrheitszy linder 11,

ZoTe -auck durch deaAGieCkolo n 9, sowie durch ki tsehleppen
g

[ g

Der Abg ﬂrbul L e 4 wixr & dabei nech unten geschohen, Er
’ P

Breet 18, nachdem der Cielw
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kolben 9 zum Stillstand gekommen ist, Wihrend Ges rTeste
lichen Hubes der Vorrichtungsplatte 2 bewegt er sich noch

80 welt nach unten, bis die Duseneintii tis6ffnung villig

iberfahren wurde, damit ist ein sicheres Abscheren des
PreBrestes 18 gewsdhrleistet, '

Pestanschlige stoppen’die beﬁegliche Vorrichtungsplatte 2,
dadurch kommt auch die feste Formhiifte 13 zunm Stillstand,
Beim weiteren Offnungshub der beweglichen Laschinenauf.
spannplatte 17 wird nun die Form 13/14 getffnet und das
GuBteil mit dem AnguBdiisenzapfen aus der festen Formhilfte
13 entformt, Nach dem Offren der Form 13/14 wird das GuBe-
teil aus der beweglichen Formh#lfte 14 ausgestoben,
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Vorrichtung filr die Disenangubtechnik auf horizontalen
KaltkammérdruckgieBxaséhinen,mit zwischen der Form und
der festen Aufspannplatte der DruckgieBmaschine angeord-
reter und mit letztersr verbundenen Plaths, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fillkermer (8) durch die Vorriche
tungspla tie (1) hindurchgefihrt und von dieser axial
fixiert ist, dal zwischen der Vorrichtungsplatie (1)

und der.festen Formh#lfte (13) eine weitere Vorrichtungse
platte (2) mit einer BinguBdise (3) und einem quer zur
Fillkammerlingsachse bewegharsn Abscherbolzen (4) angéw
ordnat ist uwnd daB diese Vorrichtungsplatie (2) gemeine
sam mit der festen Formh#lfte (13) um eiren Hub von derx
@réten Vorrichtungsplatte (1) wegbewegbar ist,
Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafB
gich bei geschlosserer Form die Eintfittsbffnung der
BinguBdise (3) nake des obersen Randes der Fillkanmerbohe

rung befindet,

Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daf der Abscherbolzen (4) Teil eines durch

¢le Hubbewegung der Vorrichtungsplatts (2) angetriebenen
Schubkurbelgetriebes (5; 63 7) ist.

Py
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