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(64) 2afizeni na vyrobu dievénych kulatych tyéi

P¥edmétem vyndlezu je za¥izeni na dpravu
dfev&nych hranolkd na kulaté tyle, vhodné
zejména pro vyrobu ndbytkdiskych koligkd.

V soufasné dobé je p¥i vyrob® ndbytkd¥-
skych kolidkd pouZivdno poloautomatickych
strojd rdznych typd a provedeni, jejichi
zdkladew je jedna fréza o nizkém poétu b¥i-
td a se stfedovym otvorem, kterym prochdzi
opracovdvany materidl, P¥i pouZirti této
frézy vznikd velké torzni namdhdni opracovd-
vaného materidlu, takZe i p¥i mendim kazu
nebo nesourodosti opracovdvaného materidlu
dochdzi velmi &asto k jeho ukrucovdni a u-
cpdvdni ndstroje, v dllsledku &ehoZ se musi
fasto rozebirat a Cistit. Jednotlivé dfe-
véné hranolky je nutno do obrdbéeciho zafbi-
zeni vklddat i vyjimat rulné, p¥icemi pied
dokondenim rrazovdni je nutno zsjistic
opraccvdvany wateridl proti ordfeni rulné,
Dlisledkem toho je nutnost slad&ni préce
stroje s obsluheou, velké ztrdtové Casy, niz-
k4 produktivita prdce, tedy nizkd vykon-
negt zatizeni, vy88i vyrobni ndklady a fy-
zické vyp¥ti pracevnika. ProtoZe jde o po-
lvautomaticié zafizeni, je vyloudena moZunost,
aby jeden procovnik obsluhoval vice strojt.
Pouiividni fréz o nizkém podiu WFitd zplhsobu-
je brzké otupdni noZd a je nutnd jejich
gastd vyména. )

Uvedené nevyhody isou odstranény zali-
zenim na vyrobu dfevianjeh kulatyeh tyci
podle vynilezu, jeho#Z podstata spolivd v tom,

e k zdkladové desce e upevnén drZdk s u-~
pevnénym véncem s vnit¥niw ozubenim a s vsu-
nutym loziskem, jimZ prochizi duty hiidel,
zakonfeny p¥irubou, ke krervé je upevnéna
frézovaeci hlava, ve které jsou otolnd ulo-~
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Zeny h¥idele pastorkd, na jejichZ koncich
jsou uchyceny frézy, a na druhych jejich
koncich jsou upevnény pastorky, které za-
padaji do vénce s vnit¥fnim ozubenim na f£ré-
zovaci hlavé, ptidem? v &elni sténd frézo-
vaci hlavy jsou Sikmo uloZeny &epy, na kte-
rych jsou otoénd uloZena vroubkovaci kolel-
ka. P¥ed frézovaci hlavou jsou k zdkladové
desce uchyceny stojiny zdsobniku a lo%iska
poddvacich kotoudd, v nichZ jsou otoéné
uloZeny poddvaci kotoule, na ndZ je napojen
ndhon poddvdni. Mezi frézami a poddvacimi
vdlelky je k zdkladové desce upevadno vodit-
ko hranolku. Za dutym h¥idelem jsou k zdkla-
dové desce uchycena loZiska, v pichZ jsou
otofné uloZeny pridrZfovaci vdlelky.
Zatizeni podie vyndlezu pracuje zuela
autvmaricky a obsluha vykondvd pouze fuukcl
koatrolni a doplnuje zdsobnik dfev3nyai
hranolky. To umoziuje, aby jeden pracovoik
obsluhoval n2kolik za¥izeni soucdasnd, Pou-
2iti vice fréz, které obinaji okolo opraco-
védvandho hranolku, vyludule moZnost poru-
chy pFetifeni, protofe pracuje s v&trsi
fezpou rychlosti, 2 tim i nifiim feznym od-
porem. Rovnéz v&tdi pelet Jinnych b¥itd
fréz zvy3uje Zivotnost noZi, a tim sniZuje
ztrdtové €asy. V pfipudé opracovdvdni ka-
zového wateridlu nehrozi ucpdni frézovaci-
he za¥izeni. Obsluha se nenusi zpracovdva-
néhc materidlu dorykat a vynaloZend fyzic-
kd ndmaha je miniwmdlni. Zatizenim je dosa~
hovédna vysokd produktivita précs, n&kolika-
ndsobnd vykonunost cproti stdvaiicim zafi-
zenim, Pofizovaci ndklady jsou velmi niz-
ké, rovnd: rak proevoznil ndklady. To vSe
umoZauje podstatnd snifit vyrobni ndklady
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na jednotku vyrobku, V désledku automatic-
ké Zinnosti je bezpelnost a hygiena préce
na vysoké drovni,

Pfiklad provedeni za¥izeni na vyrobu d¥e-
vénych kulatych tyfi podle vyndlezu je sche-
maticky zndzorn&n na pfiloZenych vykresech,
kde obr. 1 p¥edstavuje celkovy pohled na za-
fizeni zpfedu a obr. 2 pfedstavuje detail-
ni pohled na frézovaci hlavu.

V pfedni &dsti zdkladové desky 1 jsou u-
mist&ny stojiny zdsobniku 2 d¥evénych hra-
nold 21. K zdkladové desce_l jsou u stoji-
ny zdsobniku 2 uchycena loZiska 3 poddva-
cich kotou&fi, v nichZ jsou otoén@ uloZeny
podévaci kotoule 4. K zdkladové desce 1 je
rovnéz upevnen drzsk 7 loZiska 8, ke kte-
rému je pevnd uchycen vénec s vnltfnim ozu-
benim 9. LoZiskem 8 prochdzi duty h¥idel 11,
zakonéeny pEirubou 22, ke které je upevnd=

na frézovaci hlava EE ve které jsou otoé-

né uloieny h¥idele pastorku 12, na jejichZ
Vancieh Sacan nohvrony Frnlv T4L  a na dvru-
hych konc1ch pastorky 13, ktere zapadaji do
vince s vait¥nim ozubcnim 9. V Zelni sténd

frézovaci hlavy
py 23, na kterych jsou oto&n& uloZena vroub-
kovaci kolefka 15. Mezi frézami 14 a podd-
vacimi kotouéi Z_JP k zdkladové desce 1 u-
pevnéno voditko 6 hranolku. Na konci dutého
h¥idele 11 je uchycena dvoustupiovd klinovd
Femenice 16, jejiZ jeden stupen je propo-
jen nezndzornénym klinovym femenem s kli-
novou femenici 18 elektromotoru a druhy
stupen dvoustupnove klinové Femenice 16 je
propojen dald$im nezndzorndanym klinovym ¥e-
menem s klinovou ¥emenici 17 ndhonu 5 po-
ddvdni., Za dutym h¥idelem 11 “jsou k zdklado-

10 jsou §ikmo uloZeny &e-

PREDMET

1, Zatizeni na vyrobu dfevénych kulacych
tyei, vyznacu31c1 se tim, Ze k zdkladové
desce /1/ je upevn&n drdk /7/ s upevnenym
véncem s vnitfnim ozubenim /9/ a s vsunutym
losiskem /8/, jimZ prochdzi duty h¥idel /11/,
zakon&eny pFirubou /22/, ke které je upevnd-
na frézovaci hlava /10/, ve které jsou otol-
né ulofeny h¥idele pastorkd /12/, na jejichZ
koncich jsou uchyceny frézy /14/ a na dru-
hych jejich koncich jsou upevnény pastorky
/13/, které zapadajl do v&nce s vnit¥nim
ozubenim /9/, ptiéemz v Zelni sténd& frézova-
c¢i hlavy /10/ jsou Sikmo uloZeny &epy /23/,
na kterych jsou otoin& uloZenma vroubkovaci
koledka /15/.
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vé desce 1 uchycena loZiska 20 pFidrZova-
cfch vale€kd 19.
Dfevéné hranolky 21 jsou vkldddny shora
do stojen zdsobniku 2. Stojny =zdsobniku 2
JSOU shora rozvidleny pro snadn&j3i dopl=
novadni zdsobniku. Otddejici se poddvaci ko-
toude 4 vysouvaji uchyeceny dreveny hranolek
21 a pFes voditko 6 hranolku jej posunuji
mezi frézy 14. P¥i otdleni dutého h¥ide-

‘le 11 prlruba 22 und8{ frézovaci hlavu 10

a s ni i v ni uloZené h¥idele pastorku 12

s pastorky 13. P¥i tomto otdfeni frézovaci
hlavy 10 dochdzi k oddalovdni pastork& 13

po vénci s vnit¥aim ozubenim 9, ktery je
pevnd& uchycen pftes drzdk loziska 7k zdkla-
dové desce 1, Otd&ky pastorkd 13 se prendie-
ji na frézy 1£ které opracovavaJL hranolek
na $4dany prumér, p¥idem? frézy 14 vykond-
vaji sloZeny otd€ivy pohyb. Ofrézovany hra-
nolek 21 postupuje mezi Sikmo uloZend vroub-
kovaci kolefka 15, kterd odvalovdnim po po-
vrchu kulatiny vytladuji drdZky ve tvaru
§roubovice. Takto opracovany materidl postu-
puje dutym h¥idelem 11 k p¥idrZovacim va-
ledkfim 19. Po vyjeti "fHranolku z poddvacich
kotoutd 4 je zabrdnéno rotaci opracovaného
hranolku | 21 voditkem 6 hranolku. P¥ed vy-
sunutim hranolku 21 z “voditka 6 hranolku

je le zaldtek opracovaného hranolku 21
sevien pfidrZovacimi vdlelky 19, kterd
zabranuji jeho rotaci. P¥itom posun opra-
covaného materidlu je zajifovdn obihaji-
cimi vroubkovacimi koletky 15, kde rychlost
posunu odpovidd stoupdni §roubovice, vytla-
¢ované vroubkovacimi kolelky 15 do kulati-
ny. Souldsti, uloZené ve frézovaci hlavé

10, pracuji v olejové lédzni.

NALEZU

2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze pfed frézovaci hlavou /10/ jsou
kt zdkladové desee /1/ uchyceny stojiny zd-
sobniku /2/ a loZiska /3/, v nich% jsou oto&-
né uloZeny poddvaci kotoule /4/, na né% je
napojen ndhon /5/ poddvdni.

3. Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze mezi frézami /14/ a poddvacimi vd-
leCky /4/ je k zdkladové desce /1/ upevnéno
voditko /6/ hranolku.

4, Zatizeni podle bodu
tim,
dové
jsou

1, vyznaLu]1c1 se
Ze za dutym h¥idelem /11/ jsou k zdkla~
desce /1/ uchycena loZiska /20/, v nichz
otoéné& uloZeny pfidr¥ovaci vdledky /19/.

2 listy vykresd

Severografia. n. p., révod 7. Most
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