
(57)【要約】

【課題】電気機器のケースに取り付けられるブッシング

のブッシング導体の端子部および内部リード線の放熱効

率を向上させ、ブッシング導体の端子部の温度上昇を抑

制する。

【解決手段】ブッシング導体５の端子部７の先端側の位

置に温度上昇を抑制するための放熱部９を形成し、内部

リード線１４を複数に分割するとともに、分割した各内

部リード線１４、１４の先端に取り付けられた接続金具

１４ａと１４ｂとの間にスペーサー１５を介在させるこ

とにより、各内部リード線１４、１４をブッシング２の

軸線方向に間隔を空けた状態でブッシング導体５に接続

する。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 碍 管 の 軸 心 部 の 貫 通 孔 に ブ ッ シ ン グ 導 体 が 挿 設 さ れ 、 該 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定
さ れ て 外 部 か ら 引 き 込 ま れ る 外 部 リ ー ド 線 を 接 続 す る た め の 取 付 孔 を 設 け た 端 子 部 と 、 前
記 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 後 端 側 に 形 成 さ れ て 電 気 機 器 本 体 の 巻 線 か ら 引 き 出 さ れ る 内 部 リ ー ド
線 を 接 続 す る 雄 ネ ジ 部 と 、 該 雄 ネ ジ 部 に 螺 合 さ れ た ナ ッ ト と を 有 す る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン
グ に お い て 、
　 前 記 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 前 記 端 子 部 の 先 端 側 の 位 置 に は 、 該 端 子 部 の
温 度 上 昇 を 抑 制 す る た め の 放 熱 部 が 形 成 さ れ て い る こ と
　 を 特 徴 と す る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 端 子 部 の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る た め の 放 熱 部 に は 、 該 放 熱 部 を 貫 通 し た 放 熱 用 孔 部 が
形 成 さ れ て い る こ と
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 端 子 部 の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る た め の 放 熱 部 に は 、 山 部 と 谷 部 と が 横 方 向 に 交 互 に 並
ぶ よ う に 加 工 さ れ た 放 熱 用 切 込 み 部 が 形 成 さ れ て い る こ と
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 端 子 部 の 前 記 取 付 孔 の 近 傍 に は 、 所 定 間 隔 を
空 け て 対 向 す る 放 熱 フ ィ ン が 前 記 端 子 部 の 平 坦 部 か ら 起 立 さ れ て い る こ と
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ に 記 載 の 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ケ ー ス に 収 納 さ れ て い る 機 器 本 体 と 、 前 記 ケ ー ス に 取 り 付 け ら れ 、 先 端 側 に 外 部 か ら 引
き 込 ま れ る 外 部 リ ー ド 線 が 接 続 さ れ る 端 子 部 を 有 し 、 後 端 側 に 前 記 機 器 本 体 の 巻 線 か ら 引
き 出 さ れ る 内 部 リ ー ド 線 が 接 続 さ れ る 雄 ネ ジ 部 を 有 す る ブ ッ シ ン グ 導 体 が 挿 設 さ れ て い る
電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ と か ら な る 電 気 機 器 に お い て 、
　 前 記 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 前 記 端 子 部 の 先 端 側 の 位 置 に は 、 該 端 子 部 の
温 度 上 昇 を 抑 制 す る た め の 放 熱 部 が 形 成 さ れ 、
　 前 記 機 器 本 体 の 巻 線 か ら 引 き 出 さ れ る 内 部 リ ー ド 線 は 複 数 に 分 割 さ れ る と と も に 、 分 割
さ れ た 各 内 部 リ ー ド 線 の 先 端 に 取 り 付 け ら れ た 接 続 金 具 間 に 介 在 さ れ る ス ペ ー サ ー に よ っ
て 前 記 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ の 軸 線 方 向 に 間 隔 を 空 け て 配 置 さ れ 、 前 記 ブ ッ シ ン グ 導 体 の
雄 ネ ジ 部 に 螺 合 さ れ た ナ ッ ト に よ り 締 め 付 け 固 定 さ れ て い る こ と
　 を 特 徴 と す る 電 気 機 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 端 子 部 に 放 熱 部 を 有 す る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び 該 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ
を 機 器 本 体 を 収 納 す る ケ ー ス に 取 り 付 け て な る 電 気 機 器 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 変 圧 器 な ど の よ う に 、 機 器 本 体 を ケ ー ス 内 に 収 容 し た 電 気 機 器 に お い て は 、 機 器 本 体 の
端 子 を 外 部 に 導 出 す る た め に 、 機 器 本 体 を 収 容 し た ケ ー ス に ブ ッ シ ン グ が 取 り 付 け ら れ て
い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 巻 線 と 鉄 心 と を 含 む 電 気 機 器 の 本 体 を 収 容 し た ケ ー ス の 板 状 部 に 取 り 付 け ら れ る 従 来 の
ブ ッ シ ン グ は 、 外 側 ブ ッ シ ン グ お よ び 内 側 ブ ッ シ ン グ と 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 と 、 該 ブ ッ シ ン
グ 導 体 に 螺 合 さ れ た ナ ッ ト と に よ り 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ブ ッ シ ン グ 導 体 は 、 外 側 ブ ッ シ ン グ お よ び 内 側 ブ ッ シ ン グ の 軸 心 部 に 設 け ら れ た 貫 通 孔
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を 通 し て 設 け ら れ 、 こ の ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ て 外 側 ブ ッ シ ン グ の 先 端 の 外
側 に 配 置 さ れ た 端 子 部 と 、 内 側 ブ ッ シ ン グ の 後 端 か ら 外 方 に 導 出 さ れ る ブ ッ シ ン グ 導 体 の
後 端 側 に 形 成 さ れ た 雄 ネ ジ 部 と か ら な っ て い て 、 端 子 部 に は 外 部 か ら 引 き 込 ま れ る 外 部 リ
ー ド 線 の 先 端 に 取 り 付 け た 接 続 金 具 が ボ ル ト と ナ ッ ト と に よ り 締 め 付 け 固 定 さ れ 、 雄 ネ ジ
部 に は 電 気 機 器 本 体 の 巻 線 か ら 引 き 出 さ れ た 内 部 リ ー ド 線 の 先 端 に 取 り 付 け ら れ た 接 続 金
具 が 雄 ネ ジ 部 に 螺 合 し た ナ ッ ト に よ り 締 め 付 け 固 定 さ れ て 、 外 部 か ら 引 き 込 ま れ る 外 部 リ
ー ド 線 と 電 気 機 器 本 体 か ら 引 き 出 さ れ た 内 部 リ ー ド 線 の 間 が 電 気 的 に 接 続 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ブ ッ シ ン グ は 、 そ の 外 側 ブ ッ シ ン グ の 後 端 を 電 気 機 器 の ケ ー ス の 板 状 部 に 形 成 さ れ た 取
付 け 孔 の 周 辺 部 の 外 面 に パ ッ キ ン を 介 し て 突 き 当 て る と と も に 、 内 側 ブ ッ シ ン グ を ケ ー ス
の 内 側 か ら 取 付 け 孔 を 通 し て 外 側 ブ ッ シ ン グ 内 に 挿 入 し た 状 態 で 配 置 さ れ る 。 そ し て 、 内
側 ブ ッ シ ン グ の 後 端 部 か ら 導 出 さ れ た ブ ッ シ ン グ 導 体 の 後 端 側 の 雄 ネ ジ 部 に 螺 合 さ れ た ナ
ッ ト を 締 め 付 け る こ と に よ り 、 外 側 ブ ッ シ ン グ お よ び 内 側 ブ ッ シ ン グ が 電 気 機 器 の ケ ー ス
に 締 結 さ れ る 。 こ の よ う な ブ ッ シ ン グ は 、 例 え ば 特 許 文 献 １ に 示 さ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － １ ５ １ ３ ８ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 装 柱 さ れ て い る 電 気 機 器 を 取 替 え る 場 合 、 通 電 遮 断 直 後 の ブ ッ シ ン グ 端 子 部 の 温 度 は 非
常 に 高 く な っ て お り 、 不 用 意 に 作 業 者 が ブ ッ シ ン グ 端 子 部 に 触 れ る と 火 傷 す る 虞 が あ る 。
ま た 、 外 部 リ ー ド 線 は 樹 脂 で 被 覆 さ れ て い る た め 、 ブ ッ シ ン グ 端 子 部 の 温 度 が 高 く な る と
樹 脂 が 溶 け る 虞 が あ る 。 そ の た め 、 火 傷 等 の 危 険 性 お よ び 樹 脂 の 溶 け 出 し が な い よ う に 、
ブ ッ シ ン グ 端 子 部 の 温 度 は 所 定 の 温 度 範 囲 内 に す る 必 要 が あ る 。 し か し 、 電 気 機 器 の ブ ッ
シ ン グ に は 大 電 流 が 流 れ る た め 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 と 内 部 リ ー ド 線 の 接 続 金 具 と の 接 続 部 に
お い て は 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 と 内 部 リ ー ド 線 の 接 続 金 具 と の 接 触 面 積 が 電 流 容 量 か ら 見 る と
比 較 的 少 な い た め に 発 熱 量 が 多 く 、 接 続 部 の 温 度 が 非 常 に 高 く な る 。 ま た 、 内 部 リ ー ド 線
を 流 れ る 電 流 は ナ ッ ト お よ び ブ ッ シ ン グ 導 体 を 介 し て 端 子 部 へ 流 れ る た め 、 ブ ッ シ ン グ 導
体 と 内 部 リ ー ド 線 の 接 続 金 具 と の 接 続 部 に お い て は 、 内 部 リ ー ド 線 を 流 れ て い る 電 流 が ブ
ッ シ ン グ 導 体 へ 移 行 し よ う と 集 中 し て く る た め に 発 熱 量 が 多 く な り 、 接 続 部 の 温 度 が 大 幅
に 上 昇 す る 。 更 に 、 内 部 リ ー ド 線 は 複 数 本 が 束 ね ら れ た 状 態 で 接 続 さ れ て い る た め 、 個 々
の 内 部 リ ー ド 線 に 電 流 が 流 れ て 発 熱 し て い る に も 関 わ ら ず 、 各 内 部 リ ー ド 線 が 密 着 し た 状
態 で 接 続 さ れ て い る た め に 放 熱 効 率 が 悪 く 、 内 部 リ ー ド 線 の 温 度 が 高 い 状 態 と な る 。 従 っ
て 、 温 度 上 昇 し た 熱 が ブ ッ シ ン グ 導 体 を 伝 導 し て 端 子 部 側 に 移 動 し 、 端 子 部 の 温 度 が 所 定
の 温 度 範 囲 内 よ り も 高 く な る た め 、 端 子 部 を 大 き く し 、 電 気 機 器 の 容 量 で 必 要 と さ れ る 断
面 積 以 上 の 断 面 積 と し て 温 度 上 昇 を 所 定 の 温 度 範 囲 内 と す る 必 要 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し な が ら 、 端 子 部 の 断 面 積 を 電 気 機 器 の 容 量 で 必 要 と さ れ る 断 面 積 以 上 に 大 き く す
る こ と は 、 不 経 済 で コ ス ト 高 に な る と い う 問 題 が あ っ た 。 ま た 、 電 気 機 器 の 容 量 が 大 き く
な る と 、 こ れ に 伴 っ て 内 部 リ ー ド 線 を 流 れ る 電 流 も 増 大 す る た め 、 端 子 部 の 断 面 積 を よ り
大 き く し な け れ な ら な く 、 よ り 不 経 済 で コ ス ト 高 に な り 、 且 つ 、 電 気 機 器 の 大 形 化 を 招 く
と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 ブ ッ シ ン グ の 端 子 部 の 断 面 積 を 電 気 機 器 の 容 量 で 必 要 と さ れ る 断 面 積
以 上 に 大 き く す る こ と な く 、 ブ ッ シ ン グ の 端 子 部 の 温 度 上 昇 を 抑 制 で き る よ う に し た 電 気
機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び 、 該 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ が ケ ー ス に 取 り 付 け ら れ た 電 気 機 器 を 提
供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 第 １ の 発 明 は 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 端 子 部 に 、 該 端 子 部 の 温 度 上 昇 を
抑 制 す る 放 熱 部 が 形 成 さ れ て い る 。
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【 ０ ０ １ ０ 】
　 第 ２ の 発 明 は 、 端 子 部 の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る 放 熱 部 に 、 該 放 熱 部 を 貫 通 し た 放 熱 用 孔 部
が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 第 ３ の 発 明 は 、 端 子 部 の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る 放 熱 部 に 、 山 部 と 谷 部 と が 横 方 向 に 交 互 に
並 ぶ よ う に 加 工 さ れ た 放 熱 用 切 込 み 部 が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 第 ４ の 発 明 は 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 端 子 部 の 取 付 孔 の 近 傍 に 、 所 定 間
隔 を 空 け て 対 向 す る 放 熱 フ ィ ン が 端 子 部 の 平 坦 部 か ら 起 立 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 第 ５ の 発 明 は 、 前 記 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 前 記 端 子 部 に 、 該 端 子 部 の 温
度 上 昇 を 抑 制 す る た め の 放 熱 部 が 形 成 さ れ 、
　 前 記 機 器 本 体 の 巻 線 か ら 引 き 出 さ れ る 内 部 リ ー ド 線 は 複 数 に 分 割 さ れ る と と も に 、 分 割
さ れ た 各 内 部 リ ー ド 線 の 先 端 に 取 り 付 け ら れ た 接 続 金 具 間 に 介 在 さ れ る ス ペ ー サ ー に よ っ
て 前 記 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ の 軸 線 方 向 に 間 隔 を 空 け て 配 置 さ れ 、 前 記 ブ ッ シ ン グ 導 体 の
雄 ネ ジ 部 に 螺 合 さ れ た ナ ッ ト に よ り 締 め 付 け 固 定 さ れ て い る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 上 の よ う に 、 第 １ の 発 明 に よ れ ば 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 端 子 部 に 、
該 端 子 部 の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る た め の 放 熱 部 を 形 成 し て い る 。 そ の た め 、 端 子 部 の 放 熱 面
積 を 増 や す こ と が で き る と と も に 、 放 熱 部 か ら 端 子 部 の 熱 が 放 散 で き 、 放 熱 効 率 を 向 上 さ
せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 第 ２ お よ び 第 ３ の 発 明 に よ れ ば 、 端 子 部 の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る 放 熱 部 に 、 該 放 熱 部 を 貫
通 し た 放 熱 用 孔 部 ま た は 山 部 と 谷 部 と が 横 方 向 に 交 互 に 並 ぶ よ う に 加 工 さ れ た 放 熱 用 切 込
み 部 を 形 成 し て い る 。 そ の た め 、 端 子 部 の 放 熱 面 積 を よ り 増 加 さ せ る こ と が で き る と と も
に 、 放 熱 用 孔 部 ま た は 放 熱 用 切 込 み 部 か ら も 端 子 部 の 熱 が 放 散 で き 、 放 熱 効 率 を 一 層 向 上
さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 第 ４ の 発 明 に よ れ ば 、 上 記 の 効 果 に 加 え て 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 端 子
部 の 取 付 孔 の 近 傍 に 、 所 定 間 隔 を 空 け て 対 向 す る 放 熱 フ ィ ン が 端 子 部 の 平 坦 部 か ら 起 立 さ
れ て い る 。 そ の た め 、 端 子 部 の 放 熱 面 積 を 大 幅 に 増 や す こ と が で き で き る と と も に 、 放 熱
フ ィ ン か ら も 端 子 部 の 熱 が 放 散 で き 、 放 熱 効 率 を よ り 一 層 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 ま た
、 外 部 か ら 引 き 込 ま れ る 外 部 リ ー ド 線 の 先 端 に 取 り 付 け た 接 続 金 具 を 対 向 す る 放 熱 フ ィ ン
間 に 挿 入 す る こ と に よ り 、 接 続 金 具 を ブ ッ シ ン グ 導 体 の 軸 線 方 向 に 対 し て 拘 束 さ せ る こ と
が で き る た め 、 接 続 金 具 の 接 続 孔 と 端 子 部 の 接 続 孔 と の 位 置 合 わ せ が 容 易 と な り 、 外 部 リ
ー ド 線 を 端 子 部 へ 接 続 す る た め の 作 業 性 の 向 上 を 図 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 第 ５ の 発 明 に よ れ ば 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 の 先 端 側 に 固 定 さ れ た 端 子 部 に 、 該 端 子 部 の 温 度
上 昇 を 抑 制 す る た め の 放 熱 部 が 形 成 さ れ 、 機 器 本 体 の 巻 線 か ら 引 き 出 さ れ る 内 部 リ ー ド 線
は 複 数 に 分 割 さ れ る と と も に 、 分 割 さ れ た 各 内 部 リ ー ド 線 の 先 端 に 取 り 付 け ら れ た 接 続 金
具 間 に 介 在 さ れ る ス ペ ー サ ー に よ っ て 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ の 軸 線 方 向 に 間 隔 を 空 け て 配
置 さ れ 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 の ネ ジ 部 に 螺 合 さ れ た ナ ッ ト に よ り 締 め 付 け 固 定 さ れ て い る 。 そ
の た め 、 端 子 部 の 放 熱 面 積 を 増 や す こ と が で き 、 放 熱 効 率 を 高 め る こ と が で き る こ と に 加
え て 、 内 部 リ ー ド 線 の 温 度 を 分 散 さ せ て 放 熱 効 率 を 高 め る こ と が で き る と と も に 、 ブ ッ シ
ン グ 導 体 と 内 部 リ ー ド 線 の 接 続 金 具 と の 接 続 部 の 電 流 密 度 を 低 減 さ せ て 接 続 部 に お け る 温
度 上 昇 を 抑 制 さ せ る こ と が で き 、 端 子 部 の 断 面 積 を 電 気 機 器 の 容 量 で 必 要 と さ れ る 断 面 積
以 上 に 大 き く し な く て も よ く 、 コ ス ト の 低 減 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 端 子 部 お よ び 内
部 リ ー ド 線 の 放 熱 効 率 を 効 果 的 に 高 め る こ と が で き る た め 、 電 気 機 器 の 大 形 化 を 招 く こ と
な く そ の 容 量 の 増 大 を 図 る こ と が で き る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 １
の 要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ に お い て 、 １ は 図 示 し な い 巻 線 と 鉄 心 と を 含 む 電 気 機 器 の 本 体 を 収 容 し た ケ ー ス 、
２ は ケ ー ス １ の 板 状 部 に 取 り 付 け ら れ た ブ ッ シ ン グ で あ る 。 ブ ッ シ ン グ ２ は 外 側 ブ ッ シ ン
グ ３ お よ び 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ と 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 ５ と ナ ッ ト ６ と に よ り 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 外 側 ブ ッ シ ン グ ３ の 内 側 に は 、 軸 線 方 向 の 一 端 側 に 開 口 し た 図 示 し な い 凹 部 が 形 成 さ れ
て お り 、 そ の 軸 心 部 に は 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 ５ を 貫 通 さ せ る た め の 貫 通 孔 ３ ａ が 形 成 さ れ て
い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ に は 、 先 端 を 外 側 ブ ッ シ ン グ ３ の 一 端 側 に 向 け た 状 態 で 外 側 ブ ッ シ ン
グ ３ の 凹 部 内 に 挿 入 さ れ る 図 示 し な い 凸 部 が 形 成 さ れ て お り 、 そ の 軸 心 部 に は 、 ブ ッ シ ン
グ 導 体 ５ を 貫 通 さ せ る た め の 貫 通 孔 ４ ａ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ブ ッ シ ン グ 導 体 ５ は 、 外 側 ブ ッ シ ン グ ３ の 軸 心 部 に 設 け ら れ た 貫 通 孔 ３ ａ と 、 凸 部 が 凹
部 に 挿 入 さ れ た 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ の 軸 心 部 に 設 け ら れ た 貫 通 孔 ４ ａ と を 通 し て 伸 び る よ う
に 設 け ら れ て 後 端 部 が 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ の 後 端 部 か ら 外 方 に 導 出 さ れ る よ う に 長 さ が 設 定
さ れ て お り 、 ブ ッ シ ン グ 導 体 ５ の 先 端 側 に は 、 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ の 一 端 の 外 側 に 配 置 さ れ
た 端 子 部 ７ が 固 定 さ れ 、 後 端 側 の 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ の 後 端 部 か ら 外 方 に 導 出 さ れ た 部 分 に
は ナ ッ ト を 螺 合 さ せ る た め の 雄 ネ ジ 部 ８ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 端 子 部 ７ の 先 端 側 の 位 置 に は 、 放 熱 部 ９ が 一 体 的 に 形 成 さ れ 、 該 放 熱 部 ９ か ら 端 子 部 ７
の 熱 を 放 散 さ せ て 端 子 部 ７ の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る よ う に し て い る 。 ま た 、 端 子 部 ７ に は 、
外 部 か ら 引 き 込 ま れ る 外 部 リ ー ド 線 １ ０ を 接 続 す る た め の 図 示 し な い 取 付 孔 が 設 け ら れ て
い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 図 示 の ブ ッ シ ン グ ２ を 電 気 機 器 の ケ ー ス １ に 取 り 付 け る 際 に は 、 そ の 外 側 ブ ッ シ ン グ ３
の 後 端 を 電 気 機 器 の ケ ー ス １ の 板 状 部 に 形 成 さ れ た 図 示 し な い 取 付 孔 の 周 辺 部 の 外 面 に パ
ッ キ ン １ １ を 介 し て 突 き 当 て 、 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ の 凸 部 を 、 ケ ー ス １ の 内 側 か ら 図 示 し な
い 取 付 孔 を 通 し て 外 側 ブ ッ シ ン グ ３ の 凹 部 内 に 挿 入 す る 。 そ し て 、 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ の 後
端 部 か ら 導 出 さ れ た ブ ッ シ ン グ 導 体 ５ の 後 端 側 の 雄 ネ ジ 部 ８ に ナ ッ ト ６ を 螺 合 さ せ て 締 め
付 け る こ と に よ り 、 外 側 ブ ッ シ ン グ ３ お よ び 内 側 ブ ッ シ ン グ ４ を 電 気 機 器 の ケ ー ス １ に 締
結 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 電 気 機 器 の ケ ー ス １ に 締 結 さ れ た ブ ッ シ ン グ ２ の ブ ッ シ ン グ 導 体 ５ の 先 端 側 の 端 子 部 ７
に は 、 外 部 リ ー ド 線 １ ０ の 先 端 に 取 り 付 け ら れ た 接 続 金 具 １ ０ ａ が ボ ル ト １ ２ 、 １ ２ お よ
び 該 ボ ル ト １ ２ 、 １ ２ に 螺 合 さ れ た ナ ッ ト １ ３ 、 １ ３ と に よ り 締 め 付 け 固 定 さ れ 、 ブ ッ シ
ン グ 導 体 ５ の 後 端 側 の 雄 ネ ジ 部 ８ に は 、 複 数 に 分 割 さ れ た 内 部 リ ー ド 線 １ ４ 、 １ ４ の 先 端
に 取 り 付 け ら れ た 接 続 金 具 １ ４ ａ お よ び １ ４ ｂ が ス ペ ー サ ー １ ５ を 介 し て 電 気 機 器 用 ブ ッ
シ ン グ の 軸 線 方 向 に 間 隔 を 空 け て 緩 嵌 さ れ 、 雄 ネ ジ 部 ８ に 螺 合 さ れ た ナ ッ ト １ ６ に よ り 締
め 付 け 固 定 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 外 部 か ら 引 き 込 ま れ る 外 部 リ ー ド 線 １ ０ と 電 気 機 器
本 体 か ら 引 き 出 さ れ た 内 部 リ ー ド 線 １ ４ と の 間 が 電 気 的 に 接 続 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ２ な い し 図 ６ は 、 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の
他 の 実 施 形 態 を 示 し て い る 。 こ れ ら の 図 面 に お い て は 、 上 記 実 施 形 態 と 同 一 の 要 素 に は 、
上 記 実 施 形 態 と 同 一 の 符 号 を 付 し て お り 、 適 宜 説 明 を 省 略 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
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　 図 ２ は 、 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ２
の 要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 で あ る 。 本 実 施 形 態 の 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い
た 電 気 機 器 は 、 端 子 部 ７ の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る 放 熱 部 ９ の 先 端 側 の 位 置 （ 電 流 の 流 れ に 大
き く 影 響 し な い 電 流 密 度 が 低 い 位 置 ） に 孔 開 け 加 工 を 施 す こ と に よ り 、 放 熱 部 ９ を 貫 通 し
た 長 孔 か ら な る 放 熱 用 孔 部 ９ ａ を 形 成 し て い る 点 が 上 記 し た 実 施 形 態 と 異 な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 ３ は 、 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ３
の 要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 で あ る 。 本 実 施 形 態 の 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い
た 電 気 機 器 は 、 端 子 部 ７ の 温 度 上 昇 を 抑 制 す る 放 熱 部 ９ の 先 端 側 の 位 置 に 切 込 み 加 工 を 施
す こ と に よ り 、 山 部 Ａ と 谷 部 Ｂ と が 横 方 向 に 交 互 に 並 ぶ 放 熱 用 切 込 み 部 ９ ｂ を 形 成 し て い
る 点 が 上 記 し た い ず れ の 実 施 形 態 と も 異 な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 図 ４ は 、 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ４
の 要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 、 図 ５ は 、 実 施 形 態 ４ の 要 部 を 示 し た 側 面 図 で あ る 。 本 実 施
形 態 の 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 は 、 先 端 側 の 位 置 に 放 熱 部 ９ が 形
成 さ れ て い る 端 子 部 ７ の 図 示 し な い 取 付 孔 の 近 傍 に 、 外 部 リ ー ド 線 １ ０ の 先 端 に 取 り 付 け
た 接 続 金 具 １ ０ ａ の 幅 寸 法 よ り も 若 干 広 い 間 隔 を 空 け て 対 向 す る 平 板 状 の 放 熱 フ ィ ン １ ７
、 １ ７ が 端 子 部 ７ の 一 方 の 平 坦 部 か ら 一 体 的 に 起 立 さ れ 、 該 放 熱 フ ィ ン １ ７ 、 １ ７ の 間 に
接 続 金 具 １ ０ ａ が 配 置 さ れ て ボ ル ト １ ２ 、 １ ２ と ナ ッ ト １ ３ 、 １ ３ と に よ り 締 め 付 け 固 定
さ れ て い る 点 が 上 記 し た い ず れ の 実 施 形 態 と も 異 な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 上 記 の 実 施 形 態 ４ で は 、 放 熱 フ ィ ン １ ７ 、 １ ７ を 端 子 部 ７ の 一 方 の 平 坦 部 の み に 設 け て
い る が 、 図 ６ に 示 し た よ う に 、 端 子 部 ７ の 他 方 の 平 坦 部 に も 放 熱 フ ィ ン １ ８ 、 １ ８ を 設 け
る よ う に し て も よ い 。 こ の よ う に 、 端 子 部 ７ の 両 方 の 平 坦 部 に 放 熱 フ ィ ン １ ７ 、 １ ７ お よ
び １ ８ 、 １ ８ を 設 け る と 、 端 子 部 ７ の 放 熱 面 積 を 上 記 に ま し て 大 幅 に 増 や す こ と が で き 、
放 熱 効 率 を 一 段 と 高 め る こ と が で き る 。 ま た 、 外 部 か ら 引 き 込 ま れ る 外 部 リ ー ド 線 １ ０ が
複 数 の 場 合 に は 、 一 方 の 外 部 リ ー ド 線 １ ０ の 先 端 に 取 り 付 け た 接 続 金 具 １ ０ ａ を 対 向 す る
放 熱 フ ィ ン １ ７ 、 １ ７ の 間 に 、 他 方 の 外 部 リ ー ド 線 １ ０ の 先 端 に 取 り 付 け た 接 続 金 具 １ ０
ｂ を 対 向 す る 放 熱 フ ィ ン １ ８ 、 １ ８ の 間 に そ れ ぞ れ 挿 入 す る こ と に よ り 、 接 続 金 具 １ ０ ａ
お よ び １ ０ ｂ を ブ ッ シ ン グ 導 体 ５ の 軸 線 方 向 に 対 し て 拘 束 さ せ る こ と が で き る た め 、 上 記
と 同 様 に 、 接 続 金 具 １ ０ ａ お よ び １ ０ ｂ の 接 続 孔 と 端 子 部 ７ の 接 続 孔 と の 位 置 合 わ せ が 容
易 と な り 、 外 部 リ ー ド 線 １ ０ を 端 子 部 ７ へ 接 続 す る た め の 作 業 性 の 向 上 を 図 る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 上 記 の 実 施 形 態 で は 、 複 数 に 分 割 さ れ た 内 部 リ ー ド 線 １ ４ 、 １ ４ の 先 端 に 取 り 付 け ら れ
た 接 続 金 具 １ ４ ａ と １ ４ ｂ と の 間 に 介 在 さ せ る ス ペ ー サ ー １ ５ と し て 通 常 の ナ ッ ト を 用 い
て い る が 、 ス ペ ー サ ー は 十 分 な 強 度 を 有 す る 導 電 性 の 材 料 で 構 成 さ れ て い れ ば よ く 、 ブ ッ
シ ン グ 導 体 ５ の 後 端 側 に 形 成 さ れ て い る 雄 ネ ジ 部 ８ に 緩 嵌 さ せ る 貫 通 孔 を 有 す る 金 属 か ら
な る 筒 体 で 構 成 す る こ と も で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 １ の
要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ２ の
要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ３ の
要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ４ の
要 部 を 示 し た 概 略 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ４ の
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要 部 を 示 し た 図 ４ の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に 係 わ る 電 気 機 器 用 ブ ッ シ ン グ 及 び そ れ を 用 い た 電 気 機 器 の 実 施 形 態 ４ の
変 形 例 の 要 部 を 示 し た 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 １ 　 ケ ー ス
　 ２ 　 ブ ッ シ ン グ
　 ３ 　 外 側 ブ ッ シ ン グ
　 ４ 　 内 側 ブ ッ シ ン グ
　 ５ 　 ブ ッ シ ン グ 導 体
　 ６ 　 ナ ッ ト
　 ７ 　 端 子 部
　 ８ 　 雄 ネ ジ 部
　 ９ 　 放 熱 部
　 ９ ａ 　 放 熱 孔
　 ９ ｂ 　 放 熱 用 切 込 み 部
　 １ ０ 　 外 部 リ ー ド 線
　 １ ０ ａ 、 １ ０ ｂ 　 接 続 金 具
　 １ ２ 　 ボ ル ト
　 １ ３ 　 ナ ッ ト
　 １ ４ 　 内 部 リ ー ド 線
　 １ ４ ａ 、 １ ４ ｂ 　 接 続 金 具
　 １ ５ 　 ス ペ ー サ ー
　 １ ６ 　 ナ ッ ト
　 １ ７ 、 １ ８ 　 放 熱 フ ィ ン
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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