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(54) Sposob snimania operdcii pri mechanizovanom odporovom zviarani
a zariadenie pre tento spdsob

Vynaélez sa tyka spbésobu snimania opera-
cii pri mechanizovanom odporovom zvarani,
najmi na karuselovych pripravkoch s indika-
ciou prechodu zvaracieho prudu a zariadenia
pre tento sposob. ' :

Doteraz sa robili jednotlivé operacie zvlast
a ich kontrola sa vykonavala aZ po ukon-
geni operacii v dalSej volnej polohe. V pripa-~
de, Ze takato kontrola operacii sa nerobi, je
ohrozena spolahlivost funkcie, moZe nastat
poskodenie pripravkov, zvysi sa poruchovost
a zmetkovitost vyroby. Toto bolo nevyhodné
tieZ preto, lebo pre kazdu operaciu a kontrol-
nu operaciu bola potrebna osobitnd volna
poloha, ¢im narastal podet poléh i zvéaracich
pripravkov.

Vynaélezom sa uvedené nedostatky do znad-
nej miery odstrania. Podstata sp6sobu snima-
nia operacii pri mechanizovanom odporovom
zvarani, najmé na karuselovych zvdracich

. pripravkoch s indikaciou prechodu zvaracie-
ho prudu podla vyndlezu spoédiva v tom, Ze
u kazdej operacie sa kontrolnym dvojpoloho-
vym snimacom sleduje spravnost vykonava-
nia opericie sui¢asne v jej priebehu. Pritom
vystupy jednotlivych dvojpolohovych snima-
¢ov sa zaznamendavaju v spoloénom ovladani
78 Udelom oviddania ndvioného stroja, napr.
stroja na valcovanie zavitov, blokovania
vadnych operacii a za uéelom signalizacie
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spojenej so zastavenim zvéracieho stroja a
navizného stroja, ak nastava vadnd opericia.

Sposob podla vynalezu sa vykonava zaria-
denim, ktoré podla vynalezu sa sklada zo zva-
racieho stroja so zabudovanym zdrojom in-
dukéného snimaéa. Na zvaracom stroji je
upevneny oto¢ny stol so zvaracimi pripravka-
mi, prifom zvéraci stroj je ovlddany z ovla-
dacej skrine, v ktorej je umiestneny &asovaé
a spina¢ zvéaracieho prudu, pripojenej na
elektricky rozvadza¢. Nad otoénym stolom st
umiestnené dva dvojpolohové snimade pre
kontrolu naloZenia zviranych dielcov, riade-
né z ovladania nakladacov. Prudové relé pre
kontrolu prechodu zvéracieho pridu je
umiestnené vo zvaracom stroji a pripojené
na ovladdaciu skrifiu. Indukény snimad pre
snimanie vybratia zvareného dielea: je umiest-
neny nad pripravkom, z ktorého sa préave
vyberd zvareny dielec a pripojeny cez zdroj
indukéného snimada k ovladacej skrini, ku
ktorej je pripojené tiez blokovanie a signali-
zacia. Dalej z ovladacej skrine je vyvedeny
vystup na navézny stroj, napr. stroj na valco-

vanie zavitov,

Vynélezom sa dosahuje zvySenie spolahli-
vosti funkcie, kontrola éinnosti makladadov,
ovarania, vyberania zvarengch dielcov z pri-
pravkov, ako aj moZnost synchronizacie zva-~
racieho stroja s navdznym strojom. Signaly



ziskané zo. snimadov jednotlivych operacii sa
po:spracovani v pripade vadnej operacie sig-
nalizuju svetelne, ¢o je vyhodné pre obsluhu.
Ziskané signaly sa v pripade vadnej operacie
po spracovani v owvlddacej skrini vyuziju na
automatické zastavenie stroja, ¢im sa zabrani
poskodeniu pripravkov a nakladadov. Tymto
sa skrati tieZ stratovy ¢as na odstratiovanie
vadnych operdcii.

Priklady spdésobu snimania operacii pri
mechanizovanom odporovom zvarani, najmi
na Kkaruselovych pripravkoch s indikaciou
prechodu zvéracieho prudu podla vynalezu:

Spdsob operacie snimania nakladenia diel-

cov do "zvéracich pripravkov sa prevadzal

dvojpolohovym snimac¢om. Sprévnost naloZe-
nia sa pritom sledovala dlzkou zasunutia zva-
ranych dielcov do zvaracich pripravkov.

Operécia prechodu zvaracieho prudu sa
snimala prudovym relé zapojenym do zvéra-
cieho obvodu.

Operécia vybratia zvarenych dielcov zo
zvéracieho pripravku sa snimala bezdotyko-
vym koncovym spinadom.

V pripadoch, ked sa niektord operacia ne-
-vykonala sprévne, vystupné signaly z jednot-
livyeh uvedenych snimadov sa spracovali
v spoloénom ovlddani a ich povel sa vyuzil
na signalizovanie poruchového stavu a na za-
stavenie dal§ieho pracovného cyklu.

Priklad prevedenia zariadenia podla vyna-
:zlezu je zndzorneny na pripojenom vykrese,
kde obrazok predstavuje schématické uspo-
riadanie zariadenia.

Zariadenie na prevadzanie spbsobu podla
-vyndlezu sa sklada zo zvéaracieho stroja T so
‘zabudovanym zdrojom Z indukéného snima-
~-¢a K3. Na zvéaracom stroji T je upevneny
otoény stol.S so zvaracimi pripravkami P1 az
" P8. Pritom zvaraci stroj T je ovladany z ovla-
.+ dacej skrine A, v ktorej je umiestneny ¢ca-
- sova¢ a spina¢ E zvaracieho prudu, pripojenej
“na elektricky rozvadza¢ R. Nad otoénym sto-

lom S si umiestnené dva dvojpolohové sni-
made K1, K2 pre kontrolu uloZenia zvaranych
dielcov, riadené z ovladania nakladadov N.
Prudové relé B pre kontrolu prechodu zva-
racieho prudu je umiestnené vo zvaracom
stroji T a pripojené na ovladaciu skriiu A.
Indukény snima¢ K3 pre snimanie vybratia
zvareného dielca je umiestneny nad priprav-
kom P§ a pripojeny cez zdroj Z indukéného
snimaca K3 k ovladacej skrini A, ku ktorej
je pripojené tiez blokovanie a signalizacia
H1 az H4. Dalej z ovladacej skrine A je vy-
vedeny vystup na navizny stroj V, napri-
klad stroj na valcovanie zavitov.

Do zvéaracieho pripravku P1, ktory je na
otoénom stole S, sa naloZi nakladadom jeden
zo zvaranych dielcov. NaloZenie dielca sa in-
dikuje koncovym spinaéom K1. Po nalo¥eni
zvaraného dielca sa pootodi otodny stél §
o jednu polohu a do pripravku P2 sa naloi
nakladaom druhy zo zvaranych dielcov. Na-
loZenie dielca sa indikuje koncovym spina-
¢om K2. Po pootoleni medzi elektrédy zva-
racieho lisu T sa dielce zvaria v pripravku
P4, pritom sa prechod zvaracieho prudu in-
dikuje pradovym relé B. Po pootodeni pri-
pravku P5 do polohy vyberania sa zvarené
dielce vyberu vyhadzovaéom, pridom sa kon-
troluje vybratie indukénym snimadom KS3.
Vadna operacia sa hlasi obsluhe svetelnou
signalizdciou. Signalna Ziarovka HI1 signali-
zuje vadnu operaciu naloZenia prvého zvara-
ného dielca. Signalna Ziarovka H2 signalizuje
vadnu operdciu naloZenia druhého zvarané-
ho dielca. Signdlna Ziarovka H3 signali-
zuje, Ze nenastal prechod zvaracieho pradu.
Signalna Ziarovka H4 signalizuje, %e nenasta-
lo vybratie zvarenych dielcov zo zvaracieho
pripravku. Okrem signalizdcie sa v pripade
vadne] operacie blokuje ¢&innost otoéného
stola S tak, Ze neddjde k jeho pootodeniu do

dalSej polohy.

PREDMET VYNALEZU

."1. Spdsob snimania operécii pri mechanizo-
°° vanom odporovom zvarani, najmé na karu-

~ selovych zvéracich pripravkoch s indika-
" ciou prechodu zvéracieho prudu, vyznadu-
. juci sa tym, %é u kaZdej operacie sa kon-
‘trolnym dvojpolohovym snimatom sleduje

- spravnost vykonavania operacie sudéasne
v jej priebehu, pridom vystupy . jednotli-
~~vych dvojpolohovych snimadov sa zazna-
- menavaju v spoloénom ovladani za tcelom
ovladania navizného stroja, napriklad stro-
_“ja_na valcovanie zavitov, blokovania vad-
nych operécii a za ucelom signalizicie spo-
jenej so zastavenim zvéracieho stroja a na-

~ vagného stroja, ak nastava vadna operécia.
- 2. Zariadenie na prevadzanie spdsobu podla
* bodu 1, vyznadujuce sa tym, Ze sa sklada
zo zvaracieho stroja (T) so zabudovanym

- zdrojom' (Z) indukéného snimada (K3), na
zvaracom stroji (T) je upevneny otoény

stol (S) so zvaracimi pripravkami (P1 az P86)
pricom zvaraci stroj (T) je ovladany z ovla-
dacej skrine (A), v ktorej je umiestneny
¢asovaé a spinaé (E) zvaracieho prudu, pri-
pojenej na elektricky rozvadzaé¢ (R), nad
otoénym stolom (S) st umiestnené dva
dvojpolohové snimacde (K1, K2) pre kontro-
lu naloZenia zvaranych dielcov, riadené
z ovladania naklada¢ov (N), prudové relé
(B) pre kontrolu prechodu zvaracieho pradu
je umiestnené vo zvaracom stroji (T) a pri-
pojené na ovladaciu skrifiu (A), indukény
snimac¢ (K3) pre snimanie vybratia zvare-
.ného dielca je umiestneny nad pripravkom
(P5) a pripojeny cez zdroj (Z) indukéného
snimaca (K3) k ovladacej skrini (A), ku kto-
rej je pripojené tieZ blokovanie a signaliza-
cia (H1 az H4), dalej z ovladace]j skrine (A)
je vyvedeny vystup na néavizny stroj (V),
napriklad stroj na valcovanie zavitov.

1 vykres
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