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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
suszenia lub ogrzewania materialéw, za-
wierajacych pyl, np. wegla, zawierajace-
go pyl, oraz urzadzenia do stosowania te-
go sposobu. Przy takim suszeniu stwier-
dzano czesto, ze czastki pylu byly przesu-
szane wzglednie przegrzewane i wskutek
tego nie nadawaly sie do pézniejszego u-
zycia. Wynalazek niniejszy dotyczy sposo-

bu suszenia mialu w wymiennicy ciepla, w

ktérej ten material miesza sie za pomoca
odpowiednich narzgdéw. Sposéb taki wy-
réznia sie tym, ze odplywajace gazy grzej-
ne z zawieszonym pylem przeprowadza
sie przez odpylacz (cyklon), a otrzymywa-
ny w nim jeszcze goracy pyt doprowadza

sie do wymiennicy ciepta blisko jej konca
wylotowego.

Na rysunku uwidoczniono przyklady
wykonania urzadzenia do stosowania 'spo-
sobu wedlug wynalazku. Fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie w przekroju podiluinym,
fig.. 2 w przekroju poprzecznym wzdluz li-
nii A — B na fig. 1, fig. 3 — odmiane wy-
konania suszarki tarczowej w przekroju
podtuznym, a fig. 4, 5 i 6 przedstawiaja
rézne przyklady wykonania tarcz do wy-
miany ciepla.

Material, np. wegiel, zawierajacy mial,
przesuwa sie ze zbiornika a do suszarki b,
w ktérej znajduje sie obrotowy wal ¢ z o-
sadzonymi na nim tarczami d, zaopatrzo-



. nymi w otwory. Tarcze te, stuzgce jako na-
rzady ‘do wymiany ciepla, sg rozmieszczone
w szeregu jedna obok drugiej. Gazy grzej-
ne doprowadza sie przewodem e czyli na
wylotowym koncu pieca, a odprowadza
drugim koncem przewodem f. Gazy prze-
plywaja wiec przez komore pieca w prze-
ciwpradzie. Po minigciu ostatniej tarczy
d material zbiera si¢ przy przegrodzie g,
przesypuje si¢ przez niag i jest usuwany
przez wysyp. Gazy odlotowe, zawierajace
pyl, plyna przewodem f do odpylacza i, z
ktérego .odplywaja dalej przewodem k.
Pyl opada na spéd odpylacza i za pomoea
przenoénika §limakowego m jest wprowa-
dzany z powrotem do pieca. Slimak jest
przy tym wykonany tak, ze zawsze jest
zakryty pylem, wobec czego gazy grzejne
w tym miejscu nie mogg wylatywaé z pie-
ca. Pyl jest doprowadzany do pieca jeszcze
w stanie ogrzanym. O ile ochladzanie jest
zbyt duze w odpylaczu lub w przewodzie
f, mozna otulié¢ izolacjg te czeSci skladowe
urzadzenia oraz §limak m. Pyl jest dopro-
wadzany z powrotem miedzy ostatnig i
przedostatnig tarczg. Otwér wlotowy nale-
zy wykonaé zawsze blisko wylotu suszar-
ki tarczowej, w kazdym razie w takim
miejscu, aby pod dzialaniem tarcz obroto-
wych pyl zmieszal si¢ dostatecznie z grub-
szymi ezastkami materiatu.

Doswiadczenia wykazaly, ze w ten spo-
s6b osigga sie bardzo réwnomierne ogrza-
nie materialu koricowego. Przy tym ilo§¢
wydzielonego pylu wynosi okolo 309/ ilo-
Sci doprowadzonego materiatu. Przy sto-
sowaniu sposobu wedlug wynalazku nie
potrzeba na to zwazaé, aby dzialanie mie-
szajace bylo mozliwie male, lecz przeciw-
nie powigksza sie¢ to dzialanie, co mozna
osiagnaé przez zastosowanie odpowied-
nich ramion zamiast tarcz w celu odpro-
wadzania z suszarki o ile mozno$ei wszyst-
kiego pylu, zawartego w materiale, razem
Z gazami grzejnymi.

Ré6wnomierne przenikanie ciepla na ca-

lej dlugosci komory suszarki mozna zape-
wnié za pomoca urzadzenia, przedstawio-
nego na fig. 8. Tarcze, odpowiednio do wy-
maganego przenikania ciepla przez mate-
rial na koficu wylotowym komory, sa zao-
patrzone w wigksze otwory albo w wigk-
sz liczbe otworéw, na koicu zas wloto-
wym — W mniejsze otwory wzglednie w
mniejszg liczbe otworéw. W ten sposéb w

- miejseu, w ktérym gazy grzejne maja naj-

wyzszg temperature, tarcze zawieraja tyl-
ko mala powierzchnie przenikania ciepla,
natomiast na poczatku komory, czyli na
koficu wlotowym wieksza powierzchnia
jest wystawiona na dzialanie gazéw grzej-
nych.

W komorze suszarki b znajduja sig
trzy grupy tarcz. Pierwsza grupa o, znaj-
dujgca sie na koncu wlotowym, jest zao-
patrzona tylko w kilka malych otworéw r
(fig. 4). W §rodkowej czeSci pieca rozmie-
szczone sg tarcze p, zaopatrzone w wiek-
szg liczbe otworéw r o wigkszej Srednicy
niz w pierwszej grupie (fig. 5). Ostatnia
grupa sklada sie z tarcz ¢, ktére znajdu-
jac sie najblizej otworu wlotowego. gazéw
ogrzanych sg zaopatrzone w liczne otwory
w celu zmniejszenia powierzchni, odbiera-
jacej cieplo (fig. 6).

Suszarka z tarczami do stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku ma te wlasciwosc,
ze tarcze, znajdujace sie blisko konca wy-
lotowego, sa zaopatrzone w duze otwory
(fig. 2), wobec czego w tych miejscach
szybko$é przeplywu gazéw grzejnych jest
mala, wskutek czego pyl, doprowadzony z
powrotem, moze rzeczywiScie dobrze mie-
szaé sie z gléwna iloScig materiatu. Przez
zaopatrzenie czeSci skladowych f, 72, m w
izolacje i przez odpowiednie okreSlenie
miejsca wylotu pyhlu, doprowadzanego z
powrotem, temperature tego pytu przy wy-
locie z urzadzenia zawsze mozna utrzymy-
wa¢é¢ na takim poziomie, aby byla zapew-
niona pozadana temperatura koricowa py-
tu.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb suszenia lub ogrzewania ma-
teriatéw, zawierajacych pyl, w urzadze-
niu, w ktérym ten material miesza si¢ za
pomocg odpowiednich narzagdéw, np. obro-
towych tarcz, a gazy grzejne przeplywaja
w przeciwpragdzie, znamienny tym, ze gazy
grzejne z zawieszonym pylem wpuszcza
sie do odpylacza (cyklon), a osadzony w
nim jeszcze goracy pyt wprowadza sie do
urzadzenia blisko jego wylotowego kon-
ca.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu

wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze tarcze
odpowiednio do wymaganego przenikania
ciepla do materialu s3 zaopatrzone w
wigkszg lub mniejszg liczbe wigkszych lub
mniejszych otworéw.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze posiada kilka grup tarcz,
zaopatrzonych w otwory o réznej Sredni-
cy.
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