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Sposéb wyladowywania lub ladowania otwartych skrzynek do ré6znych

‘przedmiotéw, zwlaszcza

butelek lub naczyn szklanych oraz urzadzenie
do stosowapia tego sposobu_

. : Patent trwa od dnia 19 marca 1962 .

Wynalazek dotyczy sposcbu i urzgdzenia do
wyladowywania -1 ladowania otwartych skrzy-
nek z przegrodkami lub bez tych przegrodek do
réemych przedmiotéw, zwlasacza butelek lub na-
czyn szklanych, umozliwiajgcego przeprowadza-
nie tego wyladowywania i ladowania W spos6b
ciggly. ,

We wszystkich opisywanych dalej maszynach
wyladowujgeych i ladujacych butelki, do wyla-
dowywania i ladowania otwartych skrzynek sg
stosowane chwiytaki butelek, ktoreto chwytaki sg
umieszczane na tak zwanej glowicy chwytako-
wej. Zadaniem tych chwytakéw butelkowych
jest uchwycenie za butelke, wyciggniecie jej ze
skrzynki lub podniesienie z tasémy doprowadza-
jacej, aby nastgpnie w procesie wytadowywania
*) 'Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspOItwor-

cami wynalazku sa inz. Wolfgang Jonas,
. " Heinz Biener i Hans — Elerhard Wolf.

-

ustawié jg na tasmie przenosnikowej Iub w
procesie ladowania wstawié¢ do skrzynki. Te
znane chwytaki butelkowe sa konstruowane
badz jako pojedyricze, badZz tez jako szeregowe.

Przy  pojedyficzych chwytakach, dla kazdej
przeznaczonej do uchwycenia - butelki, na glo-
wicy chwytakowej jest umlieszczony specjalny
chwytak, natomiast przy-chwytakach szerego-
wych dla kazdego szeregu butelek umlieszcze-
nych w skrzynce przewidziany jest jeden chwy-
tak szeregowy. : ‘

Zaréwno dla chwytakéw pojedyriczych, jak i
dla chwytakéw szeregowych opracowano nacz-
na liczbe konstrukcgi, za pomocs ktérych chwy-
ta sie butelki badZ za pomocy elementéw me-
chanicznych, bgdZ tez za pomocsg dociskania po-
wietrzem. Uruchamianie chwytakéw pracujq- -
cych za pomoca mechanicznych elementéw od-.
bywa si¢ mechanicznie, pneumaty:znie luh hyd-
raulicznie, )



Znane s3 maszyny wyladowujace i ladujace
butelki, ktére pracuja w okreslonym rytmie,
craz znane s maszyny ladujace i wyladowu-
jace butelki, ktore pracujg w sposéb ciagly. We
wszystkich tych maszynach skrzynki do butelek
i same butelki sg doprowadzane i cdprowadza-
ne mna odpowiednio mumieszczonych tasmach
przenoénikowych lub po torach walkowych,

W maszynach pracujgcych rytmicznie caly
proces wyladowywania i ladowania zostaje
przeprowadzony w szeregu taktow roboczych. W
takich przypadkach zawsze konieczne jest wy-
konywanie wielu ruchéw tam i z powrotem, W
kierunku pionowym i poziomym. Te rytmicznie
pracujace maszyny maja zatem t¢ wade, Ze po-
ruszajgoe sie masy sg stale przyspieszane i op6z-
'm',ame. W loglicznej konsekwencji prowadzi to
do mierytmicznej pracy, a wystepujgce uderze-
nia musza byé tlumione przez odpowiednio u-
mieszczone przyrzady. )

Najwicksza wada wszystkich pracujagcych ryt-
‘micznie maszyn polega jednakze ma ich ogra-
niczonej wydajno$ci, spowodowanej ciaglymi

ruchami do géry i na dél oraz cigglymi rucha-

mi tam i z powrotem. Zwigkszenie wydajnosci
tego rodzaju maszyn jest mozliwe tylko przez
zainstalowanie wielu umieszczonych obok siebie
glowic chwytakowych, co jednakze prowadzi
znéw do zwiekszenia stale przyspieszanych i o-
péznianych mas oraz zmusza do odpowiedniego
zwiekszania kosztow.

W pracujacych w sposéb «ciggly maszynach
wyladowujacych i ladujacych butelki, znane
sg maszyny, w ktérych glowice chwytakowe po-
ruszaja sie dokola piomowej osi po torze koto-
wym, matomiast skrzynki do butelek za pomocy
specjalnego mechanizmu, poruszaja sie wspol-
bieznie pod glowicami chwytakowymi po odcin-
ku. tego kola tak, ze skrzynmki mogg byé wyla-
dowywane lub ladowane w ruchu., :

Znane sg rowniez maszyny wyladowujgce i
" tadujace butelki w sposéb ciagly, w ktérych glo-
wice chwytakowe poruszajg sie w zasadzie po
zamknietym torze poziomym, natomiast skrzyn-
ki do butelek i tasma przesuwajaca butelki
poruszajg sie ruchem prostoliniowym pod glowi-
cami chwytakowymi z predkoScia ré6wng pred-
koéci glowic chwytakowych. Réwniez tu wyla-
dowywanie i ladowanie skrzynek odbywa sie
podezas ruchu glowic chwytakowych i skrzynek.

W celu uzyskania cigglej pracy w obydwéch
tych rodzajach maszyn konieczne jest, aby glo-

' przesuwajacej

wice chwytakowe byly przesuwane po torze,
ktory podczas okreslonego czasu, potrzebnego do
wyladcwania lub zaladowania, odpowiadatby
torowi, po ktérym przesuwajg sie skrzynki, i
torowi, po ktérym parusza sie ta$ma transpor-
tujaca Dbutelki. Uzyskanie tego jest mozliwe
przy stcsunkowo duzych nakladach finansowych
i przy zastosowaniu wielu glowic chwytako-
wych. W celu oprézniania skrzynek do butelek
lub ich zaladowywania konieczme jest ponadtbo,
aby podczas ruchu glowic chwytakowych i
skrzynek po z géry wyznaczonym torze, ghowi-
ce chwytakowe opuszczaly sie ku dotowi i pod-

"nosily do g6ry lub aby skrzynki podnosily sie

do gory i opuszczaly w dél.

Ponadto znane sg jeszcze pracujace W sSposéb
ciggly maszyny do wyladowywania i ladowania
butelek, w ktorych gltowice chwytakowe poru~
szajg si¢ co najmniej dokola jednej osi pozio-
mej, przy czym glowice te poruszaja sie po to-
rze stycznym do dostarczajacej butelki tasmy
przenosnikowej, a butelki chwytaja w chwili
stykania sie. Uchwycone butelki wykonujg mna-
stepnie pelny obrét z obiegajacym wukladem
chwytakéw, a po tym sg odkladane ma te samg

"~ lub réwnolegle do niej biegnacg tasme przenos-

nikow.

W stosunku do wspomnianych poprzednio ma-
szyn uklad ten ma te zalete, ze podnoszenie do
gory i opusazczanie glowic chwytakowych zastg-
pione zostalo przez ciggly ruch obrotowy i mo-
zliwe jest zwiekszenie wydajnosci bez duzych
nakladéw finansowych.

W tych wyladowujacych i ladujacych maszy-
nach jest jednakze konieczne, badZ oddzielenie
ustawianych ma te samg tasme butelek od prze-
suwajacych sie na tej samej tasmie oprézmio-
vych skrzynek, badz tez w taki sposéb przesu-
wanie podczas cbiegu na bok uchwyconych bu-
telek, aby mozna kylo odstawia¢ je mna tasme
przenosnikows, biegnacg réwnolegle do tasSmy
skrzynki. A zatem w kazdym
przypadku konieczne sa dodatkowe urzadzenia,
ktére odsuwaja na bok lub do géry badz
skrzynki, badz tez butelki, albo tez przesuwaja
na bok uchwycone butelki, aby je odstawi¢ ma
biegngca réwnolegle tasme przenoénikows.,

Zadaniem wynalazku jest przeprowadzanie za
pomocy korzystnego sposcbu i odpowiedniego
urzadzenia, w jak najbardziej ciagly sposdb,
wytadowywantia lub ladowania skrzynek do réz-
nych przedmiotéw, zwlaszcza do butelek, na-
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ezyn szklanych itd. przy mozliwie malym nakila-
dzie finansowym 1 przy malym zapotrzebowa-
niu miejsca tak, ze wykluczone zostaja mozli-
wie wszystkie ruchy tam i z powrotem, a
wydajno$é moze byé podwyzszona do maksi-
mum bez zwigkszania nakladéw rfinansowych
tak, ze powstaje standartowa maszyna na wszel-
kie wydajnosci, ktéra przy niezmiennym koszcie
obejmuje mozliwie duzy zakres wydajnosci.
Zadanie to zostalc wedlug wynalazku w ten
sposob rozwigzane, ze przychodzace na tasmie
dostarczajgcej przedmioty, ustawione w skrzyn-
kach lub ustawione obck siebie na tasmie ‘do—
starczajgcej, chwytane sg przez réwnomiernie
obiegajacg tasme zaciskajacg lub tasme chwy-
tajaca. Z kolei przedmioty te sg zabierame
przez te tadme zaciskajgeg lub tasme chwytajg-
ca w kierunku tasmy odprowadzajgcej, przy
czym podczas tego ruchu skrzynki sa opuszcza-
ne na dét lub podnoszone do géry, a przedmioty sg
z kolei przekazywane na tasme odprowadzajaca
&lbo do przesuwanych na tasmie skrzynek.

Do stosowania tego sposobu wedlug wynalaz-
ku, pomiedzy dwiema ustawionymi w tym sa-
mym kierunku tas§mami przenosnikowymi u-
mieszczone jest urzgdzenie odprowadzajace
skrzynki lub urzadzenie dostarczajace skrzynki.
Zamiast znanych glowic chwytakowych, nad
tym urzadzeniem cdprowadzajacym lub dostar-
czajgeym skrzynki, wumieszczona jest tasma
chwytajgca, ktéra obiega co najmniej dokola

dwach poziomych osti, ktéra czesciowo sigga po- .

za taémy przenosnikowe i Kktorej odleglo§é od
tych tasm przenosnikowych, odpowiada wielkio-
Sci butelki.

W celu umozliwienia, aby pewna liczba réz-
nych skrzynek, zwlaszcza z réznymi przegrod-
kami, mogla byé wyladowywana i ladowana
za pomocg tego samego urzgdzenia, wskazane
jest wykonanie tasmy chwytajacej, sktadajgcej
si¢ z wielu obck siebie umieszczonych tasm bez
konica, najkorzystniej podatnych tasm zaciskaja-
cych, ktére majg zarys odpowiedni do przezna-
czonych do przenoszenia przedmiotéw, i ktére
moga zmienia¢ swe wzajemne odleglosci.

Poniewaz stosowanie tasm zaciskajgcych bez
konca mozliwe jest tylko przy wyladowywaniu
i ladowaniu takich skrzynek, w ktérych przed-
mioty wystaja do géry ponad brzegi skrzynki,
wige wskazane jest, aby poszczegélne tasmy
zaciskajace skladaly si¢ z segmenté6w o dhugosci,
odpowiadajacej dtugosci skrzynki, ktére umiesz-

czone sa W pewnej wzajemnej odlegloéci jedne
za drugimi, i ktoére najkorzystniej zamocowane
s ma iancuchach bez konca.

Opisane wyzej tasmy zaciskajace mogg réw-
niez skladaé sie z poszczegélnych czlonow, kb6-
re w zasadzie podatnie i jeden za drugim sg
Eamocowane na lancuchach bez korica.

W celu zyskania mniezawodnego chwytania
przedmiotéw, na przyklad butelek, tasmy zaci-
skajgce maja ksztalt otwartej na zewngtrz lite-
ry U, ktérej ramiona na konicach, po stronie
wewnetrznej, zaopatrzone sg w zgrubienia.

Dalsza mozliwo§¢ wykonania tasmy chwyta-
jacej pclega na zastosowaniu poszczegélnych
szczek zaciskajacych, ktére przegubowo i spre-
zynujgco sg z dwoch stron mocowane ma lancu-
chach bez konca, = na swej wewnetrznej stro-
nie sa najkorzystniej wylozone podatnym mate-
riatem. :

Ponadto mozliwe jest takie wykonanie tasmy
chwytajacej, Ze wposaczegolne chwytaki, ktére
chwytajg butelki od wewnatrz lub
od zewnatrz za szyjke, umieszczone
sg na tasmie bez kofwca lub ma lancuchu
bez konca. Wykonanie takie ma jed-
nakze te wade, ze przeznaczone do uchwycenia
przedmioty i obiegajgca tasma chwytajgca mu-
szg sie poruszaé synchronicznie, azeby przy
chwytaniu poszczegélne chwytaki dokladnie zja-
wialy sie¢ w tym miejscu, w ktérym w danej
chwili znajduje sie przeznaczony do uwchwycenia’
przedmiot,

Do prowadzenia dolnych ciegien tasm chwy-
tajacych, oraz do wzmagania lub do wymusza-
nia dzialania zaciskajacego tasm zaciskajacych
przewidziane sg przestawiane na boki prowad-
nice.

Podczas obiegania taém chwytajacych dokola
krazkéw kierujgcych lub koél, tasma ta musi byé
rozsuwsna. Jezeli takie tasmy zaciskajace sg
wykonane z podatnego materialu, na przyktad
z gumy, to taka tasma zaciskajgca podczas obie-
gu dokola krazka jest samoczynnie rozsuwana
za pomocg naprezenia wlasnego. Do wzmagania
lub do wymuszania tego procesu rozsuwania, w
obszarze krazkéow kierujacych, sg umieszczone
krazki rozsuwajace i (lub) palce rozsuwajace,
ktére zaopatrzone sg w krazki, przestawione
prostopadle do kierunku przesuwu tasm, i kt6-
re wchodzg do wewnatrz tasmy zaciskajgcej.
Na swym przednm koficu tego rodzaju palce
rozsuwajace sg uksztaltowane jako palce zgar-
niajgce. W celu wyjmowania ze skrzynek Ilub
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wikiadania do skrzynek przedmiotéw o rdznej
wysokodci taS§my zaciskajgce lub tasmy chwyta-
jace listwy prowadzace, krazki rozsuwajgce i
palce rozsuwajgce ze wszystkimi przynaleznymi
do nich elementami sg umieszczone w ramie,
ktéra moze byé pionowo przesuwana w kadiu-
bie maszyny.

- Jedna z mozliwo$ci opuszczania na do! lub
podnoszenia do gory przeznaczonych do wyla-
dowywania lub do ladowania skrzynek polega
ma tym, ze mechanizm . cdprowadzajacy lub
doprowadzajgcy skrzynki sklada sie z co maj-
mniej z dwéch umieszezonych naprzeciw sie-
bie opusaczajgcych sie lub podnoszacych sie
stoléw, ktére ma przyklad za pomcey przeklad-
ni obiegowej, moga odchylaé¢ sie dokola walu,
pozostajagc stale w polozeniu poziomym. Te
opuszczajgce sie lub podnoszace si¢ stoly, w
celu zatrzymania sie w swym gérnym lub dol-
nym polozeniu, zacpatrzone s W sprezynujg-
ce urzgdzenia ryglujgce. W celu odryglowania
tego urzadzenia ryglujacego za pomocs prze-
suwajacej sie naprzéd skrzynki lub w celu
zabrania ze sobg skrzynki, na podnoszacych
sie i opuszczajacych sie stolach sa umieszczone
2zderzaki.

Przeznaczona do opréznienia skrzynka, ktéra
za pcmocg opuszczajgcego sie stolu zostala do-
stanczona na dol, musi byé ustawiona na wal-
kach. Uzyskuje sie to w ten spos6b, Ze stoly
te sq zaopatrzone w jednostronnie ulozyskiowa-
ne walki, naprzeciwko ktérych sa w taki spo-
s0b umieszczone jednostronnie wulozyskowane
w kadlubie maszyny walki, ze walki opuszcza-
jacego sie lub podnoszgcego si¢ stolu, przy ru-
chu -odchylania wsuwajg sie pomiedzy walki
ulozyskowane w kadlubie maszyny. W celu
uzyskania tego, aby opuszczajgce sig stoly by-
ty tylko wéwezas napedzane, gdy urzadzenia
ryglujgce zostaly wyltgczone, naped ruchu
opuszczajgcych sie¢ i podnoszgcy:h sie stoléw
jest wyposazony w sprzeglo, ktére bezposrednio
lub posrednio jest powigzane z urzadzeniem
ryglujacym i jest przez mie sterowane.

Inna mozliwo$é opuszczania lub - podnosze-
nia skrzynek polega na tym,-ze urzadzenie od-
prowadzajgce i urzadzepie doprowadzajace
sklada sie z pochylonego’w dé! lub wznosza-
cego sie do géry toru waltkowego lub tasmy
przenosnikowej, ktéra ustawiona jest pod ka-
tem korzystnym dla odprowadzania i dopro-
wadzania skrzynek, potrmedzy taémg doprowa-
dzajaca i odprowadzajaca. :

Przy zastosowaniu opisanego wyzej sposobu
i urzgdzenia do stosowania tego sposcbu, przy
wyladowywaniu i ladowaniu nie frzeba juz
przesuwaé tam i z powrotem skrzynek, lecz
trzeba zawsze przesuwaé te skrzynki tylko w
jednym z tych dwoéch kierunkéw, a mianowi-
cie w dol przy wyladowywaniu i w goére przy
ladowaniu, przy jednoczesnym poziomym ru-
chu przedmiotéow, ktore majg byé wyjete ze
skrzynki lub maja byé do skrzynki wlozone.

Przy wznoszacym sie¢ do géry lub pochylo-
nym w dol usytuowaniu tasmy chwytajacej,
skrzynki mczna réwniez odprowadzaé lub do-
prowadzaé poziomo lub prawie poziomo tak,
ze mie jest wicale wéwczas potrzebne opusacza-
nie lub podnoszenie skrzynek. Przez umozli-
wienie dzieki temu plynnego ruchu i przez
umieszczenie odprowadzajagcego i doprowa-
dzajgcego skrzynki urzadzenia pomiedzy do-
prowadzajaca i odprowadzajacg tasma, wy-
nalazek umozliwia wykonywanie tej kolejnosci
muchéw w sposéb ciggly lub prawie ciagly.
Dzieki temu, ze zamiast dotychczas znanych
glowic chwytakowych zastosowany zostal mo-
woczesny element chwytajgcy i transportujacy
w postaci obiegajacej tasmy zaciskajacej albo
tasmy rchwytajacej, chwytanie, transportowa-
nie- i ustawianie butelek moze réwniez odby-
waé sie ruchem plynnym, a zatem w sposéb
ciagly. ’

Przy tego rodzajuukladzie staje sie mozliwe na-
danie jednakowych predkoéci ta§mie doprowa-
dzajacej, tasmie chwytajacej i tasmie odpro-
wadzajacej tak, ze wzgledna predko§é miedzy
poszczegélnymi  tasmami jest réwna zeru.
Dzieki temu umozliwione zostaje niezawodne
chwylanie oraz mniezawodne odstawianie bute-
lek.

Za pomocg tego rodzaju umieszczenia w
tym samym kierunku tasmy doprowadzajacej,
taémy chwytajacej i tasmy odprowadzajacej,
maszyna ta moze byé skonstruowana bardzo
wasko w postaci tunelu, co umozZliwia latwe
jej wbudowanie do kazdego urzgdzenia transpor-
tujgcego, na przyklad do toru walkowego, i zaj-
muje ona przy tym bardzo malo miejsca.

Za pomoca sposcbu wedlug wynalazku i urzg-
dzenia do stosowania tego sposobu w op:-
sany Wwyzej sposob, jest jesacze mozliwe
zmniejszenie ciezaru maszyny do minimum.

Na rysunku przedstawione s§ przyklady wy-
konania zaréwno sposcbu wedlug wynalazku
jak i odpowiednie urzadzenia do stosowania
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tego sposobu, umieszczone na maszynie do wy-
ladowywania skrzynek do butelek.

Na rysunku fig. 1 pokazuje wzdluzny prze-
kréj maszyny, w ktérej skrzynki s odprowa-
dzane za pomoca opuszczajacych sie stoléw,
przy czym tasma chwytajaca tej maszy-
ny sklada sie z segmentéw, fig. 2 — przekroj
poprzeczny maszyny przedstawionej na fig. 1,
fig. 3 — przekroj wedluzny maszyny, w ktorej
skrzynki odprocwadzane s za pomocg toru
walkowego, przy czym tasme chwytajaca w
tej maszynie stanowi tasma zaciskajgca bez
konca, fig. 4 — przekr$j poprzeczny maszyny
przedstawionej na fig. 3, fig. 5 — taSme prze-
nosnikowg jako urzgdzenie ‘- odprowadzajgce
skrzynki, fig. 6 — palec rczsuwajacy 1 zgar-
niajacy w dwaéoh rzutach, fig. 7 — przekrdj po-
przeczny tasmy zaciskajgcej, fig. 8 — tasme
zaciskajacg, skladajgcg sie z poszczegdlnych
czlonéw (w dwéch rzutach), fig. 9 — szczeki
zaciskajgce, umieszczone sprezynujaco na lan-
cuchu (w dwéch rzutach).

Na podstawie 1cgo rysunku wynalazek zo-
stanie teraz szczegoélowiej opisany.

W kadlubie 1 maszyny umieszczone sa: do-
prowadzajaca skrzynki tasma 2, odprowadzajgca
butelki taéma 3 i odprowadzajgca puste skrzynki
taséma 4. Pomiedzy tasma doprowadzajacg 2
i tasmg odprowadzajgcg 3 przewidziane jest
ocdprowadzajagce skrzynki "urzadzenie 16, kt6-
re w tym przykladzie wykonania (fig. 1) skla-
da sie z opuszczajgcych sie stoléw 16a, ktére
pozostajagc stale w poloZzeniu poziomym za
pomocy przekladni obiegowej 31, umieszczone
sg na dzwigniach 18 z moznodcig odchylania
sie dokola walu i9. Na tych opuszczajacych
sie stolach 16a sa jednostronnie ulozyskowane
walki 20. Naprzeciwko tych waltkéw 20, w ka-
dlubie 1 maszyny sg w ten spos6b umieszczo-
ne jednostronnie ulozyskowane walki 21 i na-
pedzany walek 22, ze przy ruchu odchylaja-
cym opuszczajacego sie stolu, walki 20 wsu-
wajg sie pomiedzy waltki 21 i walek 22. O-
puszczajace si¢ stoly 16a s wyposazone w
sprezynujgce urzgdzenia ryglujgce 27, w celu

unieruchomienia ich w gérnym i dolnym
polozeniu.
W celu odryglowywania tego urzadzenia

ryglujacego za pomocy przesuwajacych sie do
przodu skrzynek, na opuszczajagcych sig sto-
tach 16a sa umieszczone zderzaki 26.

W wykonaniu przedstawionym na fig. 11i 2,
ruch odchylania opuszczajacych sie stoléw 16a
uzyskiwany zostaje za pomocg przewidzianego
do tego celu mapedu 17. W celu zapewnienia
tego, zeby opuszczajace sie stoly mogly = by¢
unieruchomione w swym gérnym i dolnym
polozeniu, naped 17 zaopatrzony jest w sprze-
glo 30, ktére uruchamiane jest przez urzadze-
nie ryglujgce 27.

Nad odprowadzajgcymi skrzynki urzadze-
niami 16 umieszczona jest taéma chwytajaca
5, obiegajaca poprzez krazki luh kola Ilaticu-
chowe 8 dokola dwéch poziomych waléw 7.
Wedlug przykiadu przedstawionego na fig. 3
tasma chwytajgca sklada sie z umieszczonych
obok siebie, majkorzystniej podatoych tasm
zaciskajacych 5a. W przykladzie wykonania
przedstawionym na fig. 1 te taSmy zaciskajgce
skladajg sie z wielu, umieszczonych w okre-
§lonych wzajemnych odleglosciach jedne =za
drugimi segmentéw 5b, ktére wykonane sa w
dlugosciach, odpowiadajgcych dlugoéci skrzy-
nek 15 i ktére zamocowane sg mna lancuchach
bez konca 6.

Na fig. 7 jest pokazany przykladowo prze-
kréj poprzeczny tas$my zaciskajgcej. Tasma ta
ma tu ksztalt otwartej na zewnagtrz litery U.
Na swych zewnetrznych koncach ramiona te-
go profilu po stronie wewnetrznej sg zaopa-

~ trzone w zgrubiemia 28.

Na fig. 8 sg przedstawione tasmy zaciskajg-
ce, skladajgce sie 2z poszczegdlnych czlo-
néw Sa. :

Na fig. 9 przedstawiona jest tasma chwyta-
jaca, ktora sklada sie z poszczegdlnych szczek
zaciskajgcych 29, ktére sa sprezynujaco zamo-
cowane na lancuchu bez konca 6.

Do wzmagania lub wymuszania procesu
rozsuwania ta$m zaciskajagcych przewidziane
sa krgzki rozsuwajgce 10 i palce rozsuwajgce
11. Palce rozsuwa)gce zaopairzone sg w krazki
9, przedstawione prostopadle do kierunku ru-
chu -taém‘zaciskajacych, a na swym przednim
koncu uksztaltowane sa jako palce zgarniaja-
ce 12. Do przeprowadzenia dolnego ciegna
tasm chwytajacych 5 przewidziane s3 prowad-
nice 13, ktére sa w ten sposéb uksztaltowane,
Ze jednoczesnie wzmagaja lub wymuszajg za-
ciskajgce dzialanie tas$m zaciskajgcych.

Walki albo osie 7, wraz z krazkami kieruja-
cymi 8 i tasmami chwytajacymi 5, prowad-
nice 13, krazki rozsuwajgce 10 i palce roz-
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suwajace 11 wraz ze wszystkimi nalezgcymi
do nich elementami, s3 umieszczone w ramie
14, ktéra jest osadzona w kadlubie 1 maszyny
Z moznoscig pionowego przestawiania.

W celu umozliwienia skrzynkom 15 wcho-
dzenia we wlasSciwej chwili 'do maszyny oraz
w celu uzyskania synchronicznego ruchu
skrzynek i tasm chwytajgcych, zainstalowane
83 dzwignie zatrzymujace 23, 24.

W pokazanym na fig. 3 przykladzie wyko-
nania, odprowadzajgce skrzynki urzadzenie 16
skiada sie z pochylonego toru watkowego 16b,
ktéry umieszczony jest pomiedzy doprowa-
dzajaca tasmg przenosnikowg 2, a odprowa-
dzajgca tasémg przenoénikowsg 3.

Na fig. 5 ten pochylony tor walkowy zostal
zastapiony przez odpowiednig ta$me¢ przeno§-
nikowg 16¢. ‘

Przeznaczone do oprézniemia skrzynki 15 do
butelek sg dostarczane do maszyny po torze
walkowym i sg doprowadzane do tas§my chwy-
tajacej 5§ za pomoca transportujacej skrzynki
taSmy 2. Za pomocg diwigni zatrzymujgcych
23, 24 skrzynki 15 zostajg unieruchomione, a
nastepnie sg uwalniane w takiej chwili, ze

zapewnione zostaje wejScie do maszyny bez |

zadnych zaklécen, a réwniez zapewniony zo-
staje synchroniczny bieg skrzynek i tasmy
chwytajacej, w chwili ich wchodzenia do ma-
szymy. Za pomoca uchwyconych przez tasme
chwytajacg 5 butelek 25 i (lub) za pomoca
czolowych stron tasmy profilowej 5b, skrzynki
sa przesuwane dalej do wewnatrz maszyny,
na opuszczajacy sie stél 16a. Jednocze$nie bu-

telki 25 wchodza bez przeszkéd swymi szyj-

kami pomiedzy rozsuniete tasmy zaciskajace.
Na prostoliniowej czeSci toru tasma zaciska-
jaca wraca do swego pierwotnego ksztaltu,
badZz za pomocy wlasnych naprezen, badz tez
za pomocy przymusowego prowadzenia przez
prowadnice 13, i mocno zaciska sie dokola
szyjek butelek 25.

Skoro tylko przesuwajgca sie na walkach 20
skrzynka osiggnie zderzak 26, ktéry jest za-
mocowany na opuszczajacym sie stole 16a,
przy dalszym ruchu skrzynki st6t ten po-
rusza sie przymusowo razem ze skrzymka. Za-
stosowane tu urzadzenie ryglujace 27, ktére
opuszczajacy sie st6! unieruchamia w jego
goérnym lub dolnym polozeniu, zostaje przez to
odryglowane i za pomocg napedu 17, ktory
zostal wlgczony przez urzadzenie ryglujgce 27.

opuszczajgcy sie stél porusza sie dalej dokola
osi lub watu 19. W tej samej chwili wszystkie
butelki 25 skrzynki 15 zostaly juz uchwycone
przez tasme chwytajacg 5 i poruszajg sie da-
lej wraz z tg tasma.

Oproézniona skrzynka 15 ustawiona na wal-
kach 20 opuszczajgcego si¢ stotu 16a, wpra-
wiona zostaje w ruch odchylajacy, az do o-
siggniecia krgzka 21 obnizajgcegc sie odpro-
wadzajgcego toru walkowégo. Krazki 20, kto-
re s3 jednostronnie ulozyskowane na opusz-
czajgcym sie stole 16a, wsuwajg sie pomiedzy
jednostronnie ulozyskowane w kadlubie 1
krazki 21, a opuszczajgcy sie st6t 16a porusza
sie¢ jeszcze dalej, az do swego dolnego mar-
twego polozenia gdzie zostaje zné6w unieru-
chomiony przez urzadzenie ryglujgce 27, przy
jednoczesnym zluzowaniu sprzegta 30. Jedno-
czesnie, umieszczony naprzeciwko opuszczajg-
cy sie stol 16a trafia do géry i zajmuje teraz
goéorne polozenie. Oproézniona skrzynka do bu-
telek zostaje nastepnie przetransportowana na
tasme przenosnikowsg 4 za pomocg napedzane-
go krazka 22, i za pomocg tej tasmy zostaje
odprowadzona z maszyny. .

Zawieszone na tasmach zaciskajgcych butel-
ki 25 trafiajag tymczasem na odprowadzajaca
butelki tasme 3 i =zostaja na niej ustawione.
Przekazywanie butelek odbywa sie dzieki te-
mu, ze tasmy zaciskajgce zostajg rozsuniete za
pomoca palca rozsuwajacego 11 i butelki zo-
stajg przez to oswobodzone. W celu uzyskania
niezawodnego przekazywania butelek na tas-
me 3, palce rozsuwajace sg na swym przednim
konicu uksztaltowane jako palce zgarniajace
12, Za pomocy nich butelki zostaja przesunie-
te ku dolowi. Za romocg odprowadzajgcej bu-
telki tasmy, 3, butelki 25 zostajg wyprowadzone
Z maszyny.

Przy zastosowaniu tasm zaciskajgcych, skla-
dajacych sie z segmentéw 5b, ktére wykonane
sg w dlugosciach odpowiadajgcych dlugosci
skrzynki 15 i ktére zamocowane sg W pew-
nych wzajemnych odleglosciach jedne za dru-
gimi na lancuchu bez kofica 6, na maszynie
tej mogg byé wyladowywane zaréwno takie
skrzynki, w ktérych boki i S$cianki czolowe
sg wyzsze niz buielki 25, jak i takie skrzyn-
ki, w ktorych butelki 25 wystaja poza boki i
Scianki czolowe.

Przy stosowaniu tasm zaciskajgcych bez kon-
ca 5a, na tej maszynie moga byé wyladowywa-
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ne tylko skrzynki, ktére majg $cianki boczne o
wysokoéci rownej polowie wysokosci butelki,
albo skrzynki, w ktorych $ciany czolowe sg
wyciete odpowiednio do wysokosci tasmy
chwytajgcej. W tym przypadku dZwignie za-
trzymujace 23, 24, jak réwniez zwigzane z ni-
mi sterowanie, jest zbyteczne i skrzynki mo-
ga by¢ doprowadzane do maszyny w dowolnej
kolejnosci.

Jezeli spos6b wedlug wynalazku 1 opisane
urzgdzenia zostang zastosowane przy zalado-
wywaniu skrzynek, to wowczas przebieg skrzy-
nek 15 i butelek 25 musi odpowiednio odby-
waé sie w cdwrotnym kierunku. Przed urza-
dzeniem doprowadzajgcym butelki jest w tym
przypadku wlaczone jeszcze urzadzcenie sortu-
jace te butelki.

Zastrzezenia patentowe

.1. Sposob wyladowywania 1lub ladowania
otwartych skrzynek do réznych przedmio-
téw, zwlaszcza butelek, lub naczyn szkla-
nych, przy stosowaniu tasmy przenosniko-
wej do doprowadzania i (lub) odprowa-
dzania skrzynek i tych przedmiotéw, zna-
mienny tym, Ze przedmioty przychodzace

- na tasmie doproviradzajacej, ustawione W
skrzynkach lub wuszeregowane mna tasmie
doprowadzajacej, sa chwytane przez réw-
nomiernie obiegajaca tasme zaciskajgca

lub chwytajacg, umieszczong nad tasma '

doprowadzajacg i1 tasma odprowadzajaca,
i zostaja przez nig zabierane w kierunku
tasmy odprowadzajacej, przy czym pod-
czas tego ruchu skrzynki zostajg opuszcza-
ne w dot lub podnoszone do gory, albo tez
przy wznoszgcym sie do gory lub pochy-
lonym w doét ukladzie tasmy chwytajgcej
skrzynki te sg odprowadzane lub doprowa-
dzane poziomo lub prawie poziomo, a za-
raz po tym przedmioty te zostajg przeka-
- zanena taséme odprowadzajgca lub na przesu-
wane przez tasme odprowadzajgcg skrzyn-
k.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastra. 1, znamienne tym, ze pomiedzy dwie-
ma w tym samym kierunku wustawionymi
znanego rodzaju ta§mami przenoSnikowymi
(2, 3) znajduje sie odprowadzajace skrzynki
lub doprowadzajace skrzynki  urzydze-
nie (16), mad ktorysn  umieszczona
jest obiegajaca dokola co najmniej dwéch
ppziomych osi, czeSciowo siggajaca poza do-
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prowadzajgcg i odprowadzajgcg tasme (2, 3),
tasma chwytajaca (5) i to w odleglo$ci od
4asm przenoénikowych (2, 3), odpowiadajgcej
wysokoéci butelek.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze taséma chwytajaca (5) sklada sie z wielu,
obok siebie ulozonych, najkorzystniej podat-
nych tasm zaciskajacych bez konca (5a), kt6-
re majg zarys ndpowiadajgcy zarysowi prze-
znaczonych do transportowania przedmiotéw
i mogg by¢é wzgledem siebie przestawiane. '

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne

tym, Zze poszczegélne taSmy zaciskajgce skla-
dajg sie z segmentéw (5b), o dlugosci odpo-
wiadajgcej dlugosci skrzynek (15), ktére to
segmenty sg umieszczone W pewnej wzajem-
nej odlegloéci jedne za drugimi, i ktére naj-
korzystniej zamocowane sa na laficuchach
bez konca (6)..

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4, znamienne

tym, ze tasmy zaciskajgce (5a, 5b) skladajg
sie z poszczegdlnych czlonéw, ktére w zasa-
dzie podatnie i jedne za drugimi zamoco-
wane sg na lancuchach bez konca.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5, znamien-

ne tym, ze tasmy zaciskajgce (5a, 5b, 5¢)
maja ksztalt otwartej na zewnatrz litery U,
ktérej ramiona na zewnetrznych swych kon-
cach, po stronie wewnetrznej zzopatrzone s3
w zgrubienia (28).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne {ym,

ze taséma chwytajgca (5) sklada sie z po-
szczegolnych szczek zaciskajacych (29), kt6-
re przegubowo i (lub) sprezynujgco umo-
cowane sg po obydwoch stronach lancucha
bez konca (6), i ktére na swej stronie we-
wnetrznej sg najkorzystniej wylozone ma-
terialem podatnym.

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2 — 7, znamien-

ne tym, ze do prowadzenia dolnego ciegna
tadém chwytajacych (5) i do wspomagania
dzialania zaciskajgcego tasm zaciskajacych
(5a, 5b) przewidziane sg przestawiane na bo-
ki prowadnice (13).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 8, znamien-

ne tym, ze w obszarze krazkéw kierujgcych
(8), na ramie (14) umieszczone sa krazki
rozsuwajace (10) i (lub) palce rozsuwajace
(11, wyposazone w prostopadle do kierunku
ruchu taSm przestawiane krazki (9) i sie-



10.

11.

12.

gajgce do wnatrza taém zaciskajacych (5a,
5b), przy czym te palce rogsuwajace na
swym przednim koncu uksztaltowane sg ja-
ko palce zgarniajgce (12).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 9, znamien-
ne tym, ze tasma chwytajgca (5), prowadni-
ce (13), krazki rozsuwajgce (10) i palce roz-
suwajace (11), wraz z. przynaleznymi do
nich elementami, osadzone sg w ramie (14),

" ktéra z kolei osadzoma  jest w kadtubie (1)

maszyny z moznosciag pionowego przesta-
wiania.

Urzgdzenie wedlug =zastrz.. 2, znamienne
tym, ze odprowadzajace skrzynki i dopro-
wadzajgce skrzynki urzgdzenie (16) skiada
si¢ co najmniej z dwoéch naprzeciw siebie
ustawionych, cpuszczajacych sie lub podno-
szacych sie¢ stoléw, ktére na przyklad za
pomocg przekiadni obiegowej (31) odchyla-
ne sa dokola watu (19), pozostajgc . stale w
polozeniu poziomym. '

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 11, znamien-
ne tym, ze opuszczajace sie albo podnoszg-
ce sig stoly (16a) zaopatrzone sa w sprezy-
nujace urzadzemia ryglujace (27), w celu
unieruchamian‘a ich w gérnym 1i dolnym
polozeniu, przy czym do odryglowywania
ich za pomoca poruszajgcych. sie do przodu
skrzynek lub do zabierania ze soba skrzy-

13.

14.

15.

nek na opuszczajacych sie lub podnosza-
cych sie stolach umieszczone sa zderzak: (26).
Urzadzenie wedlug zastrz 2, 11 i 12, zna-
mienne tym, ze stoly zaopatrzone sg w jed-
nostronnie ulozyskowane watki (20), ktéorym
podporzgdkowane sg umieszczone naprze-
ciwko walki (21), jednostronnie utozysko-
wane w kadlubie (1) maszyny.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 11, 12 i 13,
znamienne tym, ze naped podnoszgcych sie
lub opuszczajacych sie stoléw (16a) wypo-
sazony jest w sprzeglo (30), ktére jest po-
wigzane bezpoérednio lub posrednio z urza-
dzeniem ryglujacym (27) i moze byé przez
nie sterowane.

Urzadzenie wedlug =zastrz. 2, znamienne
tym, ze odprowadzajace skrzynki i dopro-
wadzajgce skrzynki urzadzenie (16) sktada
sie z pochylonego w dét lub wznoszacego sig
do géry toru waltkowego (16b) lub z tasmy
przenosnikowej (16¢), ktéra umieszczona
jest pod korzystnym dla odprowadzamia lub
doprowadzania skrzynek katem, pomiedzy

taSmami przenosnikowymi (2, 3).

VEB Brauerei — und Kellerei-
maschinenfabrik Magdeburg

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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