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NadrZe a potrubi z vyztuZenych plastii pro
giroké pouZiti vzhledem k jejich pevnosti
a chemické odolnosti jsou opatfeny kovo-
vou vystelkou nebo mezivrstvou zhotovenou
z katodicky vylou¢eného kovu.
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Vynélez se 1ykd nédrZe a protrubi Z Vyztu-

axre s

hlediska pevnosti, a chemické odolnosti, coZ
se projevuje na jejich konstrukci, v¢. tech-
nologie vyroby. :

V soufasné dobé se naddrZe a potrubi vy-
rabéji z tésnici chemicky odolné vystelky a
z nosné vrstvy. Vystelky tvofi bud gelcoato-
va vrstva, piipadné dalSi vyztuZené vrstvy
ze shodného pojiva, pouZitého v nosné vrst-
vé., Podle jinych konstrukénich systémi se
pouZivd shodného pojiva, pouZitého v nos-
né vrstvé, nebo je tvoll vnitini samonosné
vystelky z termoplastického materidlu, po-
pripad& z kovu. Nosné vrstvy se vyrdbéji
obvykle ruéni nebo strojni laminaci ze skle-
néné, uhlikové, kovové aj. vyztuzZe, napii-
klad z pramencl, rohoZi a tkanin, impreg-
nované vhodnym plastem napiiklad nena-
sycenou polyesterovou, epoxidovou apod.
pryskyfici.

Nevyhodou téchto konstrukci jsou u gel-
coatové vystelky nizké pevnostni parametry,
u termoplastickych vystelek Spatnd apliko-
vatelnost pro nizké a zvySené teploty a vy-
sokd hmotnost v pfipadé kovovych vnitf-
nich vystelek. V pripadé& pouZiti gelcoato-
vych vrstev nebo termoplastickych vnit¥nich
vystelek plisobi potiZe riizné prataZnost t&ch-
to materidld v zdvislosti na teplot&, nespo-
lehlivé spojeni mezi p¥irubou, resp. Sroube-
nim a nosnou vrstvou a vnitFni vrstvou, po-
pfipadé vystelkou. DalSi nevyhodou je v
tomto p¥ipadd nemoZnost odvadét staticky
néaboj z vnitiniho povrchu vystelky, aniZ by
byly ovlivnény vlastnosti sté€ny. Velkd pruZz-
nost termoplastickych vnitfnich samonos-
nych vystelek se nepfiznivé projevuje z hle-
diska bezpecénosti v piipad& destrukce né-
doby nebo potrubi, zpfisobené vnitfnim pfe-
tlakem.

Uvedené nevyhody odstratiuji konstruk-
ce nadrZi nebo potrubi z vyztuZenych plas-
td podle pFedmétného vyndlezu. Podstata
vyndlezu spodivd v tom, Ze nddrZe nebo po-
trubi jsou opatfeny kovovou vystelkou nebo
mezivrstvou, zhotovenou z katodicky vylu-
¢ovaného kovu.

Né&drZe nebo potrubi podle vyndlezu u-
moZiiuji sniZit tloustku nosnych stén a tim
podstatné sniZit i jejich hmotnost. V rozsa-
hu provoznich teplot nem4 jejich sténa Z&d-
nou tepelnou zavislost priitaZnosti. Vystel-
ka je v dbsledku zhotoveni katodickym vy-
ludovanim kovu uvnitf nddoby dokonale spo-
jend s pPirubou nebo se Sroubenim, do niZ
plynule pfechédzi. Pro zhotoveni vlastni néa-
drZe nebo potrubi je zapot¥ebi vyrdbé&t vy-
jimatelny nebo rozpustny model dutiny, na
némZ se pak zhotovi vlastni vyrobek. Ko-
rozivni odolnost je zAdvisld vyhradné na ko-
rozivni odolnosti pouZitého katodicky vy-
loudeného kovu a je tady znalné vysok4,
nap¥. nikl, Zelezo—nikl, méd a podobné&.

NadrZe nebo potrubi lze pouZit s vyho-
dou na stladené plyny, napi. stlateny kys-
lik, ¢pavek a podobné nebo i na rozpous-
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tédla jako benzin, benzen, naftu a podob-
né. Elektrickd vodivost pro odvedeni sta-
tického nédboje je ve v3ech piipadech doko-
nalad. Nepatrnd tloustka vystelky plné& posta-
Cuje pro t8snost vyrobku, coz zvy3uje bez-
pefnost s jejich manipulaci.

Priklad 1

Technologii pifesného navijeni byla vyro-
bena z kombinovaného skelného a uhliko-
vého epoxidového lamindtu o tlousStce sté-
ny 2 mm isotensoidni nddrZ o objemu 5
litrd. Samotny lamindt je porézni a nelze
ho vyuZit pro tlakové nddrZe. Aby bylo moZ-
no vyuZit tuto aplikaci pro vzduchovy brzd-
ny systém vozidel, opatf{ se vnit¥ni galva-
nickou vrstvou z niklu.

Tato vrstva se nanese do tepelné vytvrze-
né nédrZe s piilaminovanymi kovovymi pi¥i-
rubami na vnitfni povrch, opatfeny vrst-
vou stfibra. NadrZ se ponofi do galvanické
lazné a polovym otvorem nddrZe se vnofi
platinovd elektroda. PFi proudu 40 A po
dobu 7 hodin se vytvori povlak z niklu o
tloustce 0,3 mm, ktery je dostateény, aby
zabréanil priniku meédia. Dalsi vyhodou je,
Ze povlak se spoji homogenné s pfirubou.
Takto vyrobend nddrZz odoldvd vnitfnimu
pretlaku do 35 MPa.

Priklad 2

Technologii pfesného navijeni byla vyro-
bena z polyesterového skelného lamindtu
vélcova nddrZ o objemu 30 1 a tlouStce st&n
2,4 mm. V soucasné dob& neni z bezpeénost-
nich ddvoddi povoleno pouZiti nédrzi z
plastli pro prfechovavani hoflavin kviili moZ-
nosti vzniku elektrostatického néboje. Aby
vySe uvedend nddrZ byla pouZitelnd jako
z&sobnik pro pifechovdvadni hoflavé kapali-
ny, nanese se na vnitini povrch vrstva vo-
divého laku obsahujiciho stf¥ibro a po vy-
schnuti se pripevni platinové elektrody a
ponofi do galvanického roztoku. P¥i proudu
60 A po dobu 16 hodin se provede nanese-
ni 0,2 mm silné vrstvy Zelezo—nikl, pfitemz
se poloha elekirody vodi tak, aby v mist&
p6lového otvoru byla nanesena dostatecné&
silnd vrstva pro zhotoveni pfirubového ne-
bo Sroubového spojeni. V této &4sti se pro-
vede také svod elektrostatického néaboje.

Priklad 3

Technologii presného navijeni bylo vyro-
beno tlakové potrubi o Js 50 pro dopravu
agresivnich médii nésledujicim zplisobem.

Ruén! manipulaci byla vyrobena sklola-
mindtovd chemicky odolna vystelka, na kte-
rou byla nanesena vrstva stfibra a na ten-
to polotovar galvanickou cestou proudem 25
A a za 12 hodin na 1m délky nanesena
vrstva niklu o tloustce 0,3 mum. Tato vrstva
umoZiiuje dokonalé utésnéni laminétu, tak-
Ze kdyZ je tato trubka ovinuta metodou pres-
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ného navijeni polyesterovym skelnym lami- chazi k poruSe trubky pri vnitfnim pfetla-
ndtem — 3 vrstvami tloustky 2,4 mm, do- ku 65 MPa.
PREDMET VYNALEZU

NéadrZe a potrubi z vyztuZengch plastd, vystelkou nebo mezivrstvou, zhotovenou 2z
vyznafené tim, Ze jsou opatFeny kovovou katodicky vyluCovaného kovu.
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