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Opfindelsen vedrgrer et apparat til fremstilling af
profilerede, pladeformede emner, fortrinsvis tagsten
af beton eller et 1lignende abrasivt materiale, ved
hjelp af en drejeligt lejret komprimeringsvalse, og
en i produktionsretningen umiddelbart bagvedliggende,
formgivende, fast anbragt glitningsindretning, ne-
denunder hvilken de med beton fyldte forskallings-
forme fo¢res igennem i produktionsretningen, og hvor-
ved emnerne, der befinder sig deri, bliver komprime-
ret og profileret, og hvorved komprimeringsvalsen
og/eller glitningsindretningen p& de overfladeom-
rader, der er udsat for slid, haren af hardmetal be-

stdende belzgning.

Et sadant apparat, ved hvilket den af verktejsstal
bestdende basis barer en af et hdrdere materiale
f.eks. wolframkarbid bestédende belagning, som er for-
bundet med sin basis ved svejsning, lodning eller
hardlodning, Kkendes allerede fra det britiske pa-
tentskrift nr. 739.860.

Ved fremstilling af et sadant apparat og iszr ved
fremstilling af den profilerede glitteindretning be-
stdr et problem deri at bringe det harde belagnings-
materiale i absolut formngjagtig overensstemmelse med
basis, for derved at sikre den af hensyn til en pali-
delig forbindelse mellem delene n¢gdvendige fladekon-
takt mellem forbindelsesfladerne.

Ved glitningsindretningen i det ovennavnte allerede
kendte apparat fandt man til lgsning af dette problem
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pd at opdele sével dettes basis som dets belagning i
enkelte strimler, hvorved hver basisstrimmel var for-
bundet med en tilsvarende bred strimmel af det mate-
riale, der dannede belazgningen. Disse af forskellige
materialer bestaende strimler blev s& f@jet sammen

til glitnings

indretningens fulde bredde og f.eks. spandt sammen
med skruebolte.

Denne byggemade for glitningsindretningen viser sig
dog at vere ikke blot dyr og kompliceret, men har og-
sd ulemper med hensyn til opdelingen af basen. Det
viser sig @nskverdigtrat fremstille denne basis kom-
pakt i eet stykke for at sikre dens styrke og sammen-

hzngning og forenkle dens fremstilling.

Dertil kommer, at de pa den ene side til basis og pa
den.-anden side til belzgningen anvendte materialer
udviser forskellige fysiske egenskaber, og at belag-
ningsmaterialet udviser en betragtelig spr¢pdhed. Der-
af resulterer f.eks. som feolge af temperaturforskelle
optradende formendringer, som medfprer beskadigelser,
og som har vugunstig indvirkning pa styrken af for-

bindelsen mellem basis og belagningen.

Opgaven for den foreliggende opfindelse er at afhjel-
pe disse mangler og at udforme et apparat af den i
indledningen navnte art p& en sadan made, at de oven-

nevnte vanskeligheder undgés.

Ifplge opfindelsen er det ved et apparat af denne art
indrettet saledes, at hardmetalbelazgningerne via et

af en metal-formstof-blanding fortrinsvis en stal-
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formstof-blanding bestdende mellemlag er forbundet
med en fortrinvis af stal bestdende basis, i givet
fald formomsluttende, f.eks., som allerede kendt, ved
hjelp af ind i hinanden gribende, underskaret profi-

lerede federe og noter.

Det er nemlig erkendt, at et sadant mellemlag ved hoj
klabestyrke og gode elastiske egenskaber fejlfrit kan
udligne _belagningens og basens forskellige fysiske
egenskaber, og alligevel medfgpre en overordentlig pa-
lidelig, sejg forbindelse mellem disse. forskellige

materialer.

Fordi hardmetal kun forholdsvis svart lader sig for-
arbejde til kompliceret profilerede former, kan hard-
metalbelagningen p& komprimeringsvalsen henholdsvis
glitteindretningen vare opdelt over disses til-
svarende samlede bredde og sattes sammen af delstyk-

ker.

Dette 1lader sig pa& fordelagtig made anvende ved
fremstilling af tagsten med flere omrader dels hval-
vede dels plane omrader, der strakker sig over den
fulde bredde, iser til fremstilling af sakaldte ro-~
merprofiler. Med henblik herpa skal der udvikles en
form pa apparatets bestanddele, ved hvilken der kan
anvendes en ¢nskelig enkel, robust og mod brudrisiko

ufplsom form pa hardmetalbelzgningerne.

Pa fordelagtig made kan glitningsindretningens héard-
metalbelagning - svarende til profilet af tagstenene,
der skal fremstilles, og som over deres bredde udvi-
ser dels plane dels hvaelvede omrader ~ vare opdelt i

lige sd& mange flade og hvalvede delstykker, som er
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forbundet med basis med deres l@ngdekanter fojet tat

til hinanden.

P4 samme mdde kan imidlertid med fordel ogsa kompri-
meringsvalsens basis svarende til tagstenenes profil
vere inddelt i sé&danne delstykker, som sd er lejret
pd en falles drivaksel. Derved fremkommer som yderli-
gere fordel, at sadanne delstykker i tilfalde af et
brud kan udskiftes henholdsvis fornys enkeltvis, uden
at en udskiftning af hele bestanddelen er n¢dvendig.
Fordelagtigvis h¢rer der for de hvelvede omrader, de
plane omrader og det med falser forsynede omrade af
tagstenenes profilering sarskilte delstykker til

komprimeringsvalsens basis.

P4 formdlstjenlig made besidder kun de starkt bela-
stede, nemlig kun de plane omrader og de med falser
forsynede randomrdder af komprimeringsvalsen en af
hardmetal bestaende belagning, som er fastgjort til
basis ved hjazlp af mellemlaget. I de hvalvede omra-
der, som i forvejen pavirkes og slides mindre, beho-
ves en sadan belagning erfaringsmassigt ikke. Del-
stykkerne til de hvalvede omrdder kan derfor besta
helt af et materialé, der er blegdere i sammenligning
med belagningens hdrdmetal, isar da det drejer sig om
kompakt udformede og forholdsvis sma delstykker, som

i forvejen ikke er udsat for nogen brudrisiko.

I det folgende forklares opfindelsen narmere ved
hjzlp af de pd tegningen som eksempler viste udfgrel-
sesformer af apparatets bestanddele. P& disse teg-

ninger viser

fig. 1 skematisk set fra siden den kendte grund-
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laggende opbygning af et apparat ifglge

opfindelsen

fig. 2 det tilhgrende billede set fra oven ifglge
pilen II pa fig. 1, og

fig. 3 et billede set forfra i retning af pilen
III p& fig. 1, hvorved emnet for tydelig-
heds skyld kun er vist i snit,

fig. 4 og 5
viser et tvarsnit henholdsvis et langde-

snit i glitningsindretningen, og

fig. 6 er et langdesnit gennem en komprimerings-

valse,

fig. 7 viser et tvarsnit gennem en anden udfgrel-

sesform af en glitningsindretning, og

fig. 8 er et snit i planet VIII i fig. 7.

Fig. 1 til 3 viser forst forradsbeholderen 1, i hvil-
ken den beton, der skal forarbejdes med en kornster-
relse pad tilblandingsstoffet pa ca. 0 til 3 mm, bli-
ver tilfert fra en blander, og i hvilken den af den
roterende fordeler, f.eks. en takvalse 2, der har til
opgave af fordele materialet regelmassigt, bliver
transporteret ind under komprimeringsvalsen 3, den
sdkaldte "roller". Til undersiden af denne kom-
primeringsvalse 3 tilfgres yderligere pa et formbrazdt
4 (fig. 3) forskallingsformer 5 til de emner, der

skal formes.
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Fra komprimeringsvalsen 3, der ligesom takvalsen 2
roterer med et bestemt omdrejningstal, bliver beto-
nen, der forlader forradsbeholderen 1 og tranger ind
i forskallingsformene 5, komprimeret og derved sam-

tidig rigtigt doseret.

Nu kommer de med den komprimerede beton fyldte for-
skallingsforme 5 ind under glitningsanordningen 7,
der er skrastillet i en bestemt indfaldsvinkel i for-
hold til formbradtet 4 og med sin forside, der er
formet til en spids kant og vender ind mod komprime-
ringsvalsen 3, umiddelbart slutter tangentialt op til
dennes underside. Denne glitningsanordning 7, den sa-
kaldte "slipper", presser, glitter og profilerer en-
deligt den beton, der befinder sig i de forbivandren-
de forskallingsforme 5 og kan indstilles ved hjzlp af
en trykplade 8 i forhold til Kkomprimeringsvalsen 3
for at kunne regulere sterrelsen pa den mellem disse
bestanddele bestdende spalte. Denne storrelse matte
ved de hidtil kendte apparater af denne art ved sta-
dig slitage pa& bestanddelene til stadighed med re-
lativt korte tidsintervaller reguleres. Glitnings-
anordningen 7 holdes af en bro, der spaznder over
formbraedtet 4 og forskallingsformene 5's transport-
vej. Forskallingsformenes 5 fremstillings- og trans-

portretning er angivet med pilen 10.

For sa vidt tilhorer apparatets principielle op-
bygning den allerede bekendte teknik.

Ifplge opfindelsen fremviser nu den pa figurerne 4 og
5 i stgrre médlestok i lengde- og tvarsnit fremstille-
de glitningsanordning 7 en af stgbe- eller smedestal
bestdende basis 11, der via et mellemlag 12, bestéen-
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de af en til at begynde med stpbedygtig, hardningsbar
blanding af ca. 80% stdl og 20% epoxyharz, er forbun-
det med en af det sakaldte harde metal bestdende be-

lagning 13.

Betegnelsen hardt metal benyttes som bekendt ved en
sintret metal-hardlegering, der bestar af et eller
flere héardstoffer, f.eks. wolfram, titan, tantalkar-
bid osv. med et bindemetal fra jerngruppen, for det
meste kobolt, men ogsa nikkel eller jern, og fremvi-

ser en sarlig h¢j hdrdhed og slidbestandighed.

Forbindelsen mellem basen 11 og belagningen 13 frem-
kommer i det vasentligste allerede ved sammenkitnin-
gen ved hjzlp af mellemlaget 12, dog kan - ifglge ud-
forelseseksemplet pd figurerne 4 og 5 - yderligere
ogsé underskarne, profilerede federe 14 og noter 15
anbringes til formsluttende sikring af denne forbin-

delse, sadledes som de er fremstillet pa figur 5.

Som det vyderligere fremgdr af fig. 4, bestar belag-
ningen af delstykker, der svarer til de 1lige, hen-
holdsvis de hvalvede flader pad glitningsanordningen 7
og med deres langderande tat sammenfopjet er forbundet
med basen 11. Belazgningen 13 kunne dog - inden for
opfindelsens rammer - ogsa besta af eet stykke. En
randdel 27 pa& glitningsanordningen 7 er profileret
med falser 26; den kan i sin helhed besta af hérdt
metal.

Komprimeringsvalen 3 viser den pa fig. 6 synlige op-
bygning ifgplge opfindelsen, og her bestér dens basis
16 af delstykkerne 17, 17', 18 og 19, der er sat i
rakke pa drivakslen og ved hjzlp af en kile 21 og en
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motrik 22 holdes vridningsfaste.

Ogséd denne komprimeringsvalse 3 omfatter - svarende
til profileringen pa de emner 6, der skal fremstilles
- dels lige dels hvalvede profilerede omrdder, og her
er delstykkerne 17 og 17' anbragt pa& komprimerings-
valsen 3's mindre belastede hvalvede omrader, hvori-
mod begge delstykkerne 18 er anbragt pd de starkere
belastede lige omrdder og delstykket 19 pé det rand-

omrédde, som tagstensemnets 6 sideflade danner.

De smad delstykker 17 og 17' kan, fordi de belastes
mindre, fremstilles af et forholdsmessigt ble¢dere og
lettere bearbejdbart hardt metal i eet stykke.

Derimod mé& de indbyrdes ens delstykker 18 og delstyk-
ket 19 hver for sig bare en af hdrdt metal bestéende
belagning 23 for at vaere tilstrazkkeligt slidsterke.
Delstykkernes 18 belagninger 23 og delstykkets 19 be-
lagning 24 er igen via et mellemlag 25 af den ovenfor
allerede navnte hertil egnede metal-kunstof-blanding
forbundet med basen 16, henholdsvis dennes delstyk-

ker.

Ved den varierede udfgrelsesform af en glitnings-
anordning 7 ifglge figurerne 7 og 8 fremviser den af
et stykke formede hardmetalbelagning 13 pa den side,
der vender mod basen, fordybninger, i hvilke der er
loddet skruebgsninger 19. Ogsa den med falser 26 pro-
filerede randdel 27 af glitningsanordningen barer sa-
danne skruebgsninger 29. Hardmetalbelazgningen 13 er
forbundet med basen 11 ved hjalp af skruer 30 - for-
trinsvis de sékaldte imbusskruer, der for at kunne
drejes, har en kantet fordybning i toppen - der er
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skruet til i disse skruebgsninger 29 og gar igennem

basen 11.

P4 den forside, der vender bort fra komprimeringsval-
sen, er glitningsanordningen forbundet med en liste
31, der lapper over kanten af hardmetalbelagningen

13, ved hjzlp af skruer 32.

Denne liste 31, der bestar af stal, overtager en del
af de pa hérdmetalbelagningen 13 wvirkende starke
trykkrafter og sikrer derved dennes forbindelse med

glitningsanordningens 7 basis 11.

Ifplge en meget fordelagtig for opfindelsens kende-
tegnende del bestar glitningsanordningens 7 hardme-
talbelagning 13 pd den umiddelbart til komprimerings-
valsen 3 tilsluttende randomrade 13' (fig. 8) af et
blpdere materiale end pad det ¢vrige med slitage ster-
kere belastede omrade, hvorved begge disse omrader af
forskellig hardhed i gransezonen 33 kontinuerligt gar

over og ind i hinanden.

Bestanddelenes mellemlag 12 henholdsvis 25 ved appa-
ratet ifgplge opfindelsen tjener - som allerede tidli-
gere oplyst - til udligningen af de forskellige for-
mendringer af de forskellige materialer, af hvilke
disse bestanddele sammensattes, og de forhindrer pa
den made forekomsten af truende indre spandinger; de
sprger samtidig for en palidelig binding af belagnin-
gerne 13, 23, 24 til disse bestanddeles baser 11 hen-
holdsvis 16. Materialet til disse mellemlag 12 hen-
holdsvis 25 lader sig f¢r hardningen uden vanskelig-
hed halde ned mellem baserne og belagningerne og der-

pa harde.
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Brugstiden for de ifgplge opfindelsen formede apparat-
bestanddele er, i sammenligning med de hidtil benyt-
tede, af smedet samt stobt stédl bestidende ensartede
bestanddele, betydeligt forhgjet: Mens tidligere
kendte bestanddele efter produktionen af ca. 225.000
enheder méatte udskiftes, fordi slitagen 1lokalt var
blevet sd stor, at emnernes maltolerancer ikke mere
kunne overholdes, viste de ifglge opfindelsen formede
bestanddele ogsd efter produktionen pd mere end fem

millioner enheder endnu ingen nevnevardig slitage.

Det er en yderligere verdifuld fordel ved sddanne
bestanddele, at de justeringer i glitningsanordningen
i forhold til komprimeringsvalsen, der var pakravede
ved de tidligere kendte apparater med korte tidsin-
tervaller for at tage hensyn til slitagen, go¢res o-

verflgpdige.

Gennem styrken i de ifglge opfindelsen formede, form-
givende bestanddele af apparatet er en regelmassig,
konstant hej kvalitet og en vidtgdende mdl- og vagt-
nojagtighed af emnerne optimalt sikret.
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PATENTEKRAY

1. Apparat til fremstilling af profilerede, pla-
deformede emner (6), fortrinsvis tagsten af beton
eller et lignende abrasivt materiale ved hjazlp af en
drejelig lejret komprimeringsvalse (3) og en set i
fremstillingsretningen umiddelbart bagvedliggende,
formgivende og fast anbragt glitningsindretning (7),
nedenfor hvilken de med betonen fyldte forskallings-
forme (5) bliver fort igennem i fremstil-
lingsretningen, hvorved emnerne (6), der befinder sig
deri, bliver komprimeret og profileret, og hvorved
komprimeringsvalsen (3) og/eller glitningsindretnin-
gen (7) pa de overfladeomrader, der er udsat for
slid, har en af hardmetal bestdende belagning (13
hhv. 23) kendetegnet ved, at disse hard-
metalbelagninger (13 hhv. 23) ved hjalp af et af en
metal-formstof-blanding, bestdende mellemlag (12 hhv.
25) er forbundet med en fortrinsvis af stdl bestdende
basis (11 hhv. 16), i givet fald formomsluttende
f.eks. - som allerede kendt - ved hjzlp af ind i hi-
nanden gribende profilerede federe (14) og noter
(15).

2. Apparat ifgplge krav 1, kendetegnet
ved, at komprimeringsvalsens (3), henholdsvis glit-
ningsindretningens (7) hardmetalbelagninger (13 hhv.
23), hvis profilering er inddelt tilsvarende over he-

le deres bredde, er sammensat af delstykker.

3. Apparat ifeplge krav 2 til fremstilling af pro-
filerede tagsten med flere omradder, der strazkker sig
dels hvalvet dels plant over hele bredden ke n -
detegnet ved, at glitningsindretningens (7)
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belagning (13) svarende hertil er inddelt ligesédan i
flade henholdsvis hvalvede delstykker, som er forbun-
det med basen (11) med deres kanter fojet tet sammen.

4. Apparat ifgplge krav 2 til fremstilling af pro-
filerede tagsten med flere omrader, der strakker sig
dels hvalvet dels plant over hele bredden, Kk en -
detegnet ved, at Kkomprimeringsvalsens (3)
valseformede basis (16) svarende hertil er opdelt i
ligesddanne delstykker (17,17',18 og 19), som er sat
i rekke og lejret pa en felles drivaksel (20).

5. Apparat ifgplge krav 4, kendetegnet
ved, at henholdsvis de hvalvede omrader af profile-
ringen, de plane omrdder af profileringen og de med
falser forsynede randomrader af profileringen hver
horer til deres egne delstykker (17,17',18,19).

6. Apparat ifelge krav 5, kendetegnet
ved, at kun de til de sterkt  belastede, de plane om-
rdder og de med falser forsynede delomrdder he¢rende
delstykker (18,19) udviser en af hardmetal bestéende
belagning (23,24), som er fastgjort pd et mellemlag
(25).
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