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(54) Automat na opracovanie obrobkov listového tvaru s malymi
vzdialenostami obrabanych miest '

1 . : o2 .
.. Vyndlez riedi koncepciu automatu na o- Lo
" pracovanie obrobkov listového tvaru, u kto- ~ ool e
rych minimédlna vzdialenost obrdbanych :
miest je menSia, neZ minimAlna montdZna | ™~
roztet vretien. N
Podstatou vyndlezu je také usporiadanie o
stroja a také upinanie obrobku, ktoré umoz- Nk‘
e

/A

- | o
fiuje sidfasné obrdbanie obrobku z oboch RSSNINSSAN I
stran. K upinaniu sa vyuZiva pritlaény prste- '
_nec, axialne pulzujici v rytme stroja na vo-
diacich &apoch, pdsobenim kruhovo uspo-
riadanych hydraulickych valcov a vratnych
pruZin. '
Vyndlez moZno vyuZit pri stavbe strojov
" na opracovanie spojkového obloZenia a iné
obrobky listového tvaru. :
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Vynédlez sa tyka zariadenia na automatic-
ké opracovanie obrobkov listového tvaru s
malymi vzdialenostami  opracovdvanych
miest, menovite lamiel spojkového obloZe-
nia s malymi roztefmi vftanych dier.

Doposial pouZivané zariadenia podobné-
ho uréenia vyZaduji ruéné poddvanie obrob-
kov, alebo pracuji s uzavretymi z&sobnik-
mi, takZe sa nedosiahne nepretrZity chod
a tym vysoky vykon stroja. Stroje s automa-
tickfm spdsobom pod4vania, stredenia a u-
pinania obrobkov maji zloZité mechanizmy,
preto takéto zariadenia si drahé, s nebezpe-
¢im d&astych pordch a s dlhym pracovnym
taktom.

VyS8ie uvedené nedostatky odstraiiuje au-
tomat na opracovanie obrobkov listového
tvaru podla AO &. 202 167, podstatou ktorého
je to, Ze je zostaveny z otvoreného horizon-
tdlneho z4sobnika na obrobky, s naklada-
-cim otvorom v hernej &asti a s vysivacim
otvorom v jeho spodnej &asti, s automatic-
kym prekldpacim zariadenim  obrobkov z

horizontdlnej do vertikdlnej polohy, vytvo- .

renym vodiacou plochou pre labilne podo-
pretie obrobku a Spirdlovite zakrivenou plo-
chou riadiacou, ako aj z ods4vacieho zaria-
denia trieskového prachu. Konefne podsta-

tou vynélezu je to, Ze zariadenie na vystre- -

denie, vyrovnenie, upnutie ako aj opracova-
nie obrobku je uloZené na jednej operadnej
hlave.

Takéto zariadenie, vyrobené podla AO &.
202 167, pracuje s vysokym vykonom a vzhla-
dom na jeho jednoduchost aj naprosto spo-
lahlivo. Je v3ak pouZitelné len pre opraco-
vanie takych obrobkov, u ktorgch figuru o-
pracovdvanych miest moZno obsiahnit jed-
nou operagnou hlavou. Ak minimélna vzdiale-
nost miest poZadovaného opracovania je
mens$ia, neZ minimdlna montdZna roztef vre-
tien, potom koncepcia stroja podla AO &.
202 167 je nepouZitelnd.

Uvedeny nedostatok odstrafiuje automat
na opracovanie obrobkov listového tvaru s
malymi vzdialenpstami obrdbanych miest
podla vyn4lezu, u ktorého podstatou zmeny
vynélezu podla AO &. 202 167 je to, Ze je zo-
staveny z dvoch protibeZnych pracovnych
jednotiek, z ktorych jedna je riadiaca a jej
opera&né hlava je vybavena centrdZnym me-
chanizmom obrobkov, ktor§y pozostava z nos-
ného teleskopu, troch strediacich kolikov

s kuZelovym zaoblenfm &ela so stredom kri--

vosti v ose nosného teleskopu, z tla¢nej pru-
Ziny a z vodiaceho pera, pridom centrdZny
mechanizmus opera&nej hlavy riadiacej jed-
notky je vybaveny ovlddaom hydraulicke-
ho upinania obrobku, ako aj blokovacim za-
riadenim pracovného posuvu jednotiek, pri
nespravnom upnuti obrobku.

‘Konetne podstatou zmeny vyndlezu podla
AO &. 202 187 je to, Ze upina& obrobku pozo-
stdva z predného télesa a zo zadného tele-
sa upina¢a, na ktoromi je prostrednictvom
opierok upevnend vodiaca doska obrobku
s dvomi ustavovacimi kladkami obrobku ako

4

aj so 3krtiacou klapkou s regulaénou skrut-
kou, dalej z pritlaéného prstenca obrobku,
zaveseného na dvoch &apoch s tlaénymi pru-
Zinami, o ktory sa z druhej strany opieraji
piestnice hydraulickych valcov, kruhovo u-
sporiadanych v prednom telese upinada,
ktoré je vybavené tieZ vodiacimi puzdrami
strediacich kolikov centrdZneho mechaniz-
mu, ako aj vodiacimi puzdrami néstrojov
vretien operatnej hlavy riadiacej jednotky,
zatial ¢o vodiace puzdra néstrojov operad-
nej hlavy pomocnej pracovnej jednotky, sd
uloZené vo vodiacej doske obrobku a zadné
teleso, spojené s telesom prednym pomo-
cou mosta upinata, mé vytvorené odpoveda-
juce priechodzie otvory pre néastroje vre-
tien pomocnej jednotky.

Zmenou koncepcie jednostranného auto-
matu podla AO &. 202 167 na automat podla
tohto vyndlezu, t. j. dvojstranny, s jednou
pracovnou jednotkou riadiacou, ktord mé
na opera¢nej hlave centrdZny mechanizmus
obrobku a je vybavend ovlddadom hydrau-
lického upinania obrobku, ako aj blokova-
clm zariadenim pracovného posuvu jedno-
tiek pri nesprdvnom upnuti obrobku a da-
lej vytvorenim upinacieho zariadenia mimo
operatni hlavu, ktoré je zostavené z dvoch
telies, spojenych -mostom, z vodiacej dosky
obrobku a z pritlatného prstenca obrobku,
zaveseného na dvoch vodiacich &apoch s
pruZinami, o ktory sa z druhej strany opie-
raji piestnice hydraulickych valcov, kruho-
vo usporiadanych v prednom telese upina-
¢a, v ktorom si tieZ vodiace puzdra jednak
pre strediace koliky centrdZneho mecha-
nizmu a jednak pre vedenie néstrojov ope-
ratnej hlavy riadiacej jednotky, -zatial &o
vodiace puzdra ndstrojov operainej hlavy

“pomocnej jednotky st uloZené vo vodiacej

doske obrobku, sa dosiahlo to, Ze je moZné
opracovdvat aj obrobky, u ktorych vzdiale-
nosti miest poZadovaného opracovania st
Iubovolne blizko, priom obidve pracovné
jednotky méZu vykondvat pracovné opera-
cie takmer stdasne a na jedno upnutie, tak-
Ze vykon stroja zostal tak vysoky, ako u
automatu podla AO &. 202 167. Osvedéené
prvky predmetu vynédlezu podla AO €. 202 167,
tj. otvoreny zdsobnik obrobkov s maklada-
cim otvorom v hornej &asti a s vysivacim
otvorom v jeho spodnej &asti, dalej automa-
tické preklédpacie zariadenie obrobkov z ho-
rizontdlnej do vertikélnej polohy, ako aj od-
siqvacie zariadenie trieskového prachu pri
tom zostali u novej koncepcie automatu po-
dla tohto vynédlezu zachované, pretoZe st
vo funk&nom stlade s touto koncepciou za-
riadenia a zabezpeduji jeho vysoky vykon
a bezporuchovi prevddzku.

Priklad usporiadania automatu na opra-
covanie obrobkov listového tvaru s maly-
mi vzdialenostami obrdbanych miest podla
vynélezu je schematicky zndzorneny na pri-
pojenom vykrese, kde na
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obr. 1 je pbddorysny pohlad na automat
a na

obr. 2 je bokorysny rez upina¢om a boko-
rysn§ pohlad na opera¢ni hlavu riadiacej
jednotky.

Automat na opracovanie obrobkov listo-
vého tvaru s malymi rozte¢mi obrébanych
miest podla vynédlezu je zostaveny z dvoch
protibeZnych pracovnych jednotiek 5, 9, z
ktorych jedna je riadiaca a je vybavena
centraznym mechanizmom 10 obrobku 286.
Medzi pracovnymi jednotkami 5, 9 sa na-
chddza upina 8 obrobkov 26. Na upinaC 8
obrobkov 26 je spredu stroja napojeny ho-
rizontdlny otvoreny zdsobnik 7 obrobkov 28
a preklapacie zariadenie B obrobkov 28 z

horizontalnej do vertikdlnej polohy. Z dru-

hej strany upinaa 8 je pripojeny zberac
opracovanych obrobkov s vyprazdiiovacim
zariadenim 4 ako aj odséva¢ 3 trieskového
prachu. K stroju patri elektroautomatika
stroja 1 a hydraulicky agregat 2.

Operatnd hlava 11 riadiacej pracovnej
jednotky 5 nesie centrdZny mechanizmus 10
obrobkov, ktory pozostdva z teleskopu 13,
s vodiacim perom 14 a tladnou pruZinou 12.
Na prirube vonkajSej trubky teleskopu 13
si uloZené tri strediace koliky 15 s kuZelo-
vym zaoblenim.

Upina¢ 8 obrobkov 28 je zostaveny z pred-
ného a zadného telesa 18, 25, ktoré si spo-
jené mostom 21 upinata 8. Na opierkach 23

zadného telesa 25 je upevnend vodiaca dos- .

ka 22 obrobku 26 s dvomi ustavovacimi klad-

kami 31 obrobku 26, ako aj so Skrtiacou ..

klapkou 32 s regulatnou skrutkou 33. Na
vodiacu dosku 22 je upinany obrobok 2§ po-
mocou pritlatného prstenca 27, zaveseného
na dvoch capoch 19 s tlatnymi pruZinami
20. O pritlaény prstenec 27 sa opierajd
piestnice hydraulickych valcov 17 kruhovo
usporiadanych v prednom telese 18, kde st
umiestnené taktieZ vodiace puzdra 16 stre-
diacich kolikov 15 centréd’ného mechanizmu
10, ako aj vodiace puzdra 29 néstrojov vre-
tien 28 operacnej hlavy 11 riadiacej jednot-
ky 8. Vodiace puzdra 24 néstrojov vretien
operaénej hlavy pomocnej jednotky 9 si u-
loZené vo vodiacej doske 22 obrobku 26. V
zadnom telese 25 st vytvorené prislusné
priechodzie otvory pre néstroje vretien po-
mocnej jednotky 9.

Automat na opracovanie obrobkov listo-
vého tvaru s malymi vzdialenostami obré-
banych miest pracuje takto:

Do otvoreného zdsobnika 7 obsluha stro-
ja naloZi obrobky 26 listového tvaru, meno-
vite lamely spojkového obloZenia v horizon-
tdinej polohe. Zasobnik 7 moZno nepravi-
delne a pri tom aj stdasne s précou stroja
z hora dopliiovat, o umoZiiuje, aby chod
stroja bol nepretrZity. Pod zdsobnikom 7 ob-
robkov 26 uloZeny pracovny valec vysiva

obrobok 26 zo spodnej dasti zésobnika 7
v rytme taktu stroja a presitiva ho do pre-
kldpacieho zariadenia 6, kde sa obrobok sa-
movolne preklopi do - vertikdlnej polohy,
najvyhodnejSej pre opracovanie a odpad
trieskového prachu. :

Princip samovolného prekldpania obrobku
26 spociva v mimotaZiskovom, t. j. labilnom
podopreti gbrobku,- &0 mé za nésledok vznik

.klopného -momentu-od- gravitatnej sily. Ob-

robok sa pri prekldpani opiera klesajicim
koncom o presne stanoveni 3pirdlovo za-
krivent plochu, takZe jeho preklapanie je
riadené. v

Po presunuti obrobku 26 do upinaca 8
po vodiacej doske 22 zaujima tento na usta-

-vovacich kladkach 31 predbeZnd . polohu.

Posuvom operatnej hlavy 11 riadiacej pra-
covnej jednotky 5 ddjde k zasunutiu stre-
diacich kolikov 15 do vodiacich puzdier 16
a tym k vystredeniu obrobku 26 a vzap#ti
k prestaveniu hydraulického rozvadzada cen-
traZnym mechanizmom 10 do upinacieho re-
Zimu. Vzhladom na velmi kratky pracovny
zdvih upinacich valcov 17 dochéddza k oka-
mZitému vyrovnaniu a upnutiu vystredené-
ho obrobku 26 na vodiacej doske 22 pritlaf-
nym prstencom 27, dotlatenym piestnicami
hydraulickych - upinacich valcov 17 proti
tlaku pruZin 20. Ak je upnutie dostatoCné,
blokovacie elektrohydraulické zariadenie
pracovného posuvu jednotiek umoZni obom
jednotkdm dokoné&it pracovny posuv s pri-

. sluSnymi pracovnymi operaciami. Triesko-
. vy prach je neustdle s regulovatelnou inten-

zitou pomocou Skrtiacej klapky 32 a regu-
latnej skrutky 33 odsdvany cez vzducho-
vod 30 podtlakovej komory do zberného va-
ku odsévata 3.

Po vykonani pracovnych operécii obomi
jednotkami 5, 9 dochddza spéatnym rychlo-
posuvom riadiacej pracovnej jednotky 5 k
automatickému prestaveniu hydraulického
rozvadzaCa do odopinacieho reZimu, ako aj
k uvolneniu centrdZneho mechanizmu 10.
Obrobok 26 dosadne po uvolneni pritlaéné-
ho prstenca 27 pruZinami 20 na ustavovacie
kladky 31 a dalsim pod4dvanym obrobkom
26 je vytladeny cez vyprazdiiova do zbera-
¢a 4 opracovanych obrobkov 26. Pritladny
prsteii 27 plni pritom {funkciu vedenia
obrobka 26. V priebehu rychloposuvoy spét
a vpred oboch pracovnych jednotiek 5, 9
dochéddza k podaniu, vystredeniu, vyrovna-
niu a upnutiu dalSieho obrobku 26, takZe
fasova strata z podavania obrobku je mini-
méalna a pracovny vykon stroja je velmi
vysoKky.

Vynélez moZno vyuZit pri stavbe strojov
na spojkové obloZenie a iné podobné ob-
robky listového tvaru s dorazom na malé
vzdialenosti obrdbanych miest.
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PREDMET VYNALEZU

1. Automat na opracovanie obrobkov lis-
tového tvaru s malymi vzdialenostami ob-
rdbanych miest, menovite lamiel spojkové-
ho obloZenia s malymi roztedmi vftanych
dier, zostaveny z horizontdlneho otvorené-
ho zé4sobnika na obrobky s nakladacim ot-
vorom v hornej ¢asti a s vystvacim otvo-
rom v jeho spodnej {asti, s automatickym
prekldpacim zariidenim obrobkov z hori-
zontdlnej do vertikdlnej polohy, vytvorenym
vodiacou plochou pre labilne podopretie
obrobku a Spirdlovite zakrivenou riadiacou
plochou, ako aj z odsédvacieho zariadenia
trieskového prachu, vyznaeny tym, Ze je
zostaveny z dvoch protibeZnych pracovnych
jednotiek (5, 9), z ktorych jedna je riadia-
ca a jej operaénd hlava (11} je vybavena
centrdZnym mechanizmom (10} obrobkov
(26), ktory pozostdva z nosného teleskopu
{13), troch strediacich kolikov (15) s kuZe-
lovym zaoblenim &ela so stredom krivosti
v ose nosného teleskopu (13), z tlatnej pru-
Ziny (12) a z vodiaceho pera [14), pricom
centrdZny mechanizmus (10) operaénej hla-
vy (11) riadiacej jednotky (5) je vybaveny
ovlddatom hydraulického upinania obrobku
{26) upinatom (8, 17) ako aj blokovacim
zariadenim pracovného posuvu jednotiek (5,

9}, pri nespravnom upnuti obrobku (26) u-
pinadom (8).

2. Automat podla bodu 1, vyznadeny tym,
Ze upinaé (8) obrobku (26) pozostdva z
predného telesa (18) a zo zadného telesa
(25) upinaca (8), na opierkach (23), kto-
rého je upevnend vodiaca doska (22} ob-
robku (26) s dvomi ustavovacimi kladkami
(31) obrobku (26) ako aj so Skrtiacou klap-
kou (32) s regulatnou skrutkou (33), da-
lej z pritlatného prstenca (27) obrobku
{26}, zaveseného na dvoch ¢apoch (19) s
tlanymi pruZinami (20), o ktory sa z dru-
hej strany opieraji piestnice hydraulick¢ch
valcov (17), kruhovo usporiadanych v pred-
nom telese (18} upinada (8), ktoré je vyba-
vené tieZ vodiacimi puzdrami (16) stredia-
cich kolikov (15) centrdZneho mechanizmu
(10), ako aj vodiacimi puzdrami (29) né-
strojov vretien (28) operacnej hlavy (11)
riadiacej jednotky (5), zatial ¢o vodiace pu-
zdra (24) néastrojov operac¢nej hlavy pomoc-
nej pracovnej jednotky (9) sd uloZené vo
vodiacej doske (22) obrobku [26) a zadné
teleso (25), spojené s prednym telesom (18)
pomocou mosta (21) upinaca (8), méd odpo-
vedajice priechodzie otvory pre néastroje
vretien pomocnej jednotky (9].

1 list vikresov
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