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L'invention concerne des perfectionnements
aux appareils mélangeurs de liquides, servant en parti-
culier & régler le mélange d'eau chaude et d'eau froide
ainsi qu'a régler le mélange dans un intervalle de tem-
pérature choisi.

On connaft déja des appareils mélangeurs de
liquides, comprenant une valve qui sert a faire varier
les proportions d'eau chaude et d'eau froide en relation
avec une variation de température de 1l'eau mélangée.
Habituellement, un appareil de ce genre comporte une
valve obéissant & un thermostat, qui est acccuplé
mécaniquement ou aménagé de manidre a4 actiomner la valve.
Le thermostat eclagsiquement utilisé comprend un corps
placé dans ume chambre mélangeuse ou une voie d'écoule-
ment de l'ean mélangée, en aval de la valve doseuse, et
le thermostat réagit amx variations de la température de
1'eau mélangée.

Cette digposition counnue a plusieurs incon-
vénients pour eertaines applications ou imstallations.
En particulier, la réponse déu thermostat aux variations
de température est souvent lente, et ne peut pas sladapter
& des variations raplides de la température dans la
chambre mélangeuse. Dens beaucoup d'appareils mélangeurs
de liquides, connus, cet inconvénient est accentué
parce que, & l'emplacement du thermostat, un mnélange
intime de l'eau chaude et de l'eau froide ne s'est pas
encore produit. IEn oubtre, le principe de ee type connu
de thermostat, & actiomnement méeanique de la valve,
repose habituellement sur le tremsfert de chaleur d'une
gurface en conbact avee l'ecau & une matidre sensible &
la chaleur, telle gu'une cire, et ce transfert de cha-
leur est lent et non uniforme. De plus, avec certaines
matidres sensibles & la chaleur, le fonctionnement
optimal du thermostat est limité & un intervalle étroit
de température. En conséquence, lorsqu'il se produit
de larges fluctuations des températures de 1l'eau chaude
et/ou de l'eau froide, amenées & 1l'appareil mélangeur,
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par exemple dans des installations & circulation ou il

se produit une demande importante, le thermostat .1
actionnement mécanique de la valve ne fonctionne pas
correctement. Il est vrai que 1l'on peut modifier 1l'ins-
tallation dans certains cas, en utilisant des valves spé-
ciales dans le circuit, mais cela est incommode et

trés collteux.

"L'un des objectifs de l'invention est de
réaliser un appareil mélangeur de liquides, qui évite
les inconvénients ci~dessusg, et qui soit aussi comngu
de fagon 3 apporter plusieurs améliorations et pProgrés,
particulidrement avantageux du point de vue technigue,
comme on 1l'expliquera plus loin.

L'invention concerne un appareil mélangeur
de liquideg, comprenant un corps, muni d'une entrée
d'eau chaude et d'une entrée d'eau froide, une valve
doseuse servant & régler les écoulements de l'eau
chaude et de l'eau froide entre leurs entrées respectives
et un conduit mélangeur, prévu dans le corps, des moyens
permettant de régler la température désirée de l'eau
mélangée, un capteur de température, monté dans ledit
conduit de manidre & capter la température de 1l'eam
mélangée, et un moteur relié fonctionnellement & la
valve doseuse, de maniére a actionner ladite valve, le
capteur de température étant relié a un régulateur élec-
tronique adjoint au moteur de maniére & commander
1'actionnement de la valve doseuse en réponse a des
variations de la température détectée par le capteur
de température dans le conduit mélangeur.

Grfce & cet appareil, le temps de réponse
correspond 3 l'actionnement de la valve doseuse peut
&tre trés court, et l'existence d'un conduit mélangeur
spécial garantit que la température effective de l'eau
mélangée est détectée par le capteur de température.

De préférence, la valve doseuse comprend
un obturateur a4 va-et-vient, qui est relié fonctionnelle-
ment au moteur par 1'intermédiaire d'une tige de poussée,
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de fagon & faire aller et venir 1'obturateur entre deux
siéges opposés. De préférence l1l'obturateur 3 va~et-vient
est formé d'un élément cylindrique creux, aménagé de
fagon & se mouvoir par rapport aux sidges associés res-
pectivement aux entrées d'eau chaude et d'eau froide.
De préférence, les sidéges sont amnulaires, et 1L'inté-
rieur de l'obturateur est aménagé pour lui permettre
d'8tre traversé par l'écoulement du liguide provenant
de 1l'une des entrées. Grfce & cette disposition, 1'ob-
turateur a va-et-vient et les siéges peuvent &tre congus
de fagon & assurer l'équilibrage des pressions de fluide,
ce qui est notablement avantageux pour obtenir une
réponse rapide guand l'obturateur & va-et-vient est
actionné par la tige de poussée. o

En outre, les siéges et l'obturateur & va-
et-vient peuvent &itre aménagés de telle sorte que, lors-~
que l'obturateur est appliqué sur 1l'un des sidges, 1'écou-
lement provenant de l'entrée correspondante est
arr@té ou coupé. A cet effet, l'obturateur et le siége
sont d'un type spécial, évitant toute accumulation de
particules ou de tartre sur l'obturateur ou sur le ou
les siéges, grfice 34 une action d'auto-nettoyage lorsgue
1'obturateur s'applique sur un siége.

Avantageusement, le corps présente une
forme appropriée pour permettre d'aménager deux chambres
d'entrée, et une chemise est montée 4 l'intérieur du
corps. L'obturateur & va-et-vient est aménagé pour
se mouvoir axialement par rapport & la chemise, et des
moyens d'étanchéité, portés par la chemise, s'appliquent
sur la surface extérieure de lfobturateur & va-eb-
vient de maniére & séparer.les voies d'écoulement de
l'eau chaude et de l'eau froide. De préférence, les
moyens d'étanchéité comprennent un joint & faible frotte-
ment, qui réduit la résistance au mouvement relatif de
1'obturateur lorsqu'il est actionné par le moteur.

Dans une disposition préférée, le moteur est
concu de fagon & faire aller et venir 1'obturateur par
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1l'intermédiaire de la tige de poussée, grace 4 une mani-
velle, reliée & une extrémité de la tige de poussée, et 7
entrainée par le moteur, par l‘1nte:med1a1re 4! engrenages..
Le moteur est de préférence un moteur réversible i cou-
rant continu, et un embrayage peut &tre prévu pour
éviter d'endommager les engrenages en cas de blocage
ou de surcharge. L'obturateur & va-et-vient est reliéd
& 1l'autre extrémité de la tige de poussée, et, pour
permettre un centrage automatique de 1l'obturateur sur
les siéges, la liaison peut comprendre des moyens flexi-
bles, permettant un léger alignement automatique de
1'obturateur par rapport & la tige de poussée et aux
siéges. .
De préférence aussi, le corps est'mnni
du conduit mélangeur, qui forme une voie spéeciale pour
1'écoulement de l'eau depuis 1'obturateur & va-et—vient
vers le capteur de température. De prererence, ce
conduit a une forme sinueuse, qui provogue le melange
des liquides qui le traversent, le capteur de température '
étant monté dans le corps et pénétrant dans le conduit.
en aval de sa partie sinueusge. En conséquence, le.
conduit mélangeur est spéclalement congu pour garantlr
que, & 1'endroit ol la température est captée, 1l'eau
chaude et l'eau froide se soient suffisamment
mélangées, évitant ainsi que des mesures errondes ne
soient transmises par le capteur de température au
régulateur électronique.

Dans le cas du dispositif préféré pour
régler les proportions de l'eau chaude et de I1'eau
froide par la valve, le capteur de température comprend
une thermistance, dont le signal est appliqué i un
comparateur de tension du régulateur électronique.

Avantageusement, le capteur de température
est un ensemble dont 1'adaptation a 1'appafeil est
aisée du point de vue de 1l'installation et de 1'entretien.
En conséquence, comme la plupart des thermistances
sont différentes les unes des autres et que leurs varia-
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tions de résistance ne sont pas des fonctions linéaires
des variations de température, il est aussi préférable
d'associer a la thermistance un circuit de commande
faisant partie d'un ensemble capteur, étalonné, ayant
une réponse linéaire dans l'intervalle de 20 & 70°C. Ce
circuit de commande comprend des résistances et d'autres
composants congus pour fournir un signal qui soit & la
fois linéaire et étalonné relativement aux variations

de température et & la température effective. Ce circuit
de commande est de préférence une plaguette de circuits
imprimés, associée 3 ume thermistance particuliédre,
servant de capteur de bempérature, de sorte que, lors-—
qu'on remplace ou lorsgu'on met en place un capbeur

de température, le civeuit associé est aussi facilement
mis en place. Grice d une btelle disposition, on peut
adapter & l'appareil n'importe quel ensewmble étalonné
servent de capteur de température, et la température
effective de lieau mélangée, qui doit &tre ajustée

telle gu'elle a &%é préréglée, est maintenme avec
préeision malgré le changement du capteur de température.

I1 est désirable que le comparateur de ten-
sion fournisse un aignal, qui, 8i on le désire, est
amplifié de maniére & exciter ou & commander le moteur.
Cette dizposition permet d'obtenir un temps de réponse
trés court entre la détection d'une variasion de
température de l'eau mélangée et l'actionnement de la
valve dozeuse par le moteur. Blle permet en outre
de régler de facon trés précise la température du
mnélange, dang la large geaume des différences de btempéra-
ture qui peuvent apparaitre en service.

En outre, le régulateur électronique peut
agsurer un affichage visuel de la tvempérature effective,
détectée par le capteur. On envisage aussi qu'une
commande manuelle, dissimulée ou visible, puisse &tre
prévue pour prérégler la température désirée du mélange.
Avantageusement, on peut y parvenir grfice 3 un poten=—
tiométre variable, dont la valeur réglée est appliquée
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au comparateur du régulateur électronigue.

Le régulateur électronique est aussi muni.
d'un circuit stabilisateur qui, en réponse a des signaux
venant du capteur de température, contréle la vitesse
finale de la valve doseuse pour éviter qu'elle ne se
meuve de fagon désordonnée entre des positions opposées,
ce qui s'appelle du "pompage".

' Ce circuit stabilisateur est prévu pour- éviter
1'hystérésis qui se produit dans les circuits hydrau-
liques typiques, dans lesquels l'appareil mélangeur de
liquides suivant l'invention est destiné & &tre
installé.

La caractéristique de retard dépend du cir-
cuit dont il s'agit, mais, généralement, lorsqu'une va-
riation de la température de l'eau mélangée est détectée

. bien que la valve doseuse puisse &tre actionnée trés

rapidement par le moteur, l'afflux d'eau chaude et d'eau
froide dans le'corps de valve peut avoir un retard
notable. Par exemple, le tuyau d'amenée de l'eau chaude
qui arrive & l'appareil mélangeur de liquides peut &tre
soumis & un refroidissement, de sorte qu'il faut
quelques secondes pour que de l'eau effectivement chaude
arrive & la valve doseuse et la traverse pour parvenir
au conduit mélangeur od est placé le capteur de tempé-
rature. Aingi, le capteur de témpérature peut avoir
tendance & délivrer, pendant ce retard, des signaux qui
peuvent provoguer une instabilité, et le circuit sta-
bilisateur de l'actionnement de la valve doseuse permet
la transmission, avec un gain élevé, de signaux de '
haut niveau et de courte durée, en provenance du capteur
de température. Toutefois, si ce signal persiste, le
gain est réduit de sorte que l'actionnement de la valve
doseuse est ralenti pour compenser le retard dans le
circuit hydraulique.

En conséquence, en prévoyant un tel circuit
stabilisateur dans le régulateur électronique, on peut
utiliser des amplificateurs & gain élevé pour garantir
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que la valve doseuse soit semnsible & de petites variations
qui sont nécessaires rapidement, tandis que la réponse
est ralentie lorsque cela est nécessaire pour tenir
compte des retards qui se produisent dans le circuit
hydraulique.

De préférence aussi, 1'appareil mélangeur de
liguides comprend un carter qui est réuni au corps et
renferme le moteur et le régulateur électronique. On
obtient ainsi un appareil peu encombrant. Pour éviter
tout transfert de chaleur du corps au carter, ledit
carter est réuni au corps par des moyens congus pour
l'igolex de celui-ci, et le corps et le carter peuvent
&tre formés de matériaux différents si on le désire.

D'autres particularités de 1l'invention
apparaitront dans la description suivante d'un exemple
de réalisation de l'invention représenté auxdessins
annexés sur lesquels @

La figure 1 est un schéma par blocs, illus-
trant le principe de fonctionnement de 1'appareil
mélangeur de liquides.

La figure 2 une coupe de l'appareil mélangeur
de liquides, montrant le corps, le carter et la wvalve

~ doseuse;

La figure 3 une vue en bout, dans le sens
de la fléche III de la fiture 2, le couvercle 4d'extré-
mité du carter étant enlevé et

, La figure 4 une coupe partielle suivant la
ligne IV-IV de la figure 3.

Le schéma de la figure 1 montre que les arri-
vées d'eau chaude, 1, et d'eau froide, 2, pénétrent dans
une valve doseuse 3. Un conduit 4, destiné & l'eau mé-
langée, part de la valve doseuse 3, et est relié & un
appareil sanitaire ou a un autre systéme de fourniture-
et de distribution d'eau, de fagon connue. Dans le
conduit 4 est monté un capteur de température 5, de
préférence une résistance & coefficient de température
négatif telle qu'une thermistance, branchée en paralléle
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sur une autre résistance et sur d'autres composants,
choisis de maniére & faire varier la résistance nette du
capteur de température suivant une fonction linéaire .
des variations de température, et & permettre d'étalonner
la thermistance de fagon a lui faire délivrer un signal
de sortie correspondant & la temperature correcte ou
effective. _

La température nécessaire de 1l'eau mélangée
est préréglée par un potentiométre d'entrée 6, relié 3 -
un circuit comparateur de temsion 7, de préférencerune
plaquette de eircuits imprimés, qui peut comprendre les
cdmposants ou circuits désirés pour assurer des fonctions
associées, qui dépendent de 1'installation ou du systéme,
par exemple le contrdle horaire, l'enregistrement'etc;.

Le circuit comparateur 7 délivre un signal
qui est alors appliqué & un moteur a réducteur, 8, par
l'intermédiaire d'un amplificateur de puissance 9. Le mo--.
teur 8 est accouplé a la valve doseuse 3, de sorte que, .
en réponse 4 une variation de la température detectee
dans le conduit 4 par rapport & la valeur de consigne,
le moteur 8 actionne la valve doseuse 3 de maniére a
faire varier le débit de 1'eau chaude ou de 1l'eau froide
provenant de l'entrée 1 ou 2, pour maintenirelaﬂtempérature
de congigne. ' '

A 1'aide des autres figures, on va decrlre
maintenant plus en détail 1 appareil qui procure ce
résultat.

L'appareil comprend un corps 10 formant une
chambre d'entrée de 1l'eau chaude, 11, et une chambre
d'entrée de 1l'eau froide, 12. Des raccordements et des
garnitures appropriés seront prévus pour la jonction
avec les tuyaux d'amenée d'eau. Sur le corps 10 est
monté un carter 13, & 1l'intérieur duquel est supporté
le moteur 14, qui est un moteur réversible & courant
continu, muni d'un réducteur a engrenages. De préférence,r
le moteur 14 et son réducteur sont accouplés par un
embrayage ou un dispositif similaire, de fagon que les
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pignons de sortie du réducteur ne peuvent pas &tre endom~
magés si le moteur se bloque, tombe en panne ou est sou-
nis & une surcharge. Les diverses connexions électriques
et parties électroniques y compris une plaquette de cir-
cuits imprimés, 15, sont aussi enfermées dans le carter
1%3. Le corps 10 et le carter 13 sont boulonnés enseumble
et isolés 1l'un de l'autre pér un Jjoint approprié, 16,

et des éléments d'écartement 47 sont prévus entre les
boulong et le carter 1%. Le corps et le carter peuvent
8tre formés de matériaux différents, et le carter 13 peut
servir 4 absorber la chaleur engendrée par les pidces
électriques ou électroniques qu'il renferme. Le position-
nement du carter et sa jonebion avec le corps peuvent

procurer un renfermement étanche des composants électriques.

Une chemise 17 est montée & 1'intérieur
du corps 10 et assujettie & eelui-ci de fagon étanche par
des joints ‘torigues 18. La chemise 17 =8t maintenue en
position par un élément suppert 19, qui pénétre dans
1'enveloppe formée par le carter. L'élément support 19
forme un élément d'extrémité ou un chapeau, fermant le
corps 10 du cbté du carter 13; 1°é&lément support 19
comprend une console 20 destinée au moteur 2 réducteur
14 et présente un alésage, dans lequel est monté un
cougsinet 21, & travers lequel une tige de poussée 22
péndtre dans le corps 10. La tige de poussée 22 est rendue
4tanche vis-d-vis de 1'&lément support 19 par un joint &
1ldvree 2%, qui emp8che 1’eau venant du corps 10 de péné-
trer dans le carter; un autre joint 48 est prévu du cbté
opposé du coussinet 21. Pour des raisons de séeurité,
un évent 49 relie a 1l'atmosphére 1l'espace entre ces
deux joints et, de fagon connue, le support 19 est rendu
étanche vis-d~vis du corps 10. BEn conséquence, si 1'un
des deux joints 23, 48 se détériore, une indication vi-
sible d'une fuite d'eau est donnée & 1l'extérieur de
1'appareil par 1'évent 49 avant que 1l'eau ne pénétre dans
le carter 13 ol sont situés les composants électroniques.
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La tige de poussée 22 est accouplée, en vue
d'un mouvement de va-et-vient, au moteur & réducteur 14,
par un systéme de manivelle 24, comprenant un accouple-
ment universel qui transforme le mouvement rotatif en
mouvement de va-et-vient en permettant n'importe quel
écart d'alignement de 1l'ensemble.-

Une valve cylindrique, 25, est montée dans

le corps, coaxialement & la chemise 17; elle comprend

un obturateur & va-et-vient, cylindrique, et générale-
ment creux, 26, qui est muni d'un croisillon intérieur
central, ou de nervures 27, comportant un moyeu perforé
28. L'intérieur creux de l'obturateur 26 fournit une voie
d'écoulement pour l'eau chaude venant de la chambre 11.
L'extrémité libre de la tige de poussée 22 est reliée au

moyeu 28 par une piéce filetée de fixation, 29, s'adaptant

sur l'extrémité filetée de la tige de poussée, et une
douille & collerette, 30, de ladite tige de poussée
forme une butée contre laguelle s'appuie un élément
élastique tel qu'un Joint torigue 31. Il existe une
ouverture largement calculée dans le moyeu 28, et un
autre élément élastique, %2, s'applique sur la face
opposée du moyeu, et est retenu, par une rondelle et
par la piéce filetée 29, sur 1l'extrémité filetée de

la tige de poussée, avec une précharge qui dépend de la
douille 30. En conséquence, le montage élastique de
1'obturateur & va-et-vient 25 sur la tige de poussée
22 assure un mouvement limité pour le centrage automa-
tique ou l'alignement en service.

L'obturateur 26 présente deux surfaces
d'étanchéité, apnulaires et opposées, 33, 34 disposées
de manidre & s'appliquer respectivement sur deux siéges
opposés 35, 36 montés dans le corps 10. Le diamétre de
1'obturateur & va-et-vient 26 est & peu prés égal &
celui des surfaces annulaires d'étanchéité, de sorte que
les pressions hydrauliques d'entrée, agissant sur ledit
obturateur, sont pratiquement équilibrées, ce qui
évite toute tendance au déplacement de 1l'obturateur par
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la pression hydraulique. En outre, le diamétre de la tige
de poussée est petit, de sorte que 1'effet de la pres-
sion hydraulique sur celle-ci est négligeable.

Le sisége 36, placé dans la chambre d'entrée
de 1l'eau chaude, 11, est formé par un anneau métallique,
fixé & une protubérance intérieure, 37, du corps 10. L'au-
tre siége, 35, associé 3 la chambre d'entrée de 1'eau
froide, 12, est formé par un anneau métallique, placé
entre la chemise 17 et 1'élément support 19. De préfé-
rence, les anneaux métalliques sont formés d'acier inoxy-
dable dur, et les surfaces d'étanchéité, respectivement
opposées, 3%, 34 de l'oburateur 26 sont des plages annu-
laires étroites, formées par amincissement des parties
terminales, marginales, correspordantes de 1'obturateur.
Cette disposition permet d'obtenir en service de grandes
pressions entre les différents sidges et les surfaces
d'étanchéité de 1'obturateur, de sorte que toutes les
accumulations de tartre ou d'asutres particules sont
désagrégées ou é&liminées, et ne peuvent pas glner le
fonctionnement correct de 1'obturateur & va-et-vient.

' Les chambres d'entrée 11, 12 du corps sont
séparées par les cloisons intérieures du corps, la che-
mise 17 et 1l'obturateur 25. La chemise est munie d'un
rebord 38, dirigé vers l'intériéur, et présentant une
gorge annulaire, assurant la mise en place précise
d'un joint torique, 39, qui s'applique de fagon &tanche
sur la surface extérieure de 1l'obturateur 26. Le joint
39 est soumis & une faible tension, radialement. vers
1'intérieur et vers 1'obturateur 26, de maniére qu'il
soit certainement maintenu légérement pressé contre
celui-ci. Le joint 39 permet un mouvement régulier de
1'obturateur 26 avec faible frottement en serviee,

et il sépare les chambres d'entrée de l'eau chaude e

de l'eau froide 11, 12. La faible résistance de frotte-
ment assure que le va~et-vient de 1'obturateur nécessite
une faible puissance.
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On comprend, par la description de 1le valve
25 et des siéges 35, 36, que le siége 36, associé a la
chambre d'entrée de 1l'eau chaude, 11, et & la surface
d'étanchéité 34, forme un orifice & travers lequel de

1l'eau chaude venant de la chambre d'entrée 11 peut s'écou- o

ler lorsqu'il existe wun intervalle entre cette surface
d'étanchéité et 1e siége. Bien entendu, la chambre
d'entrée de l'eau chaude, 11, est isolée de la chambre
d'entrée de l'eau froide, 12, lorsque la surface
d'étanchéité 34 de 1'obturateur s'applique sur le sidge
36. Pour la chambre d'entrée de l'eau froide 12, une
disposition similaire est prévue en ce qui concerne le
siége 35 et la surface d'etanchelte %33. En consequence,-
1'obturateur a va—et—v1ent en coopération avec les
siéges opposés, forme des orifices a travers lesquels
l'eau chaude et/ou 1l'eau froide peuvent s'écouler avec
des débits qui sont déterminés par la position de
1'obturateur. L'eau chaude s'écoule de 1la chambre 11
par le passage intérieur de 1'obturateur 26, en dlrec-
tion du siége opposé 35 & travers lequel de l'eau froide

‘peut affluer en provenance de la chambre 4! entree de

l'eau froide “12.

L'élément support 19 présente un orlflce 40,°
s'ouvrant dans un conduit mélangeur, 41, dansg lequel A
affluent 1'eau chaude et/ou l'eau froide venant de 1a
valve. Le conduit mélangeur est défini partiellement
par le corps 10, la chemise 17 et 1'é&1é&ment support 19, .
et il est congu spécialement pour assurer un mélange
approprié de l'eau chaude et de 1l'eau froide. Le conduit
41 présente une partie transversale, qui part de 1'ori-
fice 40, et qui tend a soumettre l'eau & un brassage
tourbillonnant et/ou turbulent pendant qu'elle s! ecoule,
& travers ledit conduit 41, vers une partie, coudée en
sens inverse, 42, menant 3 une sortie 43 du corps 10,

-qui sera relide, de facon connue alta are11 sanitaire
’ ¢ ) PP ’

au systéme etc.., par des raccordements et garnitures
appropriés etec.. '
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Le conduit mélangeur 41 a une forme sensible-
ment sinueuse pour assurer le mélange et pour éviter la
formation de poches d'eau chaude et/ou d'eau froide
quand le mélange atteint un capteur de température 44, qui
est monté dans le corps 10 et péndtre dans ledit
conduit en aval de sa partie sinueuse.

Le capteur de température 44 est disposé
de maniére & pénétrer au milieu de 1l'écoulement d'eau
mélangée, et, comme on 1l'a dit plus haut, il comprend une
thermistance & laquelle est associé un circuit d'étalon-
nage et de commande linéaire, relié au régulateur élec-—
tronigue, qui comprend la plaguette de circuits imprie-
még , 15, montée dans le carter 13.

Le capteur de btempérature 44 est aussi relié
a4 un tableau d'affichage numérique visuel, 45, placé sur
le panneau terminal 4% du carter, de sorte gue la bempé-
rature effective du mélange est immédiatement visible.

Le régulateur électronique comprend aussi le potentiométre
variable (non représenté), gue 1'on peut prérégler au
@noyen dlun tournevis ou d'un bouton de commande, muni

de repéres, de fagon connue, pour indiquer le réglage

de température. Suivant une vaviamte, le circuit &élec~
tronique peut 8tre congu pour donner ume indication
viguelle de la tempdrature de consigne grfice & un commuta-
teur ou & une dérivation appropriée, pcuvant &tre activée
lorsqu'on régle le potentiométre variable ou lorsqu'il

a besoin d'&tre vérifié.

Lieg caractéristiques des divers composants
dlectroniques et/ou électrigues sont choisies de Tfagon
telle que, en serviee normal, ils fonctionnent notablement
en dessous de leurs possibilités nominales, ce gqui
assure le maximum de longévité et de sécurité.

En outre, l'appareil est congu de telle sorte
que 1l'on peut le raccorder aux arrivées d'eau chaude et
froide dans des positions inversées, ce qui correspon-
drait & une inversion des chambres d'entrée de l'eau
chaude et de l'eau froide, décrites plus haut. Une simple
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fiche de commutation peut &tre prévue pour établir la
connexion électrique azvec le moteur & réducteur par
l'intermédiaire du régulateur électronique, cela ayant

.pour effet d'inverser le sens du mouvement de dosage de

1'obturateur & va-et-vient.

On a constaté que, en utilisant 1'appareil
selon 1l'invention, on peut réaliser un réglage de tempé-
rature avec une précision de l'ordre de + 1°C, ou méme
moins. En outre, on a comnstaté que l'appareil mélangeur
de liquides peut fonctionner dans une trés large gamme
de débits, par exemple entre 300 et 10 1/mn. Ces débits
sont respectivement voisins du débit maximal qui risque
d'8tre nécessaire dans un systéme & circulation parpompe,
et du débit minimal d'un circuit inactif.

L'homme de l'art comprendra les avantages
de l'affichage visuel de la température effective et
des autres caractéristiques mentiomnées plus haut. En
outre, la structure de 1l'appareil mélangeur de
liquides selon 1'invention est telle que l'on obtient
une grande fiabilité, ainsi qu'une grande facilité de
fabrication, d'assemblage, d'entretien et d'installation.
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REVENDICATIONS

1. Appareil mélangeur de liquides, comportant
un corps (10), muni d'une entrée d'eau chaude (11) et
d'une entrée d'eau froide (12), une valve doseuse
(25) servant & régler les écoulements de 1'eau chaude et
de l'eau froide entre leurs entrées regspectives et un
conduit mélangeur (41), prévu dans le corps, et des
moyens permettant de régler la température désirée de

l'eau mélangée, appareil caractérigé par le fait qu'un
capteur de température (44) est monté dans ledit conduit
(#1), de manidre & capter la température de 1l'eau mélangée,
qu'un moteur (14) est relié fonctionnellement & la valve
doseuse (25), de manidre & actionner ladite valve, et

que le capteur de température (44) est relié & un régu-
lateur électronique, adjoint au moteur (14), de manidre

& commander 1l'actionnement de la valve doseuse (25) en
réponse 4 des variations de la température détectée par

le capteur (44) dans le conduit mélangeur (41).

2. Appareil selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que la valve doseuse (25) comprend un
obturateur a va-et-vient (26), relié fonctionnellement
au moteur (14), par 1'intermédiaire d'une tige de ‘
poussée (22), de facon & faire aller et venir 1'obtura-—
teur (26) entre deux siéges opposés (35, 36).

5. Appareil selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que 1'obturateur & va-et-vient (26) est un
corps cylindrique creux, présentant des surfaces
d'ébanchéité, annulaires, opposées (33, 34), et pouvant
se mouvoir par rapport aux deux sidges opposés (35,

36), associés respectivement aux entrées d'eau chaude
et d'eau froide.

_ 4. Appareil selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que les sidges (35, 36) sont annulaires et -
que l'intérieur de 1' obturateur a va-et-vient est amé-
nagé pour lui permettre d'8tre traversé par 1%écoule~
#ent du liquide provenant de 1l'une des entrées (11, 12).
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5. Appareil selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que le corps (10) présente deux chambres
d'entrée, qu'une chemise (17) est montée & 1'intérieur
du corps, que 1l'obturateur & va-et-vient (26) est _
aménagé de fagon & pouvoir Se mouvoir axialement par
rapport & la chemise (17), et que des moyens d'etanchelte:'
(39), portés par ladite chemise, s 'appliquent sur la
surface extérieure dudit obturateur, de manidre & separer
les voies d'écoulement de 1l'eau chaude et de l'eau fr01de.;

6. Appareil selon 1‘'une quelconque des -
revendications 1 & 5, caractérisé par le fait que le
moteur (14) est un moteur réversible 4 courant contlnu,
relié fonctionnellement & la valve doseuse (25), par
1l'intermédiaire d'un embrayage et d'une manivelle. (24),
qui est accouplée & une tige de poussée (22), reliée &
un moyeu (28) de 1'obturateur (26). o

7. Appareil selon 1l'une gquelcongue des
revendications 1 & 6, caractérisé en ce que le- conduit :
mélangeur (#41) a une forme sinueuse, de manidre & melan-r '
ger les liquides qui le traversent, et que. le ‘capteur
de température (44) est monté dans le corps et pénétre
dans ledit conduit, en aval d'un coude (42) de 1a partle
8inueuse du conduit. .

8. Appareil selon 1'une gquelconqgue des
revendications 1 & 7, caractérisé en ce que le capteur de
température (44)'comprend une thermistance, dont le _
signal est appliqué & un comparateur de tension du régu-
lateur électronigque. ' )

9. Appareil selon la revendication 8,
caractérisé en ce gque le capteur de température (44) com-
porte un circuit de commande (15) avec lequel il forme
un ensemble capteur, étalonné, en vue d'obtenir une
réponse linéaire dans un intervalle choisi de temperatures,,

10. Appareil selon 1'une quelconque des
revendications 1 a 9, caractérisé en ce qu'un carter (13)

est monté sur le corps (10) et renferme le moteur (14)

et le régulateur electronlque, et qu'un dlqpos1t1f draffi-

cha e visuel (45) de la température mesurée par le capteur
% est disposé sur ce carter. }
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