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Pevné préSkova reagenénd kompozicia na &istenie plynu,
ktory obsahuje oxid dusnaty, obsahujiica zmes, ktoré je
tvorend najmenej jednou pevnou peroxidovou zli&eni-
nou a najmenej jednou sol'ou alkalického kovu, vybra-
nou zo skupiny zahffiajucej uhli¢itany alkalickych ko-
vov, hydrogénuhlititany alkalickych kovov a pevné
roztoky uhlititanu alkalického kovu a hydrogénuhliita-
nu alkalického kovu. Postup odstrafiovania oxidov dusi-
ka zo spalin, pri ktorom sa tato kompozicia podfa vyna-
lezu zavedie do spalin a spaliny si nasledne podrobené
odstréneniu prachu.



Pl 2902y

REAGENCNE KOMPOZICIE A SPOSOB CISTENIA PLYNU
OBSAHUJUCEHO OXID DUSNATY

Oblast vynalezu

Vynalez sa tyka reagenénej kompozicie a spdsobu Eistenia plynu
kontaminovaného oxidom dusnatym, obzvia$t potom gistenia spalin, ktoré
vznikaja spalovanim paliva v pritomnosti vzduchu.

DoterajSi stav techniky

Spaliny, ktoré vznikaju spalovanim plynnych, kvapalnych alebo pevnych
paliv, su zvy€ajne Kkontaminované oxidmi dusika, pochadzajacimi z
atmosferického dusika, pripadne z dusikatych zliéenin pritomnych v palive. V
tychto spalinach je najvacsSia Gast oxidov dusika tvorend oxidom dusnatym

(NO), zvysok je tvoreny predovsetkym oxidom dusicitym (NO2).

Vysoka toxicita oxidu dusnatého i oxidu dusicitého a ich podiel na tvorbe
kyslych dazdov znamena nevyhnutnost ich eliminovat zo spalin ako budud

spaliny vypustené do atmosféry.

V patente US-A-4783325 je navrhnuty dvojstupiiovy spbsob Cistenia
plynu, ktory obsahuje oxid dusnaty. V prvom stupni je do &isteného plynu,
udrziavaného pri vysokej teplote, vpravena plynna zmes kyslika a iniciatora
perhydroxylovych radikalov tak, aby bol oxid dusnaty oxidovany na oxid
dusicity; v druhom stupni sa plyn vzniknuty v prvom stupni spracovava s
pomocou vapna, uhli¢itanu sodného, hydrogénuhlicitanu sodného alebo
seskviuhliéitanu sodného za Uéelom rozkladu oxidu dusicitého. V tomto
znamom postupe podfa doterajSieho stavu techniky méze byt plynna ziozka,
iniciadtor perhydroxylovych radikalov, bud odpareny uhlovodik alebo plynny
peroxid vodika. Tento postup teda znamena, Zze su do spracovavaného plynu
vpravené oddelene postupne dve rézne &inidia, ¢o komplikuje jeho uvedenie do



prevadzky a vyZaduje nakladni indtalaciu. Pouzitie plynného &inidla naviac este
komplikuje vlastné vykonavanie postupu.

Pre Cistenie plynu obsahujuceho oxid dusigity bola rovnako navrhnuté
prepieranie pomocou alkalického roztoku peroxidu vodika alebo inej
peroxidovej zlu€eniny, napriklad perboritanu alebo peruhlititanu sodného (pozri
japonsky patent JP-A-51006884). Tento spdsob sa ale netyka &istenia plynu
kontaminovaného oxidom dusnatym. Naviac predstavuje nevyhodu komplexnej

a drahej inStalacie pre realizaciu prepierania plynu v alkalickom roztoku.

Rovnako bolo navrhnuté pousitie peruhliGitanu sodného alebo
perboritanu sodného do cigaretového filtra za G&elom eliminacie nikotinu, oxidu
uhofnatého, oxidu dusnatého a oxidu dusicitého z dymu (pozri japonsky patent
¢. JP-A-57018974).

Podstata vynalezu

Tento vynalez sa tyka reagenénej kompozicie, vo forme pevnej latky,
ktora umozriuje dobré vycistenie plynu kontaminovaného oxidom dusnatym,

priCom je moZné predist nevyhodam vyssie popisanych spésobov.

Tento vyndlez sa teda tyka pevnej pradkovej reagenénej kompozicie pre
Cistenie plynu, obsahujdceho oxid dusnaty, pricom tato kompozicia obsahuje
zmes tvorenU najmenej jednou peroxidovou zli&eninou a najmenej jednou
sofou alkalického kovu zo skupiny uhliéitanov alkalickych kovov,
hydrogénuhliitanov alkalickych kovov a pevnych roztokov uhliigitanu
alkalického kovu a hydrogénuhligitanu alkalického kovu. '

V tejto kompozicii podla vynalezu sa pevnou peroxidovou zlG&eninou
rozumie peroxidova zligenina, ktora je pevna a stabilna pri okolitej teplote.
V8eobecne mé byt peroxidova zligenina pevna a stala pri teplotach najmenej
15 °C, s vyhodou pri teplotach najmenej 25 °C. Zakladnou funkciou peroxidovej
zlaceniny je uvolnit' v plyne aktivny kyslik. Peroxidova zliéenina v kompozicii
podla vynalezu musi mat' teda teplotu rozkladu, ktora je maximalne rovna a vo



vyhodnom vyhotoveni podfa vynélezu je nizSia ako bezna tepléta pouzivana pri
Cisteni plynu. V praxi sa peroxidové zlugeniny volia z takych zlugenin, ktoré
maju teplotu rozkladu mensSiu ako 200 °C, s vyhodou mensiu ako 100 °C,
prifom obzvlast vyhodné s peroxidové zlG&eniny s teplotou rozkladu nizsou

alebo rovnou 60 °C.

Peroxidova zli€enina mdze byt zluéenina anorganicka alebo organicka.
Mbze byt vybrana z peroxidov kovov a persoli odvodenych od anorganickych
alebo organickych kyselin. S vyhodou sa pougiva niektord zo zlG&enin
alkalickych kovov. Preferované su peruhligitany alkalickych kovov, z ktorych sa
obzvlast odporac¢a peruhliéitan sodika.

Kompozicia podla vyndlezu méZe obsahovat jednu alebo viacero
réznych peroxidovych zlucenin.

Sof alkalického kovu, obsiahnutd v kompozicii podfa vynalezu, je
vybrana zo skupiny zahrfiujlcej uhli¢itany alkalickych kovov, hydrogénuhlicitany
alkalickych kovov a pevné roztoky uhligitanov a hydrogénuhligitanov alkalickych
kovov. Sol alkalického kovu je s vyhodou vybrana zo skupiny zahriujlcej
sodné soli, konkrétne uhli€itan sodny, hydrogénuhligitan sodny, seskviuhli¢itan
sodny a Wegscheiderove soli. Obzvlast' vyhodné st hydrogénuhli&itan sodny a
seskviuhli¢itan sodny. Preferovany je hydrogénuhli¢itan sodny. V pripade, ze
sofl alkalického kovu kompozicie podfa vynalezu obsahuje stiéasne uhligitan a
hydrogenuhligitan alkalického kovu, je Ziaduce, aby obsahovala viac ak 98
hmotnostnych % (s vyhodou najmenej 99 % hmotnostnych) hydrogénuhliéitanu
alkalickeho kovu a menej ako 2 hmotnostné % (s vyhodou najviac 0,1 %
hmotnostného) uhli¢itanu alkalického kovu.

Kompozicie vyhovujice vynalezu, ktoré sa pouzivaji vo vyhodnom
vyhotoveni, s také kompozicie, v ktorych je peroxidova zlG&enina alkalického
kovu peroxidovou zliéeninou sodika a sol alkalického kovu je vybrana zo
skupiny zahriiujdcej uhli¢itan sodny, hydrogénuhligitan sodny a pevné roztoky
uhli¢itanu a hydrogénuhliéitanu sodného.



V kompozicii podla vynalezu bude obsah peroxidovej zlaéeniny i soli
alkalického kovu zavisiet od réznych parametrov, naimi od vybranej
peroxidovej zluCeniny, od vybranej soli alkalického kovu a od zloZenia
Cisteného plynu, najmé od relativneho obsahu oxidu dusnatého v tomto plyne a
od eventualnej pritomnosti dalSich zlugenin dusika, oxidov siry, chlorovodika a
kyslika. Obsah tychto zlG&enin musi byt teda v kazdom jednotlivom pripade
stanoveny beznymi testovacimi metédami vykonavanymi v laboratériu.
Kompozicia podfa vynalezu mé2e takto obsahovat peroxidovi zlti&eninu v
hmotnostnom mnoZstve od 5 % (s vyhodou od 20 %) do 95 % (s vyhodou do 80
%) hmotnosti zmesi, tvorenej peroxidovou zltiéeninou a sofou alkalického kovu.
Podla obzviast vyhodného spdsobu vyhotovenia obsahuje kompozicia podfa
vynalezu peroxidovu zld€eninu v hmotnostnom mnoistve 10 az 50 % (s

vyhodou 10 aZ 25 %) vztahujic na hmotnost vyssie uvedenej kompozicie.

Kompozicia podfa predmetného vyndlezu méZe okrem zmesi
peroxidovej zli¢eniny a soli alkalického kovu, pripadne obsahovat aditivy,
napriklad stabilizatory peroxidovej zli&eniny alebo aditiv ufahéujuci fluidizaciu
kompozicie pre jej uvedenie do kontaktu s &istenym plynom.

Kompozicia podfa vyndlezu je v praSkovom stave. Preto sa dava
prednost tomu, aby peroxidova zluéenina a sol alkalického kovu mali podobné
granulometrické rozdelenie, i ked tato podmienka nie je nevyhnutna.
Granulometrické optimum kompozicie podfa vynalezu bude zavisiet od jej
ciefoveho uréenia, obzvlast od &isteného plynu, od jeho prietoku a od spésobu,
akym bude plyn pomocou tejto kompozicie spracovavany. V praxi musi
granulometrické rozdelenie predstavovat kompromis, pretoZe je zname, Ze
jemna zrnitost bude podporovat reakciu s oxidmi dusika z &isteného plynu,
zatial €o hruba zrnitost bude zvyhodiiovat nasledné oddelenie pevnych
produktov reakcie. Zrnitost musi byt teda urdena bezrym stanovenim
vykonavanym v laboratériu pre kazdy jednotlivy pripad, o sa stanovi podra
ciefového urenia kompozicie. V praxi sa ukazalo vyhodné vybrat zmitost,
charakterizovanu strednym priemerom &astic mensim ako 50 pm (s vyhodou
najviac 30 pm) a granulometrickym gradientom men$im ako 5 (s vyhodou



mensim ako 3), pritom stredny priemer Dy, a granulometricky gradient & su

definované vztahmi

2niD;
Dm = a
2N
(Dgo - D10)
§=
D50

kde nj znamena vyskyt Castic s priemerom D; (v hmotnostnych jednotkach) a
Dgo (pripadne D5q &i D1g) znamena priemer &astice, pre ktory 90 % (pripadne

50 % & 10 %) c&astic reagenénej kompozicie (vyjadrené v hmotnostnych
percentach) ma mensi priemer ako Dgg (pripadne Dsg & D4g). Tieto

granulometrické parametre sa stanovia analytickou metédou difrakcie
laserovych IG¢ov, pri¢om je mozné pouzit' pristroj SYMPATEC model HELOS
12LA vyrobeny firmou SYMPATEC GmbH. Obzvlast odporiéané su zrnitosti
zodpovedajuce strednému priemeru 10 az 30 pm a granulometrickému
gradientu 1 az 3.

Hoci je reagenéna kompozicia podfa vynalezu $pecialne prispdsobena
Cisteniu plynu, ktory obsahuje oxid dusnaty, je vhodna rovnako pre Gistenie
plynov, kontaminovanych dal$imi oxidmi dusika, napriklad oxidom dusnym
(N20), oxidom dusitym (N2O3), oxidom dusiénym (N2Os) a oxidom dusiéitym
(NO2). V dalSom texte bude zmes oxidov dusika v plyne oznadovana NOx. Na

druhej strane mdZe kompozicia podla vynalezu, pri vhodnom vybere soli
alkalického kovu a obsahu tejto soli, rovnako byt vhodna na &istenie plynu
kontaminovaného chlorovodikom alebo oxidmi siry, najma oxidom sirigitym.
Kompozicia podfa vynalezu takto vykazuje vyhodné vlastnosfi, ktoré dovoluju
suc¢asné Cistenie plynu od oxidov dusika NOx, chlorovodika a oxidov siry. Z

toho vyplyva, Ze kompozicia podfa vynalezu nachadza vyhodné uplatnenie pre



Cistenie spalin, vznikajacich pri spafovani fosilnych simych paliv (naprikiad
mazutu alebo uhlia) a pre Sistenie zvySkovych spalin zo spopolnenia odpadov,
ako su napriklad odpady z domacnosti, odpady z nemocniénych zariadeni a
rastlinny odpad.

Podla jedného zo Specifickych vyhotoveni realizéacie +,..4lezu obsahuje
reagencna kompozicia uhlik vo forme &astic. Reagenéna kompozicia podra
tohto vyhotovenia vynalezu je Specidlne upravena na &istenie spalin
kontaminovanych ortutou, dioxinmi alebo furanmi. Pri tejto forme realizacie
vynalezu je s vyhodou pouzity uhlik vo forme aktivneho uhla, pricom jeho
zrnitost vyhovuje podmienkam vys$ie popisanym pre peroxidovi zli&eninu a
sof alkalického kovu. Hmotnostny obsah uhlika v reagenénej kompozicii je
vSeobecne najmenej 0,5 % (s vyhodou najmenej 1 %) hmotnosti zmesi,
tvorenej peroxidovou zlG€eninou a sofou alkalického kovu; obsah uhlika je
vSeobecne nizsi ako 20 % (s vyhodou nizs$i ako 15 %) hmotnosti tejto zmesi.
Obzviadt odporiéané kompozicie maji obsah uhlika 1 a2 10 % hmotnosti

vyssie popisanej zmesi.

Vynélez sa rovnako tyka spdsobu &istenia spalin, obsahujucich oxid
dusnaty, pri ktorom sa reagenéna kompozicia podla vynalezu zavadza do
spalin a spaliny sa nasledne podrobia odluovaniu prachu.

Pri postupe Cistenia spalin podfa vynalezu je reagenéna kompozicia
zavedena v pevnom stave do spalin. Veobecne sa reagenéna kompozicia
zavadza do pradu spalin, ktory cirkuluje v reak&nej komore. V tejto komore st
oxidy dusika odstrafiované prostrednictvom reagenénej kompozicie za vzniku
dusitanov a dusiénanov alkalického kovu. V pripade spalin kontaminovanych
chlorovodikom alebo oxidmi siry st tieto ziGeniny rozkladané za vzniku
chloridu alebo siranu alkalického kovu. V pripade spalin kontaminovanych
ortutou, dioxinmi alebo furanmi sa s vyhodou pouZiva reagenéna kompozicia,
ktora obsahuje uhlik vo forme &astic. Takto sa Gistia spaliny tym, Ze sa ortut,
dioxiny a furany adsorbuji na éasticiach uhlika.



Odlucenie prachu zo spalin ma za ciel odstranit vzniknuté &astice
dusitanu a dusi¢nanu alkalického kovu, pripadne vzniknuté &astice chloridu
alebo siranu alkalického kovu a &astice uhlika, kontaminované ortutou,
dioxinmi alebo furanmi. OdlG¢enie prachu méze byt realizované fubovolnymi
vhodnymi, beZne znamymi postupmi podlfa doterajsicho stavu techniky,
napriklad mechanickou separaciou v cyklone, filtraciou cez filtra&n( tkaninu
alebo elektrostatickou separaciou. Vyhodnym spAsobom odlicenia prachu je

filtracia cez filtraént tkaninu (napriklad cez rukavovy filter).

Pri postupe podla tohto vynalezu ma byt spracovanie spalin pomocou
reagenénej kompozicie vykonavané pri teplote, ktora umoziiuje efektivhu
reakciu kompozicie s oxidom dusnatym zo spalin. V praxi ma byt tato teplota
vysSia ako 350 K, s vyhodou najmenej 375 K, obzvlast vyhodné su teploty
vysSie alebo rovné 400 K. Najvys$ia pripustna teplota zodpoveda vSeobecne
teplotam topenia zioZiek reagencnej kompozicie a zlG&enin, vzniknutych reakcii
so zlozkami plynu. V praxi je tato teplota dana mechanickou odolnostou
priemyslového zariadenia, obzvla§t zariadenia na odiugovanie prachu. V
pripade, Ze je odluovanie prachu vykonavané filtraciou cez filtra&nu tkaninu,
potom sa odporuca, aby teplota spalin na filtragnej tkanine neprekrogila 550 K.
Za 0Celom zvySenia GEinnosti Cistenia plynu je mozné zaviest reagenénu
kompoziciu do spalin pri teplote vyrazne vy3sej a nasledne p}ed odlu¢ovanim
prachu zmes ochladit’.

Podla predmetného vyndlezu bez toho, aby tito uvaha nejako
obmedzovala rozsah predmetného vynalezu a bola viazana na nejaké
teoreticke zddvodnenie, sa predpoklada, Ze v procese podlfa vynalezu je
peroxidova zlugenina rozloZena pri kontakte s hortcimi spalinami a uvolfiuje
atomarny kyslik, ktory spolu so sofou alkalického kovu spésobuje konverziu
oxidu dusnatého na dusitan a dusiénan alkalického kovu. Reagenéné
kompozicia musi byt teda pouZita v dostatoénom mnozstve, aby sa dosiahla
konverzia podstatného podielu oxidov dusika NOx na dusitan a dusiénan

alkalického kovu, pricom tento podiel zodpoveda napriklad narodnej alebo
medzinarodnej norme, uréujicej zloZzenie priemyslovych alebo komunalnych



spalin vypustenych do atmosféry. Optimalne mnozstvo reagenénej kompozicie
musi byt teda uréené pre kazdy jednotlivy pripad, &o sa stanovi analyzou alebo
vypoétom, podrla platnych noriem.

Priklady vyhotovenia vynalezu

Pevna praSkova reagenéna kompozicia a postup &istenia plynu
obsahujuceho oxidy dusika budi v dalSom blizSie vysvetlené s pomocou
konkrétnych prikladov vyhotovenia, ktoré s viak iba ilustrativne a nijako
neobmedzuji rozsah predmetného vynalezu. Z vyhotovenia podfa tychto
prikladov bude zretelnej§i vyznam tohto vyndlezu, éo je dalej doloZené
obrazovou prilohou, ktort tvori dvanast diagramov, ktoré uvadzaju zlozenie

kontaminovanych spalin pred a po operacii istenia.

Popis obrazkov

V prikladoch, ktorych popis nasleduje, bolo vykonavané Ggistenie
odpadovych spalin z priemyselného zariadenia. Tieto spaliny obsahovali oxid
dusnaty, oxidy dusika (NOx), chlorovodik a oxid sirigity, zvySok bol tvoreny z
najvéacsej Casti oxidom uhli¢itym a vodnou parou. Pogas Gistenia boli spaliny
cirkulované v reakénej komore, kam bola pridana praskova reagenéna
kompozicia. Obsah chlorovodika (HCI), oxidu sirigitého (SO2), oxidu dusnatého

(NO) a suma oxidov dusika (NOx) boli merané na vstupe i wstupe reakéne;

komory. Vysledky experimentov (vztahujic k zloZeniu normalizovanych
suchych spalin, ktoré obsahuiji 9 objemovych % oxidu uhli¢itého), st uvedené v
diagramoch na obrézkoch 1 az 12. V tychto diagramoch je na osi x vyneseny

cas (v mindtach), prifom na osi y na obrazkoch 1, 5 a 9 je vyneseny obsah

oxidu dusnatého v spalinach vyjadreny v g/Nm3, na osi y na obrazkoch 2, 6 a
10 je vyneseny obsah zmesi oxidov dusika NOx v spalinach (tento obsah je

vyjadreny v gramoch oxidov, uvazovanych ako NO2 na m3 plynu), na osi y na

obrazkoch 3, 7 a 11 je vyneseny obsah chlorovodika v spalinach v g/Nm3 a na
osi y na obrazkoch 4, 8 a 12 je vyneseny obsah oxidu sirigitého v spalinach v



g/Nm3. Symboly Stvoréekov predstavuju zloZenie spalin na vstupe do reakénej
komory, symboly kriZikov zloZenie spalin na vystupe z reakénej komory. Co sa
tyka reagenénych zioZiek, bol pripraveny prasok peruhligitanu sodného (obsah
aktivneho kyslika: 135,7 g/kg), pradok hydrogénuhliéitanu sodného a prasok
ziskany zmieSanim obidvoch tychto praskov v pomere 15 hmotnostnych %
prvého a 85 hmotnostnych % druhého z nich. Tieto pragky maju vyssie
definované parametre, stredny priemer 15 aZ 25 uym a granulometricky gradient
2az3.

Priklad 1
(porovnavacie vyhotovenie)

V tomto priklade boli spracovavané spaliny za pouzitia 5 kg praskového
peruhli¢itanu sodného v priebehu jednej hodiny. Vysledky experimentu
dokumentuju obrazky 1 az 4. Podfa tohto prikladu sa pozorovalo, Ze &istenie
spalin obsahujucich oxid dusnaty (obr. 1) a oxidy dusika NOx (obr. 2) bolo

malo uginné a velmi nepravidelné.
Priklad 2
(porovnavacie vyhotovenie)

Podfa tohto prikladu bol zopakovany experiment z prikladu 1 za pouzitia
reagenc¢nej kompozicie obsahujicej 5 kg praskového hydrogénuhligitanu
sodneho v priebehu jednej hodiny. Vysledky experimentu dokumentuiju obrazky
5 az 8. Podra tohto prikladu sa zistilo, Ze hydrogénuhli¢itan sodny nemal zjavny
efekt na Eistenie plynu, kontaminovaného oxidom dusnatym (obr. 5), oxidmi
dusika (NOx) (obr. 6) a oxidom sirigitym (obr. 8).
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Priklad 3
(vyhotovenie podla vynalezu)

Podra tohto prikladu bol zopakovany experiment z prikladu 1 za pouzitia
reagencnej kompozicie podla vynalezu, tvorenej zmesou peruhliitanu a
hydrogénuhliéitanu sodného. Do spalin sa zaviedlo 10 kg reagenénej
kompozicie za hodinu. Vysledky experimentu si uvedené v diagramoch na
obrazkoch 9 aZ 12. Podrla tohto vyhotovenia sa pozorovalo &istenie spalin s
vysokou uginnostou, nie iba v pripade oxidu dusnatého (obr. 9), ale i v pripade
zmesi oxidov dusika NOx (obr. 10). Naviac, v porovnani s vysledkami pokusov

v prikladoch 1 a 2, bolo dosiahnuté Gginnejsie odstranenie chlorovodika (obr.
11) a oxidu siri¢itého (obr. 12).
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PATENTOVE NAROKY

1. Pevna praSkova reagenéna kompozicia na ¢istenie plynu, ktory
obsahuje oxid dusnaty, vyznadujica sa tym, ze obsahuje zmes, ktora je
tvorena najmenej jednou pevnou peroxidovou ziG&eninou a najmenej jednou
sofou alkalického kovu, vybranou zo skupiny zahriujicej uhligitany alkalickych
kovov, hydrogénuhliitany alkalickych kovov a pevné roztoky uhli¢itanu
alkalického kovu a hydrogénuhligitanu alkalického kovu.

2. Kompozicia podfa naroku 1, vyznaéujica sa tym, Ze sa ako

peroxidova zliéenina pouziva peroxidova zludenina alkalického kovu.

3. Kompozicia podfa naroku 2, vyznaéujica sa tym, %e peroxidovou
zlceninou alkalického kovu je peroxidova zlG&enina sodika a sol alkalického
kovu je vybrana zo skupiny zahriiujucej uhliéitan sodny, hydrogénuhligitan
sodny a pevné roztoky uhlicitanu sodného a hydrogénuhli¢itanu sodného.

4. Kompozicia podla niektorého z predchadzajtcich narokov 2 alebo 3,
vyznaéujica sa tym, Ze peroxidovou zluGeninou alkalického kovu je

peruhligitan sodny.

5. Kompozicia podfa niektorého z predchadzajucich narokov 1 a2 4,
vyznacdujica sa tym, Ze zmes obsahuje peroxidovi zli&eninu v hmotnostnom
mnozstve 10 az 25 %.

6. Kompozicia podla niektorého z predchadzajucich narokov 1 aZ 5,
vyznatujuca sa tym, Ze sol alkalického kovu obsahuje viac ako 98
hmotnostnych % hydrogénuhli¢itanu alkalického kovu a menej ako 2
hmotnostné % uhli¢itanu alkalického kovu.
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7. Kompozicia podfa niektorého z predchadzajicich narokov 1 a% 6,
vyznacujlca sa tym, Ze jej granulometria, definovana ako stredny priemer
Castice, je 10 aZ 30 pm a granulometricky gradient je 1 az 3.

8. Kompozicia podla niektorého z predchadzajicich narokov 1 a3 7,
vyznacujlca sa tym, Ze obsahuje naviac 1 az 10 hmotnostnych % uhlika,
vztahujdc na hmotnost vyssie uvedenej zmesi.

9. Spésob odstranenia oxidu dusnatého zo spalin, vyznaéujlci sa tym,
Ze kompozicia podla niektorého z predchadzajicich narokov 1 a2 8 sa zavedie
do spalin a spaliny st nasledne podrobené odstraneniu prachu.

10. Spdsob na odstranenie chlorovodika, oxidu dusnatého a/alebo oxidu
siry zo spalin, vyznadujici sa tym, Ze kompozicia podfa niektorého z
predchadzajucich nérokov 1 az 8 sa zavedie do spalin a spaliny st nasledne
podrobené odstraneniu prachu.

11. Spbsob podla niektorého z narokov 9 alebo 10, vyzﬁaéujﬂci sa tym,
Ze reagenéna kompozicia je zavedena do spalin pri teplote najmenej 375 K.
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