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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania mieszanej paszy prasowanej,
zwlaszcza do zywienia zwierzat hodowla-
nych i uzytkowych oraz ryb. Prasowanie
paszy jest znane, jednak do sporzadzania
takiej prasowanej paszy konieczne bylo
dotychczas staranne przygotowywanie ma-
terialuy, przy czym obok dostatecznego
oczyszczania przede wszystkim najwaz-
niejsza rzecza bylo uzyskiwanie okreslo-
nego stopnia zmielenia materialow wyj-
sciowych. Poza tym konieczna byta obec-
no$¢ lepiszcza, do czego uzywano przede
wszystkim tluszezu. Produkt otrzymany
w ten sposob byl nadzwyczaj twardy i mégt
byé¢ wytwarzany tylko w postaci sztucz-
nych ziarn lub drobnych kostek.

Przerobka surowcéw roslinnych, jak

stomy, siana, ziarn zbozowych itd., w sta-
nie pierwotnym na pasze prasowana do-
tychczas nie byla znana. Przy prébach pra-
sowania takich materialow uzyskiwane
zlepki bardzo szybko rozpadaly si¢ znowu
przede wszystkim z powodu tego, ze ma-
terialy te posiadaja pewna zdolnos¢ pecz-
nienia.

Okazalo sie mieoczekiwanie, ze surow-
ce roslinne wszelkiego rodzaju mozna prze-
ksztalca¢ w stanie grubo rozdrobnionym na
trwate placki prasowane, gdy surowce te
poddaje sie bardzo wysokiemu cisnieniu,
np. od 700 do 1500 atm. W tym przypad-
ku nie jest potrzebne zadne lepiszcze, aby
zapewnié¢ spoistosé plackéw. Wrykonane
brykiety prasowane zachowuja swoéj ksztatt



przez czas praktycznie biorac nieograni-
czony.

Wyréb brykietow wedtug wynalazku
moze-byé dokonywany w dowolnym zna-

nym urzadzeniu do prasowania, ktore po-
zwala mna uzyskiwanie powyzszego cisnie-
nia. Szczegélnie korzystne okazalo sig za-
stosowanie prasy brykietowej, stosowanej
do wytwarzania brykietéw z wegla bru-
natnego. Te prasy brykietowe przedstawia-
ja nie tylko zalete nadzwvczainei spraw-
nosct, lecz jeszcze i te zalete, Ze proces
prasowania odbywa sie w nich w kilku
stopniach. Taki podzial procesu prasowa-

nia iest bardzo korzvstnv ze wzéledu na .

spoistn§é gotowego placka prasowanedo.
Prasy- te nastawia sie naileniei tak. ze
pracuia z szvbkoscia okoto 60—70 obr/min
tak. iz w przvblizeniu co sekunda z prasy
wvrzucany jest bryvkiet odnowiadaiacv nod
wzdledem ksztaltu i rozmiaréw normalne-
mu hrvkietowi z wegla brunatneso. Taka
szvhko§é prasowania jest szczeddlnie ko-
rzvstna ze wzdledu na zleoianie ‘sie mate-
riatéw organicznvch, chociaz w zaleznnsci

od rodzaiu i wlasciwosci materiatu wvi-

$cioweso, ksztaltu glowicy tlocznei itd.
"szvbko§é robocza moze bvé nieco wieksza

. lub mnieisza. Od ksztaltu glowicy tlocz-.

nej i szvbkosci ttoczenia zalezv do pewme-
go stoonia réwniez wytrzvmalosé otrzymy-
wanvich plackéw prasowanych.

Wilsotnosé
siada oczywiScie pewien wolyw na jego
zdclnoséé prasowania sie. Nailepiei jest sto-
sowaé material o zawartosci wilsoci. 10—
20% mna wage (naikorzystniei 12—16%).

“Wreszcie okazuje sie czesto rzecza ko-
rzvstna, 'jezeli przynajmniej jeden ze skta-
- dnikéw paszy prasowanej zawiera kleiwo.
Dzieki zawartosci kleiwa, np. w natural-
nych ziarnach zbozowych, 'spoistosé goto-
wego placka prasowanego jest lemsza. Nie
potrzeba przy tym wiekszvch dlosci kieiwa,
jak réwniez mozna przerabiaé material
calkiem bez kleiwa przy zastosowaniu od-

materialu wyidciowedgo po- -

powiedgiego cisnienia, odpowiedniej szyb-
kosci prasowania i temperatury.

Wytrzyma.losc _plackéw prasowmnych
jak juz wspomniano, moze byé regulowa-
na za pomoca temperatury prasowania.
Przy uzyciu tagodnego ogrzewania  placki
prasowane staja si¢ mocniejsze, natomiast
na zimno otrzymuje sie bardziej miekkie
produkty. Silniejszego ogrzewania, do 60—
80°C, ktore stosuje si¢ np. przy prasowa-
niu wegla brunatnego, nalezy unikaé, aby
nie dopusci¢ do rozkladu biatka lub inse-
go uszkodzenia surowca. Temperatury po-
migdzy 5°C i 30°C i ewentualnie nawet
40°C s3 dopuszczalne. '

Jako surowiec do wyrobu Ibrykletow
wedlug wynalazku mozna stosowaé zalez-
nie ¢od potrzeby najrozmaitsze materialy
wyjsciowe, np. steczke, otreby, siano, owies
i inne ziarna zbozowe, kore drzewna, obie-
rzyny ziemniaczane, lucerne, drozdze i in-
ne produkty rolnicze. :

Jak juz wspomniano, matenaly wyj-
$ciowe moga by¢ stosowane w swym sta-
nie pierwotnym bez rozdrabniania ich.
Owsa; np. stuzacego do wytwarzania obro-
ku prasowanego, nie potrzeba uprzednio

* " rozgniataé. Pomimo swej gtadkiej powierz-

chni materiaty te przy podanym sposobie
przerébki zlepiaja sie po stloczeniu. Goto-
we brykiety maja nadzwyczaj gtadka, pra-
wie szklista powierzchnig i sa bardzo spo-
iste. Przy ostroznym regulowaniu tempe-
ratury i wagi materialu sypkiego mozna
wykonywaé brykiety w ten sposob, ze wigk-
sza ich liczba przylega do siebie powierz-
chniami sttoczonymi. W ten sposéb mozna
wytwarzaé praktycznie biorac dowolnie du-
ze ‘placki prasowane, ktére jednak moga
by¢ z tatwoscia kruszone re¢cznie przy uzy-
ciu ich jako paszy. Wyréb takich duzych
plackéw prasowanych dotychczas nie byt
mozliwy. Im drobniejsze sa czesci po po-
kruszeniu wigkszych mas prasowanych lub,
pojedyriczego brykietu, tym latwiej poje- .
dyncze kawalki daja sie dalej rozdrabniaé



recznie. Takie zachowanie sie jest catkiem
sprzeczne z wlasciwosciami wszelkich zna-
nych mas prasowanych. Przy tym uzyskuje
si¢ jeszcze i te zalete, ze przy kruszeniu
ksztaltek wedtug wynalazku nie powstaje
pyl, ktory jest, jak wiadomo, szkodliwy
nawet dla zwierzat.

Sposéb wedtug wynalazku pozwala na
5Y,—6-ciokrotne zmniejszenie -~ objetosci
materialu wyjsciowego, co jest bardzo waz-
ne ze wzgledu na przechowywanie na skta-
dzie, Poniewaz komora robocza (napelnia-
‘jaca) prasy brykietowej ma dlugosé okoto
30 om, przeto gotowe brykiety maja gru-
bos¢ okolo 5 cm. Takie zmniejszenie obje-
tosci jest réwniez. nadzwyczaj wazne ze
wzgledu na. przewéz i opakowanie. Oprécz
tej zalety brykiety otrzymane wedlug wy-
nalazku posiadaja jeszcze i te zalete, ze
moga byé przechowywane na skladzie
przez czas praktycznie® biorgc nieograni-
czony. Pveczni‘eniev materialu po sprasowa-
niu zachodzi tylko w stopniu bardzo ma-
tym i to tylko w przeciagu pierwszych
24 godzin, co jednak nie wplywa na spo-
istos¢ plackéw prasowanych. Dodatek ja-
kiegokolwiek $rodka konserwujacego nie
jést potrzebny. Odpornosé¢ takich konserw
paszy wedlug wynalazku na wszelkie zwy-
klte wplywy jest bardzo duza. Podczas
przechowywania w zwyklym powietrzu nie
wystepuja ani zjawiska fermentacji, ani
tez plesnienia. Réwniez podczas przecho-
wywania na mrozie spoistosé brykietéw nie
- zmienia si¢. Nawet dluzsze przechowywa-

nie w temperaturach znacznie nizszych od

0°C nie powoduje pekania plackéw. Ponie-
waz przy wyrobie brykietéw wedlug wy-
nalazku nie zachodzi zniszczenie poszcze-

golnych sktadnikéw ani przed prasowa-

niem, ani podczas prasowania, przeto ja-
kosé paszy prasowanej w poréwnaniu z ma-
terialem wyjsciowym praktycznie biorac
nie ulega zmianie, a w szczegélnosci siano,
sloma itd. maja po sprasowaniu ten sam
zapach, co i $wieze materialy wyjsciowe.

_oczekiwana,

Po ztamaniu brykietu widaé¢ dobrze po-
szczegblne sktadniki surowe, dobrze” rozto-
zone i niezniszczone, wskutek tego réwniez
i strawno$¢ materiatu wedltug wynalazku
jest .doskonata, jak stwierdzono doswiad-
czalnie.

Przy stosowaniu brykietéow wedlug wy-
nalazku jako pokarmu dla ryb wystepuje
jeszcze i ta szczegblna zaleta, ze stloczo-
ny material w wodzie pgcznieje i roztwie-
ra si¢ bardzo powoli, Wobec tego nie opa-
da tak szybko na dno jak pokarm zwykly,
ktéry natychmiast po rozsypaniu po po-
wierzchni wody tonie i moze byé- zuzyt-
kowany tylko przez niewiele ryb zZyjacych
na dnie wody, natomiast zostaje stracony

dla wiekszoéci ryb poruszajacych sie na

srednich glebokosciach.

Dalsza zaleta materialu wedlug wyna-
lazku polega na tym, ze dzigki sprasowa-
niu unika sie marnotrawienia surowcéw.
Gdy np. sypie sig ziarno w kurniku, to du-
7a cze$¢ pokarmu zostaje stracona. Nie
jest to natomiast mozliwe, gdy pokarm dla
ptakéw podaje si¢ w postaci prasowanej,
przy czym wydziobywanie ziarn z placka
prasowanego nie nastrecza zadnej trud-
nosci.

Dla fachowca jest rzecza zupelnie nie-
2e poszczegdlne skladniki,
z ktorych sklada si¢ pasza wedlug wyna-
lazku, nie zostaja zniszczone pomimo sto-
sowania tak duzych ci$nieri i ze z drugiej
strony pomimo to w gotowym produkcie
zostaje zachowana spoisto$§é mnawet przy
dtuzszym przechowywaniu go. Okolicznosé
ta jest tym bardziej dziwna, ze zastosowa-
nie nawet bardzo wysokich cisnied, jak
100, 300 i wiecej atmosfer, nie nadaje ma-
teriatowi zadmnej spoistosci. Wierzono row-
niez dotychczas, ze bez dodatku chemicz-"
nych $rodkéw konserwujacych nie mozna
wytwarzaé trwalych konserw paszy.

Sposéb wedtug wynalazku nie jest wy-
tacznie przeznaczony do wyrobu brykietéw,
lecz mozna réwniez wylwarza¢ tym spo--



sobem wedlug wynalazku dowolne inne
ksztaltki z najrozmaitszych pasz.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania mieszanej pa-
szy prasowanej, znamienny tym, Ze syp-
kie nierozdrobnione materiaty przewaznie
pochodzenia roslinnego, jak np. otreby,
sieczke, siano, owies i inne ziarna zbozo-
we, kore drzewna, obierzyny ziemniacza-
ne, lucerng, drozdze itd.,. poddaje sie bez
dodatku lepiszcza i bez ogrzewania cisnie-
nia okoto 700—1500 atm.

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze stosuje si¢ prasg¢ pretowa, stuzaca
do wytwarzania brykietéw z wegla bru-
natnego, przy czym zachowuje si¢ najle-
piej szybkosé¢ prasowania okoto 60—70
obrotéw na minute.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tym, Ze reguluje si¢ szybkos¢ pra-

sowania, temperature i wage materialu
sypkiego tak, ze uzyskuje sie przyleganie
do siebie poszczegélnych plackéw spraso-
wanych powierzchniami sprasowanymi.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tym, Ze stosuje sie surowiec za-
wierajacy okoto 10—20% wody (najlepiej
12—16%). :

5. .Sposéb wedtug zastrz. 1—4, zna-
mienny tym, ze jako cze$¢ materialu pra-
sowanego stosuje si¢ material zawierajacy
naturalne kleiwo.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1—5, zna-
mienny tym, Ze surowiec sprasowuje sig
w temperaturach od 5°C do 30°C, ewen-
tualnie do 40°C.

Max Z ent z
Fritz Noll
Zastepca: inz. W. Zakrzewski
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