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Sposéb wytwarzania kolby do lutowania
Udziellono patentu z mocag od dnia 28 pazdziernika 1952 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania kol
do lutowania, skladajacych si¢ z zaleznego ka-
dluba i aluminiowego wpelnienia otworu, wyko-
nanego wewnatrz tego kadiluba na prawie calej
jego dlugosci. .

Znane sg juz kolby do lutowania, w ktérych

zewnetrzna powierzchnia zelaznego kadtuba jest
pokryta warstwag, wykonana badz z aluminium,
badz tez z tlenku tego metalu, nakladang sposo-
bem elektrolitycznym. Kolby te wykazuja jed-

nak te niedogodnos¢, ze sg niedostatecznie ognio-

odporne.

Te duza niedogodno$§¢é znanych kolb usuwa
sposéb, stanowigcy przedmiot niniejszego wyna-
lazku i polegajgcy na tym, ze po wykonaniu
w zelaznym kadilubie otworu i po zalaniu tego
otworu roztopionym aluminium, po uprzednim
lekkim wysmarowaniu powierzchni tego otworu
plynem, zwigkszajacym kohezjg aluminium do
zelaza i po dokonaniu spawania raczki kolby

. ') 'Wlasciciel patentu oSwiadczyl, Ze twoércami wy-
malazku s3 Leon Karzeminski i Jan Ofrecht.
. ;

7e wispomnianym kadlubem, a $ciSlej méwigce ze
specjalnym korkiem, wkrecanym w ten kadlub,
zewnetrzna zelazng powierzchnie kolby zabez-
piecza si¢ przed utlenieniem sie (spaleniem) w
wysokiej temperaturze, poddajac ig badz piasko-
waniu lub wytrawianiu kwasem, a nastepnie za-
nurzajac bez podgrzewania calg kolbe wraz z
czescia jej uchwytu do odpowiedniego plynu, np.
actanu cynkowo-potasowego a begposrednio po
tym do roztopionego aluminium na krétki okres
czasu, np. rzedu kilku minut. Po powleczeniu kol-
by w ten sposéb cienkg warstwg aluminium kol-

' be te poddaje sie wyzarzaniu w temperaturze
. 800—1000° C i powyzej tej temperatury, otrzy-

mujgc w wyniku kolbe calkowicie odporng na
utlenienie w wysokiej temperaturze.

Stwierdzono, ze jako plyn, do ktérego zanu-
rza sie kolbe przed jego pograzeniem do rozto-
pionego aluminium, najkorzystniej jest stosowaé
plyn o nastepujacym sktadzie:
2CHs .COOH + Zn + K:COs

— [(CHs.COO): "Zn . K:0 . HOs]



RKolba, wykoYiana sposobem wedtug wynalaz-
ku& jest przed%aw;qn-a w pga‘kroju na zalgczo-
{\ pym fysunky ¢ s ﬁ prg
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Zastr"'zﬂezenﬂ patentowe

1. Spos6b wytwarzania kolby do lutowania,
sktadajacej sie z zelaznego kadtuba i z alumi-
niowego wypelnienia tego kadtuba, powleczo-
nego z zewnatrz warstwa aluminium, zna-
mienny tym, ze kolbg po jej piaskowaniu lub
wytrawianiu kwasem zanurza si¢ ‘do plynu,
zwiekszajacego kohezje aluminium do zelaza,
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i bezposrednio po tym pograza sie ja w roz-
topionym aluminium na krétki okres czasu,
a nastepnie poddaje wyzarzaniu w tempera-
turze 800—1000° C lub powyzej.
Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jako plyn, zwiekszajacy kohezje, stosuje sie
najkorzystniej ptyn o nastepujgcym skladzie:
2CH:.COOH + Zn + K2COs v
— [(CHs.COO): Zn . K20 . H20)|
Zwigzek Branzowy Spoéildzielmni
-Metalowych w Warszawie
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