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Uklad automatycziiej regulacji grubosSci tasmy $zkla okiennego

1

Priedmiotém wyndlazku jest uklad automatycz-
nej regiilacji grubodci tadmy szkia okientiego.

Tdsime §zkid Gklenriégo produkuje sie nd dszy-
fiach wyciagowych, Ktore w Sposéb ciggly forruja
tasmg z rdatopionéj masy. Swobodnie Wycidgana
ta§ma za pomoci walkéw dzbestowych maszyny,
zostaje w miedzyczasie ochtodzona i zestalona tak,
ze przed dojSciem do walkow wymiary geome-
tryczne ta$my nie ulegajg juz zmianie.

Istotnym dla procesu ciggnienia ta$my jest
utrzymanie grubo$ci zestalonej tasmy na stalej,
zgdanej wartosci.

Zasadniczymi parametrami wplywajagcymi na
grubosé tasmy sg szybkosé wyciggania oraz tem-
peratura roztopionej masy szklanej. Dotychczas w
przemyS$le szklarskim nie znane sg uklady auto-
matycznej regulacji grubos$ci tasmy szkla okien-
nego.

Wskutek zakldocenn dostajacych sie do procesu
formowania tasmy szklanej, takich jak zmienna
temperatury masy szklanej w studni podmaszy-
nowej, zmienny poziom lustra szkla w piecu
szklarskim, rézne warunki chlodzenia, niejedno-
rodno§é¢ termiczna i chemiczna masy szkla itp.,
grubo$¢ tasmy szkla ulega zmianom nawet mimo
zachowania statej predkosci ciggnienia.

Z tych powodéw spotykane uklady napedowe
maszyny wyciggowej pozwalajace nawet na zacho-
wanie stalej predkosSci ciagnienia nie zapewniajg
w nalezyty spos6éb prawidlowego formowania gru-
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bosci na Zadang wielkodé oraz nie maja wplywu
na korygowanie odchylei od zadanej wielko§ci.

Spotykane dotychczas uklady regulacji grubodei
taSmy fa przykiad w przemy$le hutniczym czy
tworzyw sztucznych nie mogg byé zastosowane
w produkcji szkla okiennego, poniewaz proces
produkeji tasm stalowych wzglédhie tadm z two-
rzyw sztucznych polega na ich walcowaniu i W
sposOb zasadniczy rozni sie od sposobu formowa-
nia taémy szklanej, ktéra jest swobodnie wycia-
gana z roztopionej masy szklanej.

W procesie walcowania zadang grubo§¢ tasmy
otrzymuje sie przez regulacje odstepu waltkow,
podczas gdy w procesie ciggnienia tasmy szklanej
przez regulacje szybko§ci posuwu tasmy. Uklad
wedlug wynalazku pozwala na otrzymanie gru-
bosci produkowanej tasmy szkla okiennego na za-
dang wielko$§é oraz uwzgledniajgc zaklécenia do-
stajgce sie do procesu formowania, posiada moz-
liwo$§é korygowania odchylen w grubosci.

Uklad wedlug wynalazku uwidoczniony jest na
zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat blokowy ukladu, a fig. 2 — schemat ideo-
wy tego uktadu.

Uklad automatycznej regulacji grubo$ci tasmy
szkla okiennego sklada sie z obwodu automatycz-

‘nej regulacji obrotéw Rn, silnika napedowego I

maszyny wyciggowe] II, obwodu automatycznej re-
gulacji grubo$ci taémy szkla Rd, ciggnionej z ma-
szyny wyciggowej II oraz z obwodu pomiaru tem-
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peratury Pt masy szklanej Ms w studni podma-
szynowej.

Obwé6d automatycznej regulacji grubosci cigg-
nionej tasmy szkla Rd wychodzacej z maszyny
wyciggowej polaczony jest kaskadowo z obwodem
automatycznej regulacji obrotéw silnika napedo-
wego Rn, a obwéd pomiaru temperatury Pt masy
szklanej Ms w studni podmaszynowej polgczony
jest z obwodem automatycznej regulacji obrotéw
Rn w ten sposéb, ze w zaleznoSci od zmian tem-
peratury masy szklanej Ms obwéd Pt wprowadza
korekcje do obwodu regulacji obrotéw Rn.

Obwéd automatycznej regulacji obrotéw Rn sil-
nika napedowego I maszyny wyciggowej II skia-
da sie z czujnika predkosSci obrotowej Rnl silnika,
regulatora Rn2 wraz z nastawnikiem warto$ci za-
danej Rn3 oraz z czlonu wykonawczego Rn4, st
rujacego predkosciag obrotowsg silnika napedowe
go L.

Obwo6d automatycznej regulacji grubosci Rd
sklada sie z czujnika grubosci Rdl, regulatora
Rd2 wraz z nastawnikiem wartosSci zadanej Rd3,
urzadzenia impulsujacego Rd4 oraz z c¢zlonu wy-
konawczego Rd5 sterujgcego nastawnikiem war-
toéci zadanej Rmn3. Obwé6d pomiaru temperatury
Pt sklada sie z czujnika temperatury masy szkla
Ptl w studni podmaszynowej oraz z czionu Pt2
dopasowujacego sygnal z czujnika temperatury
Ptl do sygnalu predkosci obrotowej Rnl.

Urzagdzenie impulsujagce Rd4 sklada sie z dwoéch
przekaznikéw czasowych oraz z jednego przekazi-
nika pomocniczego. Uklad wedlug wynalazku
dziata w nastepujacy sposéb: czujnik predkosci
obrotowej Rnl mierzy w sposéb ciggly predkosé
. obrotowa silnika napedowego I, napedzajgcego
maszyne wyciggows II ta§my szkla. Czujnik tem-
peratury Ptl mierzy temperature masy szklanej
Ms w studni podmaszynowej. Réznica tych dwu
sygnaléw podawana jest do regulatora Rn2, ktéry
w zaleznoSci od wartosci i znaku tej réznicy ste-
ruje predko$cia obrotowsg silnika napedowego I
maszyny wyciggowej II poprzez czion wykonaw-
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czy Rn4. Czujnik gruboSci Rdl mierzy grubosé
ciggnionej tasmy szkla i wysyla sygnat do regu-
latora Rd2, ktéry poprzez czilon wykonawczy Rd5
steruje nastawnikiem warto$ci zadanej Rn3 regu-
latora Rn2, znajdujgcego sie w obwodzie regulacji
predkosci obrotéw.

Na drodze sygnalu z regulatora Rd2 do nastaw-
nika warto$ci zadanej Rn3 znajduje sie urzadze-
nie impulsujace Rd4, ktérego zadaniem jest otwie-
ranie przez przekaZnik pomocniczy polaczenia
miedzy regulatorem a nastawnikiem warto$ci za-
danej na S$ciSle okreSlony czas w celu dokonania
korekcji w nastawach regulatora Rn2 wskutek od-
chylen w grubo$ci od zadanej wielko$ci, a na-
stepnie przerwanie tego polgczenia na czas az
skorygowana grubo$¢ taSmy szkla znajdzie sie w
miejscu pomiaru czujnika. Uklad wedlug wyna-
lazku ma duze znaczenie dla procesu produkcji
szkla okiennego. Umozliwiajgc automatyczng re-
gulacje grubosci produkowanej ta$my szkla na
zadang wielko$é, pozwala polepszyé jako§é produ-
kowanego szkla okiennego oraz zwiekszyé stopien
wykorzystania masy szklanej w wyniku pocie-
nienia Sredniej grubo$ci tasmy szkla.

Zastrzezenie patentowe

Uklad automatycznej regulacji grubosci tas$my
szkla okiennego, znamienny tym, ze zawiera ob-
wod automatycznej regulacji grubo$ci taémy szkia
(Rd), polgczony kaskadowo z obwodem automa-
tycznej regulacji obrotow (Rn) silnika napedowego
(I) maszyny wyciagowej (II) oraz obwéd pomiaru
temperatury (Pt) masy szklanej, polaczony z ob-
wodem automatycznej regulacji obrotéw (Rm) do
wprowadzania korekcji obrotéw silnika przy czym
w obwodzie automatycznej regulacji grubo$ci tas-
my szkla (Rd) znajduje sie urzadzenie impulsujgce
(Rd4), zamykajace lub otwierajace polaczenie mieg-
dzy regulatorem (Rd2) a nastawnikiem (Rn3) do
wprowadzania korekcji w nastawach regulatora
(Rn2).

Dokenzno jednej poprawki
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