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DESCRIPCION

Embalaje para miltiples discos y procedimientos
de fabricacion asociados.
Antecedentes de la invencion

Campo de la invenciéon

La invencién presente se refiere de modo general
a mejoras para el embalaje de productos y, mds par-
ticularmente, a aspectos ventajosos de embalaje para
contener numerosos discos media de comunicacion y
a los métodos asociados de fabricacion.

Descripcion de la técnica anterior

Los numerosos embalajes han sido desarrollados
para contener discos media de comunicacién de ma-
sas. El embalaje bdsico para discos media de comu-
nicacion es lo que se llama una caja. que tipicamen-
te incluya una bandeja para contener un disco media
de comunicacién, y una cubierta articulada que se en-
caja a presion sobre la bandeja. Las cajas han sido
desarrolladas para contener dos discos media de co-
municacién. Dicha caja incluye una bandeja central
de dos lados que recibe un disco media de comunica-
ci6n a cada uno de los lados. Otra caja prevé la super-
posicién de dos discos media de comunicacién, uno
encima del otro en la misma bandeja. Sin embargo,
ninguno de estos diseflos es totalmente satisfactorio
por varias razones, entre ellas, la facilidad de uso y
la apariencia estética. Ademads, se ha vuelto cada vez
mas usual para que los discos media de comunicacién
sean embalados en grupos de mds de dos discos.

En la Patente US H 1954H, prevemos un embala-
je que incorpora una pila de bandejas para contener
discos media de comunicacién fijados uno a otro uti-
lizando cuerdas elésticas fileteadas a través de obertu-
ras sobre cada una de las bandejas. proximas al borde
articulado, fijando pues la pila sobre un bolsillito.

En la Patente CH 677 8370, una pila de bande-
jas para contener discos media de comunicacién de
masas, cada una necesita una bisagra integra entre un
panel de almacenamiento y un panel dorsal, montado
fijando cada panel dorsal respectivo uno al lado del
otro. La pila se rodea por una tapadera exterior y se
introduce dentro de otra caja como proteccion.

Sin embargo, en ambos casos mencionados mas
arriba, no hay ninguna previsioén de un embalaje con
bandejas para contener numerosos discos media de
comunicacién de masas, que puedan ser montadas en
una pila utilizando un medio barato, fiable y duradero
de articulacién, que haya sido montado después so-
bre un panel de un bolsillito para proteger el embalaje
y permitiendo asi las oberturas de este bolsillito sin
imponer fuerza sobre la pila de bandejas para discos
media de comunicacion.

Se necesita entonces un embalaje para contener
numerosos discos media de comunicacidn facil de uti-
lizar, estéticamente atractivo y que pueda ser fabrica-
do a un coste aceptablemente bajo.

Resumen de la invencion

La invencién comprende el campo segun las rei-
vindicaciones independientes 1, 21, 28 y 30. Una pri-
mera construccién comprende un embalaje (10) para
contener discos media de comunicacion, este embala-
je comprende una pila de bandejas para contener dis-
cos (30), cada bandeja de la pila tiene, en si misma,
una cara que forma un borde articulado (44), y las ca-
ras que forman un borde articulado por las bandejas
de la pila estando fijadas las unas con las otras de mo-
do que todas las caras que forman un borde articulado
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por la pila estén sensiblemente en el mismo nivel, y
una sola bisagra flexible y un elemento de unién (22)
fijados de modo permanente a todas las caras que for-
man un borde articulado, la bisagra flexible y el ele-
mento de unién que estd dispuesto sobre un plano que
contiene y conecta de nuevo sensiblemente la pila de
caras que forma un borde articulado al mismo nivel.
Y articulandole las bandejas juntas una a la siguiente
de modo que puedan ser desplegadas doblando la bi-
sagra flexible y el elemento de unién a lo largo de los
planos que pasan entre cada par adyacente de caras
que forman un borde articulado.

Preferentemente, el embalaje incluye ademds un
bolsillito y se cierra plegando el bolsillito alrededor
de la pila de bandejas.

De modo adicional, la pila de bandejas puede ser
fijada al bolsillito (20) tinicamente a una sola bandeja
montada sobre un panel interior del bolsillito.

Preferentemente, el bolsillito (20) incluye un pa-
nel interior frontal, un panel interior trasero y una es-
palda, y la pila de bandejas montada sobre el panel
interior trasero.

Preferentemente, los bordes articulados (44) y el
elemento de bisagra (22) estdn proximos a la espalda.

Alternativamente, los bordes articulados (44) y el
elemento de bisagra (22) estdn separados de la espal-
da.

Como otra posibilidad, los bordes articulados (44)
y el elemento de bisagra (22) estdn situados en una
relacién transversal en la espalda del bolsillito.

Preferentemente, un panel inferior de la pila estd
montado sobre el panel interior trasero.

Otra opcién incluye una funda (120) que se ajus-
ta perfectamente alrededor de la pila de bandejas y el
bolsillito cuando son plegados hasta un estado cerra-
do.

En otra construccion opcional, medios de fijacién
(330) se incluyen para mantener el embalaje cerrado.

En otra construccion opcional, el bolsillito inclu-
ye una pluralidad de paneles que envuelven la pila
de bandejas, el bolsillito incluye también una solapa
(326) que se extiende a partir del primer panel que se
fija al segundo panel para mantener el embalaje cerra-
do.

Preferentemente, el primer elemento de fijacién
(330a) montado sobre la solapa y el segundo elemento
conjugado de fijacién (330b) montado sobre el segun-
do panel pueden, de modo opcional, encajarse juntos
a presion, y comprenden un sistema de fijacion por
gancho y anillo o imanes.

De modo alternativo, el embalaje (10) puede in-
cluir una banda que se ajusta perfectamente alrede-
dor del embalaje para mantenerlo cerrado. La banda
puede ser una banda eldstica que rodea las esquinas
opuestas del embalaje para mantenerlo cerrado.

Preferentemente, cualquiera de las construcciones
mencionadas mds arriba permite que las caras que for-
man un borde articulado por un par adyacente de ban-
dejas pueda ser articulado desde una posicion cerrada
en el que las caras que forman un borde articulado es-
tén sensiblemente en el mismo nivel en una posicién
abierta donde las caras que forman un borde articula-
do estén yuxtapuestas.

Preferentemente, cada bandeja estd sin cubierta y
el contenido de cada bandeja descubierta se expone
de modo accesible cuando la pila es desplegada.

Como una alternativa al embalaje que incluye un
bolsillito, el embalaje (10) puede incluir un contene-
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dor dentro del cual se introduce la pila de bandejas.

Un aspecto diferente de la invencién comprende
un método para fabricar un embalaje, comprendien-
do:

A) La superposiciéon de un juego de bande-
jas para contener discos (30), cada bandeja
de la pila que tiene, en si misma, una cara
que forma un borde (44) articulado, las ca-
ras que forman un borde articulado siendo
ajustadas una con la otra de modo que to-
das las caras que forman un borde articu-
lado por la pila estén sensiblemente en el
mismo nivel,;

B) La fijacién de una sola bisagra flexible y
de un elemento de unién (22) a las caras
que forman un borde articulado, la bisagra
flexible y el elemento de unién que ha sido
dispuesto en un plano que contiene y co-
necta otra vez sensiblemente la pila de ca-
ras que forma un borde articulado al mis-
mo nivel, y articula las bandejas una a la
siguiente de modo que puedan ser desple-
gadas doblando la bisagra flexible y el ele-
mento de unién a lo largo de los planos
que pasan entre cada par adyacente de ca-
ras que forman un borde articulado; y

C) El montaje de la pila de bandejas a un pa-
nel interior de un bolsillito, un bolsillito
que se pliega alrededor de la pila de ban-
dejas para cerrar el embalaje.

El paso (c) del método puede incluir de modo op-
cional el montaje de la pila de bandejas en el panel
interior del bolsillito con los bordes articulados y el
elemento de bisagra proximos a la espalda del bolsi-
llito.

De modo opcional, el paso (c) incluye el montaje
de la pila de bandejas en el panel interior del bolsilli-
to con los bordes articulados y el elemento de bisagra
separados por una espalda del bolsillito.

El paso (c) del método puede incluir también el
montaje de una bandeja inferior en la pila en el panel
interior del bolsillito.

El paso (c) puede incluir ademads la previsién de
un medio de fijacién para mantener el embalaje cerra-
do.

En algunos casos, en el paso (c) el bolsillito in-
cluye una pluralidad de paneles que envuelven la pila
de bandejas, el bolsillito incluye ademds una solapa
que se extiende desde el primer panel que se agarra al
segundo panel para mantener el embalaje cerrado.

El método puede incluir ademads el paso adicional
(d) para ajustar una banda alrededor del embalaje para
mantenerlo cerrado.

De modo opcional, otro método puede incluir ade-
mas en el paso (d) de rodear una banda eléstica alrede-
dor de las esquinas opuestas del embalaje para man-
tenerlo cerrado.

Otro aspecto de la invencién comprende un méto-
do para fabricar un embalaje que comprende:

A) La superposicién de un juego de bandejas
para discos (30), cada bandeja de la pila
que tiene, en si misma, una cara que for-
ma un borde articulado (44), las caras que
forman un borde articulado estando ajusta-
das entre ellas de modo que todas las caras
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que forman un borde articulado por la pila
estan sensiblemente en el mismo nivel;

B) Lafijacion de una sola bisagra flexible y de
un elemento de unién (22) a las caras que
forman un borde articulado, la bisagra fle-
xible y el elemento de unién que estd dis-
puesto sobre un plano que contiene y co-
necta otra vez sensiblemente la pila de ca-
ras que forma un borde articulado al mis-
mo nivel, y el elemento de bisagra que arti-
cula las bandejas una a la siguiente de mo-
do que puedan ser desplegadas doblando
la bisagra flexible y el elemento de unién a
lo largo de los planos que pasan entre ca-
da par adyacente de caras que forman un
borde articulado; y

C) El corte del material de articulacion en-
tre las bandejas a intervalos regulares para
crear conjuntos articulados separados que
tienen un nimero deseado de bandejas.

De modo opcional, otro método puede compren-
der los pasos siguientes:

A) Superponer un juego de bandejas para dis-
cos (30), cada bandeja de la pila que tiene,
en si misma, una cara que forma un bor-
de articulado (44), los bordes articulados
que estan ajustados unos con otros de mo-
do que todas las caras que forman un borde
articulado por la pila estdn sensiblemente
en el mismo nivel;

B) Acercar la pila de bandejas para discos y
hacer que la tnica bisagra flexible y el ele-
mento de unién (22) estén fijados sobre las
caras que forman un borde articulado, uno
cada vez en secuencia, la bisagra flexible
y el elemento de unién que esté dispuesto
sobre un plano que contenga y conecte otra
vez sustancialmente la pila de caras que
forme un borde articulado al mismo nivel,
y articule las bandejas una a la siguiente
de modo que puedan ser desplegadas do-
blando la bisagra flexible y el elemento de
unién a lo largo de los planos que pasan
entre cada par adyacente de caras que for-
man un borde articulado;

C) Cortar el material de articulacién entre las
bandejas a intervalos regulares para crear
conjuntos articulados que tienen el niime-
ro deseado de bandejas.

Descripcion breve de los dibujos

Modos de realizacién de la invencién van ahora a
ser descritos, a modo de ejemplo, con referencia a los
dibujos que acompafian en los cuales:

La Figura 1 muestra una vista en perspectiva de
un embalaje para contener discos media de comuni-
cacion segin el primer aspecto de la invencion,

La Figura 2 muestra una vista en perspectiva des-
plegada del embalaje mostrado en la Figura 1,

La Figura 3 muestra una vista en perspectiva del
embalaje mostrado en la Figura 1 que ilustra la colo-
cacién de un disco media de comunicacién dentro del
embalaje,

La Figura 4 muestra una vista en perspectiva del
embalaje mostrado en la Figura 1 con un disco media

3



5 ES 2266 637 T3 6

de comunicacién colocado en una bandeja para discos
dentro del embalaje,

La Figura 5 muestra una vista en perspectiva del
embalaje mostrado en la Figura 1 en estado cerrado,

La Figura 6 muestra una vista de extremo del em-
balaje mostrado en la Figura 1 con las bandejas para
discos desplegadas hasta su posicién abierta,

La Figura 7 muestra una vista en perspectiva del
embalaje mostrado en la Figura 1 con las bandejas pa-
ra discos desplegadas hasta su posicion abierta,

La Figura 8 muestra una vista en perspectiva del
embalaje mostrado en la Figura 1 con las bandejas pa-
ra discos desplegadas hasta su posicion abierta, y con
el embalaje puesto sobre un extremo,

La Figura 9 muestra una vista en perspectiva de
una sola bandeja para discos adaptada para ser utili-
zada segiin un aspecto de la invencion,

La Figura 10 muestra una vista en plano de la su-
perficie interior de un bolsillito adaptada para ser uti-
lizada segtn un aspecto de la invencion,

La Figura 11 muestra una vista en perspectiva de
un embalaje para contener discos media de comuni-
cacion segtn otro aspecto de la invencion,

La Figura 12 muestra una vista en perspectiva del
embalaje mostrado en la Figura 11 y una funda,

La Figura 13 muestra una vista en perspectiva del
embalaje mostrado en la Figura 11 deslizado parcial-
mente dentro de la funda,

Las Figuras 14 y 15 muestran vistas alternativas
en perspectiva de un conjunto de bandejas articuladas
segun un aspecto de la invencion,

La Figura 16 muestra una vista en perspectiva de
un conjunto de bandejas articuladas y un elemento ar-
ticulado segin un aspecto de la invencion,

La Figura 17 muestra una vista en perspectiva de
una pila de bandejas y una banda de material de arti-
culacién segun otro aspecto de la invencion,

La Figura 18 muestra una vista en perspectiva de
la pila y de la banda de material mostradas en la la
Figura 17 con la banda de material fijado sobre la pila
de bandejas,

La Figura 19 muestra una vista en perspectiva de
la pila y de la banda de material mostradas sobre la
Figura 18, con lineas marcadas para cortar la banda
de material,

La Figura 20 muestra la pila y la banda de mate-
rial mostradas en la Figura 19 separadas en conjuntos
articulados individuales,

La Figura 21 muestra un diagrama de una méquina
de encuadernacidn segun otro aspecto de la invencion,

La Figura 22 muestra un esquema de procedi-
miento que ilustra un método para fabricar un emba-
laje de soporte segtin un aspecto de la invencion,

Las Figuras 23-26 muestran vistas en perspectiva
de embalajes segtin aspectos de la invencién presente
en el cual se ha impreso una imagen en los bolsillitos,

La Figura 27 muestra una vista en perspectiva de
un embalaje segin otro aspecto de la invencion, en
el cual el embalaje incluye un medio de fijacién para
mantener el embalaje cerrado,

Las Figuras 27A y 27B muestran vistas laterales
de un dispositivo de fijacién adaptado para ser utili-
zado en un embalaje tal como el que se muestra en la
Figura 27,y

Las Figuras 28-30 muestran vistas en perspectiva
de embalajes segun otros aspectos de la invencién, en
los que medios alternativos de fijaciéon han sido pre-
vistos para mantener los embalajes cerrados.
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Descripcion detallada

Tal y como se utiliza en la presente descripcion,
el término “disco de soporte” se refiere a discos com-
pactos (CD), discos de video digital (DVD), u otro
disco u articulo en forma de disco que sea utilizado
para guardar informacion andloga o digital.

La Figura 1 muestra una vista en perspectiva, y
la Figura 2 muestra una vista en perspectiva desple-
gada en un embalaje de medios de comunicacién 10
segun el primer aspecto de la invencién. El embalaje
de medios de comunicacién 10 incluye una pluralidad
de bandejas para contener discos 12, 14, 16 y 18 que
estdn dispuestos en una pila. Tal y como se muestra
en la Figura 2, las bandejas son articuladas entre ellas
por un elemento de bisagra flexible 22 que estd fija-
do sobre un lado de la pila de bandejas. En un modo
de realizacion, la pila de bandejas estd montada en un
panel interior de un bolsillito exterior 20. De modo
alternativo, la pila de bandejas puede ser introduci-
da dentro de un mango con extremo abierto o en otro
contenedor.

El elemento de bisagra 22 esta fabricado con un
material apropiado, corno una pelicula o tira a base
de estireno, polietileno, polipropileno, o similares. El
elemento de bisagra 22 puede ser fabricado, por ejem-
plo, a partir de una cinta de polietileno terefalato dis-
ponible en el comercio. El elemento de bisagra 22 de-
be ser bastante flexible para permitir que el embala-
je 10 sea abierto y cerrado libremente, pero debe de
ser bastante fuerte para evitar la rotura prematura del
elemento de bisagra o la separacién de la pila de ban-
dejas del bolsillito 20. El elemento de bisagra puede
ser fijado sobre las bandejas utilizando un adhesivo, o
utilizando una técnica mecdnica, incluyendo técnicas
que utilizan ultrasonidos o calor. Ademads, la pila de
bandejas 12, 14, 16 y 18 puede ser articulada segtn
varias configuraciones diferentes. En el embalaje 10
mostrado en la Figura 1, el elemento de bisagra 22 es-
t4 situado cerca de la espalda del bolsillito 20, en una
relacién paralela con los pliegues del bolsillito 20. Sin
embargo, serfa también posible situar el elemento de
bisagra 22 a distancia de la espalda del bolsillito 20,
o en una relacién transversal con los pliegues del bol-
sillito 20.

Cada bandeja del embalaje 10 incluye una cavi-
dad 24 para recibir un disco de soporte. Las Figuras
3 y 4 son unas vistas en perspectiva del embalaje 10
mostrado en las Figuras 1 y 2, ilustrando la coloca-
cién de un disco media de comunicacion 26 dentro de
la cavidad 24 en la bandeja superior 12. Tal y como
se muestra en la Figura 3, los discos de soporte habi-
tualmente incluyen un hueco central 28. Tal y como
se describe mds abajo, el hueco 28 central puede ser
utilizado para ayudar a mantener el disco en su po-
sicién sobre una bandeja. En la Figura 4, el disco de
soporte 26 ha sido colocado en la cavidad 24.

La Figura 5 muestra una vista en perspectiva del
embalaje 10 mostrado en la Figura 1 en un estado
cerrado, con el bolsillito 20 plegado alrededor de la
pila de bandejas 12, 14, 16 y 18. Tal y como se mues-
traen la Figura 5, el resultado de ello es una estructura
compacta en forma de caja.

La Figura 6 muestra una vista de extremo del em-
balaje 10 en un estado abierto. El bolsillito 20 ha sido
abierto, y las bandejas 12, 14, 16 y 18 han sido des-
plegadas separdndolas una de la otra, ancladas por el
elemento de bisagra 22. La Figura 7 muestra una vis-
ta en perspectiva del embalaje 10 abierto. La Figura
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8 muestra que, cuando las bandejas han sido desple-
gadas hasta su posicion abierta, el embalaje 10 puede
ser puesto derecho. El embalaje puede ser puesto so-
bre un extremo, por ejemplo, para mostrar el embalaje
10 y su contenido en un punto de venta.

La Figura 9 muestra una vista en perspectiva de
una bandeja 30 que se adapta para ser utilizada en un
embalaje de soporte segiin la invencién presente. La
bandeja 30 incluye una cavidad 32 central que estd
concebida para contener perfectamente un disco.

En el centro de la cavidad 32, un cubo 34 esta con-
cebido y situado para ajustarse perfectamente dentro
del hueco central 28 de un disco de soporte cuando el
disco estd colocado en la cavidad 32. El cubo 34 in-
cluye una pequefia lengiieta de bloqueo 36 que sujeta
el borde del hueco central del disco de soporte para
evitar que el disco se desprenda de modo accidental
de la cavidad 32. El cubo 34 incluye ademads una pa-
lanca de liberacién 38, que, cuando se apoya, hace que
la lengiieta de bloqueo 36 se abra permitiendo asi que
el disco de soporte pueda ser retirado de la cavidad
32. La bandeja 30 incluye ademds cuatro hendiduras
40 que estan previstas para dejar un acceso al dedo
del usuario para facilitar la retirada de un disco de la
cavidad 32. Ademas, la bandeja incluye una zona 42
para recibir informacién de etiquetado. Esta informa-
cién puede ser moldeada directamente dentro de esta
zona 42, o puede ser impresa sobre una hoja de papel
o plastica separada y fijada después en esta zona 42.

La bandeja 30 incluye un borde 44, que serd lla-
mado a continuacién “borde articulado” que se utiliza
para articular la bandeja 30 a otras bandejas. El bor-
de articulado 44 estd situado de tal modo que, cuando
una pluralidad de bandejas estdn superpuestas una tras
otra, los bordes articulados 44 se ajustan entre ellos
para recibir un elemento de bisagra, como el elemen-
to de bisagra 22 mostrado en la Figura 2.

El estilo, la forma y las dimensiones de la ban-
deja 30, incluyendo el nimero de sus hendiduras y
el disefio y forma del cubo 34, pueden ser variados
y no se limitan de ninglin modo a esta presentacion.
La bandeja 30 puede ser fabricada de un modo adap-
tado a partir de un material de pldstico que haya sido
moldeado por inyeccion. Materiales adaptados para la
bandeja incluyen el poliestireno y el polipropileno. Si
se desea, la bandeja 30 puede ser fabricada a partir
de un material claro, tal como la termopléstica esti-
rénica. La utilizacién de un material claro puede ser
deseable desde un punto de vista estético. Ademads, la
utilizacién de un material transparente para las ban-
dejas permite a un usuario del embalaje determinar
rdpidamente si una de las bandejas estd vacia.

La Figura 10 muestra una vista en plano de un bol-
sillito 50 adaptado para ser utilizado en algunos mo-
dos de realizacion del embalaje de soporte 10. La Fi-
gura 10 muestra la cara interior del bolsillito 50. An-
tes de la adicién de un texto, grafico o similar sobre el
bolsillito 50, la cara exterior del bolsillito 50 es sus-
tancialmente idéntica en apariencia a la cara interior.
Segtin un aspecto de la invencion, el bolsillito 50 estd
concebido de manera que pueda ser plegado alrededor
de una pila de bandejas superpuestas dentro del bolsi-
Ilito 50 para formar un embalaje en forma de caja. El
bolsillito puede ser fabricado a partir de papel, cartén
blanqueado, cartén, pléstico, o de otro material apro-
piado. Segtin otro aspecto de la invencion, el bolsillito
se fabrica a partir de un material que estd adaptado pa-
raun procedimiento de impresion a alta velocidad. Tal
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y como se muestra en la Figura 10, el bolsillito inclu-
ye un par de lineas de rotura 52 y 54, que se utilizan
para plegar el bolsillito 50 distintamente alrededor de
una pila de bandejas superpuestas dentro del bolsilli-
to. Las lineas de rotura 52 y 54 dividen el bolsillito
50 en tres secciones: un panel interior frontal 56, una
espalda 58, y un panel interior trasero 60. En el la-
do exterior del bolsillito 50 (no mostrado), las lineas
de rotura 52 y 54 definen ademds un panel exterior
frontal en la otra parte del panel interior frontal, y un
panel exterior trasero posterior a la otra parte del pa-
nel interior trasero 60. Asi, nos referimos al bolsillito
50 mostrado en la Figura 10 como un modelo “de cua-
tro paneles”. Seria posible incluir paneles adicionales
aumentando la longitud del bolsillito 10 e incluyendo
roturas adicionales, segun la necesidad. Por ejemplo,
el bolsillito 50 mostrado en la Figura 10 puede ser
modificado para incorporar un modelo “de seis pane-
les”.

Los pliegues 52 y 54 pueden ser introducidos en
el bolsillito utilizando varias técnicas diferentes. Por
ejemplo, si el bolsillito se fabrica con cartén blan-
queado o cartén, los pliegues se pueden hacer apre-
tando una ldmina cortante dentro del bolsillito. Si el
bolsillito se fabrica de plastico, los pliegues pueden
hacerse utilizando un haz de electrones u otra técnica
apropiada.

Deber4d ser notado que la forma del bolsillito pue-
de ser modificada. Por ejemplo, puede ser deseable
incluir partes de corte en el bolsillito. Ademds, puede
ser deseable para que partes del bolsillito se extiendan
mads alld del perimetro de la pila de bandejas.

La Figura 11 muestra una vista en perspectiva de
un embalaje de soporte 100 segun otro aspecto de la
invencion, en el cual la pila de bandejas esta articu-
lada lejos de la espalda del bolsillito. Hay ciertas di-
ferencias entre esta disposicion de la bisagra y la dis-
posicion de la bisagra mostrada en la Figura 1. Pri-
mero, dependiendo de cémo el embalaje es utilizado,
el emplazamiento de la bisagra lejos de la espalda del
bolsillito puede hacer que haya menos tensién sobre
el embalaje cuando es desplegado. En segundo lugar,
articular las bandejas por fuera del bolsillito permite
que el panel frontal interior del bolsillito quede visi-
ble mientras que las bandejas son desplegadas hacia la
posicion abierta. Asi, si cierta informacién se impri-
me en el panel frontal interior, esta informacién con-
tinuard siendo visible mientras que cada bandeja es
desplegada. Ademads, si el embalaje es abierto para su
exposicion, el emplazamiento de la bisagra a lo largo
de un borde exterior del bolsillito permite al embala-
je interior estar mejor expuesto. En otros modos (no
mostrados) de realizacién, el borde articulado puede
estar situado a lo largo del borde superior del bolsilli-
to, de modo que la pila de bandejas pueda ser abierta
plegéndola hacia arriba y hacia el exterior.

Tal y como se muestra en las Figuras 12 y 13, el
embalaje de soporte 100 mostrado sobre la Figura 11
puede ser combinado de modo ventajoso con una fun-
da 120 que estd concebida para contener perfectamen-
te el embalaje 100 cerrado. Tal y como se muestra en
las Figuras 12 y 13, la funda 120 incluye un lado 122
abierto que permite que el embalaje 100 cerrado se
deslice dentro de la funda 120.

Las Figuras 14 y 15 muestran vistas alternativas
en perspectiva de un conjunto de bandejas 140 que
pueden ser utilizadas en un embalaje de soporte se-
glin aspectos de la invencidn. Segun otro aspecto de

5
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la invencién, los conjuntos de bandejas articuladas
140 son construidos por separado de los bolsillitos.
La Figura 16 ilustra una técnica para fabricar un solo
conjunto de bandejas articuladas 150. Segtin esta téc-
nica, un nimero determinado de bandejas 151, 152,
153 y 154 esta sobrepuesto en una configuracién de-
seada. Las bandejas incluyen bordes articulados 155,
156, 157 y 158 que se ajustan en la pila para recibir
un elemento de unién 159. Tal, como ha sido men-
cionado mads arriba, el elemento de unién 159 puede
ser implementado de modo apropiado utilizando cin-
ta adhesiva, una pelicula u otro material que, por un
lado, sea bastante flexible para permitir a las bandejas
moverse libremente unas con relacién a otras mien-
tras que, por otra parte, sea bastante fuerte para evitar
que el elemento de unién se rompa separandose de las
lineas de articulacion. El elemento de unién puede ser
fijado sobre la superficie articulada por modos diver-
sos, incluyendo el uso de adhesivo, una técnica a base
de calor, u otras técnicas de encolado. El elemento
de unién puede ser abastecido con un modo adaptado
mediante un rodillo que sea desenrollado y cortado
como se desee.

Las Figuras 17-20 ilustran una técnica para fabri-
car simultineamente una pluralidad de conjuntos arti-
culados. Tal y como se muestra en la Figura 17, segin
esta técnica, una pluralidad de bandejas 160 esta dis-
puesta de lado de forma que los bordes articulados es-
tén ajustados. El nimero de bandejas es multiple del
nimero de bandejas en cada conjunto articulado por
el embalaje acabado.

Se prepara entonces una banda de material de ar-
ticulacion 162, teniendo dimensiones que correspon-
den a la medida de los bordes articulados combinados.
Tal y como se muestra en la Figura 18, la banda de
material de articulacién 162 es entonces fijada sobre
los bordes articulados por las bandejas 160 para for-
mar una unidad 170 integra. Tal y como se muestra
en la Figura 19, la banda de material de articulacién
es entonces cortada entre las bandejas a intervalos re-
gulares 171, 172, 173 y 174, al incluir cada intervalo
el nimero deseado de bandejas. Tal y como se mues-
tra en la Figura 20, conjuntos articulados individuales,
175,176, 177, 178 y 179 son entonces separados. Los
conjuntos articulados se montan entonces en bolsilli-
tos, tal y como se describe mds arriba. La banda de
material de articulacién debe ser cortada, por ejem-
plo, de un solo golpe utilizando una barra que tiene
ldminas cortantes montadas sobre ella. Evidentemen-
te, los cortes pueden ser hechos también uno cada vez.

La Figura 21 muestra otra técnica para fabricar
conjuntos articulados segtin otro aspecto de la inven-
cion. Segun este aspecto de la invencién, bandejas 201
son introducidas en una maquina de encuadernacién
200. Las bandejas son introducidas en la maquina de
modo que sus bordes articulados se ajusten unos con
otros para recibir un material de articulacién 202. Esto
puede ser hecho, por ejemplo, abasteciendo un dispo-
sitivo de presion para contener las bandejas. A medida
que las bandejas avanzan por la mdquina, la maqui-
na aplica automdticamente el material de articulacién
202 sobre los bordes articulados por las bandejas. Una
lamina 204. u otro dispositivo de corte, corta auto-
maticamente el material de articulacién 22 entre las
bandejas para producir conjuntos articulados 206 que
tienen el nimero deseado de bandejas.

La Figura 22 muestra un esquema de procedi-
miento que ilustra un método 250 para fabricar un em-
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balaje de soporte segtin un aspecto de la invencién. En
el paso 252, un juego de bandejas para discos esta dis-
puesto en una pila. Las bandejas tienen, cada una, un
borde articulado, y estos bordes articulados se ajustan
en la pila. En el paso 254, un material de articulacién
estd fijado sobre los bordes articulados para articular
las bandejas juntas. En el paso 256, el material de ar-
ticulacion estd cortado entre las bandejas para hacer
conjuntos articulados individuales que tienen un nu-
mero deseado de bandejas. En el paso 258, los con-
juntos articulados montan un bolsillito para formar el
embalaje acabado. El bolsillito puede ser fabricado
para incluir un texto, graficos, u otros componentes
estéticos o informativos. Estd previsto que una técni-
ca de impresion de alta velocidad pueda ser utilizada
en la fabricacién de los bolsillitos.

Las Figuras 23-26 muestran vistas en perspectiva
de embalajes 260, 270, 280 y 290 segiin aspectos de
la invencidn presente, donde del material ha sido im-
preso sobre los bolsillitos.

Otros aspectos de la invencion se dirigen a emba-
lajes que incluyan estructuras para mantener los em-
balajes cerrados. La Figura 27 muestra una vista en
perspectiva de un embalaje 310 en el cual una pila
de cuatro bandejas 312, 314, 316 y 318 montada de
modo articulado dentro de un bolsillito comprende un
panel 320 frontal, un panel 322 dorsal, y un panel 324
trasero. Se sefalard que el embalaje 310 incluye tam-
bién un panel envolvente 326 que se extiende a partir
del panel trasero 324, y una solapa envolvente 328 que
se extiende a partir del panel envolvente 326.

El panel envolvente 326 y la solapa envolvente
328 son situados y concebidos para plegarse firme-
mente alrededor de la pila de bandejas 312-318 y el
panel frontal del bolsillito 320. La solapa 328 tiene
un elemento de fijacién 330 para fijar de forma li-
bre la solapa 328 al panel frontal 320. El elemento
de fijacion 330 puede ser implementado utilizando un
mecanismo de cierre a presién con un primer elemen-
to conjugado montado sobre la superficie interior de
la solapa 328 y el segundo elemento conjugado mon-
tado sobre el panel frontal 320. Alternativamente, el
elemento de fijacién 330 puede ser implementado uti-
lizando un par de elementos de fijacién como gancho
y anillo, imanes o similares entre la superficie interior
de la solapa 328 y el panel frontal 320.

El panel envolvente 326 y la solapa envolvente
328 pueden ser fabricados de un modo adaptado a
partir del mismo material en hoja de otros paneles
del bolsillito 320, 322 y 324. Tal y como se describe
mads arriba, materiales apropiados incluyendo cartén
blanqueado, cartdn, pléstico, y similares. El panel en-
volvente 326 y la solapa envolvente 328 pueden ser
cortados para facilitar el ser plegados alrededor de la
pila de bandejas 312-318.

En la Figura 27, el embalaje 310, la pila de ban-
dejas 312-318 estd articulada al panel dorsal 322. El
panel envolvente 326 estd situado en oposicion al pa-
nel dorsal 322 evitando asi que la pila de bandejas
312-318 se despliegue hasta su posicion abierta cuan-
do la solapa 328 se fija sobre el panel frontal 320. Si
asi se desea, uno o mds paneles y solapas envolventes
adicionales pueden ser utilizados para envolver tanto
el borde superior como el borde inferior de la pila de
bandejas 312-318, o alrededor de ambos bordes supe-
riores e inferiores de la pila de bandejas 312-318.

Las Figuras 27A y 28B muestran vistas laterales
de un dispositivo de fijacién adaptado para ser utiliza-
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do con un embalaje tal y como se muestra en la Figura
27. Como se muestra en la Figura 27A, el dispositivo
de fijacion incluye un elemento superior de fijacién
330a montado sobre la solapa envolvente 328. Un bo-
tén en forma de bola 332 sale hacia abajo a partir del
elemento superior de fijacién 330a. El dispositivo de
fijacién incluye ademads un elemento inferior de fija-
ci6én 330b montado sobre el panel frontal 320. El ele-
mento inferior de fijacién 330b incluye una cavidad
334 que estd concebida para contener perfectamente
el botén 332 de salida hacia abajo a partir del elemen-
to superior de fijacién 330a. Los elementos superio-
res e inferiores de fijacién 330a y 330b estén situados
uno respecto a otro sobre la solapa envolvente 328 y
el panel frontal 320 de modo que, cuando se cierra el
embalaje 310, los elementos de fijacién 330a y 330b
se ajustan unos con otros.

Tal y como se muestra en la Figura 27A. laboca de
la cavidad 334 tiene un didmetro que es ligeramente
mads pequefio que el didmetro del botén 332. El ele-
mento inferior de fijacién 334 estd fabricado a partir
de un material ligeramente deformable que permite
que el bot6n 332 sea forzado a través de la boca de la
cavidad 334. El botén 332 y la cavidad 334 estan di-
seflados para permitir a ambos elementos de fijacion
330ay 330b agarrarse juntos por presiéon de modo se-
guro permitiéndoles a la vez ser separados facilmente.
Los elementos de fijacién 330a y 330b pueden ser fa-
bricados de modo apropiado, por ejemplo, a partir de
plastico duro o a partir de un material similar.

La Figura 28 muestra una vista en perspectiva de
un embalaje 410 que incluye un dispositivo alternati-
vo de cierre. El embalaje 410 incluye una pila de ban-
dejas 412,414, 416 y 418 que se montan de un modo
articulado uno a otro por un borde. La pila de bande-
jas 412-418 montada en un bolsillito incluye un panel
frontal 420, un panel dorsal 422, y un panel trasero
424. Mas particularmente, la superficie inferior de la
bandeja inferior 418 en la pila estd montada sobre la
superficie interior del panel trasero 424.

El bolsillito incluye ademds un panel envolvente
426 y una solapa envolvente 428 que estan situados y
concebidos para plegarse firmemente alrededor de la
pila de bandejas. La solapa envolvente 428 incluye un
par de elementos de fijacion 430 y 432 que se unen a
los elementos de fijacién conjugados 434 y 436 mon-
tados con la superficie exterior del panel trasero 424.
Los elementos de fijacion 430-436 pueden ser imple-
mentados utilizando mecanismos de cierre a presion,
elementos de fijacién por gancho y anillo, imanes, o
similares.

Si se utilizan imanes para los elementos de fijacién
430-436, puede ser deseable disimular los imanes por
razones estéticas. Esta simulacién puede ser realiza-
da de varios modos. Por ejemplo, si los paneles del
bolsillito se fabrican de cartén blanqueado, los ima-
nes pueden ser disimulados pegdndolos entre las ca-
pas del cartén blanqueado. Del mismo modo, podria
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ser posible disimular los imanes utilizando hojas finas
de material que sean pegadas por la parte superior de
los imanes.

El panel envolvente 426 y la solapa envolvente
428 pueden ser fabricados de un modo adaptado a par-
tir de la misma hoja de material que otros paneles del
bolsillito. Tal y como se muestra en la Figura 28, una
primera linea de rotura 438 separa el panel envolvente
426 del panel frontal 420, y la segunda linea de rotura
440 separa la solapa envolvente 428 del panel envol-
vente 426. Ambas lineas de rotura 438 y 440 facilitan
el doblado del panel envolvente y de la solapa 428
alrededor de la pila de bandejas 412-418.

La Figura 29 muestra una vista en perspectiva de
un embalaje 510 incluida en otro dispositivo de cierre.
El embalaje 510 incluye una pila de bandejas 512,
514,516 y 518 que se montan de modo articulado una
a otra dentro de un bolsillito 520. El embalaje 510 se
mantiene cerrado por una “banda de seguridad” 522
que se ajusta perfectamente alrededor del cinturén del
embalaje 510. La banda de seguridad 522 puede ser
fabricada de un modo adaptado a partir de una cinta
plastica, un papel, un cartén blanqueado, un cartén,
o similar. La cinta se rompe y se pliega y, después,
ambos extremos de la cinta se atan uno al otro para
formar una banda. La banda se concibe de modo que
pueda ser deslizada sobre un extremo del embalaje
510 y deslizada entonces en posicién para mantener
el embalaje 510 cerrado. El embalaje 510 entonces
se abrirfa deslizando la banda 522 fuera del embalaje
510. Si la banda 522 se fabrica en papel, la banda 522
puede haberse simplemente quitado por el embalaje
510. Si se desea, la banda 522 puede ser provista por
material impreso. como un texto o un grafico.

Es posible también formar una banda 522 a partir
de una cinta que tendria extremos que estén fijados de
un modo desenganchable uno del otro utilizando, por
ejemplo, un mecanismo de cierre a presion, elementos
de fijacién por gancho y anillo, imanes, o similares.
En este caso, el embalaje 510 se cerraria envolviendo
ambos extremos de la banda alrededor del embalaje
510 y atando después ambos extremos juntos. El em-
balaje 510 entonces se abriria separando ambos extre-
mos uno del otro.

La Figura 30 muestra una vista en perspectiva de
un embalaje 610 incluyendo otro dispositivo de cierre.
El embalaje 610 incluye una pila de bandejas 612,
614,616y 618 que estan montadas de un modo articu-
lado una a otra dentro de un bolsillito 620. El embala-
je 610 se mantiene cerrado por una banda eldstica que
tiene el primero y el segundo extremo 622 y 624 que
rodean las esquinas opuestas del embalaje 610. Con
el fin de ayudar a los extremos de las bandas eldsticas
622 y 624 a mantener en su posicién en el embala-
je 610, las muescas 626 situadas de modo apropiado
pueden ser cortadas dentro del bolsillito 620. Tal y
como se muestra en la Figura 30, las muescas 626
pueden extenderse a través de las bandejas 612-618.
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REIVINDICACIONES

1. Embalaje (10) destinado a contener discos de
soporte, dicho embalaje comprende una pila de ban-
dejas porta discos (30), cada bandeja en la pila tenien-
do, en si misma, una cara formando borde articulado
(44), y las caras formando borde articulado de las ban-
dejas en la pila estando alineadas unas sobre las otras
de forma que todas las caras formen un borde articu-
lado de 1a pila y estén sensiblemente al mismo nivel,
y una Unica bisagra flexible y elemento de unién (22)
estando fijada de manera permanente a todas las caras
formando borde articulado, la bisagra flexible y ele-
mento de unién estando colocado sobre un plano con-
teniendo y conectando sensiblemente la pila de caras
formando borde articulado al mismo nivel, y articu-
lando las bandejas unas a las otras de forma que ellas
pueden desplegarse recorriendo la bisagra flexible y
elemento de unidn a lo largo de planos que pasan en-
tre cada par adyacente de caras formando borde arti-
culado.

2. Embalaje (10) segtin la reivindicacion 1, en el
cual el embalaje comprende ademds una cubierta (20)
y estd cerrado doblando el bolsillito alrededor de la
pila de bandejas.

3. Embalaje (10) segtin la reivindicacion 2, en el
cual la pila de bandejas no esté fijada al bolsillito (20)
mds que a nivel de una sola bandeja montada sobre un
panel interior del bolsillito.

4. Embalaje seglin una cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, en el cual el bolsillito (20)
comprende un panel interior anterior, un panel inte-
rior posterior, y una espalda, la pila de bandejas es-
tando montada sobre el panel interior posterior.

5. Embalaje (10) segun la reivindicacién 64, en el
cual los bordes articulados (44) y el elemento de arti-
culacién (22) estan préximos a la espalda.

6. Embalaje (10) segun la reivindicacion 4, en el
cual los bordes articulados (44) y el elemento de arti-
culacion (22) estan alejados de la espalda.

7. Embalaje (10) segtn la reivindicacion 4, en el
cual los bordes articulados (44) y el elemento de ar-
ticulacién (22) estan colocados de forma transversal
con respecto a la espalda del bolsillito.

8. Embalaje (10) segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 4 a 7, en el cual un panel inferior de la
pila estd montado sobre el panel interior trasero.

9. Embalaje (10) segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 2 a 8. comprendiendo ademds un estu-
che (120) que se adapta de manera apretada alrededor
de la pila de bandejas y del bolsillito cuando se replie-
gan en una configuracién cerrada.

10. Embalaje (10) segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 2 a 9, comprendiendo ademds medios
de fijacion (330) para mantener el embalaje cerrado.

11. Embalaje (10) segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 2 a 10. en el cual el bolsillito compren-
de una pluralidad de paneles que rodean la pila de
bandejas. el bolsillito comprendiendo ademas una so-
lapa (326) extendiéndose desde un primer panel, que
se ata a un segundo panel para mantener el embalaje
cerrado.

12. Embalaje (10) segin la reivindicacién 11,
comprendiendo ademas un elemento de fijacion
(330a) montado sobre la solapa y un segundo elemen-
to de fijacién (330h) correspondiente montado sobre
el segundo panel.

13. Embalaje (10) segtn la reivindicacién 12, en
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el cual el primer (330a) y el segundo (330b) elemento
de fijacion se encajan uno dentro del otro por presion.

14. Embalaje (10) segun la reivindicacién 12, en
el cual el primer y segundo elemento de fijacién com-
prenden un sistema de fijacion con cierre de gancho y
anillo.

15. Embalaje (10) segin la reivindicacién 12, en
el cual el primer y el segundo elemento de fijacion
comprenden imanes (430-436).

16. Embalaje (10) segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 2 a 8, comprendiendo ademds una ban-
da que se adapta de forma apretada alrededor del em-
balaje para mantenerlo cerrado.

17. Embalaje (10) segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 2 a 8. comprendiendo ademds una ban-
da elastica que forma un bucle alrededor de las esqui-
nas opuestas del embalaje para mantenerlo cerrado.

18. Embalaje (10) seglin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes. comprendiendo ademds
un soporte en el cual es introducida la pila de bande-
jas.

19. Embalaje (10) segin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el cual las caras
formando borde articulado de un par adyacente de
bandejas, pueden ser articuladas desde una posicién
cerrada en la cual las caras formando borde articulado
estan sensiblemente al mismo nivel, hasta una posi-
cién abierta cual las caras formando borde articulado
estan yuxtapuestas.

20. Embalaje segtin una cualquiera de las reivin-
dicaciones, en el cual cada bandeja estd descubierta y
el contenido de cada bandeja descubierta estd sensi-
blemente expuesto cuando la bandeja es desplegada.

21. Procedimiento de fabricacién de un embalaje.
comprendiendo las etapas consistentes en:

(a) apilar un juego de bandejas porta discos
(30), cada bandeja de la pila teniendo, en
si misma, una cara formando borde articu-
lado (44), las caras formando borde articu-
lado estando alineadas las unas sobre las
otras. de forma que todas las caras forman-
do borde articulado de la pila estén sensi-
blemente al mismo nivel;

(b) fijar una sola bisagra flexible y elemento
de unién (22) a las caras que forman borde
articulado, la bisagra flexible y elemento
de unidén estando colocada sobre un plano
conteniendo y conectando sensiblemente
la pila de caras formando borde articula-
do al mismo nivel, y articulando las bande-
jas las unas a las otras de forma que ellas
puedan ser desplegadas doblando la bisa-
gra flexible y elemento de unién a lo largo
de planos que pasan entre cada par adya-
cente de caras formando borde articulado;

y

(c) montar la pila de bandejas sobre un panel
interior de un bolsillito, el bolsillito reple-
gandose alrededor de la pila de bandejas
para cerrar el embalaje.

22. Procedimiento segun la reivindicacién 20, en
el cual la etapa (c) comprende la etapa consistente en
montar la pila de bandejas sobre el panel interior del
bolsillito con los bordes articulados y el elemento de
articulacién situados préximos a una espalda del bol-
sillito.
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23. Procedimiento segun la reivindicacién 20, en
el cual la etapa (c) comprende la etapa consistente en
montar la pila de bandejas sobre el panel interior del
bolsillito con los bordes articulados y el elemento de
articulacion situados aparte de una espalda del bolsi-
1lito.

24. Procedimiento segun la reivindicacion 20, en
el cual la etapa (c) comprende la etapa consistente en
montar una bandeja inferior en la pila sobre la bandeja
interior del bolsillito.

25. Procedimiento segun la reivindicacién 21, en
el cual la etapa (c) comprende la etapa consistente en
aportar medios de fijacién para mantener el embalaje
cerrado.

26. Procedimiento segtin la reivindicacién 21, en
el cual en el curso de la etapa (c) el bolsillito com-
prende una pluralidad de paneles que rodean la pila de
bandejas, el bolsillito comprendiendo ademas una so-
lapa que se extiende desde un primer panel, que se fija
a un segundo panel para mantener el embalaje cerra-
do.

27. Procedimiento segtin la reivindicaciéon 21,
comprendiendo ademds la etapa consistente en:

(d) adaptar una banda alrededor del embalaje
para mantenerlo cerrado.

28. Procedimiento segin la reivindicacién 21,
comprendiendo ademds la etapa consistente en:

(d) pasar una banda elastica en bucle alrede-
dor de esquinas opuestas del embalaje para
mantenerlo cerrado.

29. Procedimiento de fabricacién de un embalaje,
comprendiendo las etapas consistentes en:

(a) apilar un juego de bandejas porta discos
(30), cada bandeja de la pila teniendo, en
si mismo, una cara formando borde arti-
culado (44), las caras formando borde arti-
culado estando alineadas las unas sobre las
otras, de forma que todas las caras forman-
do borde articulado de la pila estén sensi-
blemente al mismo nivel;

(b) fijar una sola bisagra flexible y elemento
de unién (22) a las caras formando borde
articulado, la bisagra flexible y elemento
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de unién estando colocada sobre un plano
conteniendo y conectando sensiblemente
la pila de caras formando borde articulado
al mismo nivel, y articulando las bandejas
unas a las otras de forma que puedan ser
desplegadas en doblando la bisagra flexi-
ble y elemento de unién a lo largo de pla-
nos que pasan entre cada par adyacente de
caras formando borde articulado; y

(c) cortar el material de articulacion entre las
bandejas a intervalos regulares para crear
conjuntos articulados distintos teniendo un
nimero deseado de bandejas.

30. Procedimiento de fabricaciéon de un embalaje,
comprendiendo las etapas consistentes en:

(a) apilar un juego de bandejas porta discos
(30), cada bandeja de la pila teniendo, en si
mismo, una cara formando borde articula-
do (44), las caras formando borde articula-
do estdn alineadas unas sobres las otras de
forma que todas las caras formando borde
articulado de la pila estén sensiblemente al
mismo nivel;

(b) hacer avanzar la pila de bandejas porta dis-
cos y llevar una sola bisagra flexible y ele-
mento de unién (22) a estar fijados a las
caras formando borde flexible uno después
de otro, en consecuencia, la bisagra flexi-
ble y elemento de conexién estin coloca-
das sobre un plano conteniendo y atando
sensiblemente la pila de caras formando
borde articulado al mismo nivel, y articu-
lando las bandejas unas a las otras de for-
ma que puedan ser desplegadas doblando
la bisagra flexible y elemento de unién a
lo largo de planos que pasen entre cada par
adyacente de caras formando borde articu-
lado;

(c) cortar el material de articulacidn entre las
bandejas a intervalos regulares para crear
conjuntos articulados distintos teniendo un
nimero deseado de bandejas.
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FIG. 5
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FIG. 6
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FIG. 10
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FIG. 12
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FIG. 22
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Péagina 8, columna
14, linea 63

Pagina 9, columna
15, linea 1

Péagina 9, columna
15, linea 7

22.

23.

24.
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Procedimiento segun la reivindicacion 20,
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Procedimiento segun la reivindicacion 20,
en
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en
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23.
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Embalaje (10) segun la reivindicacion 4,
en el
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en
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en
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